
(i)

ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ
ELECTRICIAN 

NSQF ലലവൽ - 4

2nd വർഷ്ം / Year

ട്ട്്രഡ്ട ട്്രരാക്്ട്രിക്കൽ
(TRADE  PRACTICAL)

ലെക്്ട്രർ : പവർ

Sector :  Power

(്രുതുക്കിയ െിലബെ്ട ട്്രക്രാരം ജൂലല 2022 - 1200 മണിക്കൂർ)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ഡയറക്്ട ്രട്ററ്്ട ജനറൽ ഓഫ്ട ലട്്രയിനിംഗ്ട

ലന്രുണ്യ വിക്െന & െംരംഭക്ത്വ മട്ത്രാലയം

ഭരാരത െർക്കരാർ 

നരാഷ്ണൽ ഇൻെ്ടട്്രക്ഷണൽ 
മരീഡിയ ഇൻസ്റിറ്ടറ്യൂട്്ട, ലെലനൈ

ട്്രരാസ്റ്ട ട്ബരാക്്ടെ്ട നം. 3142, CTI ക്രാമ്പെ്ട, ഗിണ്ി, ലെലനൈ - 600 032
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(ii)

ലെക്്ട്രർ  : ്രവർ

ക്രാലരാവധി : 2 - വർഷ്ം

ട്ട്്രഡ്ട :  ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ - 2nd വർഷ്ം - ട്ട്്രഡ്ട ട്്രരാക്്ട്രിക്കൽ - NSQF ലലവൽ - 4 (്രുതുക്കിയ 2022)

വികസിപ്ിച്ചതും പ്പസിദ്ധീകരിച്ചതും

നരാഷ്ണൽ ഇൻെ്ടട്്രക്ഷണൽ മരീഡിയ ഇൻസ്റിറ്ടറ്യൂട്്ട

ട്്രരാസ്റ്ട ട്ബരാക്്ടെ്ട നം. 3142, 

CTI ക്രാമ്പെ്ട, ഗിണ്ി, ലെലനൈ - 600 032

ഇമെയിൽ : chennai-nimi@nic.in 
മവബ്സസറ്്  : www.nimi.gov.in

്രക്ർപ്പവക്രാശം© 2023 നരാഷ്ണൽ ഇൻെ്ടട്്രക്ഷണൽ 

ആദ്്യ പതിപ്് : മസപ്റ്ംബർ 2023            പകർപ്ുകൾ: 1000

Rs./-

എല്ലാ അവകലാശങ്ങളുും നിക്ിപ്ും.

ചെന്നൈയിചെ നലാഷണൽ ഇൻസ്്ട്്രക്ണൽ മീഡിയ ഇൻസ്റിറ്റ്യൂട്ിൽ നിനൈ്ട് രേഖലാമൂെമുള്ള അനുമതിയില്ലാചത ഈ 
പ്രസ്ിദ്ീകേണത്ിചറെ ഒരു ഭലാഗവുും ര�ലാരട്ലാരകലാപ്ി, ചെര്കലാർഡിുംഗ്ട് അചല്ങ്ിൽ ഏചതങ്ിലുും വിവേ സ്ുംഭേണും, 
വീചടെടു്കൽ സ്ുംവിധലാനും എനൈിവയുൾചപ്ചെ ഇെരട്ലാണിക്ട് അചല്ങ്ിൽ ചമ്കലാനി്കൽ േീതിയിരെലാ ഏചതങ്ിലുും 
തേത്ിരെലാ പുനർനിർമ്ി്കലാരനലാ ന്കമലാെലാരനലാ കഴിയില്. 
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(iii)

മുലനൈഴുത്്ട

ദദ്ശധീയ സൈപുണ്്യ വികസൈ ൈയത്ിൈ്മെ ഭാഗൊയി 2020-ഓമെ ഓദരാ ൈാല് ഇന്ത്യക്ാരിൽ 

ഒരാൾക്ും 30 ദകാെി ആളുകൾക്് മതാഴിൽ ഉെപ്ാക്ാൻ ഇന്ത്യൻ ഗവൺമെൈ്െ് ലക്ഷ്യെിെുന്ു. 

ഇൻഡസ്പ്െിയൽ മപ്െയിൈിംഗ് ഇൻസ്റിെ്െ്യയൂട്ുകൾ (ഐെിഐ) ഈ പ്പപ്കിയയിൽ പ്പദത്യകിച്്ച 

സവദ്ഗ്ധ്്യെുള്ള െൈുഷ്്യദശഷ്ി ൈൽകുന് കാര്യത്ിൽ ഒരു പ്പധ്ാൈ പങ്് വഹിക്ുന്ു. ഇത് 

െൈസ്ിൽ മവച്ചുമകാണ്്, പരിശധീലൈാർത്ികൾക്് ൈിലവിമല വ്യവസായ പ്പസക്തൊയ സൈപുണ്്യ 

പരിശധീലൈം ൈൽകുന്തിൈായി, ഐെിഐ സിലബസ് വിവിധ് പങ്ാളികൾ ഉൾമപ്െുന് മെൈ്െർ 

കൗൺസിലുകളുമെ സഹായദത്ാമെ അെുത്ിമെ അപ് ദഡറ്് മെയ്തിട്ുണ്്. വ്യവസായങ്ങൾ, 

സംരംഭകർ, അക്ാദ്െിഷ്്യൻൊർ, ഐെിഐകളിൽ ൈിന്ുള്ള പ്പതിൈിധ്ികൾ.

സൈപുണ്്യ വികസൈ, സംരംഭകത്വ െപ്ന്താലയത്ിൈ് കധീഴിലുള്ള ഒരു സ്വയംഭരണ് സ്ാപൈൊയ 

മെസന്യിമല ൈാഷ്ണ്ൽ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ െധീഡിയ ഇൻസ്റിെ്െ്യയൂട്് (NIMI) ഐെിഐകൾക്ും 

െറ്് അൈുബന്ധ സ്ാപൈങ്ങൾക്ും ആവശ്യൊയ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ െധീഡിയ പാദക്ജുകൾ (IMPs) 

വികസിപ്ിക്ുന്തിൈും പ്പെരിപ്ിക്ുന്തിൈും െുെതലമപ്െുത്ിയിരിക്ുന്ു.

പരിഷ്് ക്രിച്ച പാഠ്്യപദ്തിക്് അൈുദയാജ്യൊയ പഠ്ൈ സാെപ്ഗികളുൊയി ഇൻസ്റിെ്െ്യയൂട്് ഇദപ്ാൾ 

എത്ിയിരിക്ുന്ു ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ - 2nd പാദറ്ണ്ിൈ് കധീഴിലുള്ള ്രവർ മസക്െെിമല ട്ട്്രഡ്ട 

ട്്രരാക്്ട്രിക്കൽ NSQF ലലവൽ - 4 (്രുതുക്കിയ 2022). NSQF മലവൽ - 4 (പുതുക്ിയ 2022) ദപ്െഡ് 

പ്പാക്െിക്ൽ മപ്െയിൈികമള ഒരു അന്താരാഷ്്പ്െ തുല്യതാ ൈിലവാരം ദൈൊൻ സഹായിക്ും, അവിമെ 

അവരുമെ സൈപുണ്്യ സവദ്ഗദ്്്യവും ദയാഗ്യതയും ദലാകമെമ്ാെും ശരിയായി അംഗധീകരിക്മപ്െും, 

ഇത് െുൻകയൂർ പഠ്ൈത്ിൈ്മെ അംഗധീകാരത്ിൈ്മെ വ്യാപ്തി വർദ്ിപ്ിക്ുകയും മെയ്ും. NSQF 

മലവൽ - 4 (പുതുക്ിയ 2022) മപ്െയിൈികൾക്് ആജധീവൈാന്ത പഠ്ൈവും സൈപുണ്്യ വികസൈവും 

ദപ്പാത്ാഹിപ്ിക്ുന്തിൈുള്ള അവസരങ്ങളും ലഭിക്ും. NSQF മലവൽ - 4 (പുതുക്ിയ 2022) ഉപദയാഗിച്്ച 

ITI കളിമല പരിശധീലകർക്ും മപ്െയിൈികൾക്ും എല്ലാ പങ്ാളികൾക്ും ഈ IMP-കളിൽ ൈിന്് 

പരൊവധ്ി ദൈട്ങ്ങൾ ലഭിക്ുമെന്തിൽ എൈിക് ്സംശയെിലല്, കയൂൊമത NIMI യുമെ പ്ശെം രാജ്യമത് 

മതാഴിൽ പരിശധീലൈത്ിൈ്മെ ഗുണ്ൈിലവാരം മെച്ചമപ്െുത്ുന്തിൈ് വളമരയധ്ികം സഹായിക്ും. 

ഡയെക്െർ ജൈെൽ ഓഫ് മപ്െയിൈിംഗ് ൈിെിയുമെ എക് സിക്യയൂട്ധീവ് ഡയെക് െെും സ്റാഫും െധീഡിയ 

മഡവലപ് മെൈ്െ് കമ്ിറ്ി അംഗങ്ങളും ഈ പ്പസിദ്ധീകരണ്ം പുെത്ിെക്ുന്തിൽ ൈൽകിയ 

സംഭാവൈയ്ക്് അഭിൈന്ദൈം അർഹിക്ുന്ു.

ജയ് ഹിന്ദ്

 അതുൽ ക്ുമരാർ തിവരാരി, I.A.S. 

 മസപ്കട്െി

 സൈപുണ്്യ വികസൈം & സംരംഭകത്വ െപ്ന്താലയം, 

 ഭാരത സ൪ക്ാ൪.

 

മസപ്റ്ംബർ, 2023

ൈ്യയൂഡൽഹി - 110 001 
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(iv)

ആമുഖം
ൈാഷ്ണ്ൽ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ െധീഡിയ ഇൻസ്റിെ്െ്യയൂട്് (NIMI) 1986-ൽ മെസന്യിൽ അന്മത് എംപ്ദലായ് മെൈ്െ് 

ആൻഡ് മപ്െയിൈിംഗ് ഡയെക്െദെറ്് ജൈെൽ (D.G.E & T), മതാഴിൽ, മതാഴിൽ െപ്ന്താലയം, (ഇദപ്ാൾ സൈപുണ്്യ 

വികസൈ, സംരംഭകത്വ െപ്ന്താലയത്ിൈ് കധീഴിൽ) ഇന്ത്യാ ഗവൺമെൈ്െിൈ്മെ സാദങ്തിക സൗകര്യങ്ങദളാമെ 

സ്ാപിച്ചു. സർക്ാരിൽ ൈിന്ുള്ള സഹായം മഫഡെൽ െിപ്ബ്ലിക് ഓഫ് ജർമ്ൈിയുമെ. പ്കാഫ്റ്്സ്ൊൻ, 

അപ്പൈ്െിസ്ഷ്ിപ്് പരിശധീലൈ പദ്തികൾക്് കധീഴിൽ ൈിർദ്ിഷ്ട സിലബസ് (NSQF) അൈുസരിച്്ച വിവിധ് 

ദപ്െഡുകൾക്ായി പ്പദബാധ്ൈ സാെപ്ഗികൾ വികസിപ്ിക്ുകയും ൈൽകുകയും മെയ്ുക എന്താണ്് ഈ 

സ്ാപൈത്ിൈ്മെ പ്പധ്ാൈ ലക്ഷ്യം.

ഇൻഡ്യയിമല NCVT/NAC-ൈ് കധീഴിലുള്ള മതാഴിലധ്ിഷ്്ഠ്ിത പരിശധീലൈത്ിൈ്മെ പ്പധ്ാൈ ലക്ഷ്യം െൈസ്ിൽ 

മവച്ചാണ്് പ്പദബാധ്ൈ സാെപ്ഗികൾ സൃഷ്ടിച്ചിരിക്ുന്ത്, ഒരു ദജാലി മെയ്ാൈുള്ള കഴിവുകൾ ദൈെിമയെുക്ാൻ 

ഒരു വ്യക്തിമയ സഹായിക്ുക എന്താണ്്. ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ െധീഡിയ പാദക്ജുകളുമെ (IMPs) രയൂപത്ിലാണ്് 

ൈിർദദ്ശ സാെപ്ഗികൾ സൃഷ്ടിക്ുന്ത്. ഒരു ഐഎംപിയിൽ തിയെി ബുക്്, പ്പാക്െിക്ൽ ബുക്്, മെസ്റ് ആൻഡ് 

അസസൻമെൈെ് ്ബുക്,് ഇൻസപ്്െകെ്ർ സഗഡ്, ഓഡിദയാ വിഷ്്വൽ എയ്ഡ ്(വാൾ ൊർട്ുകളും സുതാര്യതകളും) 

െറ്് പിന്തുണ്ാ സാെപ്ഗികളും ഉൾമപ്െുന്ു.

വർക്് ദഷ്ാപ്ിൽ പരിശധീലൈം ദൈെുന്വർ പയൂർത്ിയാദക്ണ് എക്സ൪സസസുകളുമെ ഒരു പരമ്രയാണ്് 

ദപ്െഡ് പ്പാക്െിക്ൽ ബുക്്. ൈിർദ്ിഷ്ട സിലബസിമല എല്ലാ സൈപുണ്്യങ്ങളും കവർ മെയ്തിട്ുമണ്ന്് 

ഉെപ്ുവരുത്ുന്തിൈാണ്് ഈ എക്സ൪സസസുകൾ രയൂപകൽപ്ൈ മെയ്തിരിക്ുന്ത്. മപ്െയ് ൈിമയ ഒരു ദജാലി 

മെയ്ാൻ പ്പാപ് തൊക്ുന്തിൈ് ആവശ്യൊയ സസദ്ാന്തിക പരിജ്ാൈം ദപ്െഡ് തിയെി ബുക്് ൈൽകുന്ു. 

മെസ്റും അസസൻമെൈ്െുകളും ഒരു മപ്െയിൈിയുമെ പ്പകെൈം വിലയിരുത്ുന്തിൈുള്ള അസസൻമെൈ്െുകൾ 

ൈൽകാൻ ഇൻസ്പ്െക്െമെ പ്പാപ്തൈാക്ും. വാൾ ൊർട്ുകളും സുതാര്യതകളും അദ്്വിതധീയൊണ്്, കാരണ്ം അവ 

ഒരു വിഷ്യം ഫലപ്പദ്ൊയി അവതരിപ്ിക്ാൻ പരിശധീലകമൈ സഹായിക്ുക ൊപ്തെലല്, മപ്െയിൈിയുമെ ധ്ാരണ് 

വിലയിരുത്ാൻ സഹായിക്ുകയും മെയ്ുന്ു. ഇൻസ്പ്െക്െർ സഗഡ് ഇൻസ്പ്െക്െമെ അവൈ്മെ പ്പദബാധ്ൈ 

മഷ്ഡ്യയൂൾ ആസയൂപ്തണ്ം മെയ്ാൈും അസംസ്കൃത വസ്തുക്ളുമെ ആവശ്യകതകൾ ആസയൂപ്തണ്ം മെയ്ാൈും 

സദ്ൈംദ്ിൈ പാഠ്ങ്ങൾ, പ്പകെൈങ്ങൾ എന്ിവ ആസയൂപ്തണ്ം മെയ്ാൈും പ്പാപ്തൈാക്ുന്ു.

സൈപുണ്്യ പഠ്ൈമത് എകസ്൪സസസിൽ ൈൽകിയിരിക്ുന് ൈെപെിപ്കെപരൊയ പ്പാദയാഗിക ഘട്ങ്ങളുൊയി 

സെൈ്വയിപ്ിക്ുന്തിൈ്, ഉൽപ്ാദ്ൈക്ഷെൊയ രധീതിയിൽ കഴിവുകൾ ൈിർവ്വഹിക്ുന്തിൈ്, ഈ പ്പദബാധ്ൈ 

മെറ്ധീരിയലിൽ പ്പദബാധ്ൈ വധീഡിദയാകൾ എക്സ൪സസസിൈ്മെ ക്യുആർ ദകാഡിൽ ഉൾമപ്െുത്ിയിട്ുണ്്. 

പ്പദബാധ്ൈ വധീഡിദയാകൾ പ്പാദയാഗിക പരിശധീലൈത്ിൈമ്െ ൈിലവാരം മെച്ചമപ്െുത്ുകയും പരിശധീലൈത്ിൽ 

പ്ശദ് ദകപ്ന്ദധീകരിക്ാൈും കഴിവ് തെസ്ങ്ങളിലല്ാമത ൈിർവഹിക്ാൈും പരിശധീലൈാർത്ികമള ദപ്പരിപ്ിക്ുകയും 

മെയ്ും.

ഫലപ്പദ്ൊയ െധീം വർക്ിൈായി വികസിപ്ിദക്ണ് സങ്ധീർണ്ണൊയ കഴിവുകളും IMP-കൾ സകകാര്യം മെയ്ുന്ു. 

സിലബസിൽ ൈിർദദ്ശിച്ചിട്ുള്ള അൈുബന്ധ ദപ്െഡുകളിമല പ്പധ്ാൈമപ്ട് സൈപുണ്്യ ദെഖലകൾ ഉൾമപ്െുത്ാൈും 

ആവശ്യൊയ പ്ശദ് മെലുത്ിയിട്ുണ്്.

ഒരു ഇൻസ്റിെ്െ്യയൂട്ിൽ ഒരു സമ്യൂർണ്ണ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ െധീഡിയ പാദക്ജിൈ്മെ ലഭ്യത ഫലപ്പദ്ൊയ പരിശധീലൈം 

ൈൽകുന്തിൈ് പരിശധീലകമൈയും ൊദൈജ്മെൈ്െിമൈയും സഹായിക്ുന്ു.

NIMI-യിമല സ്റാഫ് അംഗങ്ങളുമെയും മപാതു-സ്വകാര്യ ദെഖലാ വ്യവസായങ്ങളിൽ ൈിന്ും പ്പദത്യകം രയൂപധീകരിച്ച 

െധീഡിയ മഡവലപ് മെൈ്െ ്കമ്ിറ്ികളിമല അംഗങ്ങളുമെയും, ഡയെകെ്ദെറ് ്ജൈെൽ ഓഫ് മപ്െയിൈിംഗിൈ്മെ (DGT) 

കധീഴിലുള്ള വിവിധ് പരിശധീലൈ സ്ാപൈങ്ങളുമെയും, ഗവൺമെൈെ്,് സപ്പവറ്് ITI-കളുമെ കയൂട്ായ പരിപ്ശെത്ിൈമ്െ 

ഫലൊണ്് IMP-കൾ.

വിവിധ് സംസ്ാൈ സർക്ാരുകളുമെ എംപ്ദലായ് മെൈ്െ് & മപ്െയിൈിംഗ് ഡയെക്െർൊർ, മപാതു-സ്വകാര്യ 

ദെഖലകളിമല വ്യവസായ പരിശധീലൈ വകുപ്ുകൾ, DGT, DGT ഫധീൽഡ് ഇൻസ്റിെ്െ്യയൂട്ുകളിമല ഓഫധീസർൊർ, 

പ്പയൂഫ് െധീഡർൊർ, വ്യക്തിഗത െധീഡിയ മഡവലപ്൪ൊ൪, ദകാ൪ഡി...ദൈറ്൪ൊ൪ എന്ിവ...ക്് ആത്ാർത്ൊയ 

ൈന്ദി അെിയിക്ാൻ NIMI ഈ അവസരം വിൈിദയാഗിക്ുന്ു. അവരുമെ സജധീവ പിന്തുണ് ഇല്ലായിരുമന്ങ്ിൽ 

ഈ മെറ്ധീരിയലുകൾ പുെത്ുമകാണ്ുവരാൻ NIMI-ക്് കഴിയുൊയിരുന്ില്ല.

മെസന് - 600 032 എക്്ടെിക്്യൂട്രീവ്ട ഡയറക്്ട്രർ
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(v)

അംഗരീക്രാരം

ഈ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ െധീഡിയ ഇൻസ്റിെ്െ്യയൂട്്  (NIMI)  ഇൈിപ്െയുന് െധീഡിയ മഡവലപ്ർൊരും 
അവരുമെ സ്ദപാൺസർ മെയ്ുന് ഓർഗസൈദസഷ്ൈുകളും ഈ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ മെറ്ധീരിയൽ 
പുെത്ുമകാണ്ുവരുന്തിൈ ്ൈൽകിയ സഹകരണ്ത്ിൈും സംഭാവൈയ്ക്ും ൈന്ദിദയാമെ ആത്ാർത്ൊയി 
അംഗധീകരിക്ുന്ു(ദപ്െഡ്പ്പാക്െിക്ൽ)ദപ്െഡ്:ഐെിഐ കൾക്ായുള്ള പവ൪ മസക്െെിൈു കധീഴിലുള്ള 
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ - NSQF ലലവൽ - 4 (്രുതുക്കിയ 2022)

മരീഡിയ ലഡവല്ര്ട ലമന്ടറ്ട ക്മ്ിറ്ി അംഗങ്ങൾ

പ്ശധീ. ബി.സത്യൈാരായണ് - മഡപ്യയൂട്ി മപ്െയിൈിംഗ് ഓഫധീസർ 
   ഗവ, ഐ.െി.ഐ, (പഴയ) വിശാഖപട്ണ്ം - 530007,

   ആപ്ന്ധാപ്പദദ്ശ്

പ്ശധീ. എം.ൈാദഗപ്ന്ദ പ്പസാദ്് - മഡപ്യയൂട്ി മപ്െയിൈിംഗ് ഓഫധീസർ,

   സർക്ാർ, DLTC/ I.T.I, കുർണ്യൂൽ - 518001,    
   ആപ്ന്ധാപ്പദദ്ശ് 

പ്ശധീ. സി.എച്ച്. സുൈിൽ പ്പഭാത് - മഡപ്യയൂട്ി മപ്െയിൈിംഗ് ഓഫധീസർ 

   ഗവ, DLTC/ I.T.I, ഗുണ്യൂർ - 522004,     
   ആപ്ന്ധാപ്പദദ്ശ്.

പ്ശധീ. മക.ആർ ൈിബിൻ - ജയൂൈിയർ ഇൻസ്പ്െക്െർ ഗവ, I.T.I, കളെദശേരി 

    683503 , ദകരളം

പ്ശധീ. D.S. വരദ്രാജുലു - DD/പ്പിൻസിപ്ൽ, (െിട്.,),

   ഗവ. I.T.I, അമ്ത്യൂർ, മെസന് - 98.

പ്ശധീ. െി.െുത്ു  - പ്പിൻസിപ്ൽ (െിട്.),

   ഗവ. ഐെിഐ (ഡബ്ല്യു), െധ്ുര, തെിഴ് ൈാെ് 

പ്ശധീ. മക.ലക്ഷ്െണ്ൻ - അസിസ്റൈ്െ് മപ്െയിൈിംഗ് ഓഫധീസർ (െിട്.),

   ഗവ. ഐ.െി.ഐ, അമ്ത്യൂർ, മെസന്

നിമി ട്ക്രാ-ഓർഡിട്നറ്ർമരാർ

പ്ശധീ.ൈിർൊല്യ ൈാഥ് - മഡപ്യയൂട്ി ഡയെക്െർ,    
   NIMI, മെസന് - 32.

പ്ശധീ.ജി. സെക്ിൾ ദജാണ്ി - ൊദൈജർ,      
   NIMI, മെസന് - 32

പ്ശധീ. വി. ൈിർമ്ൽ കുൊർ - JTA (പ്പിൈ്െിംഗ്)     
   NIMI, മെസന് - 32

ഈ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ മെറ്ധീരിയലിൈ്മെ വികസൈ പ്പപ്കിയയിമല െികച്ചതും അർപ്ണ്ദബാധ്െുള്ളതുൊയ 

ദസവൈങ്ങൾക്് ഡാറ് എൻപ്െി, CAD, DTP ഓപ്ദെറ്ർൊർക്ുള്ള അഭിൈന്ദൈം NIMI ദരഖമപ്െുത്ുന്ു.

ഈ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ മെറ്ധീരിയലിൈ്മെ വികസൈത്ിൈ് സംഭാവൈ ൈൽകിയ െമറ്ല്ലാ NIMI സ്റാഫുകളും 
ൈെത്ിയ വിലെതിക്ാൈാകാത് പ്ശെങ്ങമളയും NIMI ൈന്ദിദയാമെ അംഗധീകരിക്ുന്ു.

ഈ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ മെറ്ധീരിയൽ വികസിപ്ിക്ുന്തിൽ ദൈരിദട്ാ അല്ലാമതദയാ സഹായിച്ച 
എല്ലാവദരാെും NIMI അതിൈ്മെ ൈന്ദി അെിയിക്ുന്ു. 
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അവതാരിക
ദപ്െഡ് പ്പാക്െിക്ലിൈായുള്ള ഈ ൊൈുവൽ ഐെിഐ വർക്ദക്ഷാപ്ിൽ ഉപദയാഗിക്ാൻ ഉദദ്ശിച്ചുള്ളതാണ്്. ദകാഴ് സിൈ്മെ 

ആദ്്യ വർഷ്ത്ിൽ മപ്െയിൈികൾ പയൂർത്ിയാദക്ണ് പ്പാദയാഗിക എക്സ൪സസസുകളുമെ ഒരു പരമ്ര ഇതിൽ 

അെങ്ങിയിരിക്ുന്ുസവദ്്യുതി ട്മഖലയ്ടക്ക്ട ക്രീഴിലുള്ള ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ    ട്ട്്രഡ്ട. ഇത്ട ട്േശരീയ ലന്രുണ്യ ട്യരാഗ്യതരാ 

െട്ക്കൂ്രരാണ്ട NSQF ലലവൽ - 4 (്രുതുക്കിയ 2022),എകസ്൪സസസ് മെയ്ുന്തിൽ പരിശധീലൈാർത്ികമള സഹായിക്ുന്തിൈുള്ള 

ൈിർദദ്ശങ്ങൾ/വിവരങ്ങൾ അൈുബന്ധൊയി ൈൽകുകയും പിന്തുണ്യ്ക്ുകയും മെയ്ുന്ു. എക്സ൪സസസുകൾ രയൂപകൽപ്ൈ 

മെയ്തിട്ുണ്്അ ൈുബന്ധ ദപ്െഡുകൾ ഉൾമപ്മെ സിലബസിൽ ൈിർദദ്ശിച്ചിട്ുള്ള എല്ലാ കഴിവുകളും കവർ മെയ്തിട്ുമണ്ന്് 

ഉെപ്ാക്ാൻ. 2nd വ൪ഷ്ം ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ ട്ട്്രഡ്ട ്രവ൪ ലെക്്ട്രറിനു ക്രീഴിൽട്ട്്രഡ്ട പ്പാക്െിക്ലിമൈ പതിൈാല് മൊഡ്യയൂളുകളായി 

തിരിച്ചിരിക്ുന്ു. വിവിധ് മൊഡ്യയൂളുകൾക്ായുള്ള സെയ വിഹിതം െുവമെ ൈൽകിയിരിക്ുന്ു:

മൊഡ്യയൂൾ 1 - ഡി സി ജൈദെറ്ർ 

മൊഡ്യയൂൾ 2 -  ഡി സി ദൊദട്ാർ 

മൊഡ്യയൂൾ 3 -  എ സി പ്തധീ ദഫസ് ദൊദട്ാർ   

മൊഡ്യയൂൾ 4 -  എ സി സിംഗിൾ ദഫസ് ദൊദട്ാർ  

മൊഡ്യയൂൾ 5 -  ആൾട്ർദൈറ്ർ  

മൊഡ്യയൂൾ 6 -  സിൻപ്കണ്സ് ദൊദട്ാെും എംജി മസറ്ും   

മൊഡ്യയൂൾ 7 -  ഇലകദ്പ്ൊണ്ിക് പ്പാകെ്ധീസ്  

മൊഡ്യയൂൾ 8 -  കൺദപ്ൊൾ പാൈൽ വയെിംഗ്  

മൊഡ്യയൂൾ 9 -  എ സി / ഡി സി ദൊദട്ാർ സപ്ഡവുകൾ 

മൊഡ്യയൂൾ 10 -  ഇൻമവർട്ർ, യു.പി.എസ്  

മൊഡ്യയൂൾ 11 -  പവർ ജൈദെഷ്ൈും സബ് ദസ്റഷ്ൈും  

മൊഡ്യയൂൾ 12 -  പ്ൊൻസ്െിഷ്ൻ ആൻഡ് ഡിസ്പ്െിബ്യയൂഷ്ൻ 

മൊഡ്യയൂൾ 13 -  സർക്യയൂട്് ദപ്ബക്െുകളും െിദലകളും  

മൊഡ്യയൂൾ 14 -  ഇലക്പ്െിക് വാഹൈം 

സിലബസും മൊഡ്യയൂളുകളിമല ഉള്ളെക്വും പരസ്പരം ബന്ധമപ്ട്ിരിക്ുന്ു. ഇലക്പ്െിക്ൽ വിഭാഗത്ിൽ ലഭ്യൊയ 

വർക്ദ്സ്റഷ്ൈുകളുമെ എണ്ണം യപ്ന്തസാെപ്ഗികളും ഉപകരണ്ങ്ങളും പരിെിതമപ്െുത്ിയിരിക്ുന്തിൈാൽ, ശരിയായ അധ്്യാപൈ-പഠ്ൈ 

പ്കെം രയൂപമപ്െുത്ുന്തിൈ് മൊഡ്യയൂളുകളിമല എക്സ൪സസസുകൾ ഇൈ്െർദപാദളറ്് മെദയ്ണ്ത് ആവശ്യൊണ്്. ഇൻസ്പ്െക്െെുമെ 

സഗഡിൽ ഉൾമപ്െുത്ിയിട്ുള്ള ൈിർദദ്ശങ്ങളുമെ മഷ്ഡ്യയൂളിൽ ൈിർദദ്ശങ്ങളുമെ പ്കെം ൈൽകിയിരിക്ുന്ു. ആഴ്െയിൽ 25 

പ്പാദയാഗിക െണ്ിക്യൂെുകൾ 5 പ്പവൃത്ി ദ്ിവസങ്ങളിൽ പ്പതിൊസം 100 െണ്ിക്യൂർ പ്പാക്െിക്ൽ ലഭ്യൊണ്്.

ട്ട്്രഡ്ട ട്്രരാക്്ട്രിക്കലിന്ടലറ ഉള്ള്രക്കം

106 എക്സ൪സസസുകളിലയൂമെ പ്പവർത്ിക്ുന്തിൈുള്ള ൈെപെിപ്കെം 2nd വ൪ഷ്ം ഓദരാ അഭ്യാസത്ിമറെയും അവസാൈത്ിൽ 

പഠ്ൈം വരുന്തിൈാൽ ൈിർദ്ിഷ്ട ലക്ഷ്യങ്ങളുള്ള വർഷ്ം ഈ പുസ്തകൊണ്് ൈൽകിയിരിക്ുന്ത്.

എകസ്൪സസസ് മെയ്ാൻ ആവശ്യൊയ സൈപുണ്്യ ലക്ഷ്യങ്ങളും ഉപകരണ്ങ്ങളും/ഉപകരണ്ങ്ങളും, ഉപകരണ്ങ്ങളും/യപ്ന്തങ്ങളും, 

സാെപ്ഗികളും ഓദരാ വ്യായാെത്ിൈമ്െയും തുെക്ത്ിൽ ൈൽകിയിട്ുണ്.് ദഷ്ാപ് ്ഫ്ദലാെിമല സൈപുണ്്യ പരിശധീലൈം, അൈുബന്ധ 

സിദ്ാന്തമത് പിന്തുണ്യ് ക്ുന്തിൈായി ൈിരവധ്ി പ്പാദയാഗിക വ്യായാെങ്ങൾ/പരധീക്ഷണ്ങ്ങളിലയൂമെ ആസയൂപ്തണ്ം മെയ്ുന്ു. 

ഇലക ്പ്െധീഷ്്യൻ ദപ്െഡിൽ പരിശധീലൈം ദൈെുന്വർക്്, മലവലിൈ് അൈുദയാജ്യൊയ പ്പസക്തൊയ സവജ്ാൈിക കഴിവുകളും ലഭിക്ും. 

പരിശധീലൈം കയൂെുതൽ ഫലപ്പദ്ൊക്ുന്തിൈും ഒരു െധീെിൽ പ്പവർത്ിക്ാൈുള്ള െദൈാഭാവം വളർത്ിമയെുക്ുന്തിൈുൊയി 

ഏറ്വും കുെഞ്ഞ എണ്ണം ദപ്പാജകെ്ുകൾ ഉൾമപ്െുത്ിയിട്ുണ്.് പരിശധീലൈാർത്ികൾക് ്അവരുമെ കാഴ്െപ്ാെുകൾ വിശാലൊക്ാൻ 

സഹായിക്ുന്തിൈ്, ആവശ്യെുള്ളിെമത്ല്ലാം, െിപ്തപരൊയ, സ്കധീൊറ്ിക്, വയെിംഗ്, സർക്യയൂട്് ഡയപ്ഗെുകൾ എന്ിവ 

വ്യായാെങ്ങളിൽ ഉൾമപ്െുത്ിയിട്ുണ്്. ഡയപ്ഗാെുകളിൽ ഉപദയാഗിച്ചിരിക്ുന് െിഹ്നങ്ങൾ ബ്യയൂദൊ ഓഫ് ഇന്ത്യൻ സ്റാൻദഡർഡ്സ് 

(BIS) സ്മപസിഫിദക്ഷ്ൈുകൾക്് അൈുസൃതൊണ്്.

ഈ ൊൈ്വലിമല െിപ്തധീകരണ്ങ്ങൾ, ആശയങ്ങളുമെയും ആശയങ്ങളുമെയും വിഷ്്വൽ വധീക്ഷണ്മത് പരിശധീലിപ്ിക്ാൻ 

സഹായിക്ുന്ു. വ്യായാെങ്ങൾ പയൂർത്ിയാക്ുന്തിൈ് പാലിദക്ണ് ൈെപെിപ്കെങ്ങളും ൈൽകിയിരിക്ുന്ു. ഇൈ്െർെധീഡിയറ്് 

മെസ്റ് ദൊദ്്യങ്ങളുമെ വ്യത്യസ് ത രയൂപങ്ങൾ പരിശധീലൈത്ിൽ ഉൾമപ്െുത്ിയിട്ുണ്്, മപ്െയിൈിമയ മപ്െയിൈി ആയും മപ്െയിൈിമയ 

ഇൻസ്പ്െക് െർ ഇൈ്െൊക്ഷൈിലും വർദ്ിപ്ിക്ുന്തിൈ്.

ലന്രുണ്യ വിവരങ്ങൾ

ആവർത്ൈ സ്വഭാവെുള്ള സൈപുണ്്യ ദെഖലകൾ പ്പദത്യക സൈപുണ്്യ വിവര ഷ്ധീറ്ുകളായി ൈൽകിയിരിക്ുന്ു. പ്പദത്യക 

ദെഖലകളിൽ വികസിപ്ിദക്ണ് കഴിവുകൾ എക്സ൪സസസിൽ തമന് ഉൾമപ്െുത്ിയിട്ുണ്്. സിലബസിൈ് അൈുസൃതൊയി 

എക്സ൪സസസുകളുമെ  പ്കെം ൈിെദവറ്ുന്തിൈായി െില ഉഎക്സ൪സസസുകൾ വികസിപ്ിമച്ചെുത്ിട്ുണ്്.

ദപ്െഡ് പ്പാദയാഗികതമയക്ുെിച്ചുള്ള ഈ ൊൈുവൽ െിട്ൺ ഇൻസ്പ്െക്ഷണ്ൽ മെറ്ധീരിയലിൈ്മെ (WIM) ഭാഗൊണ്്. ദപ്െഡ് തിയെിയും 

അസസൻമെൈ്െ്/മെസ്റും സംബന്ധിച്ച ൊൈുവൽ ഇതിൽ ഉൾമപ്െുന്ു.
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(vii)

ഉള്ള്രക്കങ്ങൾ

  ലമരാഡ്യൂൾ 1 :  ഡി െി ജനട്ററ്ർ (DC Generator) 
 2.1.107 വ്യത്യസ്ത തരം ഡി സി മെഷ്ധീൈുകളുമെ മെർെിൈലുകൾ, ഭാഗങ്ങൾ, ഡിസി     
  കണ്ക്ഷൈുകൾ എന്ിവ തിരിച്ചെിയുക (Identify terminals, parts and DC     
	 	 connections	of	different	types	of	DC	machines)	 	 1	

 2.1.108 ഡി സി മെഷ്ധീൈുകളുമെ ഫധീൽഡ് പ്പതിദരാധ്വും ആർദെച്ചർ പ്പതിദരാധ്വും     
  അളക്ുക	(Measure	field	and	armature	resistance	of	DC	machines)	 	 5

 2.1.109 ഡിസി ഷ്ണ്് ജൈദെറ്െിൈ്മെ ബിൽഡ് അപ്് ദവാൾദട്ജ് ൈിർണ്യിക്ുക (Determine     
	 	 build	up	voltage	of	DC	shunt	generator	with	varying	field	excitation	and		 	 		
	 	 performance	analysis	on	load)	 	 8

 2.1.110 ഡിെി ലമഷ്രീന്ടലറ തു്രർച്ചയ്ടക്കും ഇൻെുട്ലഷ്ൻ ട്്രതിട്രരാധത്ിനുമുള്ള     
  ്രരിട്ശരാധന (Test for continuity and insulation resistance of DC machine)  13
 2.1.111 ഡി സി സധീരധീസ്, ഷ്ണ്്, ദകാമ്ൗണ്് ദൊദട്ാെുകൾ - ഇവ സ്റാ൪ട്് മെയ്ുക,     
  പ്പവർത്ിപ്ിക്ുക, പ്ഭെണ് ദ്ിശ വിപരധീതൊക്ുക (Start, run and reverse direction  1   
	 	 of	rotation	of	DC	series,	shunt	and	compound	1motors)	 	 16
 2.1.112 ദൈാ ദലാഡ് മെസ്റും ദലാഡ് മെസ്റും ൈെത്ി, സധീരധീസ് ജൈദെറ്െുകളുമെയും     
  ഷ്ണ്് ജൈദെറ്െുകളുമെയും സവിദശഷ്തകൾ ൈിർണ്ണയിക്ുക (Perform no load and     
	 	 load	test	and	determine	characterstics	of	series	and	shunt	generators)		 	 22
 2.1.113 ദൈാ ദലാഡ് മെസ്റും ദലാഡ് മെസ്റും ൈെത്ി, ദകാമ്ൗണ്് ജൈദെറ്െുകളുമെ     
  സവിദശഷ്തകൾ ൈിർണ്ണയിക്ുക (കുെുദലറ്ധീവും ഡിഫെ൯ഷ്്യലും) (Perform no     
	 	 load	and	load	test	and	determine	characterstics	of	compound	generators		 	 		
	 	 (cumulative	and	differential))		 	 27
 2.1.114 ഡി സി ഷ്ണ്് ദൊദട്ാെിൽ മപാളിക്ുന്തും കയൂട്ിദച്ചർക്ുന്തും പരിശധീലിക്ുക     
	 	 (Practice	dismantling	and	assembling	in	DC	shunt	motor)	 	 29
	 2.1.115	 ഡിസി ദകാമ്ൗണ്് ജൈദെറ്െിൽ മപാളിക്ുന്തും അസംബ്ലിംഗ് മെയ്ുന്തും     
  പരിശധീലിക്ുക 	(Practice	dismantling	and	assembling	in	DC	compound	generator)	 	 32

  ലമരാഡ്യൂൾ 2 :  ഡി െി ട്മരാട്ട്രാർ (DC Motor)
	 2.2.116	 ഡി സി സധീരധീസ് ഷ്ണ്ിൈ്മെയും ദകാമ്ൗണ്് ദൊദട്ാെുകളുമെയും പ്പകെൈ     
  വിശകലൈം ൈെത്ുക 	(Conduct	performance	analysis	of	DC	series	shunt	and		 	 		
	 	 compound	motors)		 	 34

 2.2.117 െയൂന്് ദപായിൈ്െ്, ൈാല് ദപായിൈ്െ് ഡി സി ദൊദട്ാർ സ്റാർട്െുകൾ മപാളിച്ച്,     
  ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക - 	(Dismantle	and	identify	parts	of	three	point	and		 	 		
	 	 four	point	-	DC	motor	starters)		 	 41

 2.2.118 പ്തധീ ദപായിൈ്െും ദഫാ൪ ദപായിൈ്െും ഡി സി ദൊദട്ാർ സ്റാർട്െുകൾ     
  കയൂട്ിദച്ചർക്ുക, സ൪വധീസ് മെയ്ുക, ൈന്ാക്ുക  (Assemble, service and repair     
	 	 three	point	and	four	point	DC	motor	starters)	 2&3	 43													

 2.2.119 ക്രാർബൺ ട്ബഷ്ുക്ൾ, ട്ബഷ്്ട ട്�രാൾഡറുക്ൾ, ക്മ്്യൂട്ട്റ്ർ, െ്ടലിപ്പ്ട റിംഗുക്ൾ     
  എനൈിവയുല്ര ്രരി്രരാലനം ്രരിശരീലിക്കുക് (Practice maintenance of carbon     
  brushes, brush holders, commutator and sliprings)  48
 2.2.120 ഡിസി ദൊദട്ാെുകളുമെ സ്പധീഡ് ൈിയപ്ന്തണ്ം ഫധീൽഡ് ൈിയപ്ന്തണ് രധീതിയും     
  ആർദെച്ചർ ൈിയപ്ന്തണ് രധീതിയും ഉപദയാഗിച്ച് ൈെപ്ിലാക്ുക (Perform speed     
	 	 control	of	DC	motors	field	and	armature	control	method)		 	 52

 2.2.121 ഡി സി മെഷ്ധീൈുകളുമെ ഓവർദഹാളിംഗ് ൈെത്ുക	(Carry	out	overhauling	of	DC		 	 		
	 	 machines)		 	 	 54

 2.2.122 ക്ണക്്ടറ്ിംഗ്ട ഡയട്ഗം വിക്െിപ്പിച്ചു ലക്രാണ്്ട ഡി െി ലമഷ്രീൻ ലവൻഡിംഗ്ട     
  ലെയ്ുക്, ട്ട്ഗരാളറിൽ ല്രസ്റ്ട ലെയ്ടത്ട അെംബിൾ ലെയ്ുക് (Perform DC machine     
  winding by developing connecting diagram, test on growler and assemble)  55

 എക്്ടെ൪ 
എക്്ടെ൪ലെെിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ട്ലണിംഗ്ട  ട്്രജ്ട
 ലെെ്ട നം.  ഔട്്ടക്ം നം. 
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(viii)

  ലമരാഡ്യൂൾ 3 :  എ െി ട്തരീ ട്ഫെ്ട ട്മരാട്ട്രാർ (AC Three Phase Motor)
 2.3.123  പ്തധീ ദഫസ് എ സി ദൊദട്ാെുകളുമെ ഭാഗങ്ങളും മെർെിൈലുകളും     
  തിരിച്ചെിയുക	(Identify	parts	and	terminals	of	three	phase	AC	motors)	 	 62

 2.3.124 െയൂന്് ദകാൺൊക്റ്െുകൾ ഉപദയാഗിച്ച് ഓദട്ാൊറ്ിക് സ്റാർ - മഡൽറ്     
  സ്റാർട്െിൈ്മെ ആന്തരിക കണ്ക്ഷൻ ഉണ്ാക്ുക  (Make an internal connection     
	 	 of	automatic	star-delta	starter	with	three	contactors) 	 67

	 2.3.125 DOL, സ്റരാർ-ലഡൽറ്, ഓട്ട്രാ ട്്രരാൻെ്ടട്ഫരാർമർ സ്റരാർട്റുക്ൾ എനൈിവ ഉ്രട്യരാഗിച്ച്ട     

  ട്തരീ ട്ഫെ്ട ഇൻഡക്ഷൻ ട്മരാട്ട്രാർ ബന്ിപ്പിക്കുക്, സ്റരാർട്്ട ലെയ്ുക്,     

  ട്്രവർത്ിപ്പിക്കുക് (Connect, start and run three phase induction motor by     
  using DOL, star - delta and auto transformer starters)  70
	 2.3.126	 ദൊട്ർ മെസിസ്റൻസ് സ്റാർട്ർ വഴി സ്ലിപ്് - െിംഗ് ദൊദട്ാെിൈ്മെ പ്ഭെണ് ദ്ിശമയ     
  ബന്ധിപ്ിക്ുക, സ്റാർട്് മെയ്ുക, പ്പവർത്ിപ്ിക്ുക, വിപരധീത ദ്ിശയിദലക്്            
  ൈയിക്ുക, പ്പകെൈ സ്വഭാവം ൈിർണ്ണയിക്ുക	(Connect,	start,	run	and																														4,5&6	 		
	 	 reverse	direction	of	rotation	of	slip-ring	motor	through	rotor	resistance		 	 		
	 	 starter	and	determine	performance	characteristic)		 	 76

 2.3.127 ദപ്ബക്് മെസ്റ് വഴി സ്ക്വിെൽ ദകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ദൊദട്ാെിൈ്മെ     
  കാര്യക്ഷെത ൈിർണ്ണയിക്ുക	(Determine	the	efficiency	of	squirrel		 	 		
	 	 cage	induction	motor	by	brake	test)		 	 80

 2.3.128 ദൈാ-ദലാഡ് മെസ്റും ബ്ദലാക്്ഡ് ദൊട്ർ മെസ്റും വഴി 3 ദഫസ് സ്ക്വിെൽ ദകജ്     
  ഇൻഡക്ഷൻ ദൊദട്ാെിൈ്മെ കാര്യക്ഷെത ൈിർണ്ണയിക്ുക(Determine	the		 	 		
	 	 efficiency	of	3	phase	squirrel	cage	induction	motor	by	no-load	test	and	blocked		 	 		
	 	 rotor	test)	 	 	 82

 2.3.129 സ്പധീഡ് ദൊർക്് (സ്ലിപ്് / ദൊർക്്) സ്വഭാവം വരയ്ക്ുന്തിൈ് സ്ലിപ്ും പവർ     
  ഫാക്െെും അളക്ുക	(Measure	slip	and	power	factor	to	draw	speed	torque		 	 		
	 	 (slip/	torque)	characteristics)	 	 85

 2.3.130 ട്തരീ ട്ഫെ്ട ഇൻഡക്ഷൻ ട്മരാട്ട്രാറുക്ളുല്ര തു്രർച്ചയ്ടക്കും ഇൻെുട്ലഷ്ൻ     
  ട്്രതിട്രരാധത്ിനുമുള്ള ്രരിട്ശരാധന  (Test for continuity and insulation     
  resistance of three phase induction motors)  87
 2.3.131 െിദയാസ്റാറ്ിക് കൺദപ്ൊൾ, ഓദട്ാ പ്ൊൻസ്ദഫാർെർ തുെങ്ങിയ വിവിധ് രധീതികൾ     
  ഉപദയാഗിച്ച ്3 -ദഫസ് ഇൻഡക്ഷൻ ദൊദട്ാെുകളുമെ ദവഗത ൈിയപ്ന്തണ്ം ൈെത്ുക 

	 	 (Perform	speed	control	of	3-phase	induction	motors	by	various	methods	like		 	 		
	 	 rheostatic	control,	auto	transformer	etc.)	 	 90

 2.3.132 കണ്ക്ഷൻ ഡയപ്ഗം വികസിപ്ിച്ചുമകാണ്്, പ്തധീ ദഫസ് എ സി ദൊദട്ാെിൈ്മെ     
  സവൻഡിംഗ് ൈെത്ുക, മെസ്റ് മെയ്ുക, അസംബിൾ മെയ്ുക (Perform winding of     
	 	 three	phase	AC	motor	by	developing	connection	diagram,	test	and	assemble)	 	 93

 2.3.133 എ സി ദൊദട്ാർ സ്റാർട്ർ പരിപാലിക്ുക, സ൪വധീസ് മെയ്ുക, പ്െബിൾ ഷ്യൂട്് മെയ്ുക      
	 	 (Maintain,	service	and	troubleshoot	the	AC	motor	starter)	 	 108

  ലമരാഡ്യൂൾ 4 :  എ െി െിംഗിൾ ട്ഫെ്ട ട്മരാട്ട്രാർ (AC Single Phase Motor)
 2.4.134 വിവിധ് തരത്ിലുള്ള സിംഗിൾ ദഫസ് എ സി ദൊദട്ാെുകളുമെ ഭാഗങ്ങളും     
  മെർെിൈലുകളും തിരിച്ചെിയുക  (Identify parts and terminals of     
	 	 different	types	of	single	phase	AC	motors)	 	 112

	 2.4.135	 സിംഗിൾ ദഫസ് എ സി ദൊദട്ാർ ഇൻസ്റാൾ മെയ്ുക,  കണ്ക്റ്് മെയ്ുക,     
  പ്പവ൪ത്ൈം െൈസ്ിലാക്ുക	(Install	connect	and	determine	performance	of	single		 	 		
	 	 phase	AC	motor)																																																																																																															7,8&9	 116

	 2.4.136	 സിംഗിൾ ദഫസ് എ സി ദൊദട്ാെുകൾ സ്റാർട്് മെയ്ത്, പ്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക. അതിൈ്മെ     
  പ്ഭെണ് ദ്ിശ െിദവഴ്സ് മെയ്ുക.	(Start	run	and	reverse	the	direction	of	rotation	of		 	 		
	 	 single	phase	AC	motors)	 	 119
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 2.4.137 സിംഗിൾ ദഫസ് എസി ദൊദട്ാെുകളുമെ ദവഗത ൈിയപ്ന്തിക്ാൻ     
  പരിശധീലിക്ുക	(Practice	on	speed	control	of	a	single	phase	AC	motors)		 	 124

 2.4.138 വിവിധ് ദലാഡുകളിൽ ഒരു കപ്ാസിറ്ർ െൺ ദൊദട്ാെിൈ്മെ സ്റാ൪ട്ിംഗും     
  െണ്ണിംഗുൊയ സവൻഡിംഗ് സവദ്്യുതധ്ാരകൾ താരതെ്യം മെയ്ത് ദവഗത അളക്ുക     
  (Compare starting and running winding currents of a capacitor run motor at     
	 	 various	loads	and	measure	the	speed)	 	 126

 2.4.139 എസി സിംഗിൾ ദഫസ് ദൊദട്ാെുകളുമെ അറ്കുറ്പ്ണ്ികളും സ൪വധീസും ൈെത്ുക 										7,8&9	 		
	 	 (Carry	out	maintenance	service	and	repair	of	AC	single	phase	motors)	 	 127

 2.4.140 എസി ദൊദട്ാെുകൾക്ായി സിംഗിൾ / ഡബിൾ മലയെിലും ദകാൺമസൻപ്െിക്     
  സവൻഡിംഗിലും മെസ്റിംഗ് മെയ്ുന്തും അസംബ്ലി മെയ്ുന്തും പരിശധീലിക്ുക     
  (Practice	on	single	/double	layer	and	concentric	winding	for	AC	motors,testing	and		 	 		
	 	 assembling)	 	 	 130

 2.4.141 യയൂണ്ിദവഴ്സൽ ദൊദട്ാർ ബന്ധിപ്ിക്ുക, സ്റാർട്് മെയ്ുക, പ്പവർത്ിപ്ിക്ുക,     
  പ്ഭെണ് ദ്ിശ െിദവഴ്സ് മെയ്ുക	(	Connect,	start,	run	and	reverse	the	direction		 	 		
	 	 of	rotation	of	universal	motor)	 	 134

 2.4.142 യയൂണ്ിദവഴ്സൽ ദൊട്െിൈ്മെ അറ്കുറ്പ്ണ്ിയും സ൪വധീസും ൈെത്ുക (Carry out     
	 	 maintenance	and	servicing	of	universal	motor)	 	 136

  ലമരാഡ്യൂൾ 5 : ആൾട്ർട്നറ്ർ (Alternator)
	 2.5.143	 ഒരു ആൾട്ർദൈറ്ർ ഇൻസ്റാൾ മെയ്ുക, ആൾട്ർദൈറ്ർ ഭാഗങ്ങളും മെർെിൈലുകളും     
  തിരിച്ചെിയുക 		(Install	an	alternator,	identify	part	and	terminals	of	alternator)	 	 139

	 2.5.144	 ആൾട്ർദൈറ്െിൈ്മെ തുെർച്ചയും ഇൻസുദലഷ്ൻ പ്പതിദരാധ്വും പരിദശാധ്ിക്ുക    
  (Test	for	continuity	and	insulation	resistance	of	alternator)	 	 143

	 2.5.145	 ഒരു ആൾട്ർദൈറ്ർ ബന്ധിപ്ിക്ുക, സ്റാ൪ട്് മെയ്ുക, പ്പവർത്ിപ്ിക്ുക,     
  ദവാൾദട്ജ് ൈിർമ്ിക്ുക 	(Connect,	start	and	run	an	alternator	and	build	up	the		 10	 		
	 	 voltage)	 	 	 145

	 2.5.146	 3-ദഫസ് ആൾട്ർദൈറ്െിൈ്മെ ദലാഡ് പ്പകെൈവും ദവാൾദട്ജ് ൈിയപ്ന്തണ്വും     
  ൈിർണ്ണയിക്ുക 	(Determine	the	load	performance	and	voltage	regulation	of	a		 	 		
	 	 3-	phase	alternator)	 	 147

	 2.5.147	 പ്തധീ ദഫസ് ആൾട്ർദൈറ്െുകളുമെ സൊന്തര പ്പവർത്ൈവും സെൈ്വയവും  (Parallel     
	 	 operation	and	synchronization	of	three	phase	alternators)	 	 150

  ലമരാഡ്യൂൾ 6 : െിൻട്ക്ണെ്ട ട്മരാട്ട്രാറും എംജി ലെറ്ും (Synchronous     
   Motor and MG Set)
	 2.6.148	 ഒരു സിൻപ്കണ്സ് ദൊദട്ാർ ഇൻസ്റാൾ മെയ്ുക, അതിൈ്മെ ഭാഗങ്ങളും     
  മെർെിൈലുകളും തിരിച്ചെിയുക	(Install	a	synchronous	motor,	identify	its	parts	and		 	 		
	 	 terminals)	 	 	 156

	 2.6.149	 വ്യത്യസ് ത എക ്സസദറ്ഷ്ൻ, ദലാഡ് അവസ്കളിൽ സിൻപ്കണ്സ് ദൊദട്ാ൪     
  ബന്ധിപ്ിക്ുക,  സ്റാർട്് മെയ്ുക. ദൊദട്ാെിൈായി വി-കർവുകൾ പ്ദലാട്്     
  മെയ്ുക. (Connect	start	and	plot	V-curves	for	synchronous	motor	under		 10	 		
	 	 different	excitation	and	load	conditions)	 	 158

	 2.6.150	 എംജി മസറ്ിൈ്മെ ഭാഗങ്ങളും മെർെിൈലുകളും തിരിച്ചെിയുക	(Identify	the	parts	and		 	 		
	 	 terminals	of	MG	set)	 	 160

	 2.6.151	 DC ഷ്ണ്് ജൈദെറ്െും 3 ദഫസ് ഇൻഡക്ഷൻ ദൊദട്ാെുൊയി ബന്ധിപ്ിച്ച്, MG മസറ്്     
  സ്റാ൪ട്് മെയ്ുക, ദലാഡ് മെയ്ുക (Start,	and	load	a	MG	set	with	3	phase	induction		 	 		
	 	 motor	coupled	to	DC	shunt	generator)	 	 161
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(x)

  ലമരാഡ്യൂൾ 7 : ഇലക്്ടട്ട്്രരാണിക്്ട ട്്രരാക്്ട്രരീെ്ട (Electronic Practice)
	 2.7.152	 കള൪ ദകാഡ് ഉപദയാഗിച്ച് പ്പതിദരാധ്ത്ിൈ്മെ െയൂല്യം ൈിർണ്ണയിക്ുകയും തരങ്ങൾ     
  തിരിച്ചെിയുകയും മെയ്ുക	(Determine	the	value	of	resistance	by	colour	code	and		 	 		
	 	 identify	the	types)	 	 163

	 2.7.153	 ആക്െധീവും പാസ്ധീവുൊയ ഇലകദ്പ്ൊണ്ിക് കദമ്ാണ്ൈ്െുകളും അവയുമെ     
  ഉപദയാഗവും പരിദശാധ്ിക്ുക 	(Test	active	and	passive	electronic	components		 	 		
	 	 and	its	applications)	 	 165

	 2.7.154	 മസെി കണ്ക്െർ ഡദയാഡിൈ്മെ V-I സവിദശഷ്തകൾ ൈിർണ്ണയിക്ുക (Determine     
	 	 the	V-I	characteristics	of	semi	conductor	diode)	 	 169

	 2.7.155	 മസെി കണ്ക്െർ ഡദയാഡ് ഉപദയാഗിച്ച് ഹാഫ്-ദവവ്, ഫുൾ ദവവ്, പ്ബിഡ്ജ്     
  െക്റ്ിഫയെുകൾ ൈിർമ്ിക്ുക 	(Construct	half-wave,	full	wave	and	bridge		 	 		
	 	 rectifiers	using	semi	conductor	diode)	 	 172

	 2.7.156	 പ്ൊൻസിസ്റെുകൾ അവയുമെ തരവും മെർെിൈലുകളും തിരിച്ചെിഞ്ഞുമകാണ്്,     
  അവയുമെ പ്പവർത്ൈത്ിൈായി പരിദശാധ്ിക്ുക (Check	transistors	for	their		 	 		
	 	 functioning	by	identifying	its	type	and	terminals)	 	 175

	 2.7.157	 പ്ൊൻസിസ്റെിമൈ ബയാസ് മെയ്ുകയും അതിൈ്മെ സവിദശഷ്തകൾ     
  ൈിർണ്ണയിക്ുകയും മെയ്ുക	(Bias	the	transistor	and	determine	its	characteristics)	 	 179

	 2.7.158	 ഒരു ഇലക്ദപ്ൊണ്ിക് സ്വിച്ച് ആയും സധീരധീസ് ദവാൾദട്ജ് മെഗുദലറ്ൊയും പ്ൊൻസിസ്റർ     
  ഉപദയാഗിക്ുക 	(Use	transistor	as	an	electronic	switch	and	series	voltage		 	 		
	 	 regulator)	 	 11	 182

	 2.7.159	 ഫംഗ് ഷ്ൻ ജൈദെറ്ർ പ്പവർത്ിപ്ിക്ുകയും, അതുപദയാഗിച്ച് ആവശ്യൊയ     
  പ്ഫധീക്വ൯സി സജ്ജൊക്ുകയും മെയ്ുക ക	(Operate	and	set	the		 	 		
	 	 required	frequency	using	function	generator)	 	 185

	 2.7.160	 സവദ്്യുതി വിതരണ്ത്ിൈായി ഒരു പ്പിൈ്െഡ് സർക്യയൂട്് ദബാർഡ് ഉണ്ാക്ുക     
	 	 (Make	a	printed	circuit	board	for	power	supply)	 	 188

	 2.7.161	 പ്െിഗർ മെയ്ുന്തിൈായി UJT യും, ആംപ്ലിഫയൊയി FET യും അെങ്ങിയ ലളിതൊയ     
  സർക്യയൂട്് ൈിർമ്ിക്ുക (Construct simple circuits containing UJT for triggering     
	 	 and	FET	as	an	amplifier)	 	 192

	 2.7.162	 ലളിതൊയ സവദ്്യുതി വിതരണ്ത്ിമല തകരാെുകൾ പരിഹരിക്ുക	(Troubleshoot		 	 		
	 	 defects	in	simple	power	supplies)	 	 195

	 2.7.163 SCR, DIAC, TRIAC, IGBT എന്ിവ ഉപദയാഗിച്ച്, പവർ കൺദപ്ൊൾ സർക്യയൂട്് ൈിർമ്ിക്ുക     
	 	 (Construct	power	control	circuit	by	SCR,	DIAC,	TRIAC	and	IGBT)	 	 198

	 2.7.164	 ഐസി ഉപദയാഗിച്ച് ദവരിയബിൾ ഡിസി മസ്റബിസലസ്ഡ് പവർ സപസ്ല     
  ൈിർമ്ിക്ുക	(Construct	variable	DC	stabilized	power	supply	using	IC)	 	 202

	 2.7.165	 ദലാജിക് ദഗറ്ുകളും സർക്യയൂട്ുകളും ഉപദയാഗിച്ച ്വിവിധ് ദലാജിക്ുകളിൽ     
  പരിശധീലിക്ുക (Practice	on	various	logics	by	use	of	logic	gates	and	circuits)	 	 204

	 2.7.166	 CRO ഉപദയാഗിച്ച,് മെക്റ്ിഫയർ, സിംഗിൾ ദസ്റജ് ആംപ്ലിഫയർ, ഓസിദലറ്ർ     
  എന്ിവയുമെ ദവാൾദട്ജിൈും കെൈ്െിൈുൊയി ദവവ് ദഫാെുകൾ സൃഷ്ടിക്ുകയും     
  പ്പദ്ർശിപ്ിക്ുകയും മെയ്ുക	(Generate	and	demonstrate	wave		 	 		
	 	 shapes	for	voltage	and	current	of	rectifier,	single	stage	amplifier	and	oscillator,		 	 		
	 	 using	CRO)	 	 	 209	

  ലമരാഡ്യൂൾ 8 : ക്ൺട്ട്്രരാൾ ്രരാനൽ വയറിംഗ്ട (Control Panel Wiring)
	2.8.167(i)	 ഇൻഡക്ഷൻ ദൊദട്ാെിൈ്മെ ദലാക്ൽ, െിദൊട്് ൈിയപ്ന്തണ്ങ്ങൾക്ായി, കൺദപ്ൊൾ  12   
  കാബിൈറ്ിൈ്മെ ദലഔട്് ഡിസസൻ മെയ്ുക. കൺദപ്ൊൾ എലമെൈ്െുകളും വയെിംഗ്     
  ആക്സസെികളും അസംബിൾ മെയ്ുക (Design layout of control cabinet,     
  assemble control elements and wiring accessories for local and remote control     
	 	 of	induction	motor)	 	 213

  എക്്ടെ൪ 
എക്്ടെ൪ലെെിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ട്ലണിംഗ്ട  ട്്രജ്ട
 ലെെ്ട നം.  ഔട്്ടക്ം നം. 
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(xi)

	2.8.167(ii)	 കൺദപ്ൊൾ കാബിൈറ്ിൈ്മെ ദലഔട്് ഡിസസൻ മെയ്ുക, ഇൻഡക്ഷൻ ദൊദട്ാെിൈ്മെ     
  ദഫാർദവഡ്, െിദവഴ്സ് ഓപ്ദെഷ്ൈായി കൺദപ്ൊൾ എലമെൈ്െുകളും വയെിംഗ്     
  ആക്സസെികളും അസംബിൾ മെയ്ുക (Design layout of control cabinet,     
  assemble control elements and wiring accessories for forward and reverse     
	 	 operation	of	induction	motor)	 	 218

	2.8.167(iii)	 കൺദപ്ൊൾ കാബിൈറ്ിൈ്മെ ദലഔട്് ഡിസസൻ മെയ്ുക, പ്ഭെണ് ദ്ിശ ൊറ്ാവുന്     
  ഓദട്ാൊറ്ിക് സ്റാർ - മഡൽറ് സ്റാർട്െിൈായി കൺദപ്ൊൾ എലമെൈ്െുകളും വയെിംഗ്     
  ആക്സസെികളും അസംബിൾ മെയ്ുക (Design layout of control cabinet,     
		 assemble	control	elements	and	wiring	accessories	for	automatic	star-delta		 	 		
		 starter	with	change	of	direction	of	rotation)	 	 222

	2.8.167(iv)	കൺദപ്ൊൾ കാബിൈറ്ിൈ്മെ ദല ഔട്് ഡിസസൻ മെയ്ുക, െയൂന്് ദൊദട്ാെുകളുമെ     
  സധീക്വ൯ഷ്്യൽ കൺദപ്ൊളിൈായി കൺദപ്ൊൾ എലമെൈ്െുകളും വയെിംഗ്     
  ആക്സസെികളും അസംബിൾ മെയ്ുക (Design layout of control cabinet,     
	 	 assemble	control	elements	and	wiring	12	accessories	for	sequential	control	of		 	 		
	 	 three	motors)	 	 	 226

	 2.8.168	 വയെിംഗ് ഡയപ്ഗം അൈുസരിച്ച ്കൺദപ്ൊൾ കാബിൈറ്ിൈ്മെ വയെിംഗ് മെയ്ുക.     
  XLPE ദകബിളുകൾ ബഞ്് മെയ്ുക, ൊൈലിംഗ് മെയ്ുക, മകട്ുക, വയെിംഗ്     
  പരിദശാധ്ിക്ുക. (Carryout wiring of control cabinet as per wiring diagram,     
	 	 bunching	of	XLPE	cables	channeling,	tying	and	checking	etc.)	 	 230

	 2.8.169	 വിവിധ് കൺദപ്ൊൾ എലമെൈ്െുകൾ മൌണ്് മെയ്ുക - (ഉദ്ാഹരണ്ം) സർക്യയൂട്്     
  ദപ്ബക്െുകൾ, െിദലകൾ, ദകാൺൊക്റ്െുകൾ, സെെെുകൾ തുെങ്ങിയവ  (Mount     
	 	 various	control	elements	(e.g)	circuit	breakers,	relays,	contactors	and	timers	etc.)	 	 232

 2.8.170 കൺദപ്ൊൾ പാൈലിൽ ആവശ്യൊയ അളമവെുക്ൽ ഉപകരണ്ങ്ങളും     
  മസൻസെുകളും തിരിച്ചെിഞ്ഞ് ഇൻസ്റാൾ മെയ്ുക	(Identify	and	install	required		 	 		
	 	 measuring	instruments	and	sensors	in	control	panel)	 	 235		

 2.8.171 കൺദപ്ൊൾ പാൈൽ അതിൈ്മെ പ്പകെൈത്ിൈായി പരിദശാധ്ിക്ുക	(Test	the	control		 	 		
	 	 panel	for	its	performance)	 	 237

  ലമരാഡ്യൂൾ 9 : എ െി / ഡി െി ട്മരാട്ട്രാർ ലട്ഡവുക്ൾ (AC/DC Motor Drives)
 2.9.172 സതെിസ്റെുകൾ / ഡിസി സപ്ഡവ് ഉപദയാഗിച്ച് ഡിസി ദൊദട്ാെിൈ്മെ ദവഗത     
  ൈിയപ്ന്തണ്ം ൈെത്ുക	(Perform	speed	control	of	DC	motor	using	thyristors/DC		 	 		
	 	 drive)	 	 13	 238

 2.9.173 സതെിസ്റെുകൾ / എ സി സപ്ഡവ് ഉപദയാഗിച്ച് എ സി ദൊദട്ാെുകളുമെ പ്ഭെണ്     
  ദ്ിശ ൊറ്ുകയും ദവഗത ൈിയപ്ന്തിക്ുകയും മെയ്ുക  (Perform speed control and     
	 	 reversing	the	direction	of	rotation	of	AC	motors	by	using	thyristors/AC	drive)	 	 241

 2.9.174 SCR ഉപദയാഗിച്ച ്ഒരു യയൂണ്ിദവഴ്സൽ ദൊദട്ാർ സ്പധീഡ് കൺദപ്ൊളർ ൈിർമ്ി    
  ക്ുകയും പരധീക്ഷിക്ുകയും മെയ്ുക	(Construct	and	test	a	universal		 	 		
	 	 motor	speed	controller	using	SCR)	 	 244

  ലമരാഡ്യൂൾ 10 : ഇൻലവർട്ർ, യു.്രി.എെ്ട (Inverter and UPS)
	 2.10.175	 ദവാൾദട്ജ് മസ്റബിസലസർ, യുപിഎസ് എന്ിവയുമെ സർക്യയൂട്ുകൾ അസംബിൾ     
  മെയ്ുക	(Assemble	circuits	of	voltage	stabilizer	and	UPS)	 	 248

	 2.10.176	 എെർജൻസി സലറ്് തയ്ാൊക്ുക	(Prepare	an	emergency	light)	 14	 251

 2.10.177 ബാറ്െി ൊർജെിൈ്മെയും ഇൻമവർട്െിൈ്മെയും സർക്യയൂട്ുകൾ അസംബിൾ     
  മെയ്ുക	(Assemble	circuits	of	battery	charger	and	inverter)		 	 253

 2.10.178 ദവാൾദട്ജ് മസ്റബിസലസർ, എെർജൻസി സലറ്്, യു പി എസ് എന്ിവ പരിദശാധ്ി    
  ക്ുക, തകരാെുകൾ വിശകലൈം മെയ്ുക, ൈന്ാക്ുക, ൈന്ാക്ൽ	(Test	analyse,		 	 		
	 	 defects	and	repair	voltage	stabilizer,	emergency	light	and	UPS)	 	 257

 എക്്ടെ൪ 
എക്്ടെ൪ലെെിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ട്ലണിംഗ്ട  ട്്രജ്ട
 ലെെ്ട നം.  ഔട്്ടക്ം നം. 
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(xii)

 എക്്ടെ൪ 
എക്്ടെ൪ലെെിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ട്ലണിംഗ്ട  ട്്രജ്ട
 ലെെ്ട നം.  ഔട്്ടക്ം നം. 

 2.10.179 ബാറ്െി ൊർജെിൈ്ദെയും ഇൻമവർട്െിൈ്ദെയും തകരാെുകൾ ശരിയാക്ുക,     
  സ൪വധീസ് മെയ്ുക, പരിപാലിക്ുക	(Maintain	service	and	troubleshoot	battery		 	 		
	 	 charger	and	inverter)	 14	 261

 2.10.180 ബാറ്െി സഹിതം, ഒരു ഇൻമവർട്ർ ഇൻസ്റാൾ മെയ്ത് പ്പവർത്ൈത്ിൈായി     
  ഗാർഹിക വയെിംഗിൽ ബന്ധിപ്ിക്ുക	(Install	an	inverter	with	battery	and		 	 		
	 	 connect	it	in	domestic	wiring	for	operation)	 	 264

  ലമരാഡ്യൂൾ 11 : ്രവർ ജനട്റഷ്നും െബ്ട ട്സ്റഷ്നും (Power Generation and     
   Substation)
 2.11.181 താപ സവദ്്യുത ൈിലയത്ിൈ്മെ ദലഔട്് വരച്ച് വ്യത്യസ്ത ദലഔട്് എലമെൈ്െുകളുമെ     
  പ്പവർത്ൈം തിരിച്ചെിയുക	(Draw	layout	of	thermal	power	plant	and	identify		 	 		
	 	 function	of	different	layout	element)	 	 267	

 2.11.182 സഹഡൽ പവർ പ്ലാൈ്െിൈ്മെ ദല ഔട്് വരയ്ക്ുകയും വിവിധ് ദലഔട്്     
  എലമെൈ്െുകളുമെ പ്പവർത്ൈങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുകയും മെയ്ുക (Draw layout of     
	 	 hydel	power	plant	and	identify	functions	of	different	layout	elements)	 	 269

 2.11.183 പ്ൊൻസ്െിഷ്ൻ / ഡിസ്പ്െിബ്യയൂഷ്ൻ സബ്ദസ്റഷ്ൻ സന്ദർശിക്ുക	(Visit	to		 	 		
	 	 transmission/distribution	substation)																																																																																	15&16	 271

 2.11.184 സന്ദർശിച്ച സബ്ദസ്റഷ്ൈ്മെ യഥാർത് സർക്യയൂട്് ഡയപ്ഗം വരച്ച്, വിവിധ്     
  കദമ്ാണ്ൈ്െുകൾ, അതിൽ സയൂെിപ്ിക്ുക (Draw actual circuit     
	 	 diagram	of	substation	visited	and	indicate	various	components)	 	 273

	 2.11.185	 ദല ഔട്് പ്ലാൻ തയ്ാൊക്ുകയും ദസാളാർ പവർ സിസ്റത്ിൈ്മെ വിവിധ്     
  ഘെകങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുകയും മെയ്ുക (Prepare layout plan and identify     
	 	 different	elements	of	solar	power	system)	 	 274

	 2.11.186	 ദല ഔട്് പ്ലാൻ തയ്ാൊക്ുകയും കാറ്ാെി സവദ്്യുതി സംവിധ്ാൈത്ിൈ്മെ വിവിധ്     
  ഘെകങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുകയും മെയ്ുക (Prepare layout plan     
	 	 and	identify	different	elements	of	wind	power	system)		 	 276

 2.11.187 പ്പകാശത്ിൈായി ദസാളാർ പാൈൽ അസംബിൾ മെയ്ുകയും, ബന്ധിപ്ിക്ുകയും     
  മെയ്ുക	(Assemble	and	connect	solar	panel	for	illumination)	 	 278

  ലമരാഡ്യൂൾ 12  : ട്്രരാൻെ്ടമിഷ്ൻ ആൻഡ്ട ഡിെ്ടട്്രിബ്യൂഷ്ൻ (Transmission     
   and Distribution)
 2.12.188 തന്ിരിക്ുന് ദവാൾദട്ജ് ദെഞ്ിൽ HT / LT സലൈുകളിൽ ഉപദയാഗിക്ുന്     
  ഇൻസുദലറ്െുകൾ സ്ാപിക്ുന്ത് പരിശധീലിക്ുക (Practice installation of insulators     
	 	 used	in	HT/LT	lines	for	a	given	voltage	range)	 	 281

 2.12.189 പ്ൊൻസ്െിഷ്ൻ ആൻഡ് ഡിസ്പ്െിബ്യയൂഷ്ൻ സിസ്റത്ിൈ്മെ സിംഗിൾ സലൻ ഡയപ്ഗം     
  വരയ്ക്ുക	(Draw	single	line	diagram	of	transmission	and	distribution	system)	 	 286

 2.12.190 തന്ിരിക്ുന് പവർ സപസ്ലയ് ക്ായി കണ്ക്െെിൈ്മെ കെണ്് വാഹൈ ദശഷ്ി     
  അളക്ുക  (Measure	current	carrying	capacity	of	conductor	for	given	power	supply)	 17	 288

 2.12.191 പിൻ സെപ്് ഇൻസുദലറ്െുകൾ, ഷ്ാക്ിൾ സെപ്് ഇൻസുദലറ്െുകൾ, സസ്മപൻഷ്ൻ     
  സെപ്് ഇൻസുദലറ്െുകൾ - ഇവ ദപ്കാസ്് ആെിൽ സ്ാപിക്ുക (Fasten, jumper     
	 	 in	pin,	shackle	and	suspension	type	insulators)		 	 290

 2.12.192 തുെസ്ായ സ്ലത്് സിംഗിൾ ദഫസ് 240 V വിതരണ് സംവിധ്ാൈത്ിൈായി ഒരു     
  ഓവർമഹഡ് സർവധീസ് സലൻ ദപാൾ സ്ാപിക്ുക	(Erect	an	overhead	service		 	 		
	 	 line	pole	for	single	phase	240V	distribution	system	in	open	space)		 	 293

 2.12.193 ഗാർഹിക സർവധീസ് സലൻ സ്ാപിക്ുന്ത്, പരിശധീലിക്ുക (Practice on laying     
	 	 of	domestic	service	line)	 	 296

 2.12.194 എൽ െി സലൈിൽ ബസ് - ബാെും ബസ് കപ്ലെും സ്ാപിക്ുക (Install bus-bar and     
	 	 bus	coupler	on	LT	line)	 	 300
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(xiii)

  ലമരാഡ്യൂൾ 13  : െർക്്യൂട്്ട ട്ട്ബക്കറുക്ളും റിട്ലക്ളും (Circuit Breakers     
   and Relays)
	 2.13.195	 റിട്ലയുല്ര വിവിധ ഭരാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിഞ്്ട ട്്രവർത്നം മനസ്ിലരാക്കുക്     
  (Identify various parts of relay and ascertain the operation)  302
	 2.13.196	 െിദല പ്പവർത്ൈത്ിൈായി പിക്് അപ്് കെൈ്െ്, സെം മസറ്ിംഗ് െൾട്ിപ്ലയർ     
  എന്ിവയുമെ സജ്ജധീകരണ്ം പരിശധീലിക്ുക (Practice setting  18   
	 	 of	pick	up	current	and	time	setting	multiplier	for	relay	operation)	 	 305

 2.13.197 െർക്്യൂട്്ട ട്ട്ബക്കറിന്ടലറ ഭരാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക്, അതിന്ടലറ ട്്രവർത്നം     
  ്രരിട്ശരാധിക്കുക് (Identify	the	parts	of	circuit	breaker,	check	its	operation)		 	 307

 2.13.198 ഓവർ കെൈ്െിൈും ദഷ്ാർട്് സർക്യയൂട്് കെൈ്െിൈുെുള്ള സർക്യയൂട്് ദപ്ബക്െിൈ്മെ     
  പ്െിപ്ിംഗ് സ്വഭാവം പരിദശാധ്ിക്ുക	(Test	tripping	characteristic	of	circuit	breaker		 	 		
	 	 for	over	current	and	short	circuit	current)	 	 309

 2.13.199 സർക്യയൂട്് ദപ്ബക്െിൈ്മെ അറ്കുറ്പ്ണ്ികളും പരിപാലൈവും പരിശധീലിക്ുക

	 	 (Practice	on	repair	and	maintenance	of	circuit	breaker)	 	 311

  ലമരാഡ്യൂൾ 14  : ഇലക്്ടട്്രിക്്ട വരാ�നം (Electric Vehicle)
 2.14.200 വ്യത്യസ്ത ൊർജർ സ്മപസിഫിദക്ഷ്ൈുകൾ പ്പദ്ർശിപ്ിക്ുക	(Demonstrate		 	 		
	 	 different	charger	specifications)	 	 314

 2.14.201 മപാതുസ്ലത്് ഇവി ൊർജിംഗ് ദസ്റഷ്ൻ സ്ാപിക്ുക (Perform	installation	of	EV		 19	 		
	 	 charging	station	for	public	place)	 	 315

 2.14.202 ദഹാം ഇവി ൊർജിംഗ് ദസ്റഷ്ൈുകളുമെ ഇൻസ്റാദളഷ്ൻ ൈെത്ുക	(Perorm	installation		 	 		
	 	 of	home	EV	charging	stations)	 	 317

  ട്ട്്രരാജക്്ടറ്്ട വർക്ക്ട (Project Work)  318

 എക്്ടെ൪ 
എക്്ടെ൪ലെെിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ട്ലണിംഗ്ട   ട്്രജ്ടനം

QR CODE
MODULE 1

Ex.No. 2.1.110

MODULE 2

Ex.No. 2.2.119 Ex.No. 2.2.122

MODULE 3

Ex.No. 2.3.125 Ex.No. 2.3.130

MODULE 13

Ex.No. 2.13.195 Ex.No. 2.13.197
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(xiv)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

 SI.No. Learning Outcome Exercise No.

1 Plan, execute commissioning and evaluate performance of DC
machines. (NOS: PSS/N4402) 2.1.107 - 2.1.113

2 Execute testing, and maintenance of DC machines and motor starters.
 (NOS: PSS/N4402) 2.2.111 - 2.2.122

3 Plan, execute commissioning and evaluate performance of AC motors.
(NOS: PSS/N1709) 2.2.111 - 2.2.122

4 Distinguish, organise and perform motor winding
(Mapped NOS: PSS/N4402) 2.3.123 - 2.3.133

5 Plan, Execute commissioning and evaluate performance of AC motors.
(Mapped NOS: PSS/N1709) 2.3.123 - 2.3.133

6 Execute testing, and maintenance of AC motors and starters.
(NOS: PSS/N1709) 2.3.123 - 2.3.133

7 Plan, execute testing, evaluate performance and carry out
maintenance of Alternator / MG set. (NOS: PSS/PSS/N9405) 2.4.134 - 2.4.142

8 Execute parallel operation of alternators. (NOS: PSS/N9405) 2.4.134 - 2.4.142

9 Distinguish, organise and perform motor winding. (NOS: PSS/N4402) 2.4.134 - 2.4.142

10 Assemble simple electronic circuits and test for functioning.
(NOS: PSS/N9406) 2.5.143 - 2.6.151

11 Assemble accessories and carry out wiring of control cabinets and
equipment. (NOS: PSS/N9407) 2.7.152 - 2.7.166

12 Perform speed control of AC and DC motors by using solid state devices.
(NOS: PSS/N9408) 2.8.167 - 2.8.171

13 Detect the faults and troubleshoot inverter, stabilizer, battery charger,
emergency light and UPS etc. (NOS: PSS/N6002) 2.9.172 - 2.9.174

14 Plan, assemble and install solar panel. (NOS: PSS/N9409) 2.10.175 - 2.10.180

15 Erect overhead domestic service line, outline various power plant
layout and explain smart distribution grid and its components.
(NOS: PSS/N0106) 2.11.181 - 2.11.187

16 Examine the faults and carry out repairing of circuit breakers.
(NOS: PSS/N7001) 2.11.181 - 2.11.187

17 Install and troubleshoot Electric Vehicle charging stations.
(NOS: PSS/N9410) 2.12.188 - 2.12.194

18 Read and apply engineering drawing for different application in the
field of work. (NOS: PSS/N9401) 2.13.195 - 2.13.199

19 Demonstrate basic mathematical concept and principles to perform
practical operations. Understand and explain basic science in the field
of study. (NOS: PSS/N9402) 2.14.200 - 2.14.202

NOTE :

• ITI students can obtain certificate of competency (Trade license) from respective
Labour/ Industries department under State/ UT Govt.

• Refer to notification available in public domain for concern states/ UT. Principal &
Trade Instructors to facilitate trainees.
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(xv)

SYLLABUS

 Professional Knowledge (Trade

Theory)
Duration

Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 35 Hrs.;

Professional
K n o w l e d g e
09 Hrs.

Plan, execute
commissioning and
evaluate performance
of DC machines.
(Mapped NOS:
PSS/N4402)

107. Identify terminals, parts and
connections of different types of DC
machines. (05 Hrs.)

108. Measure field and armature
resistance of DC machines. (05 Hrs.)

109. Determine build up voltage of DC
shunt generator with varying field
excitation and performance analysis on
load. (10 Hrs.)

110. Test for continuity and insulation
resistance of DC machine. (5 Hrs.)

111. Start, run and reverse direction of
rotation of DC series, shunt and
compound motors. (10 Hrs.)

General concept of rotating
electrical machines.

Principle of DC generator.

Use of Armature, Field Coil, Polarity,
Yoke, Cooling Fan, Commutator, slip
ring and Brushes, Laminated core
etc.

E.M.F. equation

Separately excited and self-excited
generators.

Series, shunt and compound
generators. (09 Hrs.)

Professional
Skill 77 Hrs.;
Professional
K n o w l e d g e
24 Hrs.

Execute testing,
and maintenance of
DC machines and
motor starters.
(Mapped NOS:
PSS/N4402)

112. Perform no load and load test and
determine characteristics of series and
shunt generators. (08 Hrs.)

113. Perform no load and load test and
determine characteristics of compound
generators (cumulative and differential).
(07 Hrs.)

114. Practice dismantling and assembling
in DC shunt motor. (10 Hrs.)

115. Practice dismantling and assembling
in DC compound generator. (10 Hrs.)

116. Conduct performance analysis of DC
series, shunt and compound motors.
(14 Hrs.)

117. Dismantle and identify parts of three
point and four-point DC motor starters.
(06 Hrs.)

118. Assemble, Service and repair three
point and four-point DC motor starters.
(10 Hrs.)

119. Practice maintenance of carbon
brushes, brush holders, Commutator
and sliprings. (12 Hrs.)

Principle and types of DC motor.

Relation between applied voltage
back e.m.f., armature voltage drop,
speed and flux of DC motor.

DC motor Starters, relation between
torque, flux and armature current.

Changing the direction of rotation.

Characteristics, Losses &
Efficiency of DC motors.

Routine and maintenance. (12 Hrs.)

Professional
Skill 35 Hrs.;
Professional
K n o w l e d g e
09 Hrs.

D i s t i n g u i s h ,
organise and
perform motor
winding. (Mapped
NOS: PSS/
N4402)

120. Perform speed control of DC motors
- field and armature control method. (10
Hrs.)

121. Carry out overhauling of DC
machines. (10 Hrs.)

122. Perform DC machine winding by
developing connection diagram, test on
growler and assemble. (15 Hrs.)

Methods of speed control of DC
motors.

Lap and wave winding and related
terms. (09 Hrs.)
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(xvi)

Professional
Skill 80 Hrs.;
Professional
K n o w l e d g e
26 Hrs.

Plan, Execute
commissioning
and evaluate
performance of AC
motors. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

Execute testing,
and maintenance
of AC motors and
starters. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

123. Identify parts and terminals of three
phase AC motors. (5 Hrs.)

124. Make an internal connection of
automatic star-delta starter with three
contactors. (10 Hrs.)

125. Connect, start and run three phase
induction motors by using DOL, star-
delta and auto-transformer starters.
(17 Hrs.)

126. Connect, start, run and reverse
direction of rotation of slip-ring motor
through rotor resistance starter and
determine performance characteristic.
(13 Hrs.)

127. Determine the efficiency of squirrel
cage induction motor by brake test.
(05 Hrs.)

128. Determine the efficiency of three
phase squirrel cage induction motor
by no load test and blocked rotor test.
(05 Hrs.)

129. Measure slip and power factor to
draw speed-torque (slip/torque)
characteristics. (10 Hrs.)

130. Test for continuity and insulation
resistance of three phase induction
motors. (5 Hrs.)

131. Perform speed control of three phase
induction motors by various methods
like rheostatic control, autotransformer
etc. (10 Hrs.)

Working principle of three phase
induction motor.

Squirrel Cage Induction motor, Slip-
ring induction motor; construction,
characteristics, Slip and Torque.

Different types of starters for three
phase induction motors, its
necessity, basic contactor circuit,
parts and their functions. (13 Hrs.)

Professional
Skill 23 Hrs.;

Professional
Know ledge
09 Hrs.

D i s t i n g u i s h ,
organise and
perform motor
winding. (Mapped
NOS: PSS/N4402)

132. Perform winding of three phase AC
motor by developing connection
diagram, test and assemble. (18
Hrs.)

133. Maintain, service and troubleshoot
the AC motor starter. (05 Hrs.)

Concentric/ distributed, single/
double layer winding and related
terms.

Single phasing prevention.

No load test and blocked rotor
test of induction motor.

Losses & efficiency.

Various methods of speed
control.

Braking system of motor.

Maintenance and repair. (13 Hrs.)

Professional Skill
39 Hrs.;

P r o f e s s i o n a l
K n o w l e d g e
12 Hrs.

Plan, Execute
commissioning and
e v a l u a t e
performance of AC
motors. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

Execute testing,
and maintenance of
AC motors and
starters. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

134. Identify parts and terminals of
different types of single-phase AC
motors. (5 Hrs.)

135. Install, connect and determine
performance of single-phase AC
motors. (10 Hrs.)

136. Start, run and reverse the direction
of rotation of single-phase AC
motors. (08 Hrs.)

137. Practice on speed control of single-
phase AC motors. (08 Hrs.)

138. Compare starting and running
winding currents of a capacitor run
motor at various loads and measure
the speed. (08 Hrs.)

Working principle, different method
of starting and running of various
single-phase AC motors.

Domestic and industrial
applications of different single-
phase AC motors.

Characteristics, losses and
efficiency. (12 hrs.)
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(xvii)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge
12 Hrs.

D i s t i n g u i s h ,
organise and
perform motor
w i n d i n g .
(Mapped NOS:
PSS/N4402)

139. Carry out maintenance, service and
repair of single-phase AC motors. (10
Hrs.)

140. Practice on single/double layer and
concentric winding for AC motors,
testing and assembling. (25 Hrs.)

141. Connect, start, run and reverse the
direction of rotation of universal motor.
(10 Hrs.)

142. Carry out maintenance and
servicing of universal motor. (05 Hrs.)

Concentric/ distributed, single/ double
layer winding and related terms.

Troubleshooting of single-phase AC
induction motors and universal motor.
(12 hrs.)

P r o f e s -
sional Skill
75 Hrs.;

P r o f e s -
s i o n a l
Knowledge
22 Hrs.

Plan, execute
testing, evaluate
performance and
carry out
maintenance of
Alternator / MG
set. Execute
parallel operation
of alternators.

143. Install an alternator, identify parts
and terminals of alternator. (5 Hrs.)

144. Test for continuity and insulation
resistance of alternator. (5 Hrs.)

145. Connect, start and run an alternator
and build up the voltage. (5 Hrs.)

146. Determine the load performance and
voltage regulation of three phase
alternator. (5 Hrs.)

147. Parallel operation and
synchronization of three phase
alternators. (15 Hrs.)

Principle of alternator, e.m.f. equation,
relation between poles, speed and
frequency.

Types and construction.

Efficiency, characteristics, regulation,
phase sequence and parallel
operation.

Effect of changing the field excitation
and power factor correction. (10 Hrs.)

148. Install a synchronous motor, identify
its parts and terminals. (10 Hrs.)

149. Connect, start and plot V-curves for
synchronous motor under different
excitation and load conditions. (10
Hrs.)

Working principle of synchronous
motor.

Effect of change of excitation and load.

V and anti V curve.

Power factor improvement. (06 Hrs.)

150. Identify parts and terminals of MG
set. (5 Hrs.)

151. Start and load MG set with 3 phase
induction motor coupled to DC shunt
generator. (15 Hrs.)

Rotary Converter, MG Set description
and Maintenance. (06 Hrs.)

Professional
Skill 99 Hrs.;

Professional
Knowledge
31 Hrs.

Assemble simple
electronic circuits
and test for
functioning.

152. Determine the value of resistance by
colour code and identify types. (03
Hrs.)

153. Test active and passive electronic
components and its applications. (05
Hrs.)

Resistors – colour code, types and
characteristics.

Active and passive components.

Atomic structure and semiconductor
theory. (04 Hrs.)

154. Determine V-I characteristics of
semiconductor diode. (05 Hrs.)

155. Construct half wave, full wave and
bridge rectifiers using semiconductor
diode. (08 Hrs.)

156. Check transistors for their functioning
by identifying its type and terminals. (10
Hrs.)

P-N junction, classification,
specifications, biasing and
characteristics of diodes.

Rectifier circuit - half wave, full wave,
bridge rectifiers and filters.

Principle of operation, types,
characteristics and various configuration
of transistor.

Application of transistor as a switch,
voltage regulator and amplifier. (12 Hrs.)
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(xviii)

157. Bias the transistor and determine its
characteristics. (05Hrs.)

158. Use transistor as an electronic switch
and series voltage regulator. (05Hrs.)

159. Operate and set the required
frequency using function generator.
(05Hrs.)

160. Make a printed circuit board for power
supply. (09 Hrs.)

161. Construct simple circuits containing
UJT for triggering and FET as an
amplifier. (05 Hrs.)

162. Troubleshoot defects in simple power
supplies. (09 Hrs.)

Basic concept of power electronics
devices.

IC voltage regulators

Digital Electronics - Binary numbers,
logic gates and combinational
circuits. (06 hrs.)

Working principle and uses of
oscilloscope.

Construction and working of SCR,
DIAC, TRIAC and IGBT. (09 Hrs.)

163. Construct power control circuit by
SCR, Diac, Triac and IGBT. (12 Hrs.)

164. Construct variable DC stabilized power
supply using IC. (08 Hrs.)

165. Practice on various logics by use of
logic gates and circuits. (05 Hrs.)

166. Generate and demonstrate wave
shapes for voltage and current of
rectifier, single stage amplifier and
oscillator using CRO. (05 Hrs.)

Professional
Skill 82 Hrs.;

Professional
Knowledge
24 Hrs.

A s s e m b l e
accessories and
carry out wiring
of control
cabinets and
equipment.

Study and understand Layout
drawing of control cabinet, power
and control circuits.

Various control elements: Isolators,
pushbuttons, switches, indicators,
MCB, fuses, relays, timers and limit
switches etc. (12 Hrs.)

167. Design layout of control cabinet,
assemble control elements and wiring
accessories for:

(i) Local and remote control of induction
motor. (09 Hrs.)

(ii) Forward and reverse operation of
induction motor. (09 Hrs.)

(iii) Automatic star-delta starter with
change of direction of rotation.
(12 Hrs.)

(iv) Sequential control of three motors.
(09 Hrs.)

168. Carry out wiring of control cabinet as
per wiring diagram, bunching of XLPE
cables, channeling, tying and checking
etc. (13 Hrs.)

169. Mount various control elements e.g.
circuit breakers, relays, contactors and
timers etc. (09 Hrs.)

170. Identify and install required measuring
instruments and sensors in control
panel. (09 Hrs.)

171. Test the control panel for its
performance. (12 Hrs.)

Wiring accessories: Race ways/
cable channel, DIN rail, terminal
connectors, thimbles, lugs,
ferrules, cable binding strap,
buttons, cable ties, sleeves,
gromats and clips etc.

Testing of various control elements
and circuits. (12 Hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Perform speed
control of AC and

172. Perform speed control of DC motor
using thyristors / DC drive. (18 Hrs.)

Working, parameters and applications
of AC / DC drive.
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(xix)

Professional
Knowledge
11 Hrs.

DC motors by
using solid
state devices.

173. Perform speed control and reversing the
direction of rotation of AC motors by using
thyristors / AC drive. (18 Hrs.)

174. Construct and test a universal motor speed
controller using SCR. (14 Hrs.)

Speed control of 3 phase
induction motor by using VVVF/
AC Drive. (11 Hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge
10 Hrs.

Detect the faults
and troubleshoot
inverter, stabilizer,
battery charger,
emergency light
and UPS etc.
(Mapped NOS:
PSS/N6002)

175. Assemble circuits of voltage stabilizer and
UPS. (10 Hrs.)

176. Prepare an emergency light. (10 Hrs.)

177. Assemble circuits of battery charger and
inverter. (10Hrs.)

178. Test, analyze defects and repair voltage
stabilizer, emergency light and UPS.
(05Hrs.)

179. Maintain, service and troubleshoot battery
charger and inverter. (07Hrs.)

180. Install an Inverter with battery and connect
it in domestic wiring for operation. (08Hrs.)

Basic concept, block diagram
and working of voltage
stabilizer, battery charger,
emergency light, inverter and
UPS.

Preventive and breakdown
maintenance. (10 Hrs.)

Professional
Skill 23 Hrs.;

Professional
Knowledge
04 Hrs.

Erect overhead
domestic service
line, outline various
power plant layout
and explain smart
distribution grid
and its
c o m p o n e n t s .
(Mapped NOS:
PSS/N0106)

181. Draw layout of thermal power plant and
identify function of different layout elements.
(5 Hrs.)

182. Draw layout of hydel power plant and
identify functions of different layout elements.
(5 Hrs.)

183. Visit to transmission / distribution
substation. (08 Hrs.)

184. Draw actual circuit diagram of substation
visited and indicate various components.
(5 Hrs.)

Conventional and non-
conventional sources of energy
and their comparison.

Power generation by thermal
and hydel power plants.
(04 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Plan, assemble
and install solar
panel

185. Prepare layout plan and Identify different
elements of solar power system. (05 Hrs.)

186. Prepare layout plan and Identify different
elements of wind power system. (05 Hrs.)

187. Assemble and connect solar panel for
illumination. (15 Hrs.)

Various ways of electrical
power generation by non-
conventional methods.

Power generation by solar and
wind energy.

Principle and operation of solar
panel. (07 Hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge
10 Hrs.

Erect overhead
domestic service
line, outline various
power plant layout
and explain smart
distribution grid and
its components.
(Mapped NOS:
PSS/N0106)

188. Practice installation of insulators used in
HT/LT line for a given voltage range. (04hrs.)

189. Draw single line diagram of transmission
and distribution system. (04Hrs.)

190. Measure current carrying capacity of
conductor for given power supply. (04hrs.)

191. Fasten jumper in pin, shackle and
suspension type insulators. (07Hrs.)

Transmission and distribution
networks.

Line insulators, overhead
poles and method of joining
aluminum conductors.
(05 Hrs.)

192. Erect an overhead service line pole for single
phase 230V distribution system in open
space. (10 Hrs.)

193. Practice on laying of domestic service line.
(10 Hrs.)

Safety precautions and IE rules
pertaining to domestic service
connections.

Various substations.

Various terms like – maximum
demand, average demand, load
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(xx)

Project work / Industrial visit:

a) Battery charger/Emergency light

b) Control of motor pump with tank level

c) DC voltage converter using SCRs

d) Logic control circuits using relays e) Alarm/indicator circuits using sensors

factor, diversity factor, plant
utility factor etc. (05 Hrs.)

194. Install bus bar and bus coupler on LT
line. (5 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
04 Hrs.

Examine the faults
and carry out
repairing of circuit
b r e a k e r s .
(Mapped NOS:
PSS/N7001)

195. Identify various parts of relay and
ascertain the operation. (5 Hrs.)

196. Practice setting of pick up current and
time setting multiplier for relay operation.
(5 hrs.)

197. Identify the parts of circuit breaker,
check its operation. (5Hrs.)

198. Test tripping characteristic of circuit
breaker for over current and short circuit
current. (5 hrs.)

199. Practice on repair and maintenance of
circuit breaker. (5 hrs.)

Types of relays and its operation.

Types of circuit breakers, their
applications and functioning.

Production of arc and quenching.
(04 Hrs)

Professional
Skill 22 Hrs.;
Professional
Knowledge
04 Hrs.

Install and
t r o u b l e s h o o t
Electric Vehicle
c h a r g i n g
stations.

200. Demonstrate different charger
specifications. (05 hrs)

201. Perform installation of EV charging
Station for Public places. (10 hrs)

202. Perform installation of Home EV
charging stations. (10 hrs)

EV scenario in India and EV
Charging basic theory.

EV Charging safety requirements
(04 Hrs)
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1

പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.107
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

വ്യത്്യസത്് ത്രം ഡി സി മെഷ്രീനുകളുമ്ര മ്രർെിനലുകൾ, ഭാഗങ്ങൾ, 
ഡിസി കണക്ഷനുകൾ എന്ിവ ത്ിരിച്ചേിയുക (Identify terminals, parts and 
DC connections of different types of DC machines)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ത്ന്ിരിക്ുന് ഡിസി മെഷ്രീന്മേ മനയിം-പറ്ലറ്റ് വിശദാംശങ്ങൾ വായിക്ുകയും 

വ്യാഖ്്യാനിക്ുകയും മെയ്ുക
•  മ്രസ്റ് ലാമ്് രരീത്ി ഉപറയാഗിച്ച് ഡിസി മെഷ്രീന്മേ സവൻഡിംഗുകളുമ്ര മ്രർെിനൽ റജാഡികൾ 

നിർണ്ണയിക്ുക
•  മ്രസ്റ് ലാമ്് രരീത്ി ഉപറയാഗിച്ച ് ഡിസി മെഷ്രീന്മേ ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകളും ആർറെച്ചർ 

മ്രർെിനലുകളും പരിറശാധിച്ച് ത്ിരിച്ചേിയുക
•  ഡിസി മെഷ്രീനുകളുമ്ര ഭാഗങ്ങൾ ത്ിരിച്ചേിയുക
•  വ്യത്്യസ്ത് ത്രം ഡിസി മെഷ്രീനുകൾ ബന്ിപ്ിക്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ   
200 എംഎം  - 1 No.

•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എംഎം  - 1 No.
•  ഡതി. ഇ. സ്പയാനർ റസറ്റ് 5 എം എം    

മുതൽ 20 മതി മതി വ്റെ (ഏഴ് ലപെുള്ള    
ഒെു ക്്രരൂപ്തിന്) - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ ( E q u i p m e n t /
Machines)

•  ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് റമഷീൻ    
220 V അേ്റേങ്തിൽ 440 V ലെറ്റതിം്ര് - 1 No.

•  റപയാളതിച്ച ഡതി സതി റമഷീൻ  - 1 No.

മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി.വ്തി.സതി. 660 V ലക്്രഡതിന്റെ   
ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകബതിൾ 3 / 20  - 5 m.

•  കതിറ്റ-്കയാറ്റ് ഫ്്യരൂസ്     
യരൂണതിറ്റ് 250 V, 16 A  - 1 Set.

•  റപൻഡനെ്് േയാമ്്     
ല�യാൾഡർ 240 V, 6 A  - 1 No.

•  എസ്.പതി.ടതി. സ്വതിച്ച ്240 V, 6 A  - 1 No.
•  ബതി.സതി. േയാമ്് 25 / 40 വ്യാട്്,     

240 V  - 1 No.
•  ഫ്്യരൂസ് വ്യർ 5 A   - as reqd.
•  ക്േീനതിം്ര് തുണതി   - as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 :  മനയിം പ്റലറ്റ് വിശദാംശങ്ങൾ വായിക്ുകയും വ്യാഖ്്യാനിക്ുകയും ഒരു DC 
റകാമ്പൗണ്് മെഷ്രീന്മേ മ്രർെിനലുകൾ ത്ിരിച്ചേിയുകയും മെയ്ുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതിസതി ലകയാമ്പൗണ്് 
റമഷീന്റെ റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 
വ്യായതിച്ച് പട്തികയതിൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

2 റടർമതിനൽ ലബയാക്സ് കവ്ർ നീക്ം റെയ്ത് 
റടർമതിനേുകളുറട ലേ ഔട്് സ്വയം വ്െയ്ക്ുക.

മ്രർെിനൽ കവർ നരീക്ം മെയ്ുറമ്ാൾ 
സ്ട്കരൂ മെഡ്ുകറളാ നട്ുകറളാ 
നശിപ്ിക്ുകറയാ അഴിക്ുകറയാ 
മെയ്രുത്്.

മ്രർെിനലുകളിൽ അ്രയാളമപ്്രുത്തൽ 
ഇല്ലാത്തത്ിനാൽ, നിങ്ങളുമ്ര സ്വത്രം 
അ്രയാളമപ്്രുത്തൽ നൽകുക.

ടയാസ്ക് 2 : ഒരു ഡിസി റകാമ്പൗണ്് മെഷ്രീന്മേ റജാഡി മ്രർെിനലുകൾ പരിറശാധിച്ച ്ത്ിരിച്ചേിയുക

1 240 V 25 W ന് ഒെു റടസ്റ് േയാമ്് തയ്യാെയാക്ുക.

2 റടസ ്റ്റ ് േയാമ്തിന്റെ ലക്പയാബ് 1 റടർമതിനൽ 
1 -ലേക്് കണക ്റ്റ് റെയ ്ത് മലറ്റ ലക്പയാബ് 2 
റടർമതിനേുകളുറട ബയാക്തി ഭയാ്രങ്ങളതിലേക്് 
ഒറന്നയാന്നയായതി സ് പർശതിക്ുക. (െതിക്തം 1)
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3 വ്തിളക്തിന്റെ അവ്സ്ഥ പെതിലശയാധതിക്ുക.

െററ്റമത്ങ്ിലും മ്രർെിനലുകളിൽ 
സ്പർശിക്ുറമ്ാൾ ലാമ്് 
ത്ിളങ്ങുന്ുമവങ്ിൽ (െിട്ത്ം 1), ത്ു്രർന്് 
റട്പാബ് 1, റട്പാബ് 2 എന്ിവയുൊയി 
ബന്ിപ്ിച്ചിരിക്ുന് മ്രർെിനൽ 
ഒറര സർക്യരൂട്ിന്മേ റജാഡികളായി 
ൊേുന്ു. പട്ിക 1 ൽ നിരരീക്ഷണങ്ങൾ 
റരഖ്മപ്്രുത്തുക.

4 െതിക്തം 1 - ൽ കയാണതിച്ചതിെതിക്ുന്നതുലപയാറേ റടസ്്റ 
േയാമ്തിന്റെ ലക്പയാബ് 1 മററ്റയാെു റടർമതിനേുമയായതി 
ബന്തിപ്തിച്ച ്െണ്യാമറത് ല�യാഡതി റടർമതിനേുകൾ 
കറണ്ത്ുന്നതതിനും ഫ്േങ്ങൾ പട്തിക 1 - ൽ 
എഴുതുന്നതതിനും 2, 3 ഘട്ങ്ങളുറട നടപടതിക്കമം 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

പട്തിക 1

ട്കെ 
നമ്ർ

മ്രർെിനലു
കളുമ്ര 
റജാ്രികൾ

ലാമ്ു
കളുമ്ര \
അവസ്ഥ

ത്ിരിച്ചേി
യൽ

1

2

1 ഉം 2 ഉം

1 ഉം 3 ഉം

അത്ാത്് ഇൻഡക്റ്റരീവ് േിയാക ്്രൻസ് 
കുേഞ്ഞ െരൂല്യെുള്ളത്ിനാൽ മ്രസ്റ് 
ലാമ്്, ആർറെച്ചർ, സരീരരീസ് ഫരീൽഡ് 
മ്രർെിനലുകളിൽ ട്പകാശിക്ുന്ു, 
അറത്സെയം ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് 
സർക്യരൂട്ിൽ ട്പകാശം െങ്ങിറയക്ാം, 
അലമ്ലങ്ിൽ സ്പർശിക്ുറമ്ാൾ 
റപ്രകങ്ങൾ, ഉയർന് ഇൻഡക ്്രരീവ് 
േിയാക് ്രൻസ് കാരണം കുേച്ച് സ്പാർക്് 
നൽകിറയക്ാം. 

നിഗെനം -

ആർലമച്ചർ റടർമതിനേുകൾ -------- ഉം --------- 
(അവ്റയ A1 & A2 എന്ന് അടയയാളറപ്ടുത്ുക.)

ഷണ്് ഫ്ീൽഡ് റടർമതിനേുകൾ -------- ഉം --------- 
(അവ്റയ E1 & E2 എന്ന് അടയയാളറപ്ടുത്ുക.)

സീെീസ് ഫ്ീൽഡ് റടർമതിനേുകൾ ------- ഉം -------- 
(അവ്റയ D1 & D2 എന്ന് അടയയാളറപ്ടുത്ുക.)

5 അവ്ലശഷതിക്ുന്ന മറ്റ ് െണ്് റടർമതിനേുകൾ 
പെതിലശയാധതിക്ുക, അവ് ഒലെ ല�യാഡതി 
റടർമതിനേുകളുലടതയാലണയാ എന്ന ്ഉെപ്യാക്ുക.

െിട്ത്ം 2-ൽ കാണിച്ചിരിക്ുന്ത്ുറപാമല 
ലാമ്് െങ്ങി കത്തുന്റത്ാ, റട്പാബ് 
റകാൺ്രാക്റ്റ ് റപായിന്േ് സ്പാർക്് 
നൽകുന്റത്ാ, ആയ മ്രർെിനലുകളുമ്ര 
റജാഡികൾ ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് 
മ്രർെിനലുകളായി ൊേുന്ു.

ട്ശദ്ിക്ുക : രണ്് മസറ്റുകളിറലാ 
റജാഡി മ്രർെിനലുകളിറലാ 
ലാമ്് മത്ളിച്ചെുള്ളത്ായി ഈ 
പരരീക്ഷണത്തിൽ നിങ്ങൾ 
നിരരീക്ഷിച്ചിരിക്ാം. അവ 
അർറെച്ചർ, സരീരരീസ് ഫരീൽഡുകളിൽ 
മപ്രുന്ു. രണ്് റജാഡികളിൽ നിന്് 
അർറെച്ചർ മ്രർെിനലുകളുമ്ര 
റജാഡി റവർത്ിരിച്ചേിയാൻ, ്രാസ്ക് 
3-ൽ നൽകിയിരിക്ുന് ഘട്ങ്ങൾ 
പാലിക്ുക.

ടയാസ്ക് 3 : റലാ മേസിസ്റരീവ് മ്രർെിനലുകളുമ്ര 2 റജാഡികളിൽ ആർറെച്ചർ മ്രർെിനലുകൾ റജാഡി 
ത്ിരിച്ചേിയുക

1 തതിെതിച്ചെതിഞ്ഞ കുെഞ്ഞ ക്പതതിലെയാധലശഷതിയുള്ള 
(വ്തിളക്് റതളതിച്ചമുള്ളതിടത്്) ല�യാഡതികളതിൽ 
ഏറതങ്തിേും ഒന്നുമയായതി ലക്പയാബ് 1 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 2)

2 ഏറതങ്തിേും ക്ബഷതിൽ ലക്പയാബ് 2 സ്പർശതിക്ുക. 
(െതിക്തം 2)

യട്ത്രത്തിന്മേ റബാഡി/മട്ഫയിം 
അല്മലങ്ിൽ ട്ബഷ്് ഒഴിമകയുള്ള 
െററ്റമത്ങ്ിലും റലാെ ഭാഗങ്ങളിൽ 
റട്പാബ് സ്പർശിക്ാത്ിരിക്ാൻ 
ട്ശദ്ിക്ുക.

3 റടസ്റ് േയാമ്് തതിളങ്ങുകയയാറണങ്തിൽ, ആ 
ല�യാഡതി ആർലമച്ചർ റടർമതിനേുകളുലടതയാണ്. 
ഇേ്റേങ്തിൽ, മറ്റ് ല�യാഡതികൾ പെീക്തിക്ുക. 
റടർമതിനേുകൾ A1, A2 എന്നതിങ്ങറന 
അടയയാളറപ്ടുത്ുക, കരൂടയാറത പട്തിക 1 -േും 
നൽകുക. 

4 ലശഷതിക്ുന്ന െണ്് റടർമതിനേുകൾ സീെീസ് 
ഫ്ീൽഡ് റടർമതിനേുകളയായതിെതിക്ും. അവ്റയ D1, 
D2 എന്നതിങ്ങറന അടയയാളറപ്ടുത്ുകയും പട്തിക 
1 -ൽ നൽകുകയും റെയ്ുക.

5 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ ഫ്േങ്ങൾ 
കയാണതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.107
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ടയാസ്ക് 4 : ഡിസി മെഷ്രീനുകളുമ്ര ഭാഗങ്ങൾ ത്ിരിച്ചേിയുക

1 ഡതിസതി റമഷീന്റെ റനയതിം പ്ലേറ്റ് 
വ്തിശദയാംശങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്യയാനതിക്ുകയും റെയ്ുക.

2 ഡതിസതി റമഷീന്റെ ഭയാ്രങ്ങൾ തതിെതിച്ചെതിയുക.

3 ഓലെയാ ഭയാ്രങ്ങളതിേും അക്ങ്ങളുറട ലേബൽ 
ഇടുക. (െതിക്തം 1)

4 ഭയാ്രങ്ങളുറട ലപെ് ലെഖറപ്ടുത്ുകയും 
നതിങ്ങളുറട ലനയാട്് ബുക്തിൽ ഓലെയാ 
ഭയാ്രങ്ങളുറടയും ലെഖയാ െതിക്തങ്ങൾ 
വ്െയ്ക്ുകയും റെയ്ുക. 

ടയാസ്ക് 5 : മ്രർെിനലുകൾ ത്ിരിച്ചേിഞ്ഞ് ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റർ ബന്ിപ്ിക്ുക

1 കണക്ൻ ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച ് റമഷീൻ 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 1)

2 സമയാന്തെമയായതി ആർലമച്ചർ റടർമതിനേതിലേക്് 
ഫ്ീൽഡ് ഡ്വ്ൻഡതിം്ര് ബന്തിപ്തിക്ുക.  
(െതിക്തം 1)

ടയാസ്ക് 6 : മ്രർെിനലുകൾ ത്ിരിച്ചേിഞ്ഞ് ഡിസി സരീരരീസ് ജനറേറ്റർ ബന്ിപ്ിക്ുക

1 കണക്ൻ ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച ് റമഷീൻ 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 1)

2 ആർലമച്ചെുമയായതി ലക്ശണതിയതിൽ ഫ്ീൽഡ് 
ഡ്വ്ൻഡതിം്്ര ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 1)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.107
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ടയാസ്ക് 7 :  മ്രർെിനലുകൾ ത്ിരിച്ചേിയുകയും വിവിധ ഡിസി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ 
ബന്ിപ്ിക്ുകയും മെയ്ുക

1 കണക്ൻ ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് റമഷീൻ 
ബന്തിപ്തിക്ുക (െതിക്തം 1).

2 ഷണ്്, സീെീസ് ഫ്ീൽഡ് ഡ്വ്ൻഡതിം്രുകളുറട 
സംലയയാ�നത്തിേരൂറട ഫ്ീൽഡ് എക് ഡ്സലറ്റഷൻ 
നൽകുക. 

3 ഷണ്് ഫ്ീൽഡ്, അർലമച്ചെതിേുടനീളം, ലനെതിട്് 
ബന്തിപ്തിക്ുക (െതിക്തം 1).

4 ഷണ്് ഫ്ീൽഡ്, അർലമച്ചർ, സീെീസ് ഫ്ീൽഡ് 
എന്നതിവ്യുറട സീെീസ് സംലയയാ�നത്തിന്, 
സമയാന്തെമയായതി ബന്തിപ്തിച്ചതിെതിക്ുന്നു. (െതിക്തം 2)

5 കണക്ൻ ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് റമഷീൻ 
ബന്തിപ്തിക്ുക, ലഷയാർട്് ഷണ്് ക്യുമുലേറ്റീവ്് 
ലകയാമ്പൗണ്തിനും ലഷയാർട്് ഷണ്് ഡതിഫ്െൻഷ്യൽ 
ലകയാമ്പൗണ്് �നലെറ്റെതിനും.

6 ഡതിഫ്െൻഷ്യൽ ലേയാം്ര് ഷണ്് ക്യുമുലേറ്റീവ്് 
ലകയാമ്പൗണ്തിനും ലേയാം്ര് ഷണ്് ഡതിഫ്െൻഷ്യൽ 
ലകയാമ്പൗണ്് �നലെറ്റെതിനും കണക്ൻ ഡയക്്രം 
അനുസെതിച്ച് റമഷീൻ ബന്തിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.107
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.108
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

ഡി സി മെഷ്രീനുകളുമ്ര ഫരീൽഡ് ട്പത്ിറരാധവും ആർറെച്ചർ 
ട്പത്ിറരാധവും അളക്ുക (Measure field and armature resistance of DC machines)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• റവാൾട്് െരീറ്റേും അമ്രീറ്റേും രരീത്ി ഉപറയാഗിച്ച ്ഡിസി മെഷ്രീന്മേ ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് ട്പത്ിറരാധം 

അളക്ുക
• ഓമ്രീറ്റർ രരീത്ി ഉപറയാഗിച്ച് ഒരു ഡിസി മെഷ്രീന്മേ ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് ട്പത്ിറരാധം അളക്ുകയും 

ഫലങ്ങൾ ത്ാരത്െ്യം മെയ്ുകയും മെയ്ുക
• ഒരു റവാൾട്്െരീറ്റേും അമ്രീറ്റേും രരീത്ി ഉപറയാഗിച്ച് ആർറെച്ചർ ട്പത്ിറരാധം അളക്ുക 
• ഓമ്രീറ്റർ രരീത്ി ഉപറയാഗിച്ച ് ആർറെച്ചർ ട്പത്ിറരാധം അളക്ുകയും പരിറശാധിക്ുകയും 

മെയ്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  സ്ക്കരൂഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എം എം  -1No.
•  ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാമ്തിലനഷൻ   

പ്േയർ 150 എം എം  -1No.
•  ഡതി. ഇ. സ്പയാനർ റസറ്റ് 5 എംഎം   

മുതൽ 18 എം എം വ്റെ - 1 റസറ്റ്
•  എം. സതി. ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0 മുതൽ    

25 V വ്റെ  -1No.
•  എം. സതി. അമ്ീറ്റർ 0 മുതൽ    

100 മതിേ്േതി-ആമ്തിയർ വ്റെ  -1No.
•  സീെീസ് / ഷണ്് തെം ഓമ്ീറ്റർ    

0-50 ഓംസ്  -1No.
•  എം. സതി. അമ്ീറ്റ൪ 0 മുതൽ    

5 A വ്റെ  -1No.

•  എം. സതി. ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0 മുതൽ    
500 V വ്റെ  -1No.

ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  കയാർ ബയാറ്റെതി 24 V, 100 AH  -1No.
•  െതിലയയാസ്റയാറ്റ് 250 ഓംസ്, 1 ആമ്തിയ൪  -1No.
•  DC ലകയാമ്പൗണ്് റമഷീൻ 220 V / 3 KW -1No.
•  െതിലയയാസ്റയാറ്റ് 10 ഓംസ് 5 A  -1No.
മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാപ്ർ   
ലകബതിൾ 1.5 െതുെക്ശ എം എം  - 5 m

•  റക്കയാക്ഡ്ഡൽ ക്േതിപ്ുകൾ 16 A  - 4 Nos.
•  റടസ്റ് േയാമ്്  -1No.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : റവാൾട്്െരീറ്റേും അമ്രീറ്റേും രരീത്ി ഉപറയാഗിച്ച് ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് ട്പത്ിറരാധം അളക്ുക

1 െതിക്തം 1 അനുസെതിച്ച് സർക്യരൂട്് ബന്തിപ്തിച്ച് 
ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട അം്രീകയാെം ലനടുക.

2 സർക്യരൂട്് ‘ഓൺ’ റെയ് ത് 20 mA േഭതിക്ുന്നതതിന് 
െതിലയയാസ്റയാറ്റ് ക്കമീകെതിക്ുക.

3 പട്തിക 1 -ൽ ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, മതിേ്േതി-
അമ്ീറ്റർ െീഡതിം്രുകൾ വ്യായതിക്ുകയും 
ലെഖറപ്ടുത്ുകയും റെയ്ുക. 440, 60, 80, 100 
mA കെന്െ് ലെറ്റതിം്രുകൾക്യായതി 2, 3 ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. 

5 സർക്യരൂട്് സ്വതിച്ച് ഓഫ്് റെയ്ത് പട്കയതിറേ 
ലകയാളങ്ങൾ പരൂർത്തിയയാക്ുക.

6 ഫ്ീൽഡ് ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ ശെയാശെതി മരൂേ്യം 
കണക്യാക്ുകയും അത് ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ 
കയാണതിക്ുകയും റെയ്ുക. 

7 ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട അം്രീകയാെം േഭതിച്ചതതിന് 
ലശഷം സർക്യരൂട്് വ്തിെ്ലേദതിക്ുക.

പട്തിക 1

ട്കെ 
നം.

mA റവാൾ
ട്ുകൾ

Rsh = 
V/mA
മക 
ഓംസ്
(ആ൪ 

= 
വി/
ഐ)

ശരാശരി 
െരൂല്യം
ഷ്ണ്് 
ഫരീൽഡ് 

ട്പത്ിറരാധം 
ഓംസിൽ

1
2
3
4
5

20
40
60
80
100
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നിർദ്ിഷ്ട െരീറ്റേുകറളാ വിത്രണറൊ 
ലഭ്യെല്മലങ്ിൽ, അനുറയാജ്യൊയ 
െരീറ്റേുകളും 220 V ഡിസിയും ഉപറയാഗിച്ച് 
െിട്ത്ം 2-ൽ കാണിച്ചിരിക്ുന്ത്ുറപാമല 
ഇത്് ന്രപ്ിലാക്ാം.

ടയാസ്ക് 2 : ഒരു ഓമ്രീറ്റർ ഉപറയാഗിച്ച് ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് ട്പത്ിറരാധം അളക്ുക

1 സീെീസ് തെം ഓമ്ീറ്റർ അേ്റേങ്തിൽ മൾട്തി 
മീറ്റർ എടുക്ുക; ശെതിയയായ ഓമതിക് ലക്ശണതി 
തതിെറഞ്ഞടുത്് ലക്പയാഡുകറള ലഷയാർട്് റെയ്ത് 
അതതിന്റെ മരൂേ്യം പരൂ�്യമയായതി സജ്ജമയാക്ുക.

ഉയർന് െരൂല്യ ട്പത്ിറരാധം അളക്ാൻ ഒരു 
സരീരരീസ് ത്രം ഓമ്രീറ്റർ ഉപറയാഗിക്ുക.

2 െതിക്തം 3 ക്പകയാെം റമഷീന്റെ ഷണ്് ഫ്ീൽഡ് 
റടർമതിനേുകളതിലേക്് മീറ്റർ േീഡുകൾ 
ബന്തിപ്തിക്ുക.

3 ഷണ്് ഫ്ീൽഡ് ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ മരൂേ്യം 
വ്യായതിച്ച് തയാറഴ ലെഖറപ്ടുത്ുക. ഷണ്് ഫ്ീൽഡ് 
ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ മരൂേ്യം _______________ ഓം 
ആണ്.

4 റടർമതിനൽ കവ്ർ െീ ഫ്തിക്സ് റെയ്ുക.

5 ടയാസ് ക്ുകൾ 1, 2 എന്നതിവ്യതിൽ േഭതിച്ച 
െീഡതിം്രുകൾ തയാെതമ്യം റെയ്ുക. എറന്തങ്തിേും 
വ്്യത്യയാസമുറണ്ങ്തിൽ തയാറഴ നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന 
സ ്റപയ് സതിൽ കയാെണങ്ങൾ എഴുതുക.

ടയാസ്ക് 3 : റവാൾട്്െരീറ്റേും അമ്രീറ്റേും ഉപറയാഗിച്ച് ആർറെച്ചർ ട്പത്ിറരാധം അളക്ുക

1 അമ്ീറ്റർ, ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, ഫ്്യരൂസുകൾ, െതിലയയാസ്റയാറ്റ് 
Rh1, ബയാറ്റെതി എന്നതിവ്യതിലേക്് ആർലമച്ചർ 
റടർമതിനേുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 4)

2 െതിലയയാസ്റയാറ്റ് Rh1 കട്് ‘ഇൻ’ സ്ഥയാനത്് 
സരൂക്തിക്ുക. തുടർന്ന് സർക്യരൂട്് ‘ഓൺ’ 
റെയ്ുക.

െിലറപ്ാൾ പരരീക്ഷണ സെയത്ത ്
ആർറെച്ചർ സാവധാനം കേങ്ങാൻ 
ത്ു്രങ്ങും. അത്തരം സന്ദർഭങ്ങളിൽ 
മത്റ്റായ വായന ഒഴിവാക്ാൻ 
സകമകാണ്് ഒരു സ്ഥിരത്യുള്ള 
മപാസിഷ്നിൽ ആർറെച്ചർ പി്രിക്ുക.

3 Rh1 ക്കമീകെതിച്ചുറകയാണ്് അമ്ീറ്റെതിന്റെ 
െീഡതിം്ര് 0.5 ആമ്തിയെതിലേക്് ക്കമീകെതിക്ുക.

സകമകാണ്് ആർറെച്ചർ വ്യത്്യസത്് 
സ്ഥാനങ്ങളിറലക്് നരീക്ി, േരീഡിംഗ് 
സ്ഥിരൊയി ത്ു്രരുന്ത്് ട്ശദ്ിക്ുക.

4 പട്തിക 2-ൽ ലവ്യാൾട്് മീറ്റ൪, അമ്ീറ്റർ െീഡതിം്രുകൾ 
വ്യായതിക്ുകയും ലെഖറപ്ടുത്ുകയും റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.108
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പട്തിക 2

ട്കെ 
നം.

ആമ്ി
യ൪

റവാൾട്് R = V 
/ I

ശരാശരി 
െരൂല്യം

ആർറെച്ചർ 
ട്പത്ിറരാധം

1
2
3
4
5

0.5
1
1.5
80
100

5 1, 1.5, 2, 2.5 ആമ്തിയർ കെന്െ് ലെറ്റതിം്രുകൾക്യായതി 
3, 4 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. 

6 സർക്യരൂട്് ‘ഓഫ്്’ റെയ്ുക.

7 പട്തികയുറട ലശഷതിക്ുന്ന ലകയാളങ്ങൾ 
പരൂർത്തിയയാക്ുക, അർലമച്ചർ 
ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ ശെയാശെതി മരൂേ്യം കറണ്ത്തി 
ഇൻസ്ക്ടക്ടർക്് ഫ്േങ്ങൾ കയാണതിക്ുക.

8 ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട അം്രീകയാെം േഭതിച്ചതതിന് 
ലശഷം സർക്യരൂട്് വ്തിെ്ലേദതിക്ുക.

ടയാസ്ക് 4 : ഒരു ഓമ്രീറ്റർ ഉപറയാഗിച്ച് ആർറെച്ചർ ട്പത്ിറരാധം അളക്ുക

1 ഓമ്ീറ്റെതിന്റെ ഓംസ് ‘സീലെയാ’, ഓംസ് 
‘ഇൻഫ്തിനതിറ്റതി’ എന്നതിവ് ക്കമീകെതിക്ുക.

ആർറെച്ചേിനമ്േ കുേഞ്ഞ െരൂല്യ 
ട്പത്ിറരാധം അളക്ാൻ ഒരു ഷ്ണ്് ത്രം 
ഓമ്രീറ്റർ ഉപറയാഗിക്ുക.

2 ആർലമച്ചർ റടർമതിനേുകളതിേുടനീളം ഓമ്ീറ്റർ 
ബന്തിപ്തിച്ച് (െതിക്തം 5) ക്പതതിലെയാധം അളക്ുക.

സകമകാണ്് ആർറെച്ചർ വ്യത്്യസ്ത് 
സ്ഥാനങ്ങളിറലക്് നരീക്ി, േരീഡിംഗ് 
സ്ഥിരൊയി ത്ു്രരുന്ത്് ട്ശദ്ിക്ുക.

3 മീറ്റർ െീഡതിം്ര് ലനയാക്തി, തയാറഴ ലെഖറപ്ടുത്ുക. 
അർലമച്ചർ റെസതിസ്റൻസ് മരൂേ്യം ________ ഓം 
ആണ്.

4  റടർമതിനൽ കവ്ർ മയാറ്റതി എേ്േയാ ഉപകെണങ്ങളും 
സയാമക്്രതികളും മീറ്റെുകളും അവ്യുറട 
സ്ഥേങ്ങളതിൽ സരൂക്തിക്ുക. 

5 ടയാസ്ക് 2 ന്റെയും 3 ന്റെയും െീഡതിം്രുകൾ 
തയാെതമ്യം റെയ്ുക. എറന്തങ്തിേും 
വ്്യത്യയാസമുറണ്ങ്തിൽ, അതതിനുള്ള കയാെണങ്ങൾ 
കറണ്ത്തി നതിങ്ങളുറട നതി്രമനങ്ങൾ 
െുവ്റടയുള്ള സ്ഥേത്് എഴുതുക.

നതി്രമനം: ---------------------------

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.108
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.109
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ ബിൽഡ് അപ്് റവാൾറട്ജ് നിർണ്ണയിക്ുക  
റലാഡിൽ വ്യത്്യസത്്ൊയ ഫരീൽഡ് ആറവശവും ട്പക്രന വിശകലനവും 
(Determine build up voltage of DC shunt generator with varying field excitation and 
performance analysis on load)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• റശഷ്ിക്ുന് കാത്രികത് െരൂലെുള്ള റവാൾറട്ജ് അളക്ുക അലമ്ലങ്ിൽ ആവശ്യമെങ്ിൽ 

അവശിഷ്ട കാത്രികത് സൃഷ്ടിക്ുക
• ഒരു േവല്യരൂഷ്ൻ കപൗണ്േിന്മേയും റസ്റാപ്് വാച്ചിന്മേയും സൊയറത്താമ്ര ഡിസി ഷ്ണ്് 

ജനറേറ്റേിന്മേ റവഗത് അളക്ുക
• മസൽഫ്-എക്സസറ്റഡ് ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിൽ റവാൾറട്ജ് നിർമ്ിക്ുക
•  റവഗത് സ്ഥിരൊയിരിക്ുറമ്ാൾ ഒരു ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിൽ ഫരീൽഡ് കേന്േും ഇൻഡുസ്ഡ് 

ഇഎംഎഫും (ൊഗ്നസറ്ററസഷ്ൻ സ്വഭാവം) ത്മ്ിലുള്ള ബന്ം നിർണ്ണയിക്ുക
•  ഒരു ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റർ ബന്ിപ്ിച്ച് റവാൾറട്ജ് നിർമ്ിക്ുക
•  ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റർ റലാഡ് മെയ്ുക
•  വ്യത്്യസത്് റലാഡുകളിൽ ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ റലാഡ് ട്പക്രന സ്വഭാവം നിർണ്ണയിക്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ലകയാമ്തിലനഷൻ പേ്യർ 200 എം എം  -1No.
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 150  എം എം  -1No.
•  ഇേക്ക്ടീഷ്യന്റെ കത്തി 100 എം എം  -1No.
•  റെവ്േ്യരൂഷ൯ കപൗണ്ർ 4 ഡതി�തിറ്റ്  -1No.
•  ലസ്റയാപ്് വ്യാച്ച ് -1No.
•  അമ്ീറ്റർ MC 0-1 A  -1No.
•  ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ MC 0-300 V  -1No.
•  M.C അമ്ീറ്റർ o-20 A  -1No.
ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ-(Equipment/

Machines)
•  DC ഷണ്് �നലെറ്റർ 2 അേ്റേങ്തിൽ    

4 KW 220 V  -1No.

•  െതിലയയാസ്റയാറ്റ് 296 ohms 2.8 ആമ്തിയ൪  -1No.
•  കത്തി സ്വതിച്ച് ഡതി.പതി.എസ്.ടതി. 16 A  -1No.
•  കത്തി സ്വതിച്ച് എസ്.പതി.എസ്.ടതി. 16 A  -1No.
•  േയാമ്് ലേയാഡ് 220 v / 5 kw  -1No.
മെറ്റരീരിയലുകൾ- (Materials)

•  പതി. വ്തി. സതി. ഇൻസുലേറ്റ്    
റെയ്ത ലകബതിൾ 2.5 സ്ക്വ . എം എം  - 5 m.

•  ഫ്്യരൂസ് വ്യർ 10 എ  - 0.2 m.
•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ്   

ഫ്്റേക്സതിബതിൾ ലകബതിൾ 14 / 0.2  - 2m.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിനമ്േ റവാൾറട്ജ് നിർമ്ിക്ുക

1 െതിക്തം 1 അനുസെതിച്ച് സർക്യരൂട്് ബന്തിപ്തിക്ുക.

2 ഫ്ീൽഡ് സ്വതിച്ച് തുെന്ന ്ഫ്ീൽഡ് െതിലയയാസ്റയാറ്റ് കട്് 
`ഇൻ’ സ്ഥയാനത്് വ്യ്ക്ുക. ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട 
അം്രീകയാെം ലനടുക.

3 ഡതി സതി ഷണ്് �നലെറ്റെുമയായതി ബന്തിപ്തിച്ച ഡ്ക്പം 
മരൂവ്ർ സ്റയാ൪ട്് റെയ്ുക.

ട്ഭെണത്തിന്മേ ദിശ ഡിസി ജനറേറ്റേിൽ 
അ്രയാളമപ്്രുത്തിയിരിക്ുന് ദിശയ്ക്് 
അനുസരിച്ചായിരിക്ണം. ഇല്മലങ്ിൽ, 
സട്പം െരൂവേിനമ്േ ട്ഭെണത്തിന്മേ ദിശ 
ൊറ്റുക.

4 റെവ്േ്യരൂഷ൯ കപൗണ്െതിനറ്െയും ലസ്റയാപ്് 
വ്യാച്ചതിന്റെയും സ�യായലത്യാറട �നലെറ്റെതിന്റെ 
ലവ്്രത അളക്ുക.

ഒരു െിനിറ്റിൽ ഒരു യട്ത്രം ന്രത്തിയ 
മേവല്യരൂഷ്നുകളുമ്ര എണ്ണം ആർ. പി. 
എം.
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5.  �നലെറ്റർ അതതിന്റെ ലെറ്റു റെയ്ത ലവ്്രതയതിൽ 
ക്പവ്ർത്തിക്ുന്ന തെത്തിൽ ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ 
ലവ്്രത ക്കമീകെതിക്ുക.

പരരീക്ഷണത്തിലു്രനരീളം റവഗത് 
സ്ഥിരൊയി നിലനിർത്തുക.

6 ആർലമച്ചെതിേുടനീളം ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�് 
അളക്ുക, പട്തിക 1-ൽ അളന്ന മരൂേ്യം 
ലെഖറപ്ടുത്ുക.

ഫരീൽഡ് കേന്േ് പരൂജ്യൊയത്ിനാൽ 
ഈ ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് റവാൾറട്ജ് 
റശഷ്ിക്ുന് കാത്രികത് െരൂലൊണ്. 
ഫരീൽഡ് ട്ധുവങ്ങളിൽ റശഷ്ിക്ുന് 
കാത്രികത് ഇല്മലങ്ിൽ, 
റശഷ്ിക്ുന് റവാൾറട്ജ് ഉണ്ാകില്ല. 
അത്തരമൊരു സാെെര്യത്തിൽ 
ഫരീൽഡ് സവൻഡിംഗിമന ബാറ്റേി 
റപാലുള്ള ഒരു ഡിസി റട്സാത്സ്ുൊയി 
ബന്ിപ്ിച്ച ് റശഷ്ിക്ുന് കാത്രികത് 
പുനഃസൃഷ്ടിക്ാനാകും.

7 ഫ്ീൽഡ് സർക്യരൂട്് സ്വതിച്ച് അടച്ച് ഫ്ീൽഡ് 
െതിലയയാസ്റയാറ്റതിന്റെ ക്പതതിലെയാധം കുെച്ചുറകയാണ്് 
ഫ്ീൽഡ് കെന്െ് 0.1 ആമ്തിയെതിലേക്് ക്കലമണ 
വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

അ്രയാളമപ്്രുത്തിയ ദിശയിൽ 
ട്പ വ ർ ത്ത ി ക്ു ന്ു മ ണ് ങ് ി ലു ം 
ജനറേറ്റേിന് റവാൾറട്ജ് വർദ്ിപ്ിക്ാൻ 
കഴിയുന്ില്മലങ്ിൽ, സട്പം െരൂവർ 
സ്വിച്ച് ഓഫ് മെയ്ുക, ത്ു്രർന്് 
ജനറേറ്റേിന്മേ ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകൾ 

പരസ്പരം ൊറ്റുക. ഫരീൽഡ് േിറയാസ്റാറ്റ ്
/ മേഗുറലറ്റർ വ്യത്്യാസമപ്്രുത്തുറമ്ാൾ 
അത്് റപാസിറ്റരീവായും സാവധാനവും 
െുറന്ാട്ുള്ള ദിശയിൽ മെയ്ണം. 
വിപരരീത് െലനം ഒഴിവാക്ണം.

8 0.1 ആമ്തിയർ ഘട്ങ്ങളതിൽ ഫ്ീൽഡ് കെനെ്് 
സയാവ്ധയാനത്തിൽ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക, ഓലെയാ 
ഘട്ത്തിേും, ഫ്ീൽഡ് കെന്െും അനുബന് 
ലവ്യാൾലട്�ും ലെഖറപ്ടുത്ുക. അവ് പട്തിക 1 ൽ 
ലെഖറപ്ടുത്ുക.

ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് റവാൾറട്ജ് റേറ്റുമെയ്ത് 
െരൂല്യത്തിന്മേ 125% ന് െുകളിൽ 
എത്തുന്ത്ുവമര ൊട്ത്ം ഫരീൽഡ് 
കേന്േ് വർദ്ിപ്ിക്ുക. ഇ്രറവളകളിൽ 
ജനറേറ്റേിന്മേ റവഗത് പരിറശാധിക്ുക. 
ആവശ്യമെങ്ിൽ, അത്് റേറ്റുമെയ്ത് 
െരൂല്യത്തിറലക്് ട്കെരീകരിക്ുക.

9 ഡതി സതി �നലെറ്റെും ഡ്ക്പം മരൂവ്െും ‘ഓഫ്്’ 
റെയ്ുക.

10 Y’ അക്ത്തിൽ ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�ും 
X അക്ത്തിൽ ഫ്ീൽഡ് കെന്െും 
നതിേനതിർത്തിറക്യാണ്് ക്്രയാഫ്് വ്െയ്ക്ുക.

ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ 
കാത്രികവൽക്രണം / റനാ-റലാഡ് 
സ്വഭാവം ട്ഗാഫ് കാണിക്ുന്ു.

11 നതിങ്ങളുറട െീഡതിങ്ങുകളും ക്്രയാഫ്ും നതിങ്ങളുറട 
അധ്യയാപകറന കയാണതിക്ുക.

പട്തിക 1

ട്കെ നം. ഫരീൽഡ് കേനേ്് 
ആമ്ിയ൪

ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് 
റവാൾറട്ജ് റവാൾട്്

റവഗത്
(പരരീക്ഷണത്തിലു്രനരീളം 

സ്ഥിരൊയ റേറ്റുമെയ്ത് 
െരൂല്യത്തിൽ 

സരൂക്ഷിച്ചിരിക്ുന്ു)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.109
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സനപുണ്യ ട്കെം (Skill Sequence)

ഒരു ്രാറക്ാെരീറ്റർ ഉപറയാഗിക്ുന് രരീത്ി (Method of using a tachometer)
േക്്യം : ഇത് നതിങ്ങറള സ�യായതിക്ും
• ഒരു ്രാറക്ാെരീറ്റർ ഉപറയാഗിച്ച് റവഗത് അളക്ുക.

ഒെു �യാ൯ഡ് ടയാലക്യാമീറ്റർ (െതിക്തം 1) ഒെു 
ലപയാർട്ബതിൾ ഉപകെണമയാണ്, ഇത് കെങ്ങുന്ന 
യക്ന്തങ്ങളുറട ലവ്്രത അളക്യാൻ ഉപലയയാ്രതിക്ുന്നു.

ഒരു ൊ൯ഡ് ്രാറക്ാെരീറ്റർ ഉപറയാഗിക്ുന് 
വിധം (െിട്ത്ം 2)

•  ശെതിയയായ റ�ഡ് തതിെറഞ്ഞടുത്് ഫ്തിറ്റ് റെയ്ുക

• ലവ്്രത അെതിയതിേ്റേങ്തിൽ ടയാലക്യാ 
മീറ്റെതിറേ ഏറ്റവ്ും ഉയർന്ന ലവ്്രത ലക്ശണതി 
തതിെറഞ്ഞടുക്ുക. 

• ഷയാഫ്്റ്റതിന് ലനറെ ടയാലക്യാ മീറ്റർ മൃദുവ്യായതി 
പതിടതിക്ുക.

•  ലപയായതിനെ്ർ റസറ്റതിൽ റെയ്ുലമ്യാൾ ലപയായതിനെ്ർ 
ലേയാക്് ബട്ൺ അമർത്ുക. (െതിക്തം 3) 

•  െീഡതിം്ര് എടുക്ുന്നതതിന് ഷയാഫ്്റ്റതിൽ നതിന്ന ്
ടയാലക്യാ മീറ്റർ നീക്ം റെയ്ുക.

• സ്പീഡ് ലെഞ്തിനയായതി ശെതിയയായ സ്റകയതിൽ 
ഉപലയയാ്രതിച്ച് ഒെു െീഡതിം്ര് എടുക്ുക.

േരീഡിംഗ് കുേഞ്ഞ റവഗത് 
പരിധിക്ുള്ളിലാമണങ്ിൽ, കരൂ്രുത്ൽ 
കൃത്്യൊയ ഫലത്തിനായി പുത്ിയ 
േരീഡിംഗ് എ്രുക്ാൻ അ്രുത്ത ത്ാഴ്ന് 
റട്ശണി ഉപറയാഗിക്ുക.

ടയാസ്ക് 2 : വ്യത്്യസത്് റലാഡുകളിൽ ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ ട്പവ൪ത്തന വിശകലനം 
നിർണ്ണയിക്ുക

1 അർലമച്ചർ ക്പതതിലെയാധം അളക്ുക, പട്തിക 1 -ൽ 
മരൂേ്യം നൽകുക. 

2 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതിസതി ഷണ്് �നലെറ്റെതിന്റെ 
ലശഷതി അനുസെതിച്ച് ഉെതിതമയായ ലകബതിളുകൾ, 
സ്വതിച്ച്, ലേയാഡ്, മീറ്റെുകൾ എന്നതിവ് 
തതിെറഞ്ഞടുക്ുക.

3 ഡതിസതി ഷണ്് �നലെറ്റെതിന്റെ 
റടർമതിനേുകളുമയായതി മീറ്റെുകൾ, െതിലയയാസ്റയാറ്റ്, 
േയാമ്് ലേയാഡ് എന്നതിവ് ബന്തിപ്തിക്ുക (െതിക്തം 1). 
(ഒെു േയാമ്് ലേയാഡ് േഭ്യമേ്റേങ്തിൽ, ഒെു വ്യാട്ർ 
ലേയാഡ് ഉപലയയാ്രതിക്യാം.)  

4 ലേയാഡ് സ്വതിച്ച് തുെന്ന് വ്യക്്ുക, കരൂടയാറത 
േയാമ്തിറേ എേ്േയാ സർക്യരൂട്് സ്വതിച്ചുകളും ‘ഓഫ്്’ 
റെയ്ുക.

5 ഫ്ീൽഡ് റെ്രുലേറ്റർ ക്പതതിലെയാധം `കട്്-ഇൻ’ 
സ്ഥയാനത്് നതിേനതിർത്ുക.

സട്പം െരൂവർ സ്റാ൪ട്് മെയ്ുന് 
രരീത്ിയും അത്ിനമ്േ റവഗത് 
ട്കെരീകരിക്ുന്ത്ിനുള്ള ന്രപ്രിട്കെവും 
സ്വയം െനസ്ിലാക്ുക.

6 ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ സ്റയാ൪ട്് റെയ്ത് �നലെറ്റെതിന്റെ 
ലെറ്റു റെയ്ത ലവ്്രതയതിലേക്് റകയാണ്ുവ്െതിക. 

7 ഫ്ീൽഡ് െതിലയയാസ്റയാറ്റ് ക്കമീകെതിക്ുന്നതതിേരൂറട, 
�നലെറ്റെതിന്റെ ലവ്യാൾലട്�് അതതിന്റെ ലെറ്റു 
റെയ്ത മരൂേ്യത്തിലേക്് ആക്ുക. ഓപ്ൺ 
സർക്യരൂട്് ലവ്യാൾലട്�തിന്റെ മരൂേ്യം പട്തിക 1 ൽ 
നൽകുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.109
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െതിക്തം 1

ട്കെ 
നം.

മ്രർെിനൽ 
റവാൾറട്ജ്

‘v’ (റവാൾട്്)

റലാഡ് 
കേനേ്്  IL

ഷ്ണ്്
ഫരീൽഡ്
കേന്േ്
(Ish) 
സ്ഥിരൊയി 
വച്ചത്്

അർറെച്ചർ 
കേന്േ്

Ia = IL + Ish

ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ്
emf
E=V+
Ia Ra

േിൊ൪ക്സ്

അർലമച്ചർ 
ക്പതതിലെയാധം 
= ഓംസ്

ഓർക്ുക

8 ഓപ്ൺ സർക്യരൂട്് ലവ്യാൾലട്�് നതിർണ്ണയതിക്ുക.

  V = E - Ia . Ra

 ഇവ്തിറട E എന്നത് ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ് ഇ എം എഫ്് 
ആണ്

 Ia എന്നത് അർലമച്ചർ കെന്െ് ആണ്

 Ra എന്നത് അർലമച്ചർ ക്പതതിലെയാധമയാണ്.

9 അർലമച്ചർ കെന്െ് Ia = IL + Ish നതിർണ്ണയതിക്ുക

 ഇവ്തിറട IL എന്നത് ലേയാഡ് കെന്െയാണ്

 ഫ്ീൽഡ് കെന്െയാണ് Ish.

 ലേയാഡ് ഇേ്റേങ്തിൽ IL = 0

 അതതിനയാൽ Ia= Ish.

 അതതിനയാൽ, ലേയാഡതിേ്േയാറത, റടർമതിനൽ 
ലവ്യാൾലട്�് വ്െുന്നു

 V = E –- (0 + Ish) . Ra.

10 ലേയാഡ് സ്വതിച്ച് അടച്ച് കുെച്ച ്വ്തിളക്ുകൾ ‘ഓൺ’ 
ആക്തി ക്കലമണ �നലെറ്റർ ലേയാഡ് റെയ്ുക.

11 അനുബന് റടർമതിനൽ ലവ്യാൾലട്�്, ഷണ്് 
ഫ്ീൽഡ് കെനെ്്, ലേയാഡ് കെനെ്് എന്നതിവ് 
വ്യായതിക്ുക, അവ് പട്തിക 1-ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

ഇ്രറവളകളിൽ ജനറേറ്റേിന്മേ റവഗത് 
പരിറശാധിക്ുക, അത്് റേറ്റു മെയ്ത് 
െരൂല്യത്തിറലക്് ട്കെരീകരിക്ുക.

12 ലേയാഡ് കെന്െ് അതതിന്റെ ലെറ്റുറെയ്ത 
മരൂേ്യത്തിന്റെ 125% വ്റെ 6 അേ്റേങ്തിൽ 8 
തുേ്യ ഘട്ങ്ങളതിേരൂറട വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. 

13 പട്തിക 1-ൽ ലേയാഡ് കെന്െതിന്റെ ഓലെയാ 
ഘട്ത്തിനും അനുലയയാ�്യമയായ റടർമതിനൽ 
ലവ്യാൾലട്�ും ഫ്ീൽഡ് കെന്െും ലെഖറപ്ടുത്ുക.

14 ക്കലമണ ലേയാഡ് കെന്െ് പരൂ�്യമയാക്തി 
കുെയ്ക്ുകയും ലേയാഡ് സർക്യരൂട്ും ഡ്ക്പം 
മരൂവ്െും ‘ഓഫ്്’ ആക്ുകയും റെയ്ുക.

15 നതിങ്ങളുറട െീഡതിം്രതിന്റെ റെലക്യാർഡ് ഇൻസ്ക്ട 
ക്ടറെ കയാണതിക്ുകയും അലദേ�ത്തിന്റെ 
അം്രീകയാെം ലനടുകയും റെയ്ുക. 

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.109
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16 Y-അക്ത്തിൽ റടർമതിനൽ ലവ്യാൾലട്�ും 
X-അക്ത്തിൽ ലേയാഡ് കെന്െും 
നതിേനതിർത്തിറക്യാണ്് DC ഷണ്് �നലെറ്റെതിന്റെ 
ബയാ�്യ സ്വഭയാവ്ത്തിന്റെ ക്്രയാഫ്് വ്െയ്ക്ുക. 
(െതിക്തം 2) 

17 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ ക്്രയാഫ്് കയാണതിച്ച് 
അലദേ�ത്തിന്റെ അം്രീകയാെം ലനടുക.

18 സർക്യരൂട്് വ്തിെ്ലേദതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.109
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.110
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

ഡിസി മെഷ്രീന്മേ ത്ു്രർച്ചയ്ക്ും ഇൻസുറലഷ്ൻ 
ട്പത്ിറരാധത്തിനുെുള്ള പരിറശാധന (Test for continuity and insulation resistance 
of DC machine)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു മെഗ്ഗർ ഉപറയാഗിച്ച് ത്ു്രർച്ചയ്ക്ായി ഒരു ഡിസി മെഷ്രീൻ പരിറശാധിക്ുക
• ഒരു മെഗ്ഗർ ഉപറയാഗിച്ച് സവൻഡിംഗുകൾക്ി്രയിൽ ഇൻസുറലഷ്ൻ ട്പത്ിറരാധത്തിനായി 

ഒരു ഡിസി മെഷ്രീൻ പരിറശാധിക്ുക
• ഒരു മെഗ്ഗർ ഉപറയാഗിച്ച് സവൻഡിംഗുകൾക്ും റബാഡിക്ും ഇ്രയിലുള്ള ഇൻസുറലഷ്ൻ 

ട്പത്ിറരാധത്തിനായി ഒരു ഡിസി മെഷ്രീൻ പരിറശാധിക്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് കട്തിം്ര് പ്േയർ    
150 എം എം  -1No.

•  റമഗ്ഗർ 500 V  -1No.
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എം എം  -1No.
•  D / E സ്പയാനർ റസറ്റ് 5 മുതൽ    

18 എം എം  - 1 set 

ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)
•  ഏറതങ്തിേും ലെറ്റതിം്രതിന്റെ    

DC ലകയാമ്പൗണ്് റമഷീൻ  -1No.
മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ്    
ഫ്്റേക്സതിബതിൾ ലകയാപ്ർ    
ലകബതിൾ 24 / 0.2 എം എം  - 4 m.

•  റക്കയാക്ഡ്ഡൽ ക്േതിപ്ുകൾ    
16 ആമ്തിയ൪  - 2 Nos.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ത്ു്രർച്ചയ്ക്ായി ഒരു ഡി സി മെഷ്രീൻ പരിറശാധിക്ുക

1 ഡതി സതി റമഷീന്റെ നതിയുക്ത റമയതിൻ സ്വതിച്ച് 
ഓഫ്് റെയ്ത് ഫ്്യരൂസ് കയാെതിയെുകൾ നീക്ം 
റെയ്ുക.

2 അടയയാളറപ്ടുത്േതിൽ നതിന്ന് റടർമതിനേുകളുറട 
ല�യാഡതികറള തതിെതിച്ചെതിയുക.

3 അർലമച്ചർ റടർമതിനേുകൾ A1, A2 എന്നതിവ്യുറട 
തുടർച്ച പെതിലശയാധതിക്ുക. (െതിക്തം 1) 

4 ഒെു റമഗ്ഗർ ഉപലയയാ്രതിച്ച ് സീെീസ് ഫ്ീൽഡ് 
റടർമതിനേുകളയായ D1, D2 എന്നതിവ്യുറട തുടർച്ച 
പെതിലശയാധതിക്ുക. 

5 റഗ്ഗർ ഉപലയയാ്രതിച്ച് ഷണ്് ഫ്ീൽഡ് റടർമതിനേുകൾ 
E1, E2 എന്നതിവ്യുറട തുടർച്ച പെതിലശയാധതിക്ുക.

ടയാസ്ക് 2 :  സവൻഡിംഗുകൾക്ി്രയിൽ ഇൻസുറലഷ്ൻ ട്പത്ിറരാധത്തിനായി ഒരു ഡി സി 
മെഷ്രീൻ പരിറശാധിക്ുക

1 പട്തിക 1 -ൽ 1 മുതൽ 4 വ്റെയുള്ള ലകയാളങ്ങൾ 
പരൂെതിപ്തിക്ുക.

2 ആർലമച്ചർ, ഷണ്് ഫ്ീൽഡ് 
റടർമതിനേുകൾക്തിടയതിൽ റമഗ്ഗർ 
ബന്തിപ്തിക്ുക. 

3 റമഗ്ഗെതിറന അതതിന്റെ ലെറ്റു റെയ്ത ലവ്്രതയതിൽ 
തതിെതിക്ുക, കരൂടയാറത പട്തിക 1 -റേ െീഡതിം്ര് 
ലെഖറപ്ടുത്ുക. 

4 റമഗ്ഗർ റടർമതിനേുകൾ ബന്തിപ്തിച്ച ലശഷം ഷണ്് 
ഫ്ീൽഡതിനും സീെീസ് ഫ്ീൽഡതിനും ഇടയതിേുള്ള 
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ഇൻസുലേഷൻ പെതിലശയാധതിക്ുന്നതതിനയായതി ഘട്ം 
3 ആവ്ർത്തിക്ുക.

5 ആർലമച്ചെതിനും സീെീസ് ഫ്ീൽഡതിനും 
ഇടയതിേുള്ള ഇൻസുലേഷൻ ക്പതതിലെയാധം 
അളക്യാൻ റമഗ്ഗെതിറന ബന്തിപ്തിക്ുക.

അളന് ട്പത്ിറരാധത്തിന്മേ  െരൂല്യം 1 
മെറഗാെിൽ കുേവായിരിക്രുത്്.

പട്തിക 1

ഒരു ഡിസി മെഷ്രീന്മേ സവൻഡിംഗുകൾക്ി്രയിലുള്ള ഇൻസുറലഷ്ൻ മേസിസ്റൻസ് മ്രസ്റ് 
മെയ്ുക

ത്രീയത്ി സെയം കാലാവസ്ഥ
അവസ്ഥ

ഡ്യരൂട്ി
സസക്ിൾ

മ്രസ്്റ
മെയ്ത്
മ്രർെിനലുകൾ

ഇൻസുറലഷ്ൻ 
ട്പത്ിറരാധം 
മെറഗാെിൽ

േിൊ൪ക്സ്

1 2 3 4 5 6 7

അർലമച്ചർ, ഷണ്് 
ഫ്ീൽഡ്

ഷണ്്ഫ്ീ ൽഡ്, 
സീെീസ്ഫ്ീ ൽഡ്

സീെീസ്
ഫ്ീൽഡ്, 
അർലമച്ചർ

ടയാസ്ക് 3 :   ആർറെച്ചർ / സവൻഡിംഗും റബാഡിയും ത്മ്ിലുള്ള ഇൻസുറലഷ്ൻ 
ട്പത്ിറരാധത്തിനായി ഒരു ഡിസി മെഷ്രീൻ പരിറശാധിക്ുക

1 പട്തിക 2 -ൽ 1 മുതൽ 4 വ്റെയുള്ള ലകയാളങ്ങൾ 
പരൂെതിപ്തിക്ുക

2 ആർലമച്ചെതിനും ലബയാഡതിക്ും ഇടയതിൽ 
റമഗ്ഗെതിറന ബന്തിപ്തിച്ച് ടയാസ് ക് 2 -ന്റെ 3 -യാം 
ഘട്ം ആവ്ർത്തിക്ുക, കരൂടയാറത പട്തിക 2 -ൽ 
െീഡതിം്ര് ലെഖറപ്ടുത്ുക.

3 സീെീസ് ഡ്വ്ൻഡതിം്രതിനും 
ലബയാഡതിക്ുമതിടയതിൽ റമഗ്ഗെതിറന ബന്തിപ്തിച്ച് 
ടയാസ് ക് 2 -ന്റെ ഘട്ം 3 ആവ്ർത്തിക്ുക, 
കരൂടയാറത പട്തിക 2 -ൽ െീഡതിം്ര് ലെഖറപ്ടുത്ുക.

4 ഷണ്് ഡ്വ്ൻഡതിം്രതിനും ലബയാഡതിക്ുമതിടയതിൽ 
റമഗ്ഗർ ബന്തിപ്തിച്ച ് ടയാസ ്ക് 2 -ന്റെ ഘട്ം 3 
ആവ്ർത്തിക്ുക, കരൂടയാറത പട്തിക 2 -ൽ െീഡതിം്ര് 
ലെഖറപ്ടുത്ുക.

 
ഏമത്ങ്ിലും േരീഡിംഗ് പരൂജ്യം ഓം 
ആമണങ്ിൽ, അത്് റബാഡിയിറലക്ുള്ള 
ആ സവൻഡിംഗിനമ്േ ഒരു റഷ്ാർട്് 
സർക്യരൂട്് കാണിക്ുന്ു. േരീഡിംഗ് 
ഒരു മെറഗാെിൽ കുേവാമണങ്ിൽ, 
ഇൻസുറലഷ്ൻ ദുർബലൊമണന്് ഇത്് 
കാണിക്ുന്ു. െരൂല്യം ഒരു മെറഗാെിൽ 
കുേവാമണങ്ിൽ, ഇൻസുറലഷ്ൻ 
ട്പത്ിറരാധം മെച്ചമപ്്രുത്തുന്ത്ിന് 
ആവശ്യൊയ പരിൊര ന്രപ്രികൾ 
സ്വരീകരിക്ുന്ത്ിന് നിങ്ങളുമ്ര 
പരിശരീലകമന ഉ്രൻ അേിയിക്ുക.

5 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ ഫ്േങ്ങൾ കയാണതിച്ച ്
അലദേ�ത്തിന്റെ അം്രീകയാെം ലനടുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.110
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ത്രീയത്ി സെയം കാലാവസ്ഥ
അവസ്ഥ

ഡ്യരൂട്ി
സസക്ിൾ

മ്രസ്റ്
മെയ്ത്
മ്രർെിനലുകൾ

ഇൻസുറലഷ്ൻ 
ട്പത്ിറരാധം 
മെറഗാെിൽ

േിൊ൪ക്സ്

1 2 3 4 5 6 7

അർലമച്ചർ,
ലബയാഡതി

സീെീസ്
ഫ്ീൽഡ്, ലബയാഡതി

ഷണ്്
ഫ്ീൽഡ്, ലബയാഡതി

പട്ിക 2

ആർറെച്ചർ / ഫരീൽഡ് സവൻഡിംഗുകൾക്ും ഡി സി മെഷ്രീന്മേ റബാഡിക്ും ഇ്രയിലുള്ള 
ഇൻസുറലഷ്ൻ മേസിസ്റൻസ് മ്രസ്റ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.110
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.111
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

ഡി സി സരീരരീസ്, ഷ്ണ്്, റകാമ്പൗണ്് റൊറട്ാേുകൾ - ഇവ സ്റാ൪ട്് മെയ്ുക, 
ട്പവർത്തിപ്ിക്ുക, ട്ഭെണ ദിശ വിപരരീത്ൊക്ുക (Start, run and reverse 
direction of rotation of DC series, shunt and compound motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  2 റപായിന്േ് സ്റാർട്ർ ബന്ിപ്ിച്ച ്റൊറട്ാർ സ്റാ൪ട്് മെയ്ുക
• ഒരു ഡിസി സരീരരീസ് റൊറട്ാേിനമ്േ ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക

- അർറെച്ചർ മ്രർെിനലുകൾ ൊറ്റുന്ത്ിലരൂമ്ര.
-  ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകൾ ൊറ്റുന്ത്ിലരൂമ്ര.

• ഒരു ഡിസി ഷ്ണ്് റൊറട്ാേുൊയി 3 റപായിന്േ് സ്റാർട്ർ ബന്ിപ്ിക്ുക, റൊറട്ാർ സ്റാർട്് മെയ്ത് ്
ട്പവർത്തിപ്ിക്ുക 

•  ഒരു ഡിസി ഷ്ണ്് റൊറട്ാേിന്മേ ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക
- അർറെച്ചർ മ്രർെിനലുകൾ ൊറ്റുന്ത്ിലരൂമ്ര
- ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകൾ ൊറ്റുന്ത്ിലരൂമ്ര

• ഒരു 4 റപായിന്േ് സ്റാർട്ർ വഴി ഒരു ഡിസി റകാമ്പൗണ്് റൊറട്ാർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റാർട്് മെയ്ുക, 
ട്പവർത്തിപ്ിക്ുക 

• ഒരു ഡിസി റകാമ്പൗണ്് റൊറട്ാേിനമ്േ ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക
- അർറെച്ചർ കണക്ഷനുകൾ ൊറ്റുന്ത്ിലരൂമ്ര (രരീത്ി 1)
- ഷ്ണ്് ഫരീൽഡും സരീരരീസ് ഫരീൽഡും കണക്ഷനുകൾ ൊറ്റുന്ത്ിലരൂമ്ര (രരീത്ി 2).

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് കട്തിം്്ര പ്േയർ    
150 എം എം  -1No.

•  റമഗ്ഗർ 500 V  -1No.
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എം എം  -1No.
•  ഡതി. ഇ. 5 എം എം മുതൽ 20    

എം എം വ്റെ സ്പയാനർ റസറ്റ്  - 1 Set 
•  ഷണ്് തെം ഓമ്ീറ്റർ 0-2 K   

അേ്റേങ്തിൽ മൾട്തി മീറ്റർ  -1No.
•  220 V 25 W വ്തിളലക്യാടുകരൂടതിയ    

റടസ്റ് േയാമ്്  -1No.
•  റെവ്േ്യരൂഷൻ കപൗണ്ർ    

ഡ്സക്ലേയാ മീറ്റർ 4 ഡതി�തിറ്റ്  -1No.
•  30 മതിനതിറ്റ് ലസ്റയാപ്് വ്യാച്ച ് -1No.
ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/

Machines)

•  ഡതി സതി സീെീസ് ലമയാലട്യാർ    
220 V 3 H.P  -1No.

•  220 V 3 എച്ച്. പതി. ഡതി    
സതി സീെീസ് ലമയാലട്യാെതിനുള്ള    
2-ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ  -1No.

• ലേയാഡതിം്്ര ക്കമീകെണം   
അേ്റേങ്തിൽ പരൂർണ്ണമയായ    
ലക്ബക്് റടസ്്റ ക്കമീകെണം  - 1 Set

•  ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാർ 220 V 3 HP  -1No.
•  ICDP സ്വതിച്ച് 250 V / 16 A  -1No.
•  3 ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ - 220 V 3    

HP D.C ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്   
അനുലയയാ�്യമയായത്   -1No.

• ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് ലമയാലട്യാർ    
220 ലവ്യാൾട്്, 2 മുതൽ 3 HP വ്റെ -1No.

•  4 ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 220 V 16 A  -1No.
മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  2.5 െതുെക്ശ മതിേ്േതി മീറ്റർ പതി.    
വ്തി. സതി. റെമ്് മൾട്തി-സ്ക്ടയാൻഡ്   
ലകബതിൾ  - 18 m

•  ഫ്്യരൂസ് വ്യർ 15  
ആംപ്സ്  - as reqd.
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നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു ഡി സി സരീരരീസ് റൊറട്ാർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റാർട്് മെയ്ുക, ട്പവർത്തിപ്ിക്ുക

പട്തിക 1

ട്കെ നം. െിട്ത്ം
ട്ഭെണ 

ദിശ

റവഗത് 
ആർ പി 
എമ്ിൽ

1 െതിക്തം 1

2 െതിക്തം 2

3 െതിക്തം 3

4 െതിക്തം 4

4 ഒെു സർക്യരൂട്് ഡയക്്രം (െതിക്തം 1) ക്പകയാെം 
ലമയാലട്യാർ ബന്തിപ്തിച്ച് ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട 
അം്രീകയാെം ലനടുക.

പുള്ളി റലാഡു മെയ്ുന്ത്ിനുള്ള 
സ്ഥാനത്ത് മബൽറ്റ് ഉറണ്ാമയന്് 
പരിറശാധിക്ുക.

5 I. C. D. P. ‘ഓൺ’ റെയ് ത് 2 -ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 
ക്കലമണ ഘടതികയാെദതിശയതിലേക്് നീക്ുക, 
‘ഓൺ’ സ്ഥയാനത്് എത്ുന്നതുവ്റെ ക്ഭമണ ദതിശ 
നതിെീക്തിക്ുക. 

6 ക്ഭമണത്തിന്റെ ദതിശ പട്തിക 1 ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

7 ഒെു ടയാലക്യാ മീറ്റർ ഉപലയയാ്രതിച്ച് ലവ്്രത 
അളക്ുക, പട്തിക 1 -ൽ മരൂേ്യം നൽകുക.

I. C. D. P സ്വതിച്ച് ഓഫ്് റെയ്തുറകയാണ്് ലമയാലട്യാർ 
നതിർത്ുക. സ്റയാർട്ർ �യാൻഡതിൽ ‘ഓഫ്്’ 
സ്ഥയാനലത്ക്് വ്െുന്നത് വ്റെ കയാത്തിെതിക്ുക. 
ഫ്്യരൂസ് നീക്ം റെയ്ുക.

നിങ്ങൾക്് നൽകിയിരിക്ുന് 2 
-റപായിന്േ് സ്റാർട്ർ റൊൾഡ് ഓൺ 
റകായിലും സ്ട്പിംഗ് റലാഡഡ് 
ൊൻഡിലുെില്മലങ്ിൽ, സപ്സല 
‘ഓഫ്’ മെയ് ത്ത്ിന് റശഷ്ം സ്റാർട്ർ 
ൊൻഡിൽ സ്വറെധയാ ‘ഓഫ്’ 
സ്ഥാനറത്തക്് മകാണ്ു വറരണ്ത്ുണ്്.

ഏമത്ങ്ിലും റൊറട്ാർ േിറവഴ് സ് 
മെയ്ുറമ്ാൾ, അത്ിമന ഒരു 
നിർജ്രീവാവസ്ഥയിൽ വരാൻ 
അനുവദിക്ുകയും ത്ു്രർന്് എത്ിർ 
ദിശയിൽ ട്പവർത്തിപ്ിക്ുകയും 
റവണം.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.111

1 സീെീസ് ലമയാലട്യാെതിന് അനുലയയാ�്യമയായ ഒെു 
ലേയാഡ് ശെതിയയാക്തി ക്കമീകെതിക്ുക.

സരീരരീസ് റൊറട്ാർ ഒരു റലാഡ് 
ഇല്ലാമത് സ്റാർട്് മെയ്ുകറയാ 
ട്പവർത്തിപ്ിക്ുകറയാ മെയ്രുത്്. 
ഓ്രുറമ്ാൾ സ്ലിപ്് ആവാൻ 
സാധ്യത്യുള്ള ഫ്ലാറ്റ് മബൽറ്റ ്
സട്ഡവ് ഉപറയാഗിക്രുത്്. റട്ബക്് 
ട്കെരീകരണത്തിലരൂമ്രയുള്ള റലാഡിംഗ് 
െിട്ത്ം 1 ൽ കാണിച്ചിരിക്ുന്ു. 
റൊറട്ാേിൽ ഒരു നിശ്ിത് റലാഡ് 
ട്പറയാഗിക്ുന്ത്ിന് പുള്ളിക്് 
െുകളിലുള്ള മബൽറ്റ് മെേുത്ായി 
െുേുമക പി്രിക്ണം.

2 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി സീെീസ് 
ലമയാലട്യാെതിന്റെ ലെറ്റതിം്്ര അനുസെതിച്ച് ഐ സതി 
ഡതി പതി സ്വതിച്ച്, ലകബതിളുകൾ, ഫ്്യരൂസ് വ്യർ, 2 
-ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ എന്നതിവ്യുറട ശെതിയയായ 
ലെറ്റതിം്ര് തതിെറഞ്ഞടുക്ുക.

ഇവിമ്ര നൽകിയിരിക്ുന് സ്വിച്ച,് 
ഫ്യരൂസ്, റകബിൾ, 2 -റപായിനേ്് സ്റാർട്ർ 
എന്ിവയുമ്ര റേറ്റിംഗ് 220 V 3 HP ഡി സി 
സരീരരീസ് റൊറട്ാേിനാണ്.

3 2 -ലപയായതിനെ്് സ്റയാർട്ർ തുെക്ുക, ഭയാ്രങ്ങൾ 
തതിെതിച്ചെതിയുക, കണക്ൻ കറണ്ത്ുക, 
കണക്ൻ ഡയക്്രം വ്െയ്ക്ുക.
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ടയാസ്ക് 2 : ഒരു ഡി സി സരീരരീസ് റൊറട്ാേിനമ്േ ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക

ടയാസ്ക് 3 : ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാർ കണക്റ്റു മെയ്ുക, സ്റാർട്് മെയ്ുക, ട്പവർത്തിപ്ിക്ുക

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.111

രരീത്ി 1 : അർലമച്ചർ റടർമതിനേുകൾ മയാറ്റതിറക്യാണ്് 
ക്ഭമണ ദതിശ െതിലവ്ഴ്സ് റെയ്ുക

1 ടയാസ് ക് 1 -ന്റെ 5 മുതൽ 8 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. (െതിക്തം 1)

2 സർക്യരൂട്് ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് സപഡ്്േ 
റടർമതിനേുകളും കൃത്യതയ്ക്യായതി ലേയാഡതിം്ര് 
ക്കമീകെണങ്ങളും മയാറ്റുക. ടയാസ്ക് 1 -ന്റെ 5 
മുതൽ 8 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

3 കണക്നുകൾ തയാെതമ്യം റെയ്ുക. 
െണ്് സയാ�െെ്യങ്ങളതിേും ക്ഭമണ ദതിശ 
പെതിലശയാധതിക്ുക. 

4 ഈ പെീക്ണറത് അടതിസ്ഥയാനമയാക്തിയുള്ള 
നതി്രമനം െുവ്റട നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന സ്ഥേത്് 
എഴുതുക.

നതി്രമനം : ---------------------------

രരീത്ി 2 : ഫ്ീൽഡ് റടർമതിനേുകൾ മയാറ്റതിറക്യാണ്് 
ക്ഭമണത്തിന്റെ ദതിശ െതിലവ്ഴ്സ് റെയ്ുക.

1 ടയാസ് ക് 1 -ന്റെ 5 മുതൽ 8 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. (െതിക്തം 2)

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന സ്റപസതിഫ്തിലക്ഷൻ 
അനുസെതിച്ച് ഐ സതി ഡതി പതി സ്വതിച്ച്, 3 -ലപയായതിന്െ് 
സ്റയാർട്ർ, ഫ്്യരൂസ് വ്യർ, ലകബതിൾ എന്നതിവ് 
തതിെറഞ്ഞടുക്ുക.

ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാർ 220 v, 3 HP 
റേറ്റിംഗിനുള്ളത്ാണ് ഇവിമ്രയുള്ള 
സ്മപസിഫിറക്ഷ്ൻ. റഷ്ാപ്് 
ഫ്റലാേിൽ ലഭ്യൊയ ഡിസി ഷ്ണ്് 
റൊറട്ാേിന് സൊന റേറ്റിംഗ് ഇല്മലങ്ിൽ, 
സ്മപസിഫിറക്ഷ്ൻ ൊററ്റണ്ിവരും.

2 3 -ലപയായതിനെ്് സ്റയാർട്ർ തുെക്ുക, കണക്നുകൾ 
കറണ്ത്തി ആന്തെതിക ഭയാ്രങ്ങൾ വ്െയ്ക്ുക. 

3 സീെീസ് റെസതിസ്റെതിന്റെ ക്പതതിലെയാധവ്ും 
സ്റയാർട്െതിന്റെ ലനയാ-ലവ്യാൾട്് ലകയായതിേതിന്റെ 
ക്പതതിലെയാധവ്ും അളക്ുക. ഈ മരൂേ്യങ്ങൾ പട്തിക 
2 ൽ നൽകുക.

4 സർക്യരൂട്് ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് ഡതി സതി ഷണ്് 
ലമയാലട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 1)

5 വ്തിതെണ ലവ്യാൾലട്�് പെതിലശയാധതിച്ച് റനയതിം 
പ്ലേറ്റതിൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡയാറ്റ ലനയാക്തി, 
സ്ഥതിെീകെതിക്ുക.

6 റമയതിൻ സ്വതിച്ചതിറേ ഫ്്യരൂസുകളുറട ലെറ്റതിം്ര് 
പെതിലശയാധതിക്ുക. ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ, ലമയാലട്യാർ 
ലെറ്റതിം്ര് അനുസെതിച്ച് അത് മയാറ്റുക.

7 ഐ സതി ഡതി പതി ‘ഓൺ’ റെയ് ത് സ്റയാർട്ർ 
�യാൻഡതിൽ ക്കലമണ ‘ഓൺ’ സ്ഥയാനലത്ക്് 
നീക്ുക. 

8 ക്ഭമണത്തിന്റെ ദതിശ പെതിലശയാധതിച്ച് അത് പട്തിക 
3-ൽ നൽകുക.

9 ഐ സതി ഡതി പതി ‘ഓഫ്്’ റെയ്തുറകയാണ്് ലമയാലട്യാർ 
നതിർത്ുക. ഷയാഫ്്റ്റ് നതിശ്ചേയാവ്സ്ഥയതിൽ 
എത്ുന്നതുവ്റെ കയാത്തിെതിക്ുക.

10 ഐ സതി ഡതി പതി -യതിൽ നതിന്ന ് ഫ്്യരൂസ്-
കയാെതിയെുകറള നീക്ം റെയ്ുക.
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സരീരരീസ് 
മേസിസ്റേിന്മേ 
ട്പത്ിറരാധം
(ഓംസിൽ)

റനാ-റവാൾട്് 
റകായിലിന്മേ 
ട്പത്ിറരാധം 
(ഓംസിൽ)

ട്കെ നം. വിവരണം ട്ഭെണ ദിശ

1

2

3

സയാധയാെണ കണക്ൻ

ഷണ്് ഫ്ീൽഡ്

റടർമതിനേുകൾ മയാറ്റുന്നതതിേരൂറട 
ആർലമച്ചർ റടർമതിനേുകൾ 
മയാറ്റുന്നതതിേരൂറട

പട്തിക 2

ടയാസ്ക് 4 : ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാേിന്മേ ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.111

പട്തിക 3

രരീത്ി 1 : അർലമച്ചർ റടർമതിനേുകൾ മയാറ്റതിറക്യാണ്് 
ക്ഭമണ ദതിശ െതിലവ്ഴ്സ് റെയ്ുക.

1 സർക്യരൂട്് ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് ഡതി സതി ഷണ്് 
ലമയാലട്യാർ വ്ീണ്ും ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 1)

2 ഫ്്യരൂസ് കയാെതിയെുകൾ മയാറ്റതി സ്ഥയാപതിക്ുക.

3 ടയാസ്ക് 3 - ന്റെ 7 മുതൽ 10 വ്റെയുള്ള 
ക്പവ്ർത്ന ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

െീതതി 2 : ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകൾ 
ൊറ്റിമക്ാണ്് ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക.

1 സർക്യരൂട്് ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് ഡതി സതി ഷണ്് 
ലമയാലട്യാർ വ്ീണ്ും ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 2)

2 ഫ്്യരൂസ് കയാെതിയെുകൾ മയാറ്റതി സ്ഥയാപതിക്ുക.

3 ടയാസ്ക് 3- ന്റെ 7 മുതൽ 10 വ്റെയുള്ള ക്പവ്ർത്ന 
ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഒരു റജാ്രി മ്രർെിനലുകൾ ൊട്ത്റെ 
ൊറ്റാവരൂ, ഒന്ുകിൽ ആർറെച്ചർ 
അലമ്ലങ്ിൽ ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ്. ആർറെച്ചർ, 
ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകൾ 
എന്ിവ രണ്ും ഒരുെിച്ച ് ൊറ്റിയാൽ, 
ട്ഭെണത്തിന്മേ ദിശ ൊേില്ല.

നതി്രമനം എഴുതുക:

എ) ഒെു സ്റയാർട്െതിന്റെ ആവ്ശ്യകത

ബതി)ഫ്്റേമതിങ്ങതിന്റെ ഇടത് ഡ്ക നതിയമറത് 
അടതിസ്ഥയാനമയാക്തി ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിറേ 
ക്ഭമണ ദതിശ മയാറ്റുന്ന െീതതി.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



20

ടയാസ്ക് 5 : ഒരു ഡി സി റകാമ്പൗണ്് റൊറട്ാർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റാർട്് മെയ്ുക, ട്പവർത്തിപ്ിക്ുക

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.111

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് 
ലമയാലട്യാെതിന്റെ റനയതിം-പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 
വ്യായതിച്ച ്വ്്യയാഖ്യയാനതിച്ച് ലെഖറപ്ടുത്ുക.

2 റടർമതിനേുകൾ തതിെതിച്ചെതിയുക, 
നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് 
ലമയാട്െതിന്റെ ഇൻസുലേഷൻ ക്പതതിലെയാധം 
പെതിലശയാധതിക്ുക.

3 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് 
ലമയാലട്യാെതിന്റെ ലെറ്റതിം്്ര അനുസെതിച്ച് സ്വതിച്ച്, 
സ്റയാർട്ർ, ലകബതിളുകൾ എന്നതിവ്യുറട ശെതിയയായ 
വ്േുപ്ങ്ങൾ തതിെറഞ്ഞടുക്ുക.

ഇവിമ്ര നൽകിയിരിക്ുന് സ്വിച്ച,് 
സ്റാർട്ർ, റകബിളുകൾ െുത്ലായവയുമ്ര 
റേറ്റിംഗുകൾ 220 V 3 HP റേറ്റിംഗുള്ള ഡി 
സി റകാമ്പൗണ്് റൊറട്ാേിനുള്ളത്ാണ്. 
റൊറട്ാർ റേറ്റിംഗ് ൊേുകയാമണങ്ിൽ, 
സ്വിച്ച്, സ്റാർട്ർ, റകബിൾ 
െുത്ലായവയുമ്ര റേറ്റിംഗും ൊറ്റണം.

4 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ലമയാലട്യാെതിന്റെ ലെറ്റതിം്ര് 
അനുസെതിച്ച ് ക്പധയാന ഐ സതി ഡതി പതി 
സ്വതിച്ചതിൽ അനുലയയാ�്യമയായ ഒെു ഫ്്യരൂസ് വ്യർ 
തതിെറഞ്ഞടുത്് തതിെുകുക.

5 സർക്യരൂട്് ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് കണക്നുകൾ 
നൽകുക. (െതിക്തം 1)

6 ലമയാലട്യാെതിന്റെ ലെറ്റു റെയ്ത ഡതി സതി സപഡ്്േ 
ലവ്യാൾലട്�തിലേക്് ഐസതിഡതിപതി സ്വതിച്ച് 
ബന്തിപ്തിക്ുക. 

7 സ്വതിച്ച് ഓൺ റെയ് ത് 4 -ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 
�യാൻഡതിൽ `ഓൺ’ സ്ഥയാനത്് എത്ുന്നതുവ്റെ 
പതുറക് നീക്ുക.

8 ലമയാലട്യാെതിന്റെ ക്ഭമണ ദതിശ നതിെീക്തിക്ുക. 
ലമയാട്െതിന്റെ ക്ഭമണ ദതിശ -------------- ആണ്.

9 റെവ്േ്യരൂഷ൯ റകപൗണ്ർ എടുക്ുക, 
െീഡതിം്രുകൾ പരൂ�്യമയായതി സജ്ജമയാക്ുക, െബ്ബർ 
ടതിപ്് ഉെപ്തിക്ുക. 

10 ലസ്റയാപ്് വ്യാച്ച് എടുത്് അതതിന്റെ െീഡതിം്ര് 
പരൂ�്യമയായതി സജ്ജമയാക്ുക.

മേവല്യരൂഷ്൯ മകപൗണ്േിനമ്േ േബ്ബർ 
്രിപ്് റൊട്േിന്മേ ഷ്ാഫ്റ്റ് മസനേ്േിൽ 
എ൯റഗജ് ആയിരിക്ണം. മേവല്യരൂഷ്൯ 
കപൗണ്േും റസ്റാപ്് വാച്ചും ഒറര സെയം 
ആരംഭിക്ുകയും ഒറര സെയം 
നിർത്തുകയും റവണം.

11 വ്േതു ഡ്കയതിൽ റെവ്േ്യരൂഷ൯ കപൗണ്െും ഇടത് 
ഡ്കയതിൽ ലസ്റയാപ്് വ്യാച്ചും പതിടതിക്ുക. 

12 ലമയാലട്യാെതിന്റെ ഷയാഫ്്റ്റതിന്റെ മധ്യഭയാ്രത്ുള്ള 
റെവ്േ്യരൂഷ൯ കപൗണ്െതിന്റെ െബ്ബർ ടതിപ്് ഇടുക.

ൊേി നിൽക്ുക, പറക്ഷ ഷ്ാഫ്റ്റിന് 
െുന്ിൽ ത്മന് നിൽക്ുക.   കേങ്ങുന് 
ഷ്ാഫ്റ്റിന്മേ മെേിയ കപൗണ്ർ സിങ്് 
സ്ഥാനത്ത് േബ്ബർ ്രിപ്് സാവധാനം 
എ൯റഗജ് മെയ്ുക.

13 െവ്േ്യരൂഷൻ കപൗണ്െതിന്റെയും ലസ്റയാപ്് 
വ്യാച്ചതിന്റെയും സ്റയാർട്് ബട്ണുകൾ ഒലെ സമയം 
അമർത്ുക. 

14 ലസ്റയാപ് ്വ്യാച്്ച ഒെു മതിനതിറ്റ ്സമയം കയാണതിക്ുലമ്യാൾ, 
റെവ്േ്യരൂഷൻ കപൗണ്െതിന്ലെയും ലസ്റയാപ്് 
വ്യാച്ചതിന്ലെയും  ‘ഓഫ്്’ ബട്ണുകൾ ഒലെ സമയം 
അമർത്ുക. ഒെു മതിനതിറ്റതിൽ റെവ്േ്യരൂഷ൯ എക്ത 
എന്ന് വ്യായതിക്ുക. ലമയാട്െതിന്റെ ലവ്്രത ----- 
െവ്േ്യരൂഷൻ / മതിനതിറ്റ് ആണ്

ഒരു െിനിറ്റിനുള്ളിൽ നിങ്ങൾക്് റസ്റാപ്് 
വാച്ച ് നിർത്താൻ കഴിയുന്ില്മലങ്ിൽ, 
െുവമ്ര നൽകിയിരിക്ുന് ന്രപ്രി ട്കെം 
പിത്രു്രരുക. (എന്ിരുന്ാലും റസ്റാപ്് 
വാച്ചും േവല്യരൂഷ്ൻ കപൗണ്േും ഒറര 
സെയം നിർത്തിയിരിക്ണം)

റസ്റാപ്് വാച്ച് മേറക്ാർഡ് മെയത്് 
‘എക്സ്’ െിനിറ്റിനുള്ളിൽ േവല്യരൂഷ്ൻ 
കപൗണ്േിൽ റരഖ്മപ്്രുത്തിയ ‘N’ 
േവല്യരൂഷ്നുകളുമ്ര എണ്ണം.

ഒരു െിനിറ്റിന് േവല്യരൂഷ്ൻ =

(‘N’ കപൗണ്െതിറേ െവ്േ്യരൂഷനുകളുറട എണ്ണം)/
(ലസ്റയാപ്് വ്യാച്ച് സമയം ‘X’ മതിനതിറ്റതിൽ) 

 =  ആ൪. പതി. എം.

15 ഐ സതി ഡതി പതി സ്വതിച്ച് ഓഫ്് റെയ്തു റകയാണ്് 
ലമയാലട്യാർ നതിർത്ുക, ഷയാഫ്്റ്റ ് വ്തിക്ശമതിക്ുന്നത് 
വ്റെ കയാത്തിെതിക്ുക.
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ടയാസ്ക് 6 : ഒരു ഡി സി റകാമ്പൗണ്് റൊറട്ാേിന്മേ ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.111

രരീത്ി 1 : ആർറെച്ചർ കണക്ഷൻ ൊറ്റിമക്ാണ്് 
ഡി സി റകാമ്പൗണ്് റൊട്േിനമ്േ ട്ഭെണ ദിശ 
േിറവഴ്സ് മെയ്ുക

1 ആർലമച്ചെതിന്റെ റടർമതിനൽ പെസ്പെം മയാറ്റുക. 
(െതിക്തം 1)

2 ‘ഓൺ’ റെയ് ത് സ്റയാർട്ർ ഉപലയയാ്രതിച്ച ് ലമയാലട്യാർ 
സ്റയാ൪ട്് റെയ്ുക; ക്ഭമണ ദതിശ നതിെീക്തിക്ുക. 
ലമയാട്െതിന്റെ ക്ഭമണ ദതിശ _______________ ആണ്.

3 ഐ സതി ഡതി പതി സ്വതിച്ച് ഓഫ്് റെയ്തു റകയാണ്് 
ലമയാലട്യാർ നതിർത്ുക; ലമയാലട്യാർ പരൂർണ്ണമയായും 
നതിർത്ുന്നത് വ്റെ കയാത്തിെതിക്ുക.

െീതതി 2 : ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകളും 
സരീരരീസ് ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകളും 
ൊറ്റിമക്ാണ്് ഡി സി റകാമ്പൗണ്് 
റൊറട്ാേിന്മേ ട്ഭെണ ദിശ േിറവഴ്സ് മെയ്ുക.

വിശദരീകരിച്ചത്ുറപാമല, റകാമ്പൗണ്് 
റൊട്േിന്മേ െുൻകാല സ്വഭാവ 
സവിറശഷ്ത്കൾ നിലനിർത്താൻ ഈ 
സാെെര്യത്തിൽ സരീരരീസ് ഫരീൽഡ് 
മ്രർെിനലുകളും ൊററ്റണ്ത്ുണ്്.

1 ഫ്ീൽഡ് റടർമതിനേുകൾ പെസ്പെം മയാറ്റുക. 
(െതിക്തം 2).

2 ‘ഓൺ’ റെയ് ത് സ്റയാർട്ർ ഉപലയയാ്രതിച്ച് ലമയാലട്യാർ 
സ്റയാർട്് റെയ്ത് ക്ഭമണ ദതിശ നതിെീക്തിക്ുക. 
ലമയാട്െതിന്റെ ക്ഭമണ ദതിശ ------ ആണ്.

3 വ്തിതെണം സ്വതിച്ച് ഓഫ്് റെയ്ുക. തയാറഴ 
നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന സ്ഥേത്് ഡതി സതി 

ലകയാമ്പൗണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ ക്ഭമണ ദതിശ മയാറ്റുന്ന 
െീതതിറയക്ുെതിച്ചുള്ള നതിങ്ങളുറട നതിെീക്ണം 
എഴുതുക. 

4 നതിങ്ങളുറട നതിെീക്ണങ്ങൾ നതിങ്ങളുറട 
പെതിശീേകറന കയാണതിക്ുക.

5 കണക്നുകൾ വ്തിെ്ലേദതിക്ുക, 
ഉപകെണങ്ങൾ, സയാമക്്രതികൾ, റമറ്റീെതിയേുകൾ 
എന്നതിവ് അവ്യുറട ശെതിയയായ സ്ഥേങ്ങളതിൽ 
സരൂക്തിക്ുക.© N
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.112
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

റനാ റലാഡ് മ്രസ്റും റലാഡ് മ്രസ്റും ന്രത്തി, സരീരരീസ് ജനറേറ്റേുകളുമ്രയും 
ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേുകളുമ്രയും സവിറശഷ്ത്കൾ നിർണ്ണയിക്ുക (Perform no 
load and load test and determine characteristics of series and shunt generators)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഒരു ഡിസി സരീരരീസ് ജനറേറ്റേിനമ്േ റനാ റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തുക
•  ഒരു സരീരരീസ് ജനറേറ്റേിനമ്േ റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തി, സവിറശഷ്ത്കൾ നിർണ്ണയിക്ുക
•  ഒരു ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിനമ്േ റനാ റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തുക
•  റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തി, ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ സവിറശഷ്ത്കൾ നിർണ്ണയിക്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ    
200 എം എം  -1No.

•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എം എം  -1No.
•  ഇേക്ക്ടീഷ്യൻ കത്തി 100 എം എം  -1No.
•  റെവ്േ്യരൂഷൻ കപൗണ്ർ 4 ഡതി�തിറ്റ്  -1No.
•  ലസ്റയാപ്് വ്യാച്ച ് -1No.
•  M. C അമ്ീറ്റ൪ 0 മുതൽ 5 A    

250 V വ്റെ  -1No.
•  M. C ലവ്യാൾട്് മീറ്റ൪ 0-300 V  -1No.
•  M. C അമ്ീറ്റ൪ 15 A 250 V  -1No.
ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/

Machines)

•  ഡതി സതി സീെീസ് �നലെറ്റർ 2   
അേ്റേങ്തിൽ 4 KW 220 V  -1No.

•  ഡതി സതി ഷണ്് �നലെറ്റർ 2   
അേ്റേങ്തിൽ 4 KW 220 V  -1No.

•  െതിലയയാസ്റയാറ്റ് 480 1 A  -1No.
•  ഡ്നഫ്് സ്വതിച്ച് DPST 20 A / 250 V  -1No.
•  ഡ്നഫ്് സ്വതിച്ച് SPST 16 A / 250 V  -1No.
•  േയാമ്് ലേയാഡ് 220 V / 5 KW  -1No.
മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി. വ്തി. സതി. ഇൻസുലേറ്റ് റെയ്ത  
ലകബതിൾ 2.5 സ്ക്വ. എം എം  - 6 m.

•  ഫ്്യരൂസ് വ്യർ 16 A  - 0.5 m.
•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ്   

ഫ്്റേക്സതിബതിൾ ലകബതിൾ 14 / 0.2  - 2 m.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു ഡി സി സരീരരീസ് ജനറേറ്റേിനമ്േ റനാ റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തുക

1 വ്ർക്് റബഞ്തിൽ എേ്േയാ റമറ്റീെതിയേുകളും 
ഉപകെണങ്ങളും സജ്ജീകെതിക്ുക.

2 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന �നലെറ്റെതിന്റെ റനയതിം 
പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്യയാനതിക്ുകയും റെയ്ുക. 

3 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി സീെീസ് 
�നലെറ്റെതിന്റെ റടർമതിനേുകൾ തതിെതിച്ചെതിയുക.

4 െതിക്തം 1 ക്പകയാെം സർക്യരൂട്് ബന്തിപ്തിക്ുക.

5 �നലെറ്റർ സ്റയാ൪ട്് റെയ്ത് െീഡതിങ്ങുകൾ 
ലെഖറപ്ടുത്ുക.

6 റെവ്േ്യരൂഷ൯ കപൗണ്െതിന്റെയും ലസ്റയാപ്് 
വ്യാച്ചതിന്റെയും സ�യായലത്യാറട �നലെറ്റെതിന്റെ 
ലവ്്രത അളക്ുക.

7  �നലെറ്റർ അതതിന്റെ ലെറ്റു റെയ്ത ലവ്്രതയതിൽ 
ക്പവ്ർത്തിക്ുന്ന തെത്തിൽ ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ 
ലവ്്രത ക്കമീകെതിക്ുക. 

8 ആർലമച്ചെതിേുടനീളം ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�് 
അളക്ുക, പട്തിക 1 -ൽ അളന്ന മരൂേ്യം 
ലെഖറപ്ടുത്ുക.

9 ഫ്ീൽഡ് കെന്െ് സയാവ്ധയാനത്തിൽ 0.1 ആമ്തിയർ 
ഘട്ങ്ങളതിൽ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക, ഓലെയാ ഘട്ത്തിേും 
ഫ്ീൽഡ് കെന്െും അതതിനനുസെതിച്ചുള്ള 
ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�ും ക്ശദ്തിക്ുകയും 
അവ്റയ പട്തിക 1 -ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുകയും 
റെയ്ുക. 
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10 ഡതി സതി �നലെറ്റെും ഡ്ക്പം മരൂവ്െും സ്വതിച്ച് ഓഫ്് 
റെയ്ുക.

11 ‘Y’ അക്ത്തിൽ ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�ും 
x അക്ത്തിൽ ഫ്ീൽഡ് കെന്െും നതിേ 
നതിർത്തിറക്യാണ്് ക്്രയാഫ്് വ്െയ്ക്ുക.

12 നതിങ്ങളുറട െീഡതിങ്ങുകളും ക്്രയാഫ്ും നതിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ കയാണതിക്ുക.

പട്തിക 1

ട്കെ 
നം.

ഫരീൽഡ് കേന്േ് 
ആമ്ിയേിൽ

ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് 
റവാൾറട്ജ് റവാൾട്ിൽ

റവഗത്
(സ്ഥിരൊയി റേറ്റു മെയ്ത് 

െരൂല്യത്തിൽ 
പരരീക്ഷണത്തിലു്രനരീളം വച്ചത്്)

ടയാസ്ക് 2 : റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തി ഡി സി സരീരരീസ് ജനറേറ്റേിനമ്േ സവിറശഷ്ത്കൾ വിശകലനം 
മെയ്ുക

1 വ്ർക്് റബഞ്തിൽ എേ്േയാ റമറ്റീെതിയേുകളും 
ഉപകെണങ്ങളും സജ്ജീകെതിക്ുക.

2 െതിക്തം 1 അനുസെതിച്ച് സർക്യരൂട്് ബന്തിപ്തിക്ുക.

3 റമയതിൻ സ്വതിച്ച് ഓഫ്് റപയാസതിഷനതിൽ വ്യ്ക്ുക.

4 ലെറ്റുറെയ്ത ലവ്്രതയതിൽ ഒെു ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ 
ഉപലയയാ്രതിച്ച ്ആർലമച്ചർ തതിെതിക്ുക.

5 റമയതിൻ സ്വതിച്ച് ഓൺ സ്ഥയാനത്് 
ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

6 ഇലപ്യാൾ ലേയാഡ് സ്വതിച്ച് ഓൺ സ്ഥയാനത്് 
ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക

7 പട്തിക 2-ൽ അമ്ീറ്റർ, ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ െീഡതിം്രുകൾ 
ലെഖറപ്ടുത്ുക. 

8 �നലെറ്റെതിന്റെ ലവ്്രത മയാറ്റുക, 
അമ്ീറ്റെതിന്റെയും ലവ്യാൾട്്മീറ്റെതിന്റെയും 
വ്്യത്യസ്ത മരൂേ്യങ്ങൾ ക്ശദ്തിക്ുക.

9 റടർമതിനൽ ലവ്യാൾലട്�ും ലേയാഡ് കെന്െും 
തമ്തിേുള്ള ക്്രയാഫ്് പ്ലേയാട്് റെയ്ുക.(െതിക്തം 2)

പട്തിക 2

ട്കെ 
നം.

റലാഡ് 
കേന്േ് IL 

(ആമ്ിയേിൽ)

മ്രർെിനൽ 
റവാൾറട്ജ് VT 
(റവാൾട്ിൽ)

ടയാസ്ക് 3 : ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ റനാ റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ഷണ്് �നലെറ്റെതിന്റെ 
റടർമതിനേുകൾ തതിെതിച്ചെതിയുക.

2 െതിക്തം 1 ക്പകയാെം സർക്യരൂട്് ബന്തിപ്തിക്ുക,

3 ഫ്ീൽഡ് സ്വതിച്ച് തുെന്ന് ഫ്ീൽഡ് െതിലയയാസ്റയാറ്റ ്കട്് 
`ഇൻ’ സ്ഥയാനത്് വ്യ്ക്ുക. ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട 
അം്രീകയാെം ലനടുക.

4 ഡതി സതി ഷണ്് �നലെറ്റെുമയായതി ബന്തിപ്തിച്ച 
ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ സ്റയാ൪ട്് റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.112
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ട്ഭെണത്തിന്മേ ദിശ ഡിസി ജനറേറ്റേിൽ 
അ്രയാളമപ്്രുത്തിയിരിക്ുന് ദിശയ്ക്് 
അനുസരിച്ചായിരിക്ണം. ഇല്മലങ്ിൽ, 
സട്പം െരൂവേിന്മേ ട്ഭെണത്തിന്മേ ദിശ 
ൊറ്റുക.

5 റെവ്േ്യരൂഷ൯ കപൗണ്െതിന്റെയും ലസ്റയാപ്് 
വ്യാച്ചതിന്റെയും സ�യായലത്യാറട �നലെറ്റെതിന്റെ 
ലവ്്രത അളക്ുക.

ഒരു െിനിറ്റിൽ ഒരു യട്ത്രം ന്രത്തിയ 
മേവല്യരൂഷ്നുകളുമ്ര എണ്ണം ആണ് 
ആർ. പി. എം.

6 �നലെറ്റർ അതതിന്റെ ലെറ്റു റെയ്ത ലവ്്രതയതിൽ 
ക്പവ്ർത്തിക്ുന്ന തെത്തിൽ ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ 
ലവ്്രത ക്കമീകെതിക്ുക.

പരരീക്ഷണത്തിലു്ര നരീളം റവഗത് 
സ്ഥിരൊയി നിലനിർത്തുക.

7 ആർലമച്ചെതിേുടനീളം ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�് 
അളക്ുക, പട്തിക 3 -ൽ അളന്ന മരൂേ്യം 
ലെഖറപ്ടുത്ുക.

8 ഫ്ീൽഡ് സർക്യരൂട്് സ്വതിച്ച് അടച്ച,് ഫ്ീൽഡ് 
െതിലയയാസ്റയാറ്റതിന്റെ ക്പതതിലെയാധം കുെച്ചുറകയാണ്് 
ഫ്ീൽഡ് കെനെ്് 0.1 ആമ്തിയെതിലേക്് ക്കലമണ 
വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

പട്തിക 3

ട്കെ 
നം.

ഫരീൽഡ് കേനേ്് 
ആമ്ിയേിൽ

ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ് 
റവാൾറട്ജ് 
റവാൾട്ിൽ

റവഗത്
(സ്ഥിരൊയി റേറ്റു മെയ്ത് െരൂല്യത്തിൽ 

പരരീക്ഷണത്തിലു്രനരീളം നിലനി൪ത്തിയത്്)

അ്രയാളമപ്്രുത്തിയ ദിശയിൽ 
ട്പ വ ർ ത്ത ി ക്ു ന്ു മ ണ് ങ് ി ലു ം 
ജനറേറ്റേിന് റവാൾറട്ജ് വർദ്ിപ്ിക്ാൻ 
കഴിയുന്ില്മലങ്ിൽ, സട്പം െരൂവർ 
സ്വിച്ച് ഓഫ് മെയ്ുക, ത്ു്രർന്് 
ജനറേറ്റേിന്മേ ഫരീൽഡ് മ്രർെിനലുകൾ 
പരസ്പരം ൊറ്റുക. ഫരീൽഡ് േിറയാസ്റാറ്റ ്
/ മേഗുറലറ്റർ വ്യത്്യാസമപ്്രുത്തുറമ്ാൾ 
അത്് റപാസിറ്റരീവായും സാവധാനവും 
െുറന്ാട്ുള്ള ദിശയിൽ മെയ്ണം. 
വിപരരീത് െലനം ഒഴിവാക്ണം.

9 0.1 ആമ്തിയർ ഘട്ങ്ങളതിൽ ഫ്ീൽഡ് കെനെ്് 
സയാവ്ധയാനത്തിൽ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക, ഓലെയാ 
ഘട്ത്തിേും, ഫ്ീൽഡ് കെന്െും അനുബന് 
ലവ്യാൾലട്�ും ലെഖറപ്ടുത്ുക. അവ് പട്തിക 3 -ൽ 
ലെഖറപ്ടുത്ുക. 

10 ഡതി സതി �നലെറ്റെും ഡ്ക്പം മരൂവ്െും ‘ഓഫ്്’ 
റെയ്ുക.

11 `Y’ അക്ത്തിൽ ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�ും 
X അക്ത്തിൽ ഫ്ീൽഡ് കെന്െും നതിേ 
നതിർത്തിറക്യാണ്് ക്്രയാഫ്് വ്െയ്ക്ുക.

ഡിസി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ 
കാത്രികവൽക്രണം / റനാ-റലാഡ് 
സ്വഭാവം ട്ഗാഫ് കാണിക്ുന്ു.

12 നതിങ്ങളുറട െീഡതിങ്ങുകളും ക്്രയാഫ്ും നതിങ്ങളുറട 
അധ്യയാപകറന കയാണതിക്ുക.

13 ഇനതി പെയുന്ന ലെയാദ്യങ്ങൾക്് ഉത്െം നൽകുക.

a ലശഷതിക്ുന്ന ലവ്യാൾലട്�തിന്റെ അളവ്് ___________ 
ആണ്

b ഫ്ീൽഡതിൽ കെന്െ് ഇേ്റേങ്തിൽ, ക്ധുവ്ങ്ങളതിൽ 
അവ്ലശഷതിക്ുന്ന കയാന്തതികത എങ്ങറന 
േഭ്യമയാകും?

c ഒെു ഡതി സതി �നലെറ്റെതിൽ ലശഷതിക്ുന്ന 
കയാന്തതികത അക്പത്യക്മയാകയാനുള്ള 
കയാെണങ്ങൾ എറന്തയാറക്യയാണ്?

d ഫ്ീൽഡ് കെനെ്ും ഇൻഡ്യരൂസ്ഡ് ലവ്യാൾലട്�ും 
തമ്തിൽ കയാന്തതിക സ്വഭയാവ് വ്ക്കത്തിന് ഒെു 
ലനർലെഖ ബന്ത്തിനുള്ള കയാെണം എന്തയാണ്?

e കയാന്തതികവ്ൽക്െണ സ്വഭയാവ് വ്ക്കത്തിന് 
അവ്സയാനം ഒെു പെന്ന ഭയാ്രം ഉണ്യാകയാനുള്ള 
കയാെണം എന്തയാണ്?

f നതിങ്ങൾ മുമ്് പഠതിച്ച മററ്റയാെു ക്പലത്യക 
വ്ക്കത്തിന്റെ ഭയാ്രമയായതി കയാന്തതികവ്ൽക്െണ 
സ്വഭയാവ്ത്തിന്റെ ആകൃതതി നതിങ്ങൾക്് 
ഓർക്യാൻ കഴതിയുലമയാ? കഴതിയും എങ്തിൽ, െണ്് 
ക൪വ്ുകൾ എവ്തിറട, എങ്ങറന പെസ്പെം 
ബന്റപ്ട്തിെതിക്ുന്നു എന്ന് എഴുതുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.112
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ടയാസ്ക് 4 :  റലാഡ് മ്രസ്റ് ന്രത്തുകയും ഡി സി ഷ്ണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ സവിറശഷ്ത്കൾ വിശകലനം 
മെയ്ുകയും മെയ്ുക

1 ആർലമച്ചർ ക്പതതിലെയാധം അളക്ുക, പട്തിക 4 -ൽ 
മരൂേ്യം നൽകുക. 

2 ഡതി സതി ഷണ്് �നലെറ്റെതിന്റെ 
റടർമതിനേുകളുമയായതി മീറ്റെുകൾ, െതിലയയാസ്റയാറ്റ്, 
േയാമ്് ലേയാഡ് എന്നതിവ് ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 
1a) (ഒെു േയാമ്് ലേയാഡ് േഭ്യമേ്റേങ്തിൽ, ഒെു 
വ്യാട്ർ ലേയാഡ് (െതിക്തം 1 ബതി ) ഉപലയയാ്രതിക്യാം.) 

3 ലേയാഡ് സ്വതിച്ച് തുെന്ന് വ്യ്ക്ുക, കരൂടയാറത േയാമ്് 
ലേയാഡതിറേ എേ്േയാ സർക്യരൂട്് സ്വതിച്ചുകളും 
‘ഓഫ്്’ റെയ്ുക.

4 ഫ്ീൽഡ് റെ്രുലേറ്റർ ക്പതതിലെയാധം `കട്്-ഇൻ’ 
സ്ഥയാനത്് നതിേ നതിർത്ുക.

സട്പം െരൂവർ ആരംഭിക്ുന് 
രരീത്ിയും അത്ിന്മേ റവഗത് 
ട്കെരീകരിക്ുന്ത്ിനുള്ള ന്രപ്രിട്കെവും 
സ്വയം െനസ്ിലാക്ുക.

5  ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ സ്റയാ൪ട്് റെയ്ത് �നലെറ്റെതിന്റെ 
ലെറ്റു റെയ്ത ലവ്്രതയതിലേക്് റകയാണ്ുവ്െതിക. 

6 ഫ്ീൽഡ് െതിലയയാസ്റയാറ്റ് ക്കമീകെതിച്ചു റകയാണ്് 
�നലെറ്റെതിന്റെ ലവ്യാൾലട്�് അതതിന്റെ ലെറ്റു 
റെയ്ത മരൂേ്യത്തിലേക്് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. 
ഓപ്ൺ സർക്യരൂട്് ലവ്യാൾലട്�തിന്റെ മരൂേ്യം പട്തിക 
4 ൽ നൽകുക.

പട്തിക 4

ട്കെ 
നം.

മ്രർെിനൽ 
റവാൾറട്ജ്
‘v’ (റവാൾട്്)

റലാഡ് 
കേന്േ്
IL

ഷ്ണ്്
ഫരീൽഡ് കേന്േ്
(Ish) സ്ഥിരൊയി 
വച്ചത്്

അർറെച്ചർ 
കേന്േ്
Ia = IL + Ish

ഇ൯ഡ്യരൂസ്ഡ്
ഇഎംഎഫ്
E=V+ Ia   Ra

േിൊ൪ക്സ്

ഓർക്ുക

അതതിനയാൽ, ലേയാഡതിേ്േയാറത, റടർമതിനൽ ലവ്യാൾലട്�് 
വ്െുന്നു

V = E –- (0 + Ish) . Ra.

7 ലേയാഡ് സ്വതിച്ച് അടച്ച ് കുെച്ച ് േയാമ്ുകൾ ‘ഓൺ’ 
ആക്തി ക്കലമണ �നലെറ്റർ ലേയാഡ് റെയ്ുക.

8 അനുബന് റടർമതിനൽ ലവ്യാൾലട്�്, ഷണ്് 
ഫ്ീൽഡ് കെന്െ്, ലേയാഡ് കെനെ്് എന്നതിവ് വ്യായതിച്ച് 
പട്തിക 4 -ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

ഇ്രറവളകളിൽ ജനറേറ്റേിന്മേ റവഗത് 
പരിറശാധിക്ുക, അത്് റേറ്റു മെയ്ത് 
െരൂല്യത്തിറലക്് ട്കെരീകരിക്ുക.

9 ലേയാഡ് കെന്െ് അതതിന്റെ ലെറ്റു റെയ്ത 
മരൂേ്യത്തിന്റെ 125% വ്റെ 6 അേ്റേങ്തിൽ 8 
തുേ്യ ഘട്ങ്ങളതിേരൂറട വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. 

10 പട്തിക 4-ൽ ലേയാഡ് കെന്െതിന്റെ ഓലെയാ 
ഘട്ത്തിനും അനുലയയാ�്യമയായ റടർമതിനൽ 
ലവ്യാൾലട്�ും ഫ്ീൽഡ് കെന്െും ലെഖറപ്ടുത്ുക.

11 ലേയാഡ് കെന്െ് ക്കലമണ പരൂ�്യമയായതി 
കുെയ്ക്ുകയും ലേയാഡ് സർക്യരൂട്ും ഡ്ക്പം 
മരൂവ്െും ‘ഓഫ്്’ ആക്ുകയും റെയ്ുക.

12 നതിങ്ങളുറട െീഡതിങ്ങുകളുറട റെലക്യാർഡ് 
ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ കയാണതിക്ുകയും 
അലദേ�ത്തിന്റെ അം്രീകയാെം ലനടുകയും 
റെയ്ുക. 

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.112
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13 Y-അക്ത്തിൽ റടർമതിനൽ ലവ്യാൾലട്�ും 
X - അക്ത്തിൽ ലേയാഡ് കെന്െും 
നതിേനതിർത്തിറക്യാണ്് ഡതി സതി ഷണ്് 
�നലെറ്റെതിന്റെ ബയാ�്യ സ്വഭയാവ്ത്തിന്റെ ക്്രയാഫ്് 
വ്െയ്ക്ുക. (െതിക്തം 2) 

14 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ ക്്രയാഫ്് കയാണതിച്ച് 
അലദേ�ത്തിന്റെ അം്രീകയാെം ലനടുക.

15 സർക്യരൂട്് വ്തിെ്ലേദതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.112
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.113
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

റനാ റലാഡ് മ്രസ്റും റലാഡ് മ്രസ്റും ന്രത്തി, റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേുകളുമ്ര 
സവിറശഷ്ത്കൾ നിർണ്ണയിക്ുക (കുെുറലറ്റരീവും ഡിഫേ൯ഷ്്യലും) 
(Perform no load and load test and determine characteristics of compound generators 
(cumulative and differential))
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഡി സി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേിമന റലാംഗ് ഷ്ണ്ായും ത്ു്രർന്് റഷ്ാർട്് ഷ്ണ്ായും ബന്ിപ്ിക്ുക 
•  റവാൾറട്ജ് കരൂട്ുകയും റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ റലാഡ് മെയ്ുകയും മെയ്ുക
•  ഒരു ഡി സി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേിനമ്േ (ക്യുെുറലറ്റരീവ്, ഡിഫേൻഷ്്യൽ) റലാഡ് മപർറഫാെൻസ് 

സ്വഭാവം നിർണ്ണയിക്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ 200 എം എം  -1No.
•  എം. സതി. ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0-250 V  -1No.
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എം എം  -1No.
•  എം. സതി. അമ്ീറ്റ൪ 0-20 A  -1No.
•  ഇേക്ക്ടീഷ്യന്റെ കത്തി  -1No.
•  െതിലയയാസ്റയാറ്റ് 296 ഓംസ് 2.8 ആമ്തിയ൪  -1No.
ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/

Machines)

•  ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് �നലെറ്റർ    
220 V 4 KW  -1No.

•  േയാമ്് ലേയാഡ് / റെസതിസ്റൻസ്   
ലേയാഡ് / 220 V 5 KW ലശഷതിയുള്ള   
വ്യാട്ർ ലേയാഡ്  -1No.

മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാപ്ർ  
ലകബതിൾ 4 െതുെക്ശ എം എം  - 5 m.

•  D P S T ഡ്നഫ്് സ്വതിച്ച് 16 A 240 V  -1No.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 :ഒരു ഡി സി റലാംഗ് ഷ്ണ്് റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേിമന ബന്ിപ്ിച്ച്, ബിൽഡ് അപ്് 
മെയ്ത്്, റലാഡ് മപർറഫാെൻസ് സ്വഭാവം നിർണ്ണയിക്ുക : (എ) ക്യുെുറലറ്റരീവ് (ബി) 
ഡിഫേൻഷ്്യൽ.

1 കണക്ൻ ഡയക്്രം അനുസെതിച്ച് റമഷീൻ 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 1)

ഈ ഘട്ത്തിൽ ക്യുെുറലറ്റരീവ് റകാമ്പൗണ്് 
അല്മലങ്ിൽ ഡിഫേൻഷ്്യലി 
റകാമ്പൗണ്ിനായി റകാമ്പൗണ്് 
ജനറേറ്റർ ബന്ിപ്ിച്ചിട്ുറണ്ാ എന്് 
പരിറശാധിക്ാൻ എളുപ്െല്ല. എന്ാൽ 
റലാഡ് മെയ്ത്ത്ിന് റശഷ്ം ഇത്് 
നിർണ്ണയിക്ാനാകും.

2 ഡതി സതി സംയുക്ത �നലെറ്റെതിന്റെ ലെറ്റതിം്്ര 
അനുസെതിച്ച് അനുലയയാ�്യമയായ ഒെു ഫ്്യരൂസ് 
നൽകുക.

റലാഡ് സ്വിച്ചും എല്ലാ റലാഡ് 
സബ് സർക്യരൂട്് സ്വിച്ചുകളും ത്ുേന്് 
വയ്ക്ുക. ഫരീൽഡ് സർക്യരൂട്ിൽ 
ട്പത്ിറരാധത്തിന്മേ പരൊവധി െരൂല്യം 
ഉൾമപ്്രുന് ഒരു സ്ഥാനത്ത് ഫരീൽഡ് 
േിറയാസ്റാറ്റ ് സ്സലഡിംഗ് ആം 
നിലനിർത്തുക.

3 ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് �നലെറ്റെുമയായതി ബന്തിപ്തിച്ച ്
ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ സ്റയാ൪ട്് റെയ്ുക, ഡതിസതി ലകയാമ്പൗണ്് 
�നലെറ്റെതിന്റെ ലവ്യാൾലട്�് അതതിന്റെ ലെറ്റു 
റെയ്ത മരൂേ്യത്തിലേക്് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

4 ലേയാഡ് ‘ഓൺ’ റെയ്ുക.

5 ഘട്ം ഘട്മയായതി ലേയാഡ് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക, ഓലെയാ 
ഘട്ത്തിനും റടർമതിനൽ ലവ്യാൾലട്�തിന്റെയും 
ലേയാഡ് കെന്െതിന്റെയും മരൂേ്യങ്ങൾ ക്ശദ്തിക്ുക, 
അവ് പട്തിക 1 -ൽ നൽകുക.
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പട്ിക 1

റലാംഗ് ഷ്ണ്് റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ

I എക്സ൪സസസ് II എക്സ൪സസസ്

ട്കെ 
നം.

റലാഡ് 
കേന്േ് 

ആമ്ിയ൪

്രിപിഡി 
റവാൾട്്

ട്കെ 
നം.

റലാഡ് 
കേന്േ് 

ആമ്ിയ൪

്രിപിഡി 
റവാൾട്്

കണക്ഷൻ ത്രം കണക്ഷൻ ത്രം

6 ‘X’ -അക്ത്തിൽ ലേയാഡ് കെന്െും ‘Y’ 
-അക്ത്തിൽ �നലെറ്റെതിന്റെ റടർമതിനൽ 
ലവ്യാൾലട്�ും നതിേ നതിർത്തിറക്യാണ്് ബയാ�്യ 
സ്വഭയാവ് ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക.

7 ലേയാഡ് സ്വതിച്ച ്തുെന്ന് ഡ്ക്പം മരൂവ്ർ നതിർത്ുക.

8 സീെീസ് ഫ്ീൽഡതിന്റെ കണക്നുകൾ 
പെസ്പെം മയാറ്റുക. (െതിക്തം 2)

9 ക്പവ്ർത്ന ഘട്ങ്ങൾ 6 മുതൽ 9 വ്റെ 
ആവ്ർത്തിക്ുക, അലത ക്്രയാഫ്് ഷീറ്റതിറേ 
െണ്യാമറത് റസറ്റ ്െീഡതിം്രുകൾക്യായതി ബയാ�്യ 
സ്വഭയാവ് ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക.

10 ക്യുമുലേറ്റീവ്് ലകയാമ്പൗണ്ഡ് �നലെറ്റെതിനുള്ള 
ക്്രയാഫ്് ഏതയാണ് എന്നും ഡതിഫ്െൻഷ്യേതി 
ലകയാമ്പൗണ്ഡ് �നലെറ്റെതിനുള്ളത് ഏറതന്നും 
വ്്യക്തമയായതി എഴുതുക.

ടയാസ്ക് 2 :  ഡി സി റഷ്ാർട്് ഷ്ണ്് റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേിന്മേ റലാഡ് ട്പക്രനം നിർണ്ണയിക്ുക: എ) 
ക്യുെുറലറ്റരീവ് ബി) ഡിഫേൻഷ്്യൽ

1 കണക്നുകൾ (ടയാസ് ക് 1-ൽ നതിന്നുള്ള 
െതിക്തം 1 & 2) ഒെു ലേയാങ് ഷണ്് ലകയാമ്പൗണ്് 
�നലെറ്റെതിനുള്ളതയാലണയാ എന്ന ്റെക്് റെയ്ുക.

റഷ്ാർട്് ഷ്ണ്് ക്യുെുറലറ്റരീവ്, 
ഡിഫേൻഷ്്യൽ റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ 
എന്ിവയ് ക്ായി െിട്ത്ം 1a, 1b 
എന്ിവയിൽ കാണിച്ചിരിക്ുന് 
കണക്ഷൻ ഡയട്ഗെുകൾ 
പരൂർത്തിയാക്ുക, അത്ിന് 
ഇൻസ്ട്്രക്്രേുമ്ര അംഗരീകാരം റന്രുക.

2 ടയാസ് ക് 1 -നറ്െ ലഷയാർട്് ഷണ്് 
ക്യുമുലേറ്റീവ്്, ഡതിഫ്െൻഷ്യൽ ലകയാമ്പൗണ്് 
�നലെറ്റെുകൾക്യായുള്ള പെീക്ണത്തിന്റെ  5 
മുതൽ 13 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക, 
കരൂടയാറത പട്തിക 2 -ൽ മരൂേ്യങ്ങൾ നൽകുക.

3 ക്പലത്യകം ക്്രയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ, മുമ്ു വ്െച്ച  
ക്്രയാഫ്തിന്റെ അലത സറ്കയതിേതിൽ ബയാ�്യ 
സ്വഭയാവ് ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക, അവ്യുമയായതി 
തയാെതമ്യം റെയ്ുക.

പട്ിക 2

റഷ്ാർട്് ഷ്ണ്് റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ

I എക്സ൪സസസ് II എക്സ൪സസസ്

ട്കെ 
നം.

റലാഡ് 
കേന്േ് 

ആമ്ിയ൪

്രിപിഡി 
റവാൾട്്

ട്കെ 
നം.

റലാഡ് 
കേന്േ് 

ആമ്ിയ൪

്രിപിഡി 
റവാൾട്്

കണക്ഷൻ ത്രം കണക്ഷൻ ത്രം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.113
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.114
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാേിൽ മപാളിക്ുന്ത്ും കരൂട്ിറച്ചർക്ുന്ത്ും 
പരിശരീലിക്ുക (Practice dismantling and assembling in DC shunt motor)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാേിന്മേ മനയിം പ്റലറ്റ ് വിശദാംശങ്ങൾ വായിക്ുകയും 

വ്യാഖ്്യാനിക്ുകയും മെയ്ുക 
•  പവർ മെഷ്രീനമ്േ ദൃശ്യ പരിറശാധന ന്രത്തുക
•  ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാർ മപാളിക്ുക
•  മബയേിംഗുകൾ നരീക്ം മെയ്ുക, പരിറശാധിക്ുക, ഇൻസ്റാൾ മെയ്ുക
•  ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാേിനമ്േ ഭാഗങ്ങൾ വൃത്തിയാക്ുക
•  ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാർ വരീണ്ും കരൂട്ിറച്ചർക്ുക
• ട്ബഷ്് മ്രൻഷ്നും ട്ബഷ്ുകളുമ്ര മബഡ്ിംഗും ട്കെരീകരിക്ുക, റോക്ർ ആം മപാസിഷ്ൻ 

ശരിയാക്ുക
•  ഡി സി ഷ്ണ്് റൊറട്ാേിനമ്േ ട്പക്രനം പരിറശാധിക്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)
ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  പുള്ളതി പുള്ളർ 6”  -1No.
•  െുറ്റതിക 500 ക്്രയാം  -1No.
•  കട്തിം്ര് പ്േയർ 200 എം എം  -1No.
•  റസനെ്ർ പഞ്് 100 എം എം .    

 നീളം  -1No.
•  5 എം എം മുതൽ 20 എം എം    

വ്റെ സ്പയാനർ റസറ്റ്  - 1 set.
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ, റ�വ്തി ഡ്യരൂട്തി  - 200mm
•  ലക്ട 300 x 300 എം എം x 50 എം എം  -1No.
•  മയാേറ്റുകൾ, �യാർഡ് വ്ുഡ്സ് 60    

എം എം ഡയ.  -1No.
•  “മയാൻ ഓൺ ഡ്േൻ” ലബയാർഡ്  -1No.
•  ഇേക്ക്ടതിക് ബ്ലേയാവ്ർ - 250 V 50 HZ  -1No.

 ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/
Machines)

•  ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാർ  -1No.

മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  മറണ്ണണ്ണ  - 1 litre
•  ലകയാട്ൺ തുണതി  - 1/4 sq.m.
•  കയാർബൺ റടക്ടയാ ക്ലേയാഡ്െഡ്  - 100 ml.
•  വ്ൃത്തിയയാക്ുന്നതതിനുള്ള 2    

റസ. മീ. െപൗണ്് ക്ബഷ്  -1No.
•  റപലക്ടയാൾ  - 200 mil.
•  സയാൻഡ് ലപപ്ർ നമ്ർ 1  - 1 sheet
•  �യാക്ലസയാ ബ്ലേഡ് 300 എം എം  - 3 Nos.
•  സയാ൯ഡ് ലപപ്ർ `oo’ മതിനുസമയാർന്ന  - 1 sheet
•  റമയാഡ്ബൽ ഓയതിൽ S. A 40  - 1/2 litre
•  പെുത്തി മയാേതിന്യം  - 100 gms
•  റഷൽ അൽവ്യാനതിയ 3 gms  

അേ്റേങ്തിൽ തത്ുേ്യമയായത്  - 100 gms
•  �യാർഡ് വ്ുഡ് 3 െതുെക്ശ റസ.    

മീ. 20 റസ. മീ. നീളം  - 2 pieces

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

1 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ നതിർലദേശ ബുക്് റേറ്റ് 
വ്യായതിക്ുക, ക്പലത്യകതിച്ച് റപയാളതിക്ുന്ന 
നടപടതിക്കമങ്ങൾ സംബന്തിച്ച ഏറതങ്തിേും 
ക്പലത്യക നതിർലദേശങ്ങൾ ഉറണ്ങ്തിൽ, അവ് 
കണക്തിറേടുക്ുക.

2 ക്പധയാന സ്വതിച്ചതിൽ നതിന്ന് ഫ്്യരൂസ്-കയാെതിയെുകറള 
നീക്ം റെയ്ുക, വ്തിതെണത്തിൽ നതിന്ന് ഡതി സതി 
റമഷീൻ വ്തിെ്ലേദതിക്ുക, ക്പധയാന സ്വതിച്ചതിൽ 
“മയാൻ -ഓൺ -ഡ്േൻ ലബയാർഡ്” ക്പദർശതിപ്തിക്ുക. 

3 റമഷീന്റെ ഫ്പൗലണ്ഷൻ ലബയാൾട്ുകൾ നീക്ം 
റെയ്ുക, റമഷീൻ വ്ർക്് റബഞ്തിലേക്് 
മയാറ്റുക, എക്സ൪ഡ്സസ് 2. 1. 107 പട്തിക 1-ൽ 
കയാണതിച്ചതിെതിക്ുന്നതു ലപയാറേ റനയതിം-പ്ലേറ്റ ്
വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ലനയാട്് റെയ്ുക. 

4 ഒെു ദൃശ്യ പെതിലശയാധന നടത്ുക.

5 ലമയാട്െതിന്റെ പുെം ഭയാ്രം വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 
റപലക്ടയാൾ / മറണ്ണണ്ണയതിൽ മുക്തിയ ഉണങ്ങതിയ 
തുണതി ഉപലയയാ്രതിച്ച് എേ്േയാ അഴുക്ും ക്്രീസും 
നീക്ം റെയ്ുക.

മവള്ളം ഉപറയാഗിക്രുത്്.

6 എൻഡ് പ്ലേറ്റുകളതിേും ലയയാക്തിേും പഞ്് 
അടയയാളങ്ങൾ ഉണ്യാക്ുക. (െതിക്തം 1)

7 എൻഡ് പ്ലേറ്റുമയായതി ബന്റപ്ട്് ലെയാക്ർ ആം 
സ്ഥയാനം അടയയാളറപ്ടുത്ുക.

8 ക്ബഷ് ല�യാൾഡെതിൽ നതിന്ന് ക്ബഷുകൾ നീക്ം 
റെയ്ുക.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



30

9 പുള്ളതിയുറട ഇെുക്ം പെതിലശയാധതിച്ച് 
ക്കമീകെതിക്ുക. പുള്ളതി ദൃഡമയായതി 
ഘടതിപ്തിച്ചതയായതി കറണ്ത്തിയയാൽ ഒെു പുള്ളതി 
പുള്ളർ ഉപലയയാ്രതിച്ച് അത് നീക്ം റെയ്ുക.

10 ക്്രീസ് കപ്് സ്റഡ് നീക്ം റെയ്ത് ക്്രീസ് കപ്് 
തുെക്ുക. (െതിക്തം 2)

11 െണ്് എൻഡ് പ്ലേറ്റുകളുറടയും സ്റഡുകൾ 
അഴതിക്ുക, തുടർന്ന് ഷയാഫ്്റ്റ് ഡ്സഡതിന്റെ 
അവ്സയാന പ്ലേറ്റ് നീക്ം റെയ്ുക.

അർറെച്ചർ ഷ്ാഫ്റ്റ് സക മകാറണ്ാ 
പുള്ളി ബ്റലാക്് ഉപറയാഗിറച്ചാ 
എൻഡ് പ്റലറ്റിന്മേ ഒരറ്റം സാവധാനം 
ത്ുേക്ുക, അർറെച്ചേിനമ്േ ഭാരം 
െരൂലം റപാൾ റഫസുകൾറക്ാ ഫരീൽഡ് 
സവ൯ഡിങ്ങുകൾറക്ാ ത്കരാ൪ 
വരാത്ത വിധത്തിൽ.

12 യക്ന്തത്തിന്റെ ലബയാഡതിയതിൽ നതിന്ന് ആർലമച്ചർ 
നീക്ം റെയ്ുക. (െതിക്തം 3)

13 റബയെതിം്്ര പുള്ളർ ഉപലയയാ്രതിച്ച് 
റബയെതിം്രുകൾ നീക്ം റെയ്ുക.

പുത്ിയ മബയേിംഗുകൾക്് ക്ലരീനിംഗ് 
ആവശ്യെില്ല. ആവശ്യം വരുന്ത്ു 
വമര പാറക്ജിൽ നിന്് പുത്ിയ 
മബയേിംഗുകൾ നരീക്ം മെയ്രുത്്. 
പുത്ിയ മബയേിംഗ് ത്ുേക്ുന്ത്ിന് 
െുമ്്, വർക്് മബഞ്് വൃത്തിയും 
മവ്രിപ്ുെുള്ളത്ായി സരൂക്ഷിക്ുക. 
ഷ്ാഫ്റ്റൽ മബയേിംഗ് ഉേപ്ിക്ാൻ, 
ൊർഗ്ഗനിർറദ്ശങ്ങൾ പാലിക്ുക  
(െിട്ത്ം 4).

14 ലയയാക്്, ആർലമച്ചർ, എൻഡ് പ്ലേറ്റുകൾ എന്നതിവ് 
വ്ീണ്ും കരൂട്തിലച്ചർക്ുക.

15 ഷയാഫ്്റ്റ ് ഡ്ക റകയാണ്് കെക്തി ഷയാഫ്്റ്റതിന്റെ 
ക്ഫ്ീറനസ് പെതിലശയാധതിക്ുക.

ഇേുകിയത്ായി കമണ്ത്തിയാൽ 
(സ്വത്ട്ത്രെല്ല) എൻഡ് -പറ്ലറ്റ് സ്റഡുകൾ 
അഴിച്ച് കുേുമക ഉള്ള സ്റഡുകൾ ശരിയായ 
ട്കെത്തിൽ ട്കൊനുഗത്ൊയി െുേുക്ുക, 
അറത് സെയം ട്ഫരീ മോറട്ഷ്നായി 
ഷ്ാഫ്റ്റ് ഫരീൽ മെയ്ുക.

16 ല�യാൾഡെതിൽ ക്ബഷ് തതിെുകുക, ക്ബഷ് റടൻഷൻ 
ക്കമീകെതിക്ുക, െതിക്തം 5 ൽ കയാണതിച്ചതിെതിക്ുന്ന 
നടപടതിക്കമം അനുസെതിച്ച് ക്ബഷുകൾ റബഡ്തിം്ര് 
റെയ്ുക.

17 ഒെതി�തിനൽ അടയയാളറപ്ടുത്ൽ അനുസെതിച്ച ്
ലെയാക്ർ-ആം എ൯ഡ് പ്ലേറ്റുകളതിൽ 
സ്ഥയാപതിക്ുക. 

18 ഫ്പൗലണ്ഷനതിൽ റമഷീൻ വ്ീണ്ും ഇൻസ്റയാൾ 
റെയ്ുകയും ഫ്പൗലണ്ഷൻ ലബയാൾട്ുകൾ 
ഉെപ്തിക്ുകയും ലമയാലട്യാർ വ്തിതെണവ്ുമയായതി 
ബന്തിപ്തിക്ുകയും റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.114
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ട്കെ  
നം.

മെക്്-ലിസ്റ് 
(മെക്ാനിക്ൽ)

േിൊ൪ക്സ്

1 ശബ്ം

2 എൻഡ്-പ്ലേ

3 ലെയാട്ർ സ്വതക്ന്തമയായതി

4 ക്പവ്ർത്തിക്ുന്നുലണ്യാ 
എന്ന്

5 റബയെതിം്ര് ഫ്തിറ്റ ്ആലണയാ 
എന്ന്

6 േരൂക്ബതിലക്ഷൻ, ക്്രീസ്

7 നതിപ്തിൾസ് എണ്ണ വ്തിതെണം

8 തയാപനതിേ ലമയാലട്യാർ 
റക്ഫ്യതിം
ഷയാഫ്്റ്റ്, കീലവ്, പുള്ളതി, 
റബയെതിം്ര് സീേുകൾ

9 എന്നതിവ്യുറട അവ്സ്ഥ
ലബയാൾട്ുകൾ, നട്ുകൾ 
മുെുകതിയതിട്ുലണ്യാ എന്ന്

10 റടസ്റ് െൺ 30 മതിനതിറ്റ്

19 ഡ്വ്ലക്ബഷൻ ഇേ്േയാറത ലമയാലട്യാർ സു്രമമയായതി 
ക്പവ്ർത്തിക്ുന്നുലണ്യാറയന്ന ് പെതിലശയാധതിക്ുക. 
റമക്യാനതിക്ൽ ക്പവ്ർത്നങ്ങൾക്യായുള്ള ഒെു 
റെക്്-േതിസ്റ് പട്തിക 1 -ൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന്നു. 
ലമയാലട്യാർ ക്പവ്ർത്നം പെതിലശയാധതിച്ചതതിന് ലശഷം 
സയാധ്യമയായ എേ്േയാ ലകയാളങ്ങളും പരൂെതിപ്തിക്ുക.

പട്ിക 1

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.114
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.1.115
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി ജനറേറ്റർ 

ഡിസി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേിൽ മപാളിക്ുന്ത്ും അസംബ്ലിംഗ് 
മെയ്ുന്ത്ും പരിശരീലിക്ുക  (Practice dismantling and assembling in DC shunt 
motor)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു ഡിസി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേിനമ്േ മനയിം പ്റലറ്റ ് വിശദാംശങ്ങൾ വായിക്ുകയും 

വ്യാഖ്്യാനിക്ുകയും മെയ്ുക 
•  പവർ മെഷ്രീന്മേ ദൃശ്യ പരിറശാധന ന്രത്തുക
•  ഡിസി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ മപാളിക്ുക
•  മബയേിംഗുകൾ നരീക്ം മെയ്ുക, പരിറശാധിക്ുക, ഇൻസ്റാൾ മെയ്ുക
• ഡി സി ജനറേറ്റേിനമ്േ ഭാഗങ്ങൾ വൃത്തിയാക്ുക
•  ഡി സി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ വരീണ്ും കരൂട്ിറച്ചർക്ുക
•  ട്ബഷ്് മ്രൻഷ്നും ട്ബഷ്ുകളുമ്ര മബഡ്ിംഗും ട്കെരീകരിക്ുകയും റോക്ർ ആം മപാസിഷ്ൻ 

ശരിയാക്ുകയും മെയ്ുക
•  ഡി സി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റേിനമ്േ ട്പക്രനം പരിറശാധിക്ുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  പുള്ളതി പുള്ളർ 6”  -1No.
•  െുറ്റതിക 500 ക്്രയാം  -1No.
•  കട്തിം്ര് പ്േയർ 200 എം എം  -1No.
•  റസന്െർ പഞ്് 100 എം എം. നീളം  -1No.
•  സ്പയാനർ റസറ്റ് 5 എം എം   

മുതൽ 20 എം എം വ്റെ  - 1 set
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ, റ�വ്തി ഡ്യരൂട്തി  - 200 mm.
•  ലക്ട 300 x 300 എം എം  -1No.
•  മയാേറ്റുകൾ, �യാർഡ് വ്ുഡ്സ് 60   

എംഎം ഡയ.  -1No.
•  “മയാൻ ഓൺ ഡ്േൻ” ലബയാർഡ്  -1No.
•  ഇേക്ക്ടതിക് ബ്ലേയാവ്ർ 240 V 50 HZ  -1No.
ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/

Machines)

•  ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് �നലെറ്റർ  -1No.

മെറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  മറണ്ണണ്ണ  - 1 litre
•  ലകയാട്ൺ തുണതി  - 1/4 sq m.
•  കയാർബൺ റടക്ടയാ ക്ലേയാഡ്െഡ്  - 100 ml.
•  വ്ൃത്തിയയാക്ുന്നതതിനുള്ള 2    

റസ. മീ. െപൗണ്് ക്ബഷ്  -1No.
•  റപലക്ടയാൾ  - 200 mil.
•  സയാൻഡ് ലപപ്ർ നമ്ർ 1  - 1 sheet.
•  �യാക്ലസയാ ബ്ലേഡ് 300 എം എം  - 3 Nos.
•  സയാൻഡ് ലപപ്ർ `oo’ മതിനുസമയാർന്നത് - 1 sheet
•  റമയാഡ്ബൽ ഓയതിൽ S.A 40  - 1/2 litre
•  പെുത്തി മയാേതിന്യം  - 100 gms
•  റഷൽ അൽവ്യാനതിയ 3 ക്്രീസ്   

അേ്റേങ്തിൽ തത്ുേ്യമയായത്  - 100 gms
•  �യാർഡ് വ്ുഡ് 3 െതുെക്ശ റസ.    

മീ. 20 റസ. മീ. നീളം  - 2 pieces

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 :  ഡി സി റകാമ്പൗണ്് ജനറേറ്റർ മപാളിക്ുക, പരിറശാധിക്ുക, വരീണ്ും കരൂട്ിറച്ചർക്ുക

1 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ നതിർലദേശ ബുക്് റേറ്റ് 
വ്യായതിക്ുക, ക്പലത്യകതിച്ച് റപയാളതിക്ുന്ന 
നടപടതിക്കമങ്ങൾ സംബന്തിച്ച ഏറതങ്തിേും 
ക്പലത്യക നതിർലദേശങ്ങൾ ഉറണ്ങ്തിൽ, അവ് 
കണക്തിറേടുക്ുക.

2 റമഷീന്റെ ഫ്പൗലണ്ഷൻ ലബയാൾട്ുകൾ നീക്ം 
റെയ്ത് റമഷീൻ വ്ർക്് റബഞ്തിലേക്് മയാറ്റുക. 

3 ഒെു വ്തിഷ്വൽ പെതിലശയാധന നടത്ുക.

മവള്ളം ഉപറയാഗിക്രുത്്.

4 എൻഡ് പ്ലേറ്റുകളതിേും ലയയാക്തിേും പഞ്് 
അടയയാളങ്ങൾ ഉണ്യാക്ുക.

5 എൻഡ് പ്ലേറ്റുമയായതി ബന്റപ്ട്് ലെയാക്ർ ആം 
സ്ഥയാനം അടയയാളറപ്ടുത്ുക.

6 ക്ബഷ് ല�യാൾഡെതിൽ നതിന്ന് ക്ബഷുകൾ നീക്ം 
റെയ്ുക.

7 പുള്ളതിയുറട ഇെുക്ം പെതിലശയാധതിച്ച് 
ക്കമീകെതിക്ുക.
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8 ക്്രീസ് കപ്് സ്റഡ് നീക്ം റെയ്ത് ക്്രീസ് കപ്് 
തുെക്ുക.

9 െണ്് എൻഡ് പ്ലേറ്റുകളുറടയും സ്റഡുകൾ 
അഴതിക്ുക, തുടർന്ന് ഷയാഫ്്റ്റ് ഡ്സഡതിന്റെ 
എൻഡ് പ്ലേറ്റ് നീക്ം റെയ്ുക.

അർറെച്ചർ ഷ്ാഫ്റ്റ് സകമകാറണ്ാ 
പുള്ളി ബ്റലാക്് ഉപറയാഗിറച്ചാ 
എൻഡ് പ്റലറ്റിന്മേ ഒരറ്റം സാവധാനം 
ത്ുേക്ുക.

10 യക്ന്തത്തിന്റെ ലബയാഡതിയതിൽ നതിന്ന് ആർലമച്ചർ 
നീക്ം റെയ്ുക.

11 റബയെതിം്്ര പുള്ളർ ഉപലയയാ്രതിച്ച് 
റബയെതിം്രുകൾ നീക്ം റെയ്ുക.

12 ലയയാക്്, ആർലമച്ചർ, എൻഡ് പ്ലേറ്റുകൾ എന്നതിവ് 
വ്ീണ്ും കരൂട്തിലച്ചർക്ുക.

13 ഷയാഫ്്റ്റ് ഡ്ക റകയാണ്് തതിെതിക്ുന്നതതിേരൂറട 
ഷയാഫ്്റ്റതിന്റെ ക്ഫ്ീറനസ് പെതിലശയാധതിക്ുക.

ഇേുകിയത്ായി കമണ്ത്തിയാൽ 
(സ്വത്ട്ത്രെല്ല) എൻഡ് -പറ്ലറ്റ് സ്റഡുകൾ 
അഴിച്ച് കുേുമക ഉള്ള സ്റഡുകൾ ശരിയായ 
ട്കെത്തിൽ ട്കൊനുഗത്ൊയി െുേുക്ുക, 
അറത് സെയം ട്ഫരീ മോറട്ഷ്നായി 
ഷ്ാഫ്റ്റ് ഫരീൽ മെയ്ുക.

14 ല�യാൾഡെതിൽ ക്ബഷ് തതിെുകുക, ക്ബഷ് റടൻഷൻ 
ക്കമീകെതിക്ുക, ക്ബഷുകൾ റബഡ്തിം്്ര റെയ്ുക. 

15 ഒെതി�തിനൽ അടയയാളറപ്ടുത്ൽ അനുസെതിച്ച് 
ലെയാക്ർ ആം എ൯ഡ് പ്ലേറ്റുകളതിൽ 
സ്ഥയാപതിക്ുക. 

16 ഫ്പൗലണ്ഷനതിൽ റമഷീൻ വ്ീണ്ും ഇൻസ്റയാൾ 
റെയ്ുകയും ഫ്പൗലണ്ഷൻ ലബയാൾട്ുകൾ 
മുെുക്ുകയും �നലെറ്റെതിറന ബന്തിപ്തിക്ുകയും 
റെയ്ുക.

17 യയാറതയാെു ഡ്വ്ലക്ബഷനും കരൂടയാറത �നലെറ്റർ 
സു്രമമയായതി ക്പവ്ർത്തിക്ുന്നുലണ്യാറയന്ന് 
പെതിലശയാധതിക്ുക. റമക്യാനതിക്ൽ 
ക്പവ്ർത്നങ്ങൾക്യായുള്ള ഒെു റെക്് േതിസ്റ് 
പട്തിക 1 -ൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന്നു. �നലെറ്റർ 
ക്പവ്ർത്നം പെതിലശയാധതിച്ചതതിന് ലശഷം 
സയാധ്യമയായ എേ്േയാ ലകയാളങ്ങളും പരൂെതിപ്തിക്ുക.

പട്തിക 1

ട്കെ 
നം.

മെക്്-ലിസ്റ് 
(മെക്ാനിക്ൽ)

േിൊ൪ക്സ്

1 ശബ്ം

2 എൻഡ് -പ്ലേ

3 ലെയാട്ർ സ്വതക്ന്തമയായതി 
ക്പവ്ർത്തിക്ുന്നുലണ്യാ 
എന്ന്

4 റബയെതിം്ര് ഫ്തിറ്റ് ആലണയാ 
എന്ന്

5 േരൂക്ബതിലക്ഷൻ, ക്്രീസ്, 
നതിപ്തിൾസ് എണ്ണ വ്തിതെണം

6 തയാപനതിേ റബയെതിം്രുകൾ

7 തയാപനതിേ ലമയാലട്യാർ 
റക്ഫ്യതിം

8 ഷയാഫ്്റ്റ,് കീലവ്, പുള്ളതി, 
റബയെതിം്ര് സീേുകൾ 
എന്നതിവ്യുറട അവ്സ്ഥ

9 ലബയാൾട്ുകൾ, നട്ുകൾ 
മുെുകതിയതിട്ുലണ്യാ എന്ന്

10 റടസ്റ് െൺ 30 മതിനതിറ്റ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.1.115
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.2.116
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർ

ഡി സി സരീരരീസ് ഷ്ണ്ിന്റെയും മോകോമ്പൗണ്് മോ�ോമോ്ടോെുകളുറ്രയും 
ട്പക്രന വിശകലനം ന്രത്ുക  (Conduct performance analysis of DC series shunt 
and compound motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  അർമോ�ച്ചർ ട്പതിമോരോധം അളക്ുക
•  സരീരരീസ് ഫരീൽഡ് റെസിസ്റ്റൻസ് അളക്ുക
•  സരീരരീസിനോയി ്രു -മോപോയിനെ്് സ്റ്റോർ്ടെും ഷ്ണ്ിനും മോകോമ്പൗണ്് മോ�ോമോ്ടോെിനും 3 മോപോയിന്െും 4 

മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെും ബന്ിപ്ിക്ുക
•  മോ�ോമോ്ടോെുകളുറ്ര മോവഗത അളക്ുക
•  ഒരു ഡി സി സരീരരീസ് മോ�ോമോ്ടോെിന്റെ മോലോഡ് വ്യത്യോസറപ്്രുത്ുക
•  ഒരു ഡി സി സരീരരീസ് മോ�ോമോ്ടോെിന്റെയും ഷ്ണ്് മോ�ോമോ്ടോെിന്റെയും മോകോമ്പൗണ്് മോ�ോമോ്ടോെിന്റെയും 

ട്പക്രന സ്വഭോവം നിർണ്ണയിക്ുകയും ഇനിപ്െയുന്ന ക൪വുകൾ വരയ്ക്ുകയും റെയ്ുക
-  മോവഗതയും മോലോഡും തമ്ിൽ
-  മോ്രോർക്ും മോലോഡും തമ്ിൽ
-  മോവഗതയും മോ്രോർക്ും തമ്ിൽ.

•  വ്യത്യസ്ത മോലോഡുകളിൽ ഡി സി ഷ്ണ്് മോ�ോമോ്ടോെിന്റെ കോര്യക്ഷ�ത നിർണ്ണയിക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)
ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് കട്തിംഗ് പ്േയർ 150   

എം എം  - 1 No.

•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എം എം  - 1 No.

•  ഡതി. ഇ. സ്പയാനർ റസറ്റ് 5 എം എം   

മുതൽ  20 മതി. മതി. വ്റെ  - 1 No.

•  500 V റമഗ്ഗർ  - 1 No.

•  മൾട്തി മീറ്റർ / ഓമ്ീറ്റർ 0 മുതൽ 2   

റക ഓംസ്  - 1 No.

•  എം. സതി. അമ്ീറ്റ൪ 0 - 15 A  - 1 No.

•  എം. സതി. ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0-300 V  - 1 No.

•  ടയാലക്യാ മീറ്റർ 300 - 3000 ആ൪. പതി. എം.  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

•  ഡതി. സതി. സീെീസ് ലമയാലട്യാർ 220 V 3 H.P  - 1 No.

•  I C D P സ്വതിച്് 250 V 16 A - 1 No.

•  2 - ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ  - 1 No.

•  ഡയൽ ഡ്ടപ്് സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസ്   

25 കതി. ക്ഗയാം കപ്യാസതിറ്റതി  - 1 No.

• ലക്പയാണതി ലക്ബക്് സതിസ്റം   

എേ്േയാം ഉൾറപ്റടയുള്ളത്  - 1 No.

•  ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാർ 220 V 2/3 HP  - 1 No.

•  220 V 4 - ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ  - 1 No.

•  െതിലയയാസ്റയാറ്റ് 100 ഓംസ് 2 ആമ്തിയ൪  - 1 No..

•  25, 50 കതിലേയാ ക്ഗയാം ലെറ്റതിംഗതിന്റെ െണ്  

സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസുള്ള   

ലക്ബക്് റടസ്റ് ക്കമീകെണം  - 1 Set

•  220V DC ലകയാമ്പൗണ്് ലമയാലട്യാർ 2   

അേ്റേങ്തിൽ 3 ലക്പയാണതി ലക്ബക്്   

ലേയാഡതിംഗ് ക്കമീകെണം  - 1 Set

റ�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  2.5 സ്ക്വ. എം. എം. പതി വ്തി സതി  

      ഇൻസുലേറ്റഡ് മൾട്തി - സ്ക്ടയാൻഡ്    

ലകയാപ്ർ ലകബതിൾ - 6 m.

•  ഫ്്യരൂസ് വ്യർ 5 A & 10 A. - as reqd.

•  റടസ്റ് േയാമ്്  - 1 No.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു ഡി സി സരീരരീസ് മോ�ോമോ്ടോെിൽ മോലോഡ് റപർമോഫോ�ൻസ് റ്രസ്റ്റ് ന്രത്ുക

1 റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

2 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി സീെീസ് 

ലമയാലട്യാെതിന്റെ റടർമതിനേുകൾ തതിെതിച്െതിയുക, 

ഇൻസുലേഷനും ക്ഗപൗണ്ും പെതിലശയാധതിക്ുക. 
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3 ആവ്ശ്യമയായ ഉപകെണങ്ങൾ, സയാമക്ഗതികൾ, 

ലകബതിളുകൾ എന്നതിവ് തതിെറഞെടുത്് 

ലശഖെതിക്ുക, സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്് 

ലമയാലട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

ഡി സി സരീരരീസ് മോ�ോമോ്ടോർ സ്റ്റോ൪്ട് 

റെയ്ുകമോയോ മോലോഡില്ലോറത 

ട്പവർത്ിപ്ിക്ുകമോയോ റെയ്രുത്.

4 സ്റയാർട്ർ ഹയാൻഡതിൽ ‘ഓൺ’ സ്യാനലത്ക്് 

നീക്തിറക്യാണ്് ഡതി സതി സീെീസ് ലമയാലട്യാർ 

പതുറക് സ്റയാ൪ട്് റചയ്ുക. 

5 ലവ്ഗത, ലേയാഡ് കെന്െ്, ഇൻപുട്് ലവ്യാൾലട്ജ് 

എന്നതിവ് പെതിലശയാധതിക്ുക. ലേയാഡ് ക്കമീകെതിച്ു 

റകയാണ്് ലേയാഡ് കെന്െ് F. L -ന്റെ 1/4 മരൂേ്യം 

ആയതി ക്കമീകെതിക്ുക..

6 ലവ്ഗത, ലേയാഡ് കെന്െ്, ലവ്യാൾലട്ജ് എന്നതിവ് 

അളക്ുകയും സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസ് 

വ്യായതിക്ുകയും പട്തിക 1 ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുകയും 

റചയ്ുക.

7 പരൂർണ്ണ ലേയാഡതിലേക്ുള്ള ഘട്ങ്ങളതിൽ ലേയാഡ് 

സയാവ്ധയാനം വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. 1/2, 3/4, പരൂർണ്ണ 

ലേയാഡതിനുള്ള അളവ്് ലെഖറപ്ടുത്ുക.

8 പട്തിക 1 -ൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന പട്തിക 

ലകയാളങ്ങളതിറേ എേ്േയാ െീഡതിംഗുകളും 

ലെഖറപ്ടുത്ുക. 

9  എേ്േയാ െീഡതിംഗുകളും എടുത് ലശഷം ലമയാലട്യാർ 

സ്വതിച്് ഓഫ്് റചയ്തു റകയാണ്് നതിർത്ുക.

സ്വിച്ച് ഓഫ് റെയ്ുന്നതിന് �ുമ്് 

റ�ക്ോനിക്ൽ മോലോഡ് നരീക്ം റെയ്രുത്.

10 പുള്ളതിയുറട ലെഡതിയസ് അളക്ുക, ലടയാർക്്, 

കുതതിെശക്തി, കയാെ്യക്ഷമത എന്നതിവ് 

കണക്യാക്ുക.

11 ഇനതിപ്െയുന്ന സ്വഭയാവ് ക൪വ്ുകൾ വ്െയ്ക്ുക.

-  ലവ്ഗതയും ലേയാഡും തമ്തിൽ

-  ലടയാർക്ും ലേയാഡും തമ്തിൽ

-  ലവ്ഗതയും ലടയാർക്ും തമ്തിൽ

12 ലവ്ഗതയും ലേയാഡും തമ്തിേും, ലടയാർക്ും 

ലേയാഡും തമ്തിേും, ലവ്ഗതയും ലടയാർക്ും 

തമ്തിേും, കയാെ്യക്ഷമതയും ലേയാഡും 

തമ്തിേുമുള്ള ബന്റത്ക്ുെതിച്് നതിങ്ങളുറട 

നതിഗമനം എഴുതുക.

നതിഗമനം

ഇൻപുട്് ലവ്യാൾലട്ജ് = ലവ്യാൾലട്ജ് x കെന്െ്

T = 9.81 x f x r

f = W1 - W2                                      r = പുള്ളതി ലെഡതിയസ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.116
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ടയാസ്ക് 2 : ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് മോ�ോമോ്ടോെിൽ മോലോഡ് റപർമോഫോ�ൻസ് റ്രസ്റ്റ് ന്രത്ുക

1 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്് ഡതി സതി ഷണ്് 

ലമയാലട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1) ഷണ്് 

റെഗുലേറ്റർ െതിലയയാസ്റയാറ്റ് കട്് ഔട്് സ്യാനത്് 

വ്ക്ുക, കരൂടയാറത ലക്ബക്തിേരൂറട ക്പലയയാഗതിക്ുന്ന 

റമക്യാനതിക്ൽ ലേയാഡ് പരൂജ്യം മരൂേ്യത്തിലേക്് 

ആക്ുക.

2 സ്വതിച്് ഓൺ റചയ്ത് 4 -ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 

ഹയാൻഡതിൽ, ക്കലമണ `ഓൺ’ സ്യാനലത്ക്് 

നീക്ുക . 

3 ലവ്ഗത അളക്ുക, ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ, ഷണ്് 

റെഗുലേറ്റർ െതിലയയാസ്റയാറ്റ ് ക്കമീകെതിച്ുറകയാണ്് 

ലെറ്റു റചയ്ത മരൂേ്യത്തിലേക്് ലവ്ഗത 

ക്കമീകെതിക്ുക, കരൂടയാറത പട്തിക 2 -ൽ െീഡതിംഗ് 

ലെഖറപ്ടുത്ുക. 

4 വ്തിംഗ് - നട്് മുെുറകപ്തിടതിച്ു റകയാണ്് ഘട്ം 

ഘട്മയായതി ലേയാഡ് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

5 മീറ്റെുകളും സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസുകളും വ്യായതിച്് 

ഓലെയാ ഘട്ത്തിേും ലവ്ഗത അളക്ുക, അവ് 

പട്തിക 2 -ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക. ലമയാലട്യാർ 

അതതിന്റെ പരൂർണ്ണ ലേയാഡ് മരൂേ്യം വ്റെ ലേയാഡ് 

റചയ്ുക.

6 ലേയാഡ് ക്കലമണ കുെയ്ക്ുക, ലമയാലട്യാർ ‘ഓഫ്്’ 

റചയ്ുക.

7 പുള്ളതി ലെഡതിയസ് മീറ്റെതിൽ അളന്ന്, ലടയാ൪ക്് 

കതിലേയാ ക്ഗയാം മീറ്റെതിൽ കണക്യാക്ുക.

കിമോലോ ട്ഗോം �രീറ്െിൽ മോ്രോ൪ക്് = (W1-

W2) Kg x �രീറ്െിൽ പുള്ി മോെഡിയസ്. 

ഇവിറ്ര W1 എന്നത് സ്രറ്് സസഡ് 

സ്ട്പിംഗ് ബോല൯സിന്റെ െരീഡിംഗും 

W2 എന്നത് സ്ലോക്് സസഡ് സ്ട്പിംഗ്  

ബോല൯സിന്റെ െരീഡിംഗും (കിമോലോ 

ട്ഗോ�ിൽ) ആണ്.

8 ഒെു ക്ഗയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ സ്പീഡ് – ലേയാഡ് സ്വഭയാവ് 

ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക. ലേയാഡ് (ഡ്േ൯) കെനെ്് X – 

അക്ഷത്തിേും സ്പീഡ് Y – അക്ഷത്തിേും നതിേ 

നതി൪ത്ുക.

9 അലത ക്ഗയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ ലടയാ൪ക്് – ലേയാഡ് സ്വഭയാവ് 

ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക. ലേയാഡ് (ഡ്േ൯) കെനെ്് X – 

അക്ഷത്തിേും ലടയാ൪ക്് Y – അക്ഷത്തിേും നതിേ 

നതി൪ത്ുക.

10 അലത ക്ഗയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ ലടയാ൪ക്് – സ്പീഡ് സ്വഭയാവ് 

ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക. ലടയാ൪ക്്  X – അക്ഷത്തിേും 

സ്പീഡ് Y – അക്ഷത്തിേും നതിേ നതി൪ത്ുക.

ഓമോരോ ക൪വിനും ട്പമോത്യകം നിെം 

ഉപമോയോഗിക്ുക.

11 സ്പീഡും  ലേയാഡും തമ്തിേും,  ലടയാർക്ും  

ലേയാഡും തമ്തിേും ലവ്ഗതയും ലടയാർക്ും  

തമ്തിേുമുള്ള ബന്ം ഡ്ഹ ഡ്േറ്റ് റചയ്തു 

റകയാണ്് നതിങ്ങളുറട നതിഗമനം എഴുതുക

12 തന്നതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ 

കയാെ്യ ക്ഷമത തയാറഴ തന്നതിെതിക്ുന്ന ലഫ്യാ൪മുേ 

ഉപലയയാഗതിച്് കണക്യാക്ുക.

 കയാെ്യ ക്ഷമത  ശതമയാനം

 പട്തിക 2 ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക.
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ടയാസ്ക് 3 : ഒരു ഡി സി മോകോമ്പൗണ്് മോ�ോമോ്ടോെിൽ മോലോഡ് റപർമോഫോ�ൻസ് റ്രസ്റ്റ് ന്രത്ുക

1 സ്വതിച്ുകൾ, ഫ്്യരൂസുകൾ, മീറ്റെുകൾ, സ്റയാ൪ട്൪ 

എന്നതിവ്യുമയായതി റമഷീനതിറന ലേയാംഗ് ഷണ്് 

(ക്യുമുലേറ്റീവ്്) ലകയാമ്പൗണ്് ലമയാലട്യാെയായതി 

ബന്തിപ്തിക്ുക.

2 ലമയാലട്യാ൪ ലേയാഡ് റചയ്ുന്നതതിനയായതി ലക്പയാണതി 

ലക്ബക്് ക്കമീകെതിക്ുക.

3 എസ് പതി എസതി ടതി ഡ്നഫ്് സ്വതിച്് ഉപലയയാഗതിച്് 

സീെീസ് ഫ്ീൽഡ് ലഷയാ൪ട്് റചയ്ത് വ്ക്ുക.

ഡിഫെ൯ഷ്്യൽ മോകോമ്പൗണ്് 

മോ�ോമോ്ടോെോയി ബന്ിപ്ിച്ചിരുന്നോൽ 

മോപോലും, മോ�ോമോ്ടോെിറന സോധോരണ 

നിലയിൽ സ്റ്റോ൪്ട് റെയ്ുന്നതിന്, ഇതു 

സഹോയിക്ുന്നു.

4 ഫ്ീൽഡ് റെഗുലേറ്റർ കട്് – ഓഫ്് റപയാസതിഷനതിൽ 

വ്ക്ുക. സപ്ഡ്േ സ്വതിച്് ഓൺ റചയ്ുക. 4 – 

ലപയായതിന്െ് സ്റയാ൪ട്൪ ഹയാ൯ഡതിൽ ക്കലമണ ഓൺ 

റപയാസതിഷനതിലേക്് നീക്ുക.

5 സീെീസ് ഫ്ീൽഡ് ലഷയാ൪ട്തിംഗ് സ്വതിച്് ഓപ്ൺ 

റചയ്ുക.

6 ലവ്ഗത അളക്ുക, അത് ലെറ്റു റചയ്ത 

മരൂേ്യത്തിലേക്് ക്കമീകെതിക്ുക. െീഡതിങ്ങുകൾ 

പട്തിക 3 ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

7 ഘട്ം 8 -ൽ അടങ്ങതിയതിെതിക്ുന്ന നതിർലദേശങ്ങൾ 

പയാേതിച്് പരൂർണ്ണ ലേയാഡതിലേക്് ഘട്ം ഘട്മയായതി 

ലേയാഡ് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

8 ഓലെയാ ഘട്ത്തിനും ലവ്ഗത അളക്ുക. 

മീറ്റെുകളും സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസുകളും വ്യായതിച്് 

അവ് പട്തിക 3 ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക. ലേയാഡ് 

പരൂർണ്ണമയായ മരൂേ്യത്തിലേക്് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

9.  ലേയാഡ് ക്കലമണ കുെയ്ക്ുക, ലമയാലട്യാർ സ്വതിച്് 

ഓഫ്് റചയ്ുക.

10.  ഒലെ ക്ഗയാഫ് ് ഷീറ്റതിൽ ലടയാർക്് - ലേയാഡ് സ്വഭയാവ് 

ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക, ലേയാഡ് കെന്െ് എക്സ് - 

ആക്സതിസതിൽ നതിേനതിർത്ുകയും ലടയാർക്് 

ഡ്വ് -അക്ഷത്തിൽ നതിേനതിർത്ുകയും 

റചയ്ുക. വ്്യത്യസ്ത നതിെങ്ങൾ ഉപലയയാഗതിക്ുക.

മോലോഡ് ട്പമോയോഗിക്ുമോമ്ോൾ, അത് 

ഡിഫെൻഷ്്യൽ ആറണങ്ിൽ മോവഗത 

വർദ്ിമോച്ചക്ോം. തു്രർന്ന് മോ�ോമോ്ടോർ 

നിർത്ി സരീരരീസ് ഫരീൽഡിന്റെ 

കണക്ഷനുകൾ ക്യു�ുമോലറ്രീവ് 

മോകോമ്പൗണ്ിംഗിനോയി പരസ്പരം 

�ോറ്ുക, അതനുസരിച്ച ് കണക്ഷൻ 

ഡയട്ഗം പരിഷ്്ക്രിക്ുക. (െിട്തം 3)

11 ഒലെ ക്ഗയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ ലടയാർക്് - സ്പീഡ് സ്വഭയാവ് 

ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക, മററ്റയാെു നതിെം ഉപലയയാഗതിച്് 

ലടയാർക്് എക്സ് - അക്ഷത്തിൽ നതിേ 

നതിർത്ുകയും ലവ്ഗത Y - അക്ഷത്തിൽ നതിേ 

നതിർത്ുകയും റചയ്ുക. 

12  സ്പീഡും  ലേയാഡും തമ്തിേും,  ലടയാർക്ും  ലേയാഡും 

തമ്തിേും ലവ്ഗതയും ലടയാർക്ും  തമ്തിേുമുള്ള 

ബന്ം ഡ്ഹഡ്േറ്റ് റചയ്തുറകയാണ്് നതിങ്ങളുറട 

നതിഗമനം എഴുതുക

നതിഗമനം:

13  ഒെു ക്പലത്യക ക്ഗയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് 

ലമയാലട്യാെതിന്റെ ലേയാഡും കയാെ്യക്ഷമതയും 

തമ്തിേുള്ള ബന്ം കയാണതിക്ുന്ന ക൪വ്് 

വ്െയ്ക്ുക, ലേയാഡ് ‘എക്സ്’ അക്ഷത്തിേും 

കയാെ്യക്ഷമത ‘ഡ്വ്’ അക്ഷത്തിേും 

നതിേനതിർത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.116
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പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.116
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.2.117
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർർ

�ൂന്ന് മോപോയിന്െ്, നോല് മോപോയിന്െ് ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർ സ്റ്റോർ്ടെുകൾ റപോളിച്ച്, 
ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക -  (Dismantle and identify parts of three point and four point 
- DC motor starters)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• 3 മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെും 4 മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെും റപോളിക്ുക
•  ട്തരീ മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെിന്റെ ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക
•  മോഫോർ മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെിന്റെ ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)
ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ 200 എം എം - 1 No.

•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 200 എം എം - 1 No.

•  മൾട്തി മീറ്റർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

•  3 ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 3 HP 240 V  - 1 No.

•  4 ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 3 Hp 240 V  - 1 No.

•  സീെീസ് റടസ്റതിംഗ് ലബയാർഡ്  - 1 No.

റ�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് സ്ക്ടയാൻഡഡ്   

ലകയാപ്ർ ലകബതിൾ 4 ചതുെക്ശ എം എം - 10 m

•  D P S T റമയതിൻ സ്വതിച്് 250 V 32 A  - 1 No.

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് ലടപ്്  - 0.2m

•  ആവ്ശ്യമയായ ആമ്തിയ൪   

ലെറ്റതിങ്ങഉഖളുറട ഫ്്യരൂസ് വ്യർ  - as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : 3 മോപോയിനെ്് സ്റ്റോർ്ടെിന്റെ ഭോഗങ്ങളും റ്രർ�ിനലുകളും തിരിച്ചെിയുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി 3 ലപയായതിന്െതിന്റെ 

റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ പട്തിക 1 ൽ 

എഴുതുക. 

പ്ടിക 1

ഡതി സതി സ്റയാർട്ർ _______________ലപയായതിന്െ്

ലവ്യാൾട്് _______________

ആമ്തിയ൪ ________________

ക്കമ സംഖ്യ. ________________

നതി൪മ്യാണം _______________ 

2 സ്റയാർട്െതിന്റെ വ്തിവ്തിധ ഭയാഗങ്ങൾ തതിെതിച്െതിഞെ് 

സ്റയാർട്ർ ഡയക്ഗം വ്െച്് നതിങ്ങളുറട 

റെലക്യാർഡതിറേ ഭയാഗങ്ങൾ ലേബൽ റചയ്ുക.

3 സീെീസ് റടസ് റ്റതിംഗ് ലബയാർഡതിന്റെ ഒെു 

േീഡ് സ്റയാർട്െതിന്റെ ‘ഹയാൻഡതിേുമയായതി’ 

ബന്തിപ്തിക്ുകയും െണ്യാമറത് േീഡ് 

സ്റയാർട്െതിന്റെ മറ്റ് റടർമതിനേുകളുമയായതി 

ബന്തിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക. േയാമ്് 

ക്പകയാശതിക്ുന്നത് വ്റെ െണ്യാമറത് 

േീഡ് ഉപലയയാഗതിച്് മറ്റ ് റടർമതിനേുകൾ 

പെതിലശയാധതിക്ുന്നത് തുടെുക. ഏറതങ്തിേും ഒെു 

റടർമതിനേതിറനയാപ്ം േയാമ്് തതിളങ്ങുലമ്യാൾ, അത് 

റടർമതിനൽ ‘L’ ആറണന്ന് കയാണതിക്ുന്നു (ചതിക്തം 

1).

4 സീെീസ് റടസ്റതിംഗ് ലബയാർഡതിന്റെ ഒെു 

േീഡ് ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ ഏറതങ്തിേും 

സ്റഡുമയായും മററ്റയാന്ന് യഥയാക്കമം ലശഷതിക്ുന്ന 

െണ്് റടർമതിനേുകളുമയായും ബന്തിപ്തിക്ുക. 

േയാമ്് മങ്ങതി തതിളങ്ങുന്ന റടർമതിനൽ 

‘F’ ആണ്. ലശഷതിക്ുന്ന മരൂന്നയാമറത് 

റടർമതിനൽ ബന്തിപ്തിച്് േയാമ്തിന്റെ തതിളക്ം 

പെതിലശയാധതിക്ുക. (ചതിക്തം 2)

പരിമോശോധന ട്ശദ്ോ പൂർവ്ം ന്രത്ണം.

റ്രർ�ിനലുകൾ തിരിച്ചെിയുമോമ്ോൾ, 

സ്റ്റോർ്ടെിൽ പവർ സപസ്ല ഓൺ 

റെയ്ോൻ പോ്രില്ല.
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ടയാസ്ക് 2 : 4 മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെിന്റെ ഭോഗങ്ങളും റ്രർ�ിനലുകളും തിരിച്ചെിയുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി 4 ലപയായതിന്െ് 

സ്റയാർട്െതിന്റെ റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 

പട്തിക 2 -ൽ എഴുതുക. 

പ്ടിക 2

ഡതി സതി സ്െ്െയാർട്ടർ ________________പോയതിന്െ്്

വ്ോൾട്ട്_______________

ആമ്പതിയ൪ ________________

ക്െമ സംഖ്യ ________________

നതി൪മ്മയാണം _______________ 

2 സ്റയാർട്െതിന്റെ വ്തിവ്തിധ ഭയാഗങ്ങൾ തതിെതിച്െതിഞെ് 

സ്റയാർട്ർ ഡയക്ഗം വ്െച്് നതിങ്ങളുറട 

റെലക്യാർഡതിറേ ഭയാഗങ്ങൾ ലേബൽ റചയ്ുക.

3 സീെീസ് റടസ ്റ്റതിംഗ് ലബയാർഡതിന്റെ ഒെു 

േീഡ് സ്റയാർട്െതിന്റെ ‘ഹയാൻഡതിേുമയായതി’ 

ബന്തിപ്തിക്ുകയും െണ്യാമറത് േീഡ് 

സ്റയാർട്െതിന്റെ മറ്റ ് റടർമതിനേുകളുമയായതി 

ബന്തിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക. േയാമ്് 

ക്പകയാശതിക്ുന്നത് വ്റെ െണ്യാമറത് 

േീഡ് ഉപലയയാഗതിച്് മറ്റ് റടർമതിനേുകൾ 

പെതിലശയാധതിക്ുന്നത് തുടെുക. ഏറതങ്തിേും ഒെു 

റടർമതിനേതിറനയാപ്ം േയാമ്് തതിളങ്ങുലമ്യാൾ, അത് 

റടർമതിനൽ ‘L1’ ആറണന്ന് കയാണതിക്ുന്നു (ചതിക്തം 

1).

4 സീെീസ് റടസ്റതിംഗ് ലബയാർഡതിന്റെ ഒെു േീഡ് 

ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ ഏറതങ്തിേും സ്റഡുമയായും 

മററ്റയാന്ന,് ലശഷതിക്ുന്ന മരൂന്ന ് റടർമതിനേുകളതിൽ 

ഒന്നുമയായും ബന്തിപ്തിക്ുക. റടർമതിനേുകളതിൽ 

േയാമ്് കരൂടുതൽ മങ്ങതിയ ക്പകയാശതിക്ുന്നത് 

(അേ്റേങ്തിൽ) സ്പയാ൪ക്് കയാണറപ്ടുന്ന 

റടർമതിനൽ, റടർമതിനൽ L2 ആണ്. (ചതിക്തം 2) 

5 സീെീസ് റടസ്റതിംഗ് ലബയാർഡതിന്റെ ഒെു േീഡ് 

ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ ഏറതങ്തിേും സ്റഡുമയായും 

മററ്റയാന്ന് യഥയാക്കമം ലശഷതിക്ുന്ന െണ്് 

റടർമതിനേുകളുമയായും ബന്തിപ്തിക്ുക. േയാമ്് 

കരൂടുതൽ റതളതിച്മുള്ള റടർമതിനൽ ‘F’ ആണ്.

6 ലശഷതിക്ുന്ന നയാേയാമറത് റടർമതിനൽ ‘A’ 

റടർമതിനേതിന്ലെതയാണ്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.117
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.2.118
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡിസി മോ�ോമോ്ടോർ

ട്തരീ മോപോയിന്െും മോഫോ൪ മോപോയിന്െും ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർ സ്റ്റോർ്ടെുകൾ 
കൂ്ടിമോച്ചർക്ുക, സ൪വരീസ് റെയ്ുക, നന്നോക്ുക  (Assemble, service and repair 
three point and four point DC motor starters)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ട്തരീ മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെും മോഫോർ മോപോയിന്െ് സ്റ്റോർ്ടെും അസംബിൾ റെയ്ുക, സർവരീസ് റെയ്ുക, 

െിപ്യർ റെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ 200 എം എം  - 1 No.

• സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 200 എം എം  - 1 No.

•  മൾട്തി മീറ്റർ  - 1 No.

•  ഫ്്േയാറ്റ് ഫ്യൽ ബയാസ്റയാർഡ് 150 എം എം- 1 No.

•  ഫ്്േയാറ്റ് ഫ്യൽ മതിനുസമയാർന്നത് 150   

എം എം - 1 No.

• അമ്ീറ്റ൪ ഡതി സതി 0 - 30 A  - 1 No.

•  ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ ഡതി സതി 0 - 300 V  - 1 No.

•  റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s 
Machineries)

•  3 ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 3 HP 250 V   

ഡതി സതി  - 1 No.

•  4 ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ 3 HP 250   

V ഡതി സതി - 1 No.

•  ഡതി സതി ലകയാമ്പൗണ്് ലമയാലട്യാർ   

230 V 3HP 10 A  - 1 No.

റ�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  D P S T റമയതിൻ സ്വതിച്് 250 V 32 A  - 1 No.

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് സ്ക്ടയാൻഡഡ്   

ലകയാപ്ർ ലകബതിൾ 4 ചതുെക്ശ മതി. മീ. - 10 m

•  ഇൻസുലേഷൻ ലടപ്്  - 0.2 m

•  ആവ്ശ്യമയായ ആംപ ്സ് ലെറ്റതിംഗതിന്റെ   

ഫ്്യരൂസ് വ്യർ  - as reqd.

•  കയാർബൺ റടക്ടയാ ക്ലേയാഡ്െഡ്  - 50 ml.

•  സയാൻഡ് ലപപ്ർ നമ്ർ 1  - as reqd.

•  റപലക്ടയാളതിയം റജേ്േതി -  as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

റപോതുവോയ അറ്കുറ്പ്ണിയും സ൪വരീസിങ്ങും

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ലമയാലട്യാർ 

സ്റയാർട്െതിന്റെ റനയതിം-പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 

പട്തിക 1 -ൽ എഴുതുക. 

പ്ടിക 1

ഡി സി സ്റ്റോർ്ടർ

ഡതി സതി സെ്്െയാർട്ടർ ------

3 പോയതിനെ്് / 4 പോയതിന്െ്

ആമ്പതിയ൪ -----

വ്ോൾട്ട്-----

നതി൪മ്മയാണം ----- 

ക്െമ സംഖ്യ. -----

2 സ്റയാർട്െതിന്റെ വ്തിവ്തിധ ഭയാഗങ്ങൾ തതിെതിച്െതിഞെ് 

സ്റയാർട്ർ ഡയക്ഗം വ്െച്് നതിങ്ങളുറട 

റെലക്യാർഡതിറേ ഭയാഗങ്ങൾ ലേബൽ റചയ്ുക.

3 സ്റയാർട്െതിന്റെ ആന്തെതിക കണക്ഷനുകൾ 

കറണ്ത്തി സ്കീമയാറ്റതിക് ഡയക്ഗമുകൾ 

വ്െയ്ക്ുക. നതിങ്ങളുറട മയാർഗ്ഗ 

നതിർലദേശത്തിനയായതി ചതിക്തം 1 ഉം 2 ഉം 

നൽകതിയതിെതിക്ുന്നു.

4 ലകയാൺടയാക്റ്റ ് സ്റഡുകളും (ഹയാൻഡതിേതിൽ 

ചേതിക്ുന്നതും സ്റയാർട്െുകളുറട റഫ്യ്സ് 

പ്ലേറ്റതിൽ ലസ്റഷണെതിയയായതിട്ുള്ളതും) 

സ്റയാർട്ർ ക്പതതിലെയാധവ്ും പെതിലശയാധതിക്ുക. 

തകെയാെുകൾ പെതിഹെതിക്ുന്നതതിന് ചയാർട്് 1 ൽ 

നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന നടപടതിക്കമം പതിന്തുടെുക.

5 ലവ്യാൾട്് ലകയായതിേതിന്റെ നതിെവ്ും അവ്സ്യും 

ദൃശ്യപെമയായതി പെതിലശയാധതിച്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 

പട്തിക 2 -ൽ നൽകുക.
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6 ലഹയാൾഡതിംഗ് (ലനയാ - ലവ്യാൾട്്) ലകയായതിേതിന്റെ 

ക്പതതിലെയാധ മരൂേ്യവ്ും അതുലപയാറേ സംെക്ഷതിത 

ക്പതതിലെയാധ മരൂേ്യവ്ും അളക്ുക, കരൂടയാറത പട്തിക 

2 ൽേ െീഡതിങ്ങുകൾ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

7 ലകയാെുമയായതി ബന്റപ്ട്് ലകയായതിേതിന്റെ 

ഇൻസുലേഷൻ ക്പതതിലെയാധം അളക്ുക. പട്തിക 

2-ൽ മരൂേ്യം നൽകുക.

ഇൻസ്റ്റോമോളഷ്ൻ സ�യത്്  

ലഭിച്ച �ൂല്യങ്ങളു�ോയി ബന്റപ്്ട് 

നിലവിറല അവസ്ഥയിൽ എറത്രങ്ിലും 

�ോറ്�ുറണ്ങ്ിൽ, നിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്ര 

െു�ോയി െർച്ച റെയ്ുക. ആവശ്യറ�ങ്ിൽ, 

അമോത സ്റപസിഫിമോക്ഷ്നുള് പുതിയ 

ഒന്ന് ഉപമോയോഗിച്ച് എൻവിസി �ോറ്ി 

സ്ഥോപിക്ുക.

8 ലമയാലട്യാെതിന്റെ അലത കെന്െ് ലെറ്റതിംഗതിനയായതി 

ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേ സജ്ജമയാക്ുക. 

9 സ്റയാർട്െുമയായതി ഡതി സതി ലമയാലട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക.

10 ഡതി സതി ലമയാലട്യാെതിന് ആവ്ശ്യമയായ ലേയാഡതിംഗ് 

ക്കമീകെണം ഉണ്യാക്ുക.

11 ഡതി സതി ലമയാലട്യാർ സ്റയാർട്് റചയ്ത് ലെറ്റു റചയ്ത 

കെന്െതിലേക്് ലേയാഡ് റചയ്ുക.

12 ലേയാഡ് കണ്ീഷനതിൽ സ്റയാർട്ർ ക്പവ്ർത്നം 

പെതിലശയാധതിക്ുക. എറന്തങ്തിേും 

ക്പശ് നമുണ്യായയാൽ, ക്ടബതിൾ ഷരൂട്തിംഗ് ചയാർട്് 

പതിന്തുടെുകയും തകെയാർ പെതിഹെതിക്ുകയും 

റചയ്ുക.

ഈ ട്ക�രീകരണങ്ങളിൽ സ്റ്റോർ്ടർ 

ട്്രിപ്് റെയ്ോൻ പോ്രില്ല. അത് ട്്രിപ്് 

റെയ്ുകയോറണങ്ിൽ, ഓവർ മോലോഡ് 

െിമോലയുറ്ര കെന്െ് ട്ക�രീകരണം 

അ്രുത് ഉയർന്ന �ൂല്യത്ിമോലക്് ഒരു 

റെെിയ അളവിൽ വർദ്ിപ്ിക്ുക. 

ഓവർ മോലോഡ് െിമോല കെന്െ് ട്ക�രീകരണം 

വളറര ഉയർന്നതോറണങ്ിൽ, അമോപ്ോഴും 

സ്റ്റോർ്ടർ ട്്രിപ്് റെയ്ില്ല.

ശരിയോയ ട്ക�രീകരണം കറണ്ത്ോൻ, 

സ്റ്റോർ്ടർ ട്്രിപ്് റെയ്ുന്നതു വറര കെന്െ് 

ട്ക�രീകരണം കുെയ്ക്ുക, തു്രർന്ന് 

സ്റ്റോർ്ടർ മോഹോൾഡ് റെയ്ുന്നതു വറര 

കെന്െ് ട്ക�രീകരണം റെെുതോയി 

വർദ്ിപ്ിക്ുക. അതനുസരിച്ച് ഓവർ 

മോലോഡ് കെന്െ് മോെറ്ിംഗ് െരീകോലിമോട്ബറ്് 

റെയ്ുക. ഓവർ മോലോഡ് െിമോലയുറ്ര 

സോധോരണ ട്ക�രീകരണം മോ�ോ്ടെിന്റെ 

മോെറ്ു റെയ്ത കെന്െിന്റെ 1.5 �്രങ്ങ ്

ആയിരിക്ും.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.118
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െോർ്ട് 1

ഡി സി സ്റ്റോർ്ടെുകൾക്ുള് സോധോരണ പരിപോലന ന്രപ്രി ട്ക�ം

ട്പശ്ന�ുള് ഭോഗം കോരണം ട്പതിവിധി

1   റപയാള്ളേുകളും കുഴതികളും 

ഉലണ്യാറയന്ന ്നതിശ്ചേവ്ും 

ചേതിക്ുന്നതുമയായ ലകയാൺടയാക്റ്റ ്

സ്റഡുകൾ പെതിലശയാധതിക്ുക.

a)   അയഞെ് ഘടതിപ്തിച് സ്റഡുകൾ

b)   ഓവ്ർ ലേയാഡ്

c)   അയഞെ് ഘടതിപ്തിച് 

ഹയാൻഡതിൽ കയാെണം 

ലകയാൺടയാക്റ്റ് സ്റഡുകളതിൽ 

ലവ്ണ്ക്ത സമ്ർദേം ഇേ്േ.\

d)  റതറ്റയായ ക്പവ്ർത്നം.

a)   ലകയാൺടയാക്റ്റ് സ്റഡുകളുറട 

പതിൻഭയാഗത്് നട്ുകൾ മുെുക്ുക

b)    ലേയാഡ് കുെക്ുക

c)   ഹയാൻഡതിേതിന് മുകളതിൽ 

ഒലന്നയാ െലണ്യാ വ്യാഷർ ലചർത്് 

ഹയാൻഡതിൽ സ്റഡുകൾ മുെുക്ുക

d) തുടക്ം മുതൽ െണ്ണതിംഗ് 

കണ്ീഷനതിൽ വ്റെ ഹയാൻഡതിൽ 

സുഗമമയായതി ഡ്കകയാെ്യം 

റചയ്ുക.

e) ലകയാൺടയാക് റ്റുകളതിറേ ഡ്േറ്റ് 

ലബണുകൾ CTC (കയാർബൺ 

റടക്ടയാ ക്ലേയാഡ്െഡ്) ഉപലയയാഗതിച്് 

വ്ൃത്തിയയാക്യാം.

കനത് റപയാള്ളേുകളും 

കുഴതികളും ഒെു സയാ൯ഡ് ലപപ്ലെയാ 

പെന്ന ഫ്യലേയാ ഉപലയയാഗതിച്് 

റക്ഡസ്് റചലയ്ണ്തുണ്്.

f) ചേതിക്ുന്നതും നതിശ്ചേവ്ുമയായ 

ലകയാൺടയാക്റ്റ് ലപയായതിന്െുകളതിൽ 

റപലക്ടയാളതിയം റജേ്േതി പുെട്ുക.

2    ഓപ്ൺ അേ്റേങ്തിൽ 

ലഷയാർട്്സതിനയായതി സ്റയാർട്ർ 

ക്പതതിലെയാധം പെതിലശയാധതിക്ുക

a) ഓപ്ൺ റെസതിസ്റൻസ് 

ഇതതിന്റെ ഫ്േമയായതി 

ഉണ്യാകുന്ന അമതിത ചരൂടയാക്ൽ 

മരൂേമയാണ്:

i) റതറ്റയായ സ്റയാ൪ട്തിംഗ് െീതതി

ii) അമതിതമയായ ലേയാഡ്

b) കുെഞെ ക്പതതിലെയാധം കയാെണം:

i) പയാനേതിന്റെ അമതിതമയായ 

ഡ്വ്ലക്ബഷൻ

ii) ക്പതതിലെയാധത്തിനയായതി അയഞെ 

മപൗണ്തിംഗ്

a) സ്റയാർട്ർ ഹയാൻഡതിൽ 

വ്ളറെക്യാേം സ്റയാ൪ട്തിംഗ് 

റപയാസതിഷൻഇൽ വ്യ്ക്െുത്.

i) ഓവ്ർ ലേയാഡ് കുെയ്ക്ുക. 

ii) തുെന്ന ക്പതതിലെയാധം തുേ്യമയായ 

റമറ്റീെതിയൽ വ്േുപ്വ്ും നീളവ്ും 

ഉപലയയാഗതിച്് മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.

i) ശെതിയയായ മപൗണ്തിംഗ് വ്ഴതി 

പയാനേതിന്റെ ഡ്വ്ലക്ബഷൻ 

കുെയ്ക്ുക.

ii) ക്പതതിലെയാധം ശെതിയയായതി റമപൗണ്് 

റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.118
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പ്ടിക 2

മോനോ മോവോൾ്ട് മോകോയിൽ 

ട്ക�

നം.

വിവരണം ഇൻസ്റ്റോമോളഷ്ൻ സ�യത്് 

ട്പോരംഭ അവസ്ഥ

വർത്�ോന

അവസ്ഥ

റെഫ്െ൯സ്

ഇൻസ്റയാലളഷൻ 

തീയതതി

അവ്സ് തീയതതി അവ്സ്

1

2

3

4

ലനയാ ലവ്യാൾട്് 

ലകയായതിേതിന്റെ 

നതിെം (വ്തിഷ്വൽ 

പെതിലശയാധന)

ലനയാ ലവ്യാൾട്് 

ലകയായതിൽ 

ഇൻസുലേഷന്റെ 

ക്പതതിലെയാധ മരൂേ്യം

ലനയാ ലവ്യാൾട്് 

ലകയായതിേതിനും 

ലകയാെതിനും ഇടയതിൽ

സംെക്ഷതിത 

ക്പതതിലെയാധം

4 ലപയായതിന്െ് 

സ്റയാർട്െതിന്റെ 

ക്പതതിലെയാധം

1.8.2000

1.8.2000

1.8.2000

1.8.2000

മഞെ

2500 ഓം

5.5

റമലഗയാംസ്

1000 ഓം

െോർ്ട് 2

ഡി സി സ്റ്റോർ്ടെുകൾക്ുള് ട്്രബിൾ ഷ്ൂ്ടിംഗ് െോർ്ട്

കുഴപ്ം കോരണങ്ങൾ ട്പതിവിധി

1 സ്റയാർട്ർ വ്ഴതി ലമയാട്െതിൽ 

ഇടയ്ക്തിറടയുള്ള കെന്െ് ഫ്്ലേയാ.

2 എൻവ്തിസതി ഡീമയാറനെഡ്റ്റസ് 

റചയ്ുലമ്യാൾ ഹയാൻഡതിൽ ഓഫ്് 

റപയാസതിഷനതിലേക്് വ്െുന്നതിേ്േ

1 അയഞെ കണക്ഷനുകൾ.

2 സ്റഡ് ഉെച്തയായതിെതിക്തിേ്േ. 

3 ഹയാൻഡതിേതിന്റെ 

അപെ്യയാപ്തമയായ മർദേം.

4 അഴുക്തിന്റെ െരൂപീകെണം.

1 അപെ്യയാപ്തമയായ സ്ക്പതിംഗ് 

റടൻഷൻ.

2 കയാന്തത്തിന്റെ മുഖങ്ങളതിൽ 

പറ്റതിപ്തിടതിച്തിെതിക്ുന്ന ഗമ്തി 

റമറ്റീെതിയൽ.

1 എേ്േയാ റടർമതിനേുകളും / 

കണക്ഷനുകളും മുെുക്ുക 

2 സ്റഡുകൾ മുെുക്ുക.

3 സമ്ർദേം ക്കമീകെതിക്ുക. 

4 ലകയാൺടയാക്റ്റ് ക്േീനർ 

ഉപലയയാഗതിച്് സ്റഡുകൾ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

1 സ്ക്പതിംഗ് മയാറ്റതി പകെം 

വ്യ്ക്ുക.

2 കയാന്തം മുഖങ്ങൾ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.118
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കുഴപ്ം കോരണങ്ങൾ ട്പതിവിധി
3 ശബ്ദമുള്ള കയാന്തം

4 ‘ഓൺ’ സ്യാനത്് ഹയാൻഡതിൽ 

എടുക്ുന്നതതിൽ പെയാജയം.

5 സ്റയാർട്ർ പേലപ്യാഴും ക്ടതിപ്് 

റചയ്ുന്നു

1 േരൂസ് ലകയാർ.

2 കയാന്തതിക ക്ധുവ്ത്തിന്റെ 

ഉപെതിതേം ശെതിയയായ സമ്ർക്ം 

പുേർത്ുന്നതിേ്േ.

3 കയാന്തതിക മുഖങ്ങളതിൽ അഴുക്് 

അേ്റേങ്തിൽ റപയാടതി.

1 ലനയാ ലവ്യാൾട്് ലകയായതിേതിന് 

കുെഞെ ലവ്യാൾലട്ജ്.

2 ലകയായതിൽ തുെന്നലതയാ 

ലഷയാ൪ലട്യാ ആണ്.

3 റമക്യാനതിക്ൽ തടസ്ങ്ങൾ.

4 ഹയാൻഡതിേതിൽ ലസയാഫ്്റ്റ് ഇെുമ്് 

കഷണം കയാണുന്നതിേ്േ.

1 ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേയുറട 

റതറ്റയായ ക്കമീകെണം.

2 സുസ്തിെമയായ ഓവ്ർ ലേയാഡ്.

1 ലകയാർ ദൃഢമയായതി ഉെപ്തിക്ുക

2 മയാറനെറ്റതിക് അസംബ്േതി മയാറ്റതി 

സ്യാപതിക്ുക.

3 അനുലയയാജ്യമയായ േയായനതി 

ഉപലയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

1 വ്തിതെണ ലവ്യാൾലട്ജ് 

പെതിലശയാധതിച്് ശെതിയയാക്ുക.

2 ലകയായതിൽ മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.

3 ലകയാൺടയാക്റ്റുകൾ 

വ്ൃത്തിയയാക്തി പെതിലശയാധതിക്ുക.

4 ലനയാ ലവ്യാൾട്് ലകയായതിേതിന്റെ 

കയാന്തതിക ക്ധുവ്ത്തിൽ ദൃഡമയായതി 

ആകർഷതിക്റപ്ടുന്ന തെത്തിൽ 

ഹയാൻഡതിേതിൽ ലസയാഫ്്റ്റ് ഇെുമ്് 

കഷണം ശെതിയയായതി ഉെപ്തിക്ുക.

1 ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേ ശെതിയയായതി 

സജ്ജമയാക്ുക.

2 ലേയാഡ് കുെയ്ക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.118
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.2.119
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർ

കോർബൺ ട്ബഷ്ുകൾ, ട്ബഷ്് മോഹോൾഡെുകൾ, കമ്്യൂമോ്ടറ്ർ, സ്ലിപ്് 
െിംഗുകൾ എന്നിവയുറ്ര പരിപോലനം പരിശരീലിക്ുക  (Practice maintenance 
of carbon brushes, brush holders, commutator and slip rings)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ഡി സി റ�ഷ്രീൻ പരിമോശോധിക്ുക, തകരോെുകൾ �ുൻകൂ്ടി പരിമോശോധിച്ച ്കറണ്ത്ുക

•  ഡി സി റ�ഷ്രീൻ റപോളിച്ചു�ോറ്ുക, അത് ഓവർമോഹോൾ റെയ്ുക

•  കോർബൺ ട്ബഷ്ുകൾ, ട്ബഷ്് മോഹോൾഡെുകൾ, കമ്്യൂമോ്ടറ്ർ, സ്ലിപ്് െിംഗുകൾ തു്രങ്ങിയ ഡി 

സി റ�ഷ്രീന്റെ ഭോഗങ്ങൾ പരിപോലിക്ുകയും സ൪വരീസ് റെയ്ുകയും റെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)
ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇേക്ക്ടീഷ്യൻ ടരൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

•  റബയെതിംഗ് പുള്ളർ  - 1 No.

•  DE സ്പയാനർ റസറ്റ് 2 എം എം മുതൽ   

20 എം എം വ്റെ  - 1 Set.

•  MC അമ്ീറ്റ൪ 0 - 500 mA  - 1 No.

• MC ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0 - 500 mV  - 1 No.

•  MC ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0 - 250 V  - 1 No.

•  അമ്ീറ്റർ ഉള്ള ലക്ഗയാളർ   

എക് സ് ലറ്റണൽ  - 1 No.

•  റമഗ്ഗ൪ 0-50 റമഗ് ഓംസ്, 500 V  - 1 No.

•  മൾട്തി മീറ്റർ  - 1 No.

•  തടതി റകയാണ്ുള്ള മയാേറ്റ് 8 റസന്െീ   

മീറ്റർ വ്്യയാസമുള്ളത്  - 1 No.

•  ഇേക്ക്ടതിക് എയർ ബ്ലേയാവ്ർ 240 V,   

50 Hz - 1 No.

•  അണ്ർ കട്തിംഗ് ടരൂൾ - 1 No.

•  ലസയാൾഡെതിംഗ് ഇെുമ്് 60 W 240 V  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ 
(Equipments Machineries)

•  തകെയാെുള്ള ഡതി സതി റമഷീൻ 220 V,   

3 HP  - 1 No.

•  ആർബർ ക്പസ്്  - 1 No.

•  ഡയൽ റടസ്റ് ഇൻഡതിലക്റ്റർ  - 1 No.

റ�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാപ്ർ വ്യർ 2.5 

ചതുെക്ശ എം എം, 250 വ്തി.  ലക്ഗഡ്  - as reqd.

•  ക്േീനതിംഗ് ക്ബഷ് 3 റസ. മീ.  - 1 No.

•  കയാർബൺ റടക്ടയാ ക്ലേയാഡ്െഡ്   

(C T C)  - 5 0 ml.

•  ക്ഗീസ് തെവ്ും അളവ്ും  - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ - 1 litre

•  േർക്ബതിലക്ഷൻ ഓയതിൽ തെവ്ും   

അളവ്ും  - as reqd.

•  ലകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  സയാ൯ഡ് ലപപ്ർ / സയാ൯ഡ്   

തുണതി-ലക്ഗഡും അളവ്ും  - as reqd.

•  ലസയാൾഡർ 60 / 40  - as reqd.

•  ലസയാൾഡെതിംഗ് ഫ്്േക്സ് - as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ഡി സി റ�ഷ്രീന്റെ ഭോഗങ്ങൾ തോറഴ പെഞ്ിരിക്ുന്നത് മോപോറല സർവരീസ് റെയ്ുക

1 ഓമ്ീറ്റർ റടസ് റ്റ ് േീഡുകൾ അടുത്ുള്ള 

െണ്് കമ്്യരൂലട്റ്റർ ബയാെുകളതിലേക്് 

കണക്ട് റചയ ്ത് ലഷയാർട്് അേ്റേങ്തിൽ 

ഓപ്ൺ സർക്യരൂട്ുകൾക്യായതി ആർലമച്ർ 

പെീക്ഷതിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

2 കഴതിയുന്നക്ത മതിഡ് സ ്റകയതിേതിൽ െീഡതിംഗ് 

േഭതിക്ുന്നതതിന് മീറ്റർ ലക്ശണതി സജ്ജീകെതിക്ുക.

3 അടുത്ുള്ള എേ്േയാ കമ്്യരൂലട്റ്റർ 

റസഗ് റമന്െുകൾക്ും മീറ്റർ െീഡതിംഗ് 

ഒന്നുതറന്നയയാലണയാറയന്ന് പെതിലശയാധതിക്ുക. 

ഇേ്റേങ്തിൽ a) ഉയർന്ന ക്പതതിലെയാധം ഒെു തുെന്ന 

സർക്യരൂട്തിറന സരൂചതിപ്തിക്ുന്നു b) കുെഞെ 

ക്പതതിലെയാധം ഒെു ലഷയാർട്് സർക്യരൂട്തിറന 

സരൂചതിപ്തിക്ുന്നു.
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4 റമഗെതിന്റെ ഒെു േീഡ് ഷയാഫ്്റ്റതിലേക്ും 

റമഗെതിന്റെ മററ്റയാെു േീഡ് കമ്്യരൂലട്റ്റർ 

ബയാെതിലേക്ും ബന്തിപ്തിച്് എർത്് ഫ്യാൾട്തിന് 

ആർലമച്ർ / കമ്്യരൂലട്റ്റർ പെീക്ഷതിക്ുക. 

(ചതിക്തം 2) തകെയാെും തകെയാ൪ പെതിഹെതിക്യാൻ 

സ്വീകെതിച് നടപടതിയും ലെഖറപ്ടുത്ുക

കമ്്യൂമോ്ടറ്൪ അർമോ�ച്ച൪ 

സവ൯ഡിംഗിന്റെ ഒരു ഭോഗ�ോണ് 

എന്നതിനോൽ, മോ�ൽപ്െഞ് റ്രസ്റ്റുകൾ 

കോണിക്ുന്ന മോഷ്ോ൪്ട ് അലറ്ലങ്ിൽ 

ഓപ്ൺ ആയ ഒരു സർക്യൂ്ടിൽ 

കമ്്യൂമോ്ടഷ്ൻ ഉൾറപ്്രുന്നു. അതിനോൽ 

മോകോയിൽ തകരോർ സംശയിക്ുന്നതിന് 

�ുമ്് ഇവിറ്ര വിശദരീകരിച്ചിരിക്ുന്ന 

വിധത്ിൽ, ക�്യൂമോ്ടറ്ർ 

പരിമോശോധിക്ുക.

അലറ്ലങ്ിൽ, ഒരു മോട്ഗോള൪ ഉപമോയോഗിച്ച് 

മോഷ്ോർ്ട്, ഓപ്ൺ അല്റലങ്ിൽ ട്ഗപൗണ്ഡ് 

മോകോയിലുകൾക്ോയി ആർമോ�ച്ചർ 

പരിമോശോധിക്ോവുന്നതോണ്.

മോ�ൽപ്െഞ് പരിമോശോധനകളിൽ 

സിംഗിൾ ഓപ്ൺ അലറ്ലങ്ിൽ മോഷ്ോർ്ട് 

അല്റലങ്ിൽ ട്ഗപൗണ്ണ്് മോകോയിൽ 

കറണ്ത്ിയോൽ, മോകോയിൽ സ�ോന�ോയ 

�ററ്ോരു മോകോയിൽ ഉപമോയോഗിച്ച് 

�ോറ്ി സ്ഥോപിക്ോം; �െിച്ച,് നിരവധി 

മോകോയിലുകൾ തകരോെിലോറണന്ന് 

കറണ്ത്ിയോൽ, ആർമോ�ച്ചർ െരീ 

സവൻഡ് റെമോയ്ണ്തുണ്്.

7 സ്കതിന്നതിംഗ് റചയ്ുന്നതതിന് മുമ്് (ലടൺ 

റചയ്ുന്നതതിന് മുമ്്) ഷയാഫ്്റ്റ ് റസന്െർ 

യഥയാർത്ഥ കമ്്യരൂലട്റ്റർ റസന്െർ ആറണന്ന് 

ഒെു ഡയൽ റടസ്്റ ഇൻഡതിലക്റ്റർ ഉപലയയാഗതിച്് 

പെതിലശയാധതിക്ുക. (ചതിക്തം 5)

8.  ഒെു നേ്േ ടർണെുറട സഹയായം ലതടുക, 

കുഴതികളും വ്െമ്ുകളും ഉയർന്ന ബയാെുകളും 

ശെതിയയാകുന്നതുവ്റെ കമ്്യരൂലട്റ്റെതിന്റെ 

ഉപെതിതേത്തിൽ നതിന്ന് ഏറ്റവ്ും കുെഞെ റചമ്് 

നീക്ം റചയ്ുന്നതതിനയായതി.

5 ഉയർത്തിയ ഡ്മക് ഇൻസുലേഷനയായതി 

കമ്്യരൂലട്റ്റർ പെതിലശയാധതിക്ുക. കറണ്ത്തിയയാൽ, 

ഡ്മക്യുറട അണ്൪ കട്് റചയ്ുക. (ചതിക്തം 3)

6 കുഴതികൾ, വ്െമ്ുകൾ, ഉയർന്ന ബയാെുകൾ 

എന്നതിവ്യ്ക്യായതി കമ്്യരൂലട്റ്റർ പെതിലശയാധതിക്ുക. 

(ചതിക്തം 4). കറണ്ത്തിയയാൽ, കമ്്യരൂലട്റ്റെതിറന  

സ്കതിന്നതിംഗ് റചയ്ത്, അവ് നീക്ംറചയ്യാം. (ഒെു 

ലേത്തിൽ ലടൺ റചയ്ുക)

നിർമ്ോതോവ് വ്യക്ത�ോക്ിയ 

കുെഞ് വ്യോസത്ിമോലക്് �ോട്തമോ� 

കമ്്യൂമോ്ടറ്െിറന മോ്രൺ റെയ്ോ൯ കഴിയൂ.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.119
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9 സയാൻഡ് ലപപ്ർ / സയാൻഡ് തുണതി ഉപലയയാഗതിച്് 

കമ്്യരൂലട്റ്റർ ഉപെതിതേത്തിന് മതികച് ഫ്തിനതിഷ് 

നൽകുന്നതതിനയായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

പൂർത്ിയോക്ിയ മോശഷ്ം, സ�ക് 

പരിമോശോധിച്ച്, ആവശ്യറ�ങ്ിൽ സ�ക് 

അണ്൪ ക്ട് റെയ്ുക. മോ�ോശ�ോയി 

മോക്രുപോ്രുകൾ സംഭവിച്ച ക�്യൂമോ്ടറ്െിന് 

പകരം അമോത സ്റപസിഫിമോക്ഷ്നുള് 

പു ത ി റ യ ോ റ ര ണ്ണ ം 

ഉപമോയോഗിമോക്ണ്തുണ്്.

10 ഡ്െസെുകളതിറേ കമ്യരൂലട്റ്റർ കണക്ഷനുകൾ 

പെതിലശയാധതിക്ുക. ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ, 

സംശയമുള്ള ലസയാൾഡെതിംഗ് സ്ലപയാട്ുകൾ െീ 

ലസയാൾഡ൪ റചയ്ുക. (ചതിക്തം 6)

11 കയാർബൺ റടക്ടയാ ക്ലേയാഡ്െഡ് ഉപലയയാഗതിച്് 

ക്ബഷ് ലഹയാൾഡെതിൽ നതിന്നും അസംബേ്തിയതിൽ 

നതിന്നും റപയാടതി, അഴുക്്, കയാർബൺ നതിലക്ഷപം 

എന്നതിവ് നീക്തി, വ്ൃത്തിയയാക്ുക. (CTC)

12 സറ്കയതിൽ ഉപലയയാഗതിച്് ക്ബഷുകളുറട നീളം 

പെതിലശയാധതിക്ുക.

13 പുതതിയ ക്ബഷ് അനയാവ്ശ്യ ഡ്സഡ് പ്ലേ കരൂടയാറത 

ലഹയാൾഡെതിൽ സ്വതക്ന്തമയായതി സ്ഡ്േഡു 

റചയ്ുന്നുലണ്യാറയന്ന് പെതിലശയാധതിക്ുക. 

ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ ഒെു മതിനുസമയാർന്ന ഫ്യൽ 

ഉപലയയാഗതിച്് ഫ്തിറ്റ ് റചയ്ുക. ക്ബഷ് വ്ശങ്ങൾ 

സമയാന്തെമയായതി സരൂക്ഷതിക്ുക.

ട്ബഷ്ിന്റെ നരീളം യഥോർത്ഥ 

സദർഘ്്യത്ിന്റെ 1/3 ആയി 

കുെഞ്ോൽ, ട്ബഷ്് �ോറ്ണം.

പഴയ ട്ബഷ്ിന്റെ സ്ഥോനത്് ഒരു പുതിയ 

ട്ബഷ്് �ോറ്ുന്നു എങ്ിൽ, നിർമ്ോതോവ് 

ശുപോർശ റെയ്ുന്ന സ്റപസിഫിമോക്ഷ്ൻ 

പുതിയ ട്ബഷ്ിന് ഉണ്ോയിരിക്ണം.

14 പുതതിയ ക്ബഷ് തതിെുകുകയും കമ്്യരൂലട്റ്റെതിന്റെ 

ക൪വ്തിന്റെ അറ്റം െരൂപറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക, 

കമ്യരൂലട്റ്റെതിന് ചുറ്റും റപയാതതിഞെ ഗ്േയാസ് ലപപ്ർ 

ഉപലയയാഗതിച്്, അലത സമയം ക്ബഷതിൽ ലനെതിയ 

മർദേം റചേുത്തിറക്യാണ്്. (ചതിക്തം 7)

15 ക്ബഷ് ലഹയാൾഡെതിൽ ക്ബഷ് അസംബതിൾ 

റചയ്ുക, ക്ബഷ് ലഹയാൾഡെുകൾ കമ്്യരൂലട്റ്റർ 

ക്പതേത്തിൽ നതിന്ന് 1.5 മതിേ്േീ മീറ്റെതിൽ കരൂടുതൽ 

(1/16 ഇഞ്്) അകറേയേ്റേന്ന് പെതിലശയാധതിച്് 

ഉെപ്യാക്ുക. ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ, അവ്റയ 

കമ്്യരൂലട്റ്റെതിന് സ്ക്വയെയായതി ക്കമീകെതിക്ുക. 

(ചതിക്തം 8)

16 സ്ക്പതിംഗ് റടൻഷൻ പെതിലശയാധതിക്ുക. ഇത് 

ക്കമീകെതിക്യാവ്ുന്നതയാറണങ്തിൽ, സ്പയാർക്തിംഗ് 

തടയുന്ന അേ്റേങ്തിൽ നതിർമ്യാതയാവ്് നൽകുന്ന 

നതിർലദേശങ്ങൾ പയാേതിക്ുന്ന ഏറ്റവ്ും കുെഞെ 

മർദേത്തിലേക്് അതതിറന സജ്ജമയാക്ുക.

17 തകെയാെുള്ള റബയെതിംഗ ് തതിെതിച്െതിയുക, ഒെു 

റബയെതിംഗ് പുള്ളെതിന്റെ സഹയായലത്യാറട 

തകെയാെുള്ളത് നീക്ം റചയ്ുകയും അലത 

സറ്പസതിഫ്തിലക്ഷനുള്ള ഒെു റബയെതിംഗ് 

പകെം ഉപലയയാഗതി യ്ക്ുകയും റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.119
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18 അകറത് റബയെതിംഗ് പ്ലേറ്റ ്  വ്ീണ്ും 

ഉെപ്തിക്ുക, തുടർന്ന് റബയെതിംഗതിന്റെ 

ആന്തെതിക െതിംഗതിൽ സമ്ർദേം റചേുത്യാൻ 

ഒെു ട്യരൂബും പ്ലേറ്റും ഉപലയയാഗതിച്് ഒെു 

ആർബർ ക്പസ്തിൽ റബയെതിംഗ് ഷയാഫ്്റ്റതിലേക്് 

അമർത്ുക. (ചതിക്തം 9)

ടയാസ്ക് 2 : സ്ലിപ്് െിംഗുകളുറ്ര പരിപോലനം പരിശരീലിക്ുക

1 ഏറതങ്തിേും അഴുക്് ഉറണ്ങ്തിൽ അത് നീക്ം 

റചയ്യാനയായതി, സ്േതിപ്് െതിംഗുകൾ തുണതിക്ഷണം 

ഉപലയയാഗതിച്് തുടയ്ക്ുക.

2 അവ്ശതിഷ്ടങ്ങൾ ഒഴതിവ്യാക്യാൻ െതിംഗുകൾ 

ഡതിലനച്ർ റചയ്ത ആൽക്ലഹയാൾ ഉപലയയാഗതിച്് 

തുടയ്ക്ുക.

3 ഈ നടപടതിക്കമം ഇേക്ക്ടതിക്ൽ സ്േതിപ്് 

െതിംഗുകളതിറേ റപയാടതിയും അവ്ശതിഷ്ടങ്ങളും 

പരൂർണ്ണമയായും വ്ൃത്തിയയാക്ും. (ചതിക്തം 1)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.119
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.2.120
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർ

ഡിസി മോ�ോമോ്ടോെുകളുറ്ര സ്പരീഡ് നിയട്ത്രണം ഫരീൽഡ് നിയട്ത്രണ 
രരീതിയും ആർമോ�ച്ചർ നിയട്ത്രണ രരീതിയും ഉപമോയോഗിച്ച് ന്രപ്ിലോക്ുക  
(Perform speed control of DC motors field and armature control method)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഷ്ണ്് ഫരീൽഡ് കൺമോട്്രോൾ റെഗുമോലറ്ർ ഉപമോയോഗിച്ച് ഒരു ഡി സി മോ�ോമോ്ടോെിന്റെ മോവഗത 

വ്യത്യോസറപ്്രുത്ുക, കൂ്രോറത ഫരീൽഡ് കെന്െും മോവഗതയും തമ്ിലുള് ബന്ം കറണ്ത്ുക

• അർമോ�ച്ചർ സർക്യൂ്ട് റെസിസ്റ്റൻസ് ഉപമോയോഗിച്ച് ഒരു ഡി സി മോ�ോമോ്ടോെിന്റെ മോവഗത 

വ്യത്യോസറപ്്രുത്ുകയും ആർമോ�ച്ചർ മോവോൾമോ്ടജും മോവഗതയും തമ്ിലുള് ബന്ം 

കറണ്ത്ുകയും റെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് കട്തിംഗ് പ്േയർ   

200 എം എം   - 1 No.

•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 200 എം എം   - 1 No.

•  ഇേക്ക്ടീഷ്യന്റെ കത്തി   

(100 എം എം)  - 1 No.

•  എം. സതി. അമ്ീറ്റ൪ 0-1 A   - 1 No.

• എം. സതി. ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0 - 300 V  - 1 No.

•  ടയാലക്യാ മീറ്റർ 300 - 3000 ആർ. പതി. എം.   - 1 No.

•  റമഗ്ഗർ - 500 V  - 1 No.

•  റടസ്റ് േയാമ്്  - 1 No.

•  എം. സതി. അമ്ീറ്റ൪ 0 മുതൽ 15 A വ്റെ   - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  തകെയാെുള്ള ഡതി സതി റമഷീൻ 220 V,   

3 HP  - 1 No.

•  ആർബർ ക്പസ്്  - 1 No.

•  ഡയൽ റടസ്റ് ഇൻഡതിലക്റ്റർ  - 1 No.

•  ആർബർ ക്പസ്്  - 1 No.

•  ഡയൽ റടസ്റ് ഇൻഡതിലക്റ്റർ  - 1 No.

റ�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാപ്ർ   

വ്യർ 2.5 ചതുെക്ശ എം എം,   

250 വ്തി.  ലക്ഗഡ്  - 10 m

•  ക്േീനതിംഗ് ക്ബഷ് 3 റസ. മീ.  - as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ഫരീൽഡ് കൺമോട്്രോൾ രരീതി ഉപമോയോഗിച്ച് ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് മോ�ോമോ്ടോെിന്റെ മോവഗത 

നിയട്ത്രിക്ുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ 

റനയതിം -പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ക്ശദ്തിക്ുകയും 

തുടർന്ന് നതിങ്ങളുറട ലനയാട്് ബുക്തിൽ 

ലെഖറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

2 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ 

റടർമതിനേുകൾ തതിെതിച്െതിയുക, ഇൻസുലേഷനും 

ക്ഗപൗണ്ും പെതിലശയാധതിക്ുക.

3 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ 

സറ്പസതിഫ്തിലക്ഷൻ അനുസെതിച്് െതിലയയാസ്റയാറ്റ്, 

അമ്ീറ്റർ, ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, സ്വതിച്്, ഫ്്യരൂസ് 

എന്നതിവ്യുറട അനുലയയാജ്യമയായ ലക്ശണതി 

തതിെറഞെടുക്ുക.

4 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്് കണക്ഷനുകൾ 

ഉണ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 1) .
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5 ഷണ്് ഫ്ീൽഡ് സർക്യരൂട്തിൽ ഏറ്റവ്ും കുെഞെ 

ക്പതതിലെയാധം േഭതിക്ുന്നതതിന് ഫ്ീൽഡ് 

െതിലയയാസ്റയാറ്റ് കട്് ഔട്് സ്യാനത്് സരൂക്ഷതിക്ുക.

സ്റ്റോർ്ട് റെയ്ുന്ന സ�യത്്, കുെഞ് 

സ്റ്റോർ്ടിംഗ് സ്പരീഡ് ലഭിക്ുന്നതിനോയി, 

െിമോയോസ്റ്റോറ്് റപോസിഷ്ൻ ക്ട് ഔ്ട ്

റപോസിഷ്നിൽ ആയിരിക്ണം.

6 സ്വതിച്് വ്ഴതി ലെറ്റു റചയ്ത വ്തിതെണ ലവ്യാൾലട്ജ് 

ക്പലയയാഗതിച്് 4 -ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ ഉപലയയാഗതിച്് 

ലമയാലട്യാർ സ്റയാർട്് റചയ്ുക.

7 സ്പീഡ്, ഫ്ീൽഡ് കെന്െ്, ലവ്യാൾലട്ജ് എന്നതിവ് 

അളക്ുക, അവ് പട്തിക 1 -ൽ നൽകുക. 

8 ഘട്ങ്ങളയായതി, ഫ്ീൽഡ് കൺലക്ടയാൾ ക്പതതിലെയാധം 

വ്ർദ്തിപ്തിച്് ഫ്ീൽഡ് കെന്െ് കുെയ്ക്ുക.

റനയിം -പ്മോലറ്് വിശദോംശങ്ങളിൽ 

നിന്ന് മോവഗത �ൂല്യത്ിന്റെ 130% 

കണക്ോക്ുക. മോവഗത മോെറ്ു റെയ്ത 

�ൂല്യത്ിന്റെ 30% -ത്ിൽ കവിയോൻ 

പോ്രില്ല.

9 ഓലെയാ ഘട്ത്തിേും ലവ്ഗത, ഫ്ീൽഡ് കെന്െ്, 

അപ്ഡ്േഡ് ലവ്യാൾലട്ജ് എന്നതിവ് അളക്ുക, ഈ 

മരൂേ്യങ്ങൾ പട്തിക 2 -ൽ നൽകുക.

10 ലമയാലട്യാെതിന്റെ സപഡ്്േ സ്വതിച്് ഓഫ്് റചയ്ുക.

11 ഒെു ക്ഗയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ ഫ്ീൽഡ് കെനെ്ും ലവ്ഗതയും 

തമ്തിേുള്ള ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക, X -അക്ഷത്തിൽ 

ഫ്ീൽഡ് കെന്െും Y –അക്ഷത്തിൽ ലവ്ഗതയും 

നതിേ നതിർത്ുക.

12 ലവ്ഗത, ഫ്ീൽഡ് കെന്െ,് ഫ്ീൽഡ് ഫ്്േക്സ് 

എന്നതിവ് തമ്തിേുള്ള ബന്ം എടുത്ു കയാണതിച്ു 

റകയാണ്് നതിങ്ങളുറട നതിെീക്ഷണം എഴുതുക.

നിരരീക്ഷണം

പട്തിക 1

ട്ക� നം. മോവോൾമോ്ടജ് സലൻ കെന്െ് (IL) ഫരീൽഡ് കെന്െ് (ISL) മോവഗത ആർ പി എം

ടയാസ്ക് 2 : ആർമോ�ച്ചർ റെസിസ്റ്റൻസ് രരീതി ഉപമോയോഗിച്ച ്ഒരു ഡി സി ഷ്ണ്് മോ�ോമോ്ടോെിന്റെ മോവഗത 

നിയട്ത്രിക്ുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ 

റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ക്ശദ്തിക്ുകയും 

അത് ലെഖറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക. 

2 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ 

റടർമതിനേുകൾ തതിെതിച്െതിയുക, ഇൻസുലേഷനും 

ക്ഗപൗണ്ും പെതിലശയാധതിക്ുക.

3 നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന ഡതി സതി ഷണ്് ലമയാലട്യാെതിന്റെ 

ലെറ്റതിംഗ് അനുസെതിച്് 3 -ലപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ർ, 

െതിലയയാസ്റയാറ്റ്, അമ്ീറ്റർ, ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ എന്നതിവ് 

തതിെറഞെടുക്ുക.

4 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്് കണക്ഷനുകൾ 

ഉണ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 1)

5 കട്് ഔട്് സ്യാനത്് ആർലമച്ർ സർക്യരൂട്് 

െതിലയയാസ്റയാറ്റ് സരൂക്ഷതിക്ുക.

6 ലെറ്റു റചയ്ത ലവ്യാൾലട്ജ് ക്പലയയാഗതിച്് 3 

-ലപയായതിനെ്് സ്റയാർട്ർ ഉപലയയാഗതിച്് ലമയാലട്യാർ 

സ്െഅെയാ൪ട്് റചയ്ുക.

7 ആർലമച്െതിന് കുെുറകയുള്ള ലവ്ഗത, 

അർലമച്ർ കെന്െ്, ലവ്യാൾലട്ജ് എന്നതിവ് അളന്ന് 

പട്തിക 2 -ൽ നൽകുക.

8 അർലമച്ർ സർക്യരൂട്് ക്പതതിലെയാധം ക്കലമണ 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുകയും ലവ്ഗതയും അനുബന് 

അർലമച്ർ കെന്െും ആർലമച്െതിേുടനീളം 

ലവ്യാൾലട്ജും പെതിലശയാധതിക്ുകയും റചയ്ുക.

9 ഓലെയാ വ്്യതതിയയാനത്തിനും ഘട്ം നമ്ർ 7 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

10 ലമയാലട്യാെതിലേക്ുള്ള സപ്ഡ്േ ‘ഓഫ്്’ റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.120
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കുെിപ്് : ബയാക്് emf =

Eb= അപ്ഡ്േഡ് ലവ്യാൾലട്ജ ് - റമയാത്ം 

ആർലമച്ർ സർക്യരൂട്് ലവ്യാൾലട്ജ് ലക്ഡയാപ്്

= E - IaRT

= E – Ia (Ra + Rar) 

Eb = അപ്ഡ്േഡ് ലവ്യാൾലട്ജ് – (ആന്തെതിക 

അർലമച്ർ റെസതിസ്റൻസ് ലക്ഡയാപ്് + എക്ലസ്റണൽ 

ആർലമച്ർ െതിലയയാസ്റയാറ്റ ്ലക്ഡയാപ്്)

ഇന്ലെണൽ ആർലമച്ർ റെസതിസ്റൻസ് 

ലക്ഡയാപ്് നതിസ്യാെമയാറണന്ന ് കെുതുക, 

ആ൪ലമച്െതിേുടനീളമുള്ള ലവ്യാൾലട്ജ് = ബയാക്് 

emf Eb-എന്നും നമുക്് അനുമയാനതിക്യാം.

നിഗ�നം

11 ക്ഗയാഫ്് ഷീറ്റതിൽ സ്പീഡ്, ആർലമച്ർ ലവ്യാൾലട്ജ് 

സ്വഭയാവ് ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക, ലവ്യാൾലട്ജ് X 

-അക്ഷത്തിേും ലവ്ഗത Y -അക്ഷത്തിേും നതിേ 

നതിർത്ുക.

12 ലവ്ഗതയും ആർലമച്െതിന് കുെുറകയുള്ള 

ലവ്യാൾലട്ജും തമ്തിേുള്ള ബന്ം എടുത്ു 

കയാണതിച്ു റകയാണ്് നതിങ്ങളുറട നതിഗമനം 

എഴുതുക.

പട്തിക 2

ട്ക� നമ്ർ. അർമോ�ച്ചർ

കെന്െ് (Ia)

ആർമോ�ച്ചെിന് 

കുെുറകയുള് 

മോവോൾമോ്ടജ്

മോവഗത ആർ. പി. 

എം.

െി�ോ൪ക്സ്

പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.2.121
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർ

ഡി സി റ�ഷ്രീനുകളുറ്ര ഓവർമോഹോളിംഗ് ന്രത്ുക (Carry out overhauling 
of DC machines)

ഈ എക്സ൪സസസിനോയി എക്സ൪സസസ് നമ്ർ : 2.1.115 െഫർ റെയ്ുക

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.120
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.2.122
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഡി സി മോ�ോമോ്ടോർ

കണകറ്്ിംഗ ്ഡയട്ഗം വികസിപ്ിച്ചു റകോണ് ്ഡി സി റ�ഷ്രീൻ സവൻഡിംഗ് 
റെയ്ുക, മോട്ഗോളെിൽ റ്രസ്റ്റ ്റെയ്ത് അസംബിൾ റെയ്ുക (Perform DC machine 
winding by developing connecting diagram, test on growler and assemble)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• മോബോഡിയിൽ നിന്ന് ആർമോ�ച്ചർ മോവർറപ്രുത്ുക

• ആർമോ�ച്ചർ ഡോറ്കൾ മോശഖരിക്ുകയും മോരഖറപ്്രുത്ുകയും റെയ്ുക

• ആർമോ�ച്ചെിന്റെ സവൻഡിംഗ് റെയ്ുക

• ഒരു എക്മോസ്റ്റണൽ മോട്ഗോളർ ഉപമോയോഗിച്ച് മോകോയിലിൽ മോഷ്ോർ്ട് ഉമോണ്ോ എന്നെിയോ൯ അർമോ�ച്ചർ 

റ്രസ്റ്റ് റെയ്ുക 

• ഒരു എക്മോസ്റ്റണൽ മോട്ഗോളർ ഉപമോയോഗിച്ച ്മോകോയിലിൽ ഓപ്ൺ ഉമോണ്ോ എന്നെിയോ൯ ആർമോ�ച്ചർ 

പരിമോശോധിക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇേക്ക്ടീഷ്യൻ ടരൂൾ കതിറ്റ്   - 1 Set

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് കട്തിംഗ് പ്േയർ   

200 എം എം    - 1 No.

•  കക്തതിക 150 എം എം   - 1 No.

•  മയാേറ്റ് ഹയാർഡ് വ്ുഡ് 0.5 കതിലേയാ ക്ഗയാം    - 1 No.

• ലസയാൾഡെതിംഗ് ഇെുമ്് 25 W, 125 W,   

240 V   - 1 No.

•  ലക്ട 200 എം എം x 200 എം എം x   

50 എം എം   - 1 No.

•  1 മുതൽ 450 ക്ഗയാം വ്റെ   

തരൂക്മുള്ള സറ്കയതിൽ  - 1 No.

•  പുെം ഡ്മലക്കയാമീറ്റർ 0-25 എം എം   - 1 No.

•  ട്വീസർ 100 എം എം    - 1 No.

•  ആർലമച്െതിനുള്ള സ്റയാൻഡ്  

ഡ്വ്ൻഡർ   - 1 No.

•  പവ്ർ ഹയാക്് ലസയാ ബ്ലേഡ് ഉള്ളത്   - 1 No.

•  റസന്െർ പഞ്് 150 എം എം    - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equ ipment/

Machines)

•  ഹയാക്ലസയാ ബ്ലേഡുള്ള  

ലക്ഗയാളർ എക്ലസ്റണൽ   - 1 No.

•  ലബൺ ഔട്് ആർലമച്ർ   - 1 No.

•  ലെയാട്ർ ബയാേൻസതിങ് റമഷീൻ   

റചെതിയ ആർലമച്െതിനുള്ളത്  - 1 No.

•  മൾട്തി മീറ്റർ 0 - 1000 ഓം 2.5 V മുതൽ   

500 V വ്റെ   - 1 No.

റ�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  7 മതിേ്േതി മതിേ്േതിറനക്സ് ലപപ്ർ   - as reqd.

•  30 SWG സരൂപ്ർ - ഇനയാമൽഡ് റചമ്്   

വ്യർ .  - 300 g

•  എംപയർ സ്േീവ്് 1 എം എം, 2 എം എം   - 1 m each

•  ലകയാട്ൺ ലടപ്് 20 മതി. മതി.     - 1 m

•  ഡ്ബൻഡതിംഗ് / റഹംപ് റക്തഡ്    - 1 roll

•  2 എം എം കട്തിയുള്ള ഡ്ഹേം /   

ഡ്ഫ്ബർ റവ്ഡ്ജ്    - as reqd.

• 10 മതിേ്േതി ക്ടതിപ്റേക്സ് ലപപ്ർ   - as reqd.

•  വ്തി-32 ഇൻസുലേഷൻ വ്യാർണതിഷ്    - 1/2 litre

•  തതിന്ന൪  - 1/2 litre

•  റെസതിൻ ലകയാർ ലസയാൾഡർ 60 / 40    - 20 g

•  റെസതിൻ ഫ്്േക്സ് (പവ്ർ തെം)    - 10 g

•  എയർ ഡ്ക്ഡ വ്യാർണതിഷ്    - 1/2 litre

•  ഉപലയയാഗതിച് ഹയാക്് ലസയാ ബ്ലേഡ്   - 1 No.

•  ലസയാൾഡെതിംഗ് ലപസ്്റ     - 10 g
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നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : മോബോഡിയിൽ നിന്ന് അർമോ�ച്ചർ മോവർറപ്രുത്ുക

അനു�ോനം: എളുപ്ത്ിലുള് 

സ�രീപനം സുഗ��ോക്ുന്നതിന്, 

സു�രീത് നിർമ്ിതിക്് 

സ�ോന�ോയ ഒരു �ിക്സെിനുള് 

ന്രപ്രിട്ക�ങ്ങളോണ് ഇവിറ്ര 

നല്കിയി്ടുള്ത്. എന്നിരുന്നോലും, 

ഈ വിവരങ്ങളിൽ നൽകിയിരിക്ുന്ന 

സ് റപ സ ി ഫ ി മോ ക് ഷ് ന് റെ 

കൃത്യതയ്ക് ് നി�ി ഒരു 

ഉത്രവോദിത്വും ഏററ്്രുക്ുന്നില്ല, 

കോരണം നിർമ്ോതോവ് 

സ് റപ സ ി ഫ ി മോ ക് ഷ് നു ക ള ി ൽ 

കോലോകോലങ്ങളിൽ �ോറ്ങ്ങൾ വരുത്ോൻ 

ബോധ്യസ്ഥനോണ്.

1 പട്തിക 1 -ൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന മതിക്സെതിന്റെ 

റനയതിം -പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ക്ശദ്തിക്ുക.

2 മതിക്സർ തേകീഴയായതി പതിടതിക്ുക, അങ്ങറന, 

ക്ലേയാസതിംഗ് കവ്െതിന്റെ സ്യാനം കയാണുവ്യാ൯ 

സയാധതിക്ും. 

3 െബ്ബർ ബുഷ് എടുത്ു മയാറ്റതിയ ലശഷം, 

ക്ലേയാസതിംഗ് കവ്െതിൽ നതിന്ന് ഫ്തിക്സതിംഗ് സ്ക്കരൂ 

അഴതിക്ുക. 

4 ക്പധയാന സപ്ഡ്േ േീഡും, അതതിന്റെ ആന്തെതിക 

ഭയാഗങ്ങളുമയായുള്ള ബന്വ്ും കറണ്ത്ുക.

5 ഫ്ീൽഡ്, ആർലമച്ർ, സ്പീഡ് റസേക്ടർ സ്വതിച്് 

എന്നതിവ്യതിൽ നതിന്ന് ആന്തെതിക കണക്ഷൻ 

കറണ്ത്ുകയും കണക്ഷൻ ഡയക്ഗം 

വ്െയ്ക്ുകയും റചയ്ുക.

നിങ്ങളുറ്ര �ോർഗ്ഗനിർമോദേശത്ിനോയി 

െിട്തം 1 നൽകിയിരിക്ുന്നു.

പട്തിക 1

ഡോറ് ഷ്രീറ്്

സ്ലേയാട്ുകളുറട റസന്െ൪.

വ്റെ

ബയാെുകളുറട റസന്െ൪

ഡ്മക്യുറട റസന്െ൪

നതി൪മ്യാണം ...............          തെം...........................

KW.......................                       ലവ്യാൾട്് ...................                                   ആമ്തിയ൪...............  ലപയാളുകളുറട എണ്ണം................... 

                                              ആ൪. പതി. എം..................                           റക്ഫ്യതിം.............       ലമയാഡൽ.......................
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പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.122
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6 മതിക്സെതിന്റെ ലബയാഡതിയുറട ഉള്ളതിൽ 

ഘടതിപ്തിച്തിെതിക്ുന്ന മുകളതിറേ കവ്ർ സ്ക്കരൂ 

നീക്ം റചയ്ുക.

7 മതിക്സെതിന്റെ മുകളതിറേ കവ്ർ നീക്ം റചയ്ുക.

8 കപ്േതിംഗ് പുള്ളതി നീക്ം റചയ്ുക

9 സ്പീഡ് റസേക്ടർ സ്വതിച്് റടർമതിനേുകളതിൽ 

നതിന്ന ് ക്പധയാന സപ്ഡ്േ േീഡും അകറത് 

േീഡുകളും വ്തിച്ലേദതിക്ുക.

10 പ്േയാസ്റതിക് കവ്ർ അസംബേ്തിയതിൽ നതിന്ന ്

ലമയാലട്യാർ നീക്ം റചയ്ുക.

11 കയാർബൺ ക്ബഷുകൾ നീക്ം റചയ്ുക.

12 ഒെു റസന്െർ പഞ്തിന്റെ സഹയായലത്യാറട 

മതിക്സെതിന്റെ തയാറഴയുള്ള കവ്െതിന്റെയും 

ലബയാഡതിയുറടയും സ്യാനം അടയയാളറപ്ടുത്ുക.

13 ക്തരൂ റമഷീൻ സ്ക്കരൂ അഴതിച്് തയാറഴയുള്ള കവ്ർ 

നീക്ം റചയ്ുക. 

14 ആർലമച്ർ ഷയാഫ്്റ്റതിൽ നതിന്ന ് ഫ്യാൻ ബ്ലേഡ് 

നീക്ം റചയ്ുക.

15 ലസ്ററ്റെതിൽ നതിന്ന് ആർലമച്ർ നീക്ം റചയ്ുക

ടയാസ്ക് 2 : ആർമോ�ച്ചർ ഡോറ് മോശഖരിക്ുകയും മോരഖറപ്്രുത്ുകയും റെയ്ുക

1 തകെയാർ േക്ഷണങ്ങൾക്യായതി ആർലമച്ർ 

ദൃശ്യപെമയായതി പെതിലശയാധതിക്ുക, തുടർന്ന് ഒെു 

ബയാഹ്യ ലക്ഗയാളർ ഉപലയയാഗതിച്് പെതിലശയാധതിക്ുക. 

2 തകെയാെുകളുറട േക്ഷണങ്ങൾക്ു തയാറഴ, 

നതിങ്ങളുറട കറണ്ത്േുകൾ പട്തിക 1 ൽ 

ലെഖറപ്ടുത്ുക

3 ഡ്വ്൯ഡതിംഗ് സ്റയാൻഡതിൽ ആർലമച്ർ 

സ്യാപതിക്ുക. സ്ലേയാട്ുകളുറട എണ്ണം, 

റസഗ ്റമനെ്ുകളുറട എണ്ണം, ഇവ് തതിട്റപ്ടുത്തി, 

പട്തിക 1-ൽ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

4 േഭതിച് ഡയാറ്റയുറട സഹയായലത്യാറട വ്തികസതിപ്തിച് 

ഡയക്ഗം വ്െയ്ക്ുക.

പരിശരീലനോർത്ഥികൾക്് ശരിയോയ 

�ോർഗ്ഗ നിർമോദേശം നൽകുന്നതിന് ഒരു 

ട്പമോത്യക മോ�ക്് �ിക്സർ (സു�രീത് 

�ിക്സർ മോപോറലയുള്ത്) ഇവിറ്ര 

പരിഗണിക്ുന്നു.

കണക്ഷൻ ഡയട്ഗം െിട്തം 1 -ലും െിംഗ് 

ഡയട്ഗം െിട്തം 2-ലും വികസിപ്ിച്ച 

ഡയട്ഗം െിട്തം 3-ലും കോണിച്ചിരിക്ുന്നു.

5 ഒെു സ്ലേയാട്് തതിെതിച്െതിഞെ് ഒെു റസന്െർ 

പഞ്തിന്റെ സഹയായലത്യാറട സ്ലേയാട്തിന്റെ 

വ്ശത്് ഓലെയാ ലഡയാട്് അടയയാളറപ്ടുത്ുക. 

(ചതിക്തം 4)

6 സ്ലേയാട്തിൽ നതിന്ന് കമ്്യരൂലട്റ്റർ 

റസഗ് റമന്െതിലേക്ുള്ള എ൯ഡ് കണക്ഷൻ 

കറണ്ത്ുക.

7 ഒെു റസന്െർ പഞ്് ഉപലയയാഗതിച്് തതിെതിച്െതിഞെ 

കമ്്യരൂലട്റ്റർ റസഗ് റമന്െതിന്റെ ലനെതിയ അറ്റത്് 

ഒെു ലഡയാട്് അടയയാളറപ്ടുത്ുക. (ചതിക്തം 4)

ഉദോഹരണ�ോയി എ്രുത് �ിക്സെിൽ 

കോണുന്ന ലരീഡ് സ്വിംഗ് െിട്തം 5 ൽ 

കോണിക്ുന്നു

8 നതിങ്ങളുറട കറണ്ത്േുകൾ പട്തിക 1 ൽ 

ലെഖറപ്ടുത്ുക. 

9 കമ്്യരൂലട്റ്റർ റെയ്സെുകളതിൽ നതിന്ന് ആർലമച്ർ 

േീഡുകൾ മുെതിക്ുക.

10 ആർലമച്ർ സ്ലേയാട്ുകളതിേും ഡ്വ്ൻഡതിംഗതിേും 

ഒെു തതിന്ന൪ പുെട്ുക.

11 ആർലമച്ർ സ്ലേയാട്ുകളതിൽ നതിന്ന് ഡ്ഫ്ബർ 

/ ഡ്ഹേം റവ്ഡ്ജുകൾ നീക്ം റചയ്ുക  

(ചതിക്തം 6). 

12 ലകയായതിൽ പതിച്് എണ്ണതി പട്തിക 1 ൽ 

ലെഖറപ്ടുത്ുക. 

13 സ്ലേയാട്ുകളതിൽ നതിന്ന് അർലമച്ർ ലകയായതിൽ 

ഓലെയാന്നയായതി നീക്ം റചയ്ുക

14 ലടണുകളുറട എണ്ണം (എണ്ണതി തതിട്റപ്ടുത്തിയത്), 

ഡ്വ്ൻ ഡതിംഗ് വ്യെുകളുറട വ്േുപ്ം, 

ഓലെയാ ലകയായതിേതിന്റെയും ഭയാെം, മുഴുവ്ൻ 

ഡ്വ്ൻഡതിംഗതിന്റെ ഭയാെം, സ്ലേയാട്് 

ഇൻസുലേഷന്റെ തെം എന്നതിവ്  പട്തിക 1 ൽ 

ലെഖറപ്ടുത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.122
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15 വ്്യത്യസ്ത ആർലമച്ർ അസംബേ്തികൾ 

ഉപലയയാഗതിച്് മരൂലന്നയാ നയാലേയാ തവ്ണ 

എക്സ൪ഡ്സസ് റചയ്ുക. 

16 അടുത് എക്സ൪ഡ്സസതിൽ 

ഉപലയയാഗതിക്ുന്നതതിന് എേ്േയാ ഭയാഗങ്ങളും 

സുെക്ഷതിതമയായതി സരൂക്ഷതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.122
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ടയാസ്ക് 3 : ആർമോ�ച്ചെിന്റെ സവൻഡിംഗ് റെയ്ുക

1 ഒെതിജതിനൽ ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് അനുസെതിച്് 

ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് വ്യർ തതിെറഞെടുത്് ഒെു 

സ്റയാൻഡതിൽ സ്പരൂൾ റമപൗണ്് റചയ്ുക.

സു�രീത് �ിക്സെിന് 30 എസ് ഡബ്ല്യൂ 

ജി വലുപ്�ുള് സവൻഡിംഗ് വയർ 

ഉപമോയോഗിക്ുക.

2 ലകയായതിൽ സ്യാപതിലക്ണ് തതിെതിച്െതിഞെ 

സ്ലേയാട്ുകളതിൽ ഒെു ഡ്ഗഡ് ലപപ്ർ തതിെുകുക. 

(ചതിക്തം 1)

ഉദോഹരണ�ോയി എ്രുത്, സു�രീത് 

�ിക്സെിന്റെ വിവരങ്ങൾ :

സ്മോലോ്ടുകളുറ്ര ആറക എണ്ണം = 12

റസഗ് റ�നെ്ുകൾ = 24

സവൻഡിംഗ് വയർ = 30 S W G

ഓമോരോ സ്മോലോ്ടിറലയും മോകോയിൽ 

വശങ്ങളുറ്ര എണ്ണം = 4

(2 മോകോയിൽ വശങ്ങൾ ഒരു�ിച്ച് 

ലൂപ്് റെയ്ുകയും ലൂപ്ുകൾ 

റ സ ഗ്  റ � ന് െു ക ളു � ോ യ ി 

ബന്ിപ്ിക്ുകയും റെയ്തിരിക്ുന്നു) 

ഓമോരോ മോകോയിലിറലയും മോ്രണുകളുറ്ര 

എണ്ണം = 36 മോ്രണുകൾ.  തിരിച്ചെിഞ് 

സ്മോലോ്ട് പിച്ച് 1 - 6.

3 സ്ലേയാട്ുകൾ 1, 6 എന്നതിവ്യതിൽ ഒെു ഡ്ഗഡ് 

ലപപ്ർ വ്യ്ക്ുക. (ചതിക്തം 1)

4 ആർലമച്ർ ഡ്കയതിൽ പതിടതിക്ുക. (ചതിക്തം 2)

വലിയ വലിപ്ത്ിലുള് ആ൪മോ�ച്ചെുൾ 

സ്റ്റോൻഡുകളോൽ പിത്രുണയ്ക്ണം 

(സവ൯ഡിംഗ് സ�യത്് മോഹോഴ്സുകൾ 

ഉപമോയോഗിച്ച്). (െിട്തം 3)

5 ലകയായതിൽ വ്ശത്തിന്റെ ഒെറ്റം സ്ലേയാട്് നമ്ർ 1 

േും മററ്റയാന്ന് സ്ലേയാട്് നമ്ർ 6 േും വ്ച്ു റകയാണ്്, 

ആർലമച്ർ ഡ്ക റകയാണ്് ഡ്വ്ൻഡ് റചയ്ുക

6 36 ലടണുകൾ എണ്ണുക, തുടർന്ന ് നീളമുള്ള േരൂപ്് 

ഉണ്യാക്ുക.

എണ്ണുന്നതിൽ റതറ്ുകൾ വരുത്രുത്. 

റതറ്ോയ എണ്ണം മോ്രണുകൾ 

അസത്രുലിത�ോയ ആർമോ�ച്ചെിന് 

കോരണ�ോകും.

7 നതിങ്ങളുറട ഡ്കവ്തിെേുകൾ ഉപലയയാഗതിച്് േരൂപ്് 

പതിടതിച്് അലത സ്ലേയാട്ുകളതിൽ (1 ഉം 6 ഉം) മററ്റയാെു 

36 ലടണുകൾ ഉണ്യാക്ുക.

8 െണ്യാമറത് ലകയായതിേതിന്റെ അറ്റത്് ഒെു 

റചെതിയ േരൂപ്് ഉണ്യാക്ുക, സ്ലേയാട്് നമ്െുകൾ 

2, 7 എന്നതിവ്യതിൽ അടുത് ലകയായതിൽ ഡ്വ്ൻഡ് 

റചയ്യാൻ തുടങ്ങുക.

9 36 ലടണുകളുറട അവ്സയാനം ഒെു നീണ് േരൂപ്് 

ഉണ്യാക്ുക, അലത സ്ലേയാട്ുകളതിൽ (2 ഉം 7 

ഉം) ലടണുകളുറട അലത എണ്ണം (36) ഡ്വ്ൻഡ് 

റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.122
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ടയാസ്ക് 4 : െരീ സവൻഡിംഗിന് മോശഷ്ം ആർമോ�ച്ചർ മോസോൾഡർ റെയ്ുക

1 തതിെതിച്െതിഞെ കമ്യരൂലട്റ്റർ റെയ്സെുകളതിൽ 

എത്ുന്നതതിന് ആവ്ശ്യമയായ േീഡ് സ്വതിംഗ് നീളം 

അളക്ുക.

2 റെയ്സെുകളതിലേക്ുള്ള കണക്ഷൻ 

ലപയായതിന്െുകളതിൽ ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് വ്യർ 

േരൂപ്ുകളുറട ഇൻസുലേഷൻ നീക്ം റചയ്ുക.

3 ഡ്െസെുകളതിൽ എൻഡ് കണക്ഷൻ വ്യെുകൾ 

ശെതിയയായ ക്കമത്തിൽ സ്യാപതിക്ുക, ഒപ്ം 

ഡ്െസെുകളതിൽ നതിന്നുള്ള വ്തിപുേീകൃത 

വ്യർ കണക്ഷനുകൾ റപയാസതിഷനതിൽ 

പതിടതിക്ുന്നതതിനയായതി കമ്്യരൂലട്റ്റെതിൽ ഒെു െബ്ബർ 

ബയാൻഡ് റകട്ുക.

4 ഡ്െസെുകളുമയായുള്ള എൻഡ് കണക്ഷനുകൾ 

ശെതിയയായതി ലസയാൾഡർ റചയ്ുക (ടയാസ്ക് 3 റേ 

ചതിക്തം 3). 

5 ഡ്െസെുകളതിൽ നതിന്ന് അധതികം ഉള്ള ലസയാൾഡർ 

നീക്ം റചയ്ുക.

6 കണക്ഷനുകൾ പെതിലശയാധതിക്ുക, തുടർന്ന് 

ആർലമച്ർ ഉപലയയാഗതിച്് എൻഡ് കണക്ഷനുകൾ 

ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1) 

7 ലഷയാർട്്സ്, ഓപ്ൺ, ക്ഗപൗണ്തിംഗ് എന്നതിവ്യ്ക്യായതി 

ഒെു ബയാഹ്യ ലക്ഗയാളർ ഉപലയയാഗതിച്് ആർലമച്ർ 

പെതിലശയാധതിക്ുക. 

8 ആർലമച്െതിൽ പതിഴവ്ുകൾ ഒന്നുമതിേ്േ എന്ന് 

ഉെപ്് വ്െുത്തിയതതിന് ലശഷം, ആർലമച്ർ 

വ്യാർണതിഷ് റചയ്ുക.

9 ഉണങ്ങതിയ ലശഷം അധതികം ഉള്ള വ്യാർണതിഷ് 

നീക്ം റചയ്ുക, ഡ്ഡനയാമതിക് ബയാേൻസതിങ് 

റമഷീനതിൽ ലെയാട്ർ ബയാേൻസ് പെതിലശയാധതിക്ുക.

10 മതിക്സർ / േതിക്വതിഡ്ഡസർ അസംബതിൾ റചയ്ുക. 

പെതിലശയാധനക്യായതി, ലേയാഡ് ഉപലയയാഗതിച്് 

മതിക്സർ ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

ടയാസ്ക് 5 : ആർമോ�ച്ചർ പരിമോശോധിക്ുക

1 കമ്്യരൂലട്റ്റർ റസഗ് റമന്െുകൾക്ും 

ഷയാഫ്്റ്റതിനുമതിടയതിൽ ഒെു റടസ്റ് േയാമ്് ഉപലയയാഗതിച്് 

ക്ഗപൗണ്തിനയായതി ആർലമച്ർ ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് 

പെതിലശയാധതിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

ട്ഗപൗണ്ിംഗ് ഉറണ്ങ്ിൽ, കമ്്യൂമോ്ടറ്ർ 

കണക്ഷനുകളുറ്ര തു്രർച്ചയോയ 

ഡരീ-മോസോൾഡെിംഗ് വഴി ട്ഗപൗണ്ിംഗ് 

കറണ്ത്ുകയും ട്ഗപൗണ്ിംഗ് നരീക്ം 

റെയ്ുകയും റെയ്ുക.

2 ബയാഹ്യ ലക്ഗയാളെതിൽ ആർലമച്ർ സ്യാപതിക്ുക. 

(ചതിക്തം 2)

3 ലക്ഗയാളർ ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

4 സ്ലേയാട്തിന്റെ മുകളതിേും അതതിന്റെ 

നീളത്തിേും ഹയാക്ലസയാ ബ്ലേഡ് പതിടതിക്ുക. 

(ചതിക്തം 3)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.122
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5 സയാവ്ധയാനം ആർലമച്ർ റെയാലട്റ്റ് റചയ്ുക, 

ഹയാക്ലസയാ ബ്ലേഡ് ഡ്വ്ലക്ബഷനും ലക്ഗയാളതിംഗ് 

ശബ്ദവ്ും നതിെീക്ഷതിക്ുക.

- ബ്ലേഡ് ഡ്വ്ലക്ബറ്്റ റചയ്ുന്നതിേ്േ-

അർലമച്ർ ലകയായതിേുകളതിറേ ‘ലനയാ’ ലഷയാർട്് 

ആണ് ഇത് സരൂചതിപ്തിക്ുന്നത്.

- ബ്ലേഡതിന്റെ ഡ്വ്ലക്ബഷനും ലക്ഗയാളതിംഗ് 

ശബ്ദവ്ും ലകയായതിേതിറേ ലഷയാർട്തിറന 

സരൂചതിപ്തിക്ുന്നു.

തകരോർ ഉണ്ോയോൽ അത് ശരിയോക്ുക.

6 എ സതി മതിേ്േതി -ലവ്യാൾട്് മീറ്റർ / അമ്ീറ്റർ 

(സയാധയാെണയയായതി ലക്ഗയാളെതിറനയാപ്ം 

നൽകതിയതിട്ുണ്യാവ്ും) േീഡുകറള അടുത് 

െണ്് റസഗ് റമന്െുകളുമയായതി (ചതിക്തം 4) ലക്ഗയാളർ 

സ്വതിച്ുകൾ ‘ഓൺ’ ആക്തി, ബന്തിപ്തിക്ുക.

7 ആർലമച്ർ റെയാലട്റ്റ് റചയ്ുക, അടുത്ുള്ള 

എേ്േയാ ബയാെുകളും പെതിലശയാധതിക്ുന്നത് 

തുടെുക.

ആർമോ�ച്ചർ റെോമോ്ടറ്് റെയ്ുമോമ്ോൾ, റ്രസ്റ്റ് 

ലരീഡുകളുറ്ര മോജ്യോ�ട്്രിക്ൽ സ്ഥോനം 

തു്രർന്നുള് പരിമോശോധനകൾക്ോയി 

�ോറ്രുത്.

- തുേ്യ മീറ്റർ െീഡതിംഗ് ഡ്വ്ൻഡതിംഗതിന്റെ 

കൃത്യത കയാണതിക്ുന്നു.

- െീഡതിംഗതിന്റെ ഏറതങ്തിേും ഉയർന്ന 

മരൂേ്യം ആർലമച്ർ ലകയായതിേതിനതിടയതിൽ 

/ ലകയായതിേുകൾക്തിടയതിൽ ഓപ്ൺ 

കയാണതിക്ുന്നു.

8 ആർലമച്ർ ഡ്വ്ൻഡതിംഗതിൽ തകെയാർ 

ഉണ്യായയാൽ ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ സമീപതിക്ുക.

9 ആർലമച്ർ മുൻകരൂട്തി ചരൂടയാക്തി വ്യാർണതിഷ് 

റചയ്ുക.

ആർമോ�ച്ചർ വോർണിഷ്് റെയ്ുമോമ്ോൾ 

കമ്്യൂമോ്ടറ്െിൽ വോർണിഷ്ിന് 

പതിക്ുന്നില്റലന്ന് ഉെപ്ോക്ോൻ 

ട്ശദ്ിക്ണം.

10 നയാലേയാ അലഞ്യാ ആ൪ലമച്െുകൾക്ുള്ള 

എക്സ൪ഡ്സസ് ആവ്ർത്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.2.122
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.123
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ട്്രരീ ഫേസ് എ സി ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര ഭോഗങ്ങളും ട്രർ�ിനലുകളും 
്രിരിച്ചറിയുക (Identify parts and terminals of three phase AC motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• നൽകിയിരിക്ുന്ന 3 ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറയും സ്ലിപ്് 

റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റയും ടനയിം പഫ്ലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ വോയിക്ുകയും 
വ്യോഖ്്യോനിക്ുകയും ടെയ്ുക

•  അവയുട്ര ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുകയും അവയുട്ര ഫപരുകൾ എഴു്രുകയും ടെയ്ുക
•  ്രു്രർച്ച പരിഫശോധന (കണ്ിന്യയൂറ്ി ട്രസ്റ്) യ്ക്ോയി 3 ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ 

പരിഫശോധിക്ുക 
• 3-ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറയും സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ 

ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റയും ട്രർ�ിനലുകൾ ്രിരിച്ചറിയുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാമ്തിലനഷൻ   
പ്േയർ 200 എം എം  - 1 No.

• 4 എം എം ബ്ലേഡുള്ള  
ഇൻസുലേറ്റഡ് സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ    
200 എം എം   - 1 No.

• DE സ്പയാനർ റസറ്റ് 5 എം എം   
മുതൽ 20 എം എം വ്റെ   - 1 Set.

• MI ലവ്യാൾട്് മീറ്റർ 0 - 300 V  - 1 No.
• MI ലവ്യാൾട്് മീറ്റർ 0 - 500 V   - 1 No.
• റെസ്റ് േയാമ്് 240 V, 60 വ്യാട്സ്്  - 2 Nos.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s /
Machineries)

•  എസതി 3 ലേസ് സ്ക്വതിെൽ ലകജ്    
ൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാർ - 5 HP, 3 - ലേസ്,    
415 V, 50 Hz            - 1 No.

• എസതി 3 ലേസ് സേ്തിപ്് െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ  
ലമയാലട്യാർ - 5 HP, 3 -ലേസ്, 415 V, 50 Hz  - 1 No.

ട�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാപ്ർ    
ലകബതിൾ 1.5 ചതുെക്്ര എം എം          - 4 m.

• റപൻഡന്െ് േയാമ്് ല�യാൾഡർ 240 V 6 A  - 2 Nos.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ്ക് 1 :  3 ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുക

1 3 ലേസ് സ്ക്വതിെൽ ലകജ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ലമയാലട്യാെതിന്റെ റനയതിം പ്ലേറ്റ ് വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ 
വ്യായതിക്ുകയും വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 യഥയാർത്ഥ വ്സ് തുക്ളതിൽ നതില്നയാ 
എക്സ്പ്ലേയാഡഡ് വ്്യരൂ ചയാർട്തിൽ നതില്നയാ എ 
സതി സ ്ക്വതിെൽ ലകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിന്റെ 
ഭയാഗങ്ങൾ തതിെതിച്ചെതിയുക (ചതിക്തം 1)

3 തതിെതിച്ചെതിഞ്ഞ ഓലെയാ ഭയാഗങ്ങളും നമ്ർ െയാഗുകൾ 
ഉപലയയാഗതിച്ച് ലേബൽ റചയ്ുക.

4 പട്തിക 1 ൽ ഓലെയാ ലേബൽ റചയ്ത നമ്ർ 
െയാഗതിന്റെയും ഭയാഗങ്ങളുറെ ലപെ് എഴുതുക. 
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െയാസ്ക് 2 :  എ സി 3 ഫേസ് സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുക

1 3 ലേസ് സേ്തിപ്് െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിന്റെ 
റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 എ സതി 3 ലേസ് സേ്തിപ്് െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ലമയാലട്യാെതിന്റെ ഭയാഗങ്ങൾ യഥയാർത്ഥ 
വ്സ്തുക്ളതിൽ നതി്ന് (അേ്റേങ്തിൽ) 
എക്സ്പ്ലേയാഡഡ് വ്്യരൂ ചയാർട്തിൽ നതി്ന്  
(ചതിക്തം 1) തതിെതിച്ചെതിയുക.

3 തതിെതിച്ചെതിഞ്ഞ ഓലെയാ ഭയാഗങ്ങളും നമ്ർ െയാഗുകൾ 
ഉപലയയാഗതിച്ച ്ലേബൽ റചയ്ുക

4 പട്തിക 1 -ൽ ഓലെയാ ലേബൽ റചയ്ത നമ്ർ 
െയാഗുകളുറെയും ഭയാഗങ്ങളുറെ ലപെ് എഴുതുക.

പ്ടിക 1

പ്ടിക 1

ട്ക� 
നമ്പർ

ഫലബൽ 
നമ്പർ

സ്ക്വിറൽ ഫകജ് 
ഇൻഡക്ഷൻ 

ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ 
ഭോഗങ്ങളുട്ര ഫപര്

1

2

3

4

5

6

7

5 നതിങ്ങളുറെ ഇൻസ്ക്െക്െെുമയായതി ലച൪്ന് ഇത് 
പെതില്രയാധതിക്ുക.

ട്ക� 
നമ്പർ

ഫലബൽ 
നമ്പർ

ഭോഗത്ിന്ടറ ഫപര്

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

5 നതിങ്ങളുറെ ഇൻസ്ക്െക്െെുമയായതി ലച൪്ന് ഇത് 
പെതില്രയാധതിക്ുക.

െയാസ്ക് 3 :  3 ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ട്രർ�ിനൽ ്രിരിച്ചറിയുക 

രരീ്രി 1: സീെീസതിേുള്ള െണ്് േയാമ്ുകളുറെ 
സ�യായലത്യാറെ 3 -ലേസ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ലമയാലട്യാെതിന്റെ റെർമതിനേുകൾ തതിെതിച്ചെതിയൽ

ലോമ്പുകൾ ഫവോൾഫ്ടജിലും വോഫ്ടജിലും 
്രുല്യ�ോയി ഫററ്ു ടെയ്്രവ 
ആയിരിക്ണം. (െിട്്രം 1)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.123
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2 ഒെു റെസ്റ് േയാമ്തിന്റെ സ�യായലത്യാറെ 
തുെർച്ചയ്ക്യായതി റെസ്റ് റചയ്ത് ഇൻഡക്ഷൻ 
ലമയാലട്യാെതിന്റെ ആെ് റെർമതിനേുകളതിൽ നതി്ന ് 3 
ലജയാഡതികൾ കറണ്ത്ുക. (ചതിക്തം 2)

3 3 ലജയാഡതി റെർമതിനേുകൾ തതിെതിച്ചെതിയുക, 
അവ്യ്ക്് ‘U’ ലകയായതിൽ, ‘V’ ലകയായതിൽ, ‘W’ 
ലകയായതിൽ എ്ന് ലപെതിെുക.

4 ‘U’ ലകയായതിേതിന് മയാക്തം U1, U2  എ്നതിങ്ങറന െയാഗ് 
റചയ്ുക. മറ്റ് ലകയായതിേുകൾക്് ചതിക്തം 1 -ൽ 
കയാണതിച്ചതിെതിക്ു്നതുലപയാറേ ‘V’ ലകയായതിേതിന് 
V1, V2 എ്നതിങ്ങറനയും ‘W’ ലകയായതിേതിന് W1, W2 
എ്നതിങ്ങറനയും െയാഗ് റചയ്ുക.

5 റെർമതിനേുകൾ U1, V ലേക്് 
ബന്തിപ്തിക്ുക, തുെർ്ന ് ചതിക്തം 3a -ൽ 
കയാണതിച്ചതിെതിക്ു്നതുലപയാറേ U2, V എ്നീ 
ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് അറ്റങ്ങളതിലേക്് േയാമ്ുകളുറെ 
ലക്്രണതി സംലയയാജതിപ്തിച്ച് U1, U2 എ്നതിവ്യതിൽ 250 
AC ലവ്യാൾലട്ജ് നൽകുക.

െിട്്രം 3a -ൽ കോണിച്ചിരിക്ുന്ന്രുഫപോടല 
ലോമ്പുകൾ ട്രളിച്ച�ുള്ള്രോടണങ്ിൽ, 
ലിങ്ു ടെയ്്ര അറ്ങ്ങൾ സ�ോന 
അറ്ങ്ങളോണ്. ഉദോഹരണത്ിന്, ലിങ്് 
ടെയ്്ര അറ്ങ്ങൾ U1, V1 എന്നിവയോണ്.

െിട്്രം 3b -ൽ കോണിച്ചിരിക്ുന്ന്രുഫപോടല 
ലോമ്പുകൾ �ങ്ങിയ്രോയി 
്രിളങ്ങുന്നുടവങ്ിൽ, ബന്ിപ്ിച്ച 
അറ്ങ്ങൾ സ�ോന്രകളില്ലോത് 
അറ്ങ്ങളോണ്. ഉദോഹരണത്ിന്, ലിങ്് 
ടെയ്്ര അറ്ങ്ങൾ U1, V2 എന്നിവയോണ്.

6 ഘട്ം 6 അേ്റേങ്തിൽ 7 റേ റെസ്റ് േേം 
പെതില്രയാധതിക്ുക, V ലകയായതിൽ റെർമതിനേുകളുറെ 
ലപെ് V1, V2 എ്നതിങ്ങറന അെയയാളറപ്െുത്ുക.

ഫകോയിലുകളിലയൂട്ര കറന്റ് 
ഒഴുകുഫമ്പോൾ അവ കോത്രിക 
�ണ്ഡലങ്ങൾ ഉണ്ോക്ുന്നു. സ�ോന�ോയ 
അറ്ങ്ങൾ ബന്ിപ്ിച്ചി്ടുടണ്ങ്ിൽ, 
കോത്രിക ഫക്ഷട്്രങ്ങൾ പരസ്പരം 
സഹോയിക്ുകയും ലോമ്പ ്
ട്രർ�ിനലുകളിൽ ഉയർന്ന ഫവോൾഫ്ടജ് 
ഉ്ര്പോദിപ്ിക്ുകയും അവടയ 
ട്പകോശ�ോന�ോക്ുകയും ടെയ്ുന്നു. 
സ�ോന�ല്ലോത് കണക്ഷനുകളുട്ര 
കോര്യത്ിൽ, ലോമ്പ ് ട്രർ�ിനലുകളിൽ 
ഫവോൾഫ്ടജ് കുറവോയിരിക്ും, ലോമ്പുകൾ 
�ങ്ങിയ ടവളിച്ചം നൽകും.

7 ലകയായതിൽ ‘W’ ന്റെ ല്രഷതിക്ു്ന 
റെർമതിനേുകൾക്യായതി അലത െീതതിയതിൽ 
പെീക്ഷതിച്ച ് അവ്റയ W1, W2  എ്ന ്
അെയയാളറപ്െുത്ുക.

രരീ്രി 2 : ഒെു ലവ്യാൾട്്മീറ്റെതിന്റെ സ�യായലത്യാറെ 3 
-ലേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിന്റെ റെർമതിനേുകൾ 
തതിെതിച്ചെതിയൽ

1 െീതതി 1 -ന്റെ 1 മുതൽ 4 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

2  ഒെു േതിങ്് ഉപലയയാഗതിച്ച് U1, V എ്നീ റെർമതിനേുകൾ 
ബന്തിപ്തിക്ുക, U2 -നും V -നും ഇെയതിൽ 500 
V ലക്്രണതിയതിേുള്ള ഒെു ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ VL-ഉം U1 
-നും U2 -നും ഇെയതിേുള്ള 300 V ലക്്രണതിയതിേുള്ള 
ഒെു ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ VP -യും ചതിക്തം 4 -ൽ 
കയാണതിച്ചതിെതിക്ു്നത് ലപയാറേ ബന്തിപ്തിക്ുക.

3 സപഡ്്േ ‘ഓൺ’ റചയ്ുക, ലവ്യാൾട്മ്ീറ്റർ VL, VP-
റയക്യാൾ കരൂെുതൽ െീഡ ്റചയ്ു്നുറവ്ങ്തിൽ, േതിങ്് 
റചയ് ത റെർമതിനേുകൾ ചതിക്തം 2-ൽ (അതയായത് 
U1V1) കയാണതിച്ചതിെതിക്ു്നത ്ലപയാറേയയാണ്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.123
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4 ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ VL, VP-ലനക്യാൾ കുെവ്യാലണയാ എ്ന് 
പെതില്രയാധതിക്ുക, ആണ് എങ്തിൽ, േതിങ്് റചയ് ത 
റെർമതിനേുകൾ വ്്യത്യസ്തമയാണ് (അതയായത് 
U1V2). അവ്റയ U1V2 എ്ന് അെയയാളറപ്െുത്ുക.

5 ലകയായതിൽ ‘W’ ന്റെ ല്രഷതിക്ു്ന റെർമതിനേുകൾ 
അലത െീതതിയതിൽ പെീക്ഷതിച്ച ് അവ്റയ W1, W2 

എ്നതിങ്ങറന അെയയാളറപ്െുത്ുക.

രരീ്രി 3:  സതിംഗതിൾ േയാമ്് െീതതിയുറെ സ�യായലത്യാറെ 
3 -ലേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാട്െതിന്റെ റെർമതിനേുകൾ 
തതിെതിച്ചെതിയൽ

1 ചതിക്തം 5a-ൽ കയാണതിച്ചതിെതിക്ു്നതുലപയാറേ 
റെർമതിനേുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക. 240 V എസതി 
സപ്ഡ്േയതിലേക്് ഇത് കണക്റ്റ ് റചയ്ത് 
സപഡ്്േ ഓണയാക്ുക.

2 േയാമ്് തതിളങ്ങു്നുലണ്യാറയ്ന ്പെതില്രയാധതിക്ുക, 
ഉണ്് എങ്തിൽ, േതിങ്് റചയ് ത റെർമതിനേുകൾ 
സമയാനമേ്േ. അതയായത് U2V1. അവ്റയ U2V1 എ്ന് 
അെയയാളറപ്െുത്ുക.

ലോമ്പ് ്രിളങ്ങുന്നില്ടലങ്ിൽ, ലിങ്് 
ടെയ്്ര ട്രർ�ിനലുകൾ സ�ോന�ോണ് 
(അ്രോയ്ര് U2V2). (െിട്്രം 5 ബി) അവടയ 
U2, V2 എന്നിങ്ങടന അ്രയോളടപ്്രുത്ുക.

ഫകോയിലുകളിലയൂട്ര കറന്റ്ട്പ 
വഹിക്ുഫമ്പോൾ അവ കോത്രിക 
�ണ്ഡലങ്ങൾ ഉണ്ോക്ുന്നു. 
സ�ോന�ല്ലോത് അറ്ങ്ങൾ ഫഷ്ോ൪്ട ്
ടെയ്്രി്ടുടണ്ങ്ിൽ (ലിങ്് ടെയ് ്ര്്ര) 
അവ പരസ്പരം സഹോയിക്ുകയും 
�യൂന്നോം ഫകോയിലിൽ ഫവോൾഫ്ടജ് 
ഇ൯ഡ്യയൂസ്  ടെയ്ുകയും ലോമ്പ് 
്രിളങ്ങുകയും ടെയ്ുന്നു. സ�ോന�ോയ 
അറ്ങ്ങൾ ബന്ിപ്ിച്ചി്ടുടണ്ങ്ിൽ, 
കോത്രിക ഫക്ഷട്്രങ്ങൾ പരസ്പരം 
എ്രിർക്ുന്നു, �യൂന്നോം ഫകോയിലിൽ 
ഫവോൾഫ്ടജ് ഉണ്ോകില്ല. അ്രിനോൽ 
ലോമ്പ ്ട്പകോശിക്ുന്നില്ല.

െയാസ്ക്  4 : ഒരു സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ട്രർ�ിനൽ ്രിരിച്ചറിയുക

1 റെർമതിനൽ ലബയാക് സ് കവ്ർ നീക്ം റചയ് ത് 
റെർമതിനേുകളുറെ ലേ ഔട്് സ് റകച്ച് റചയ്ുക. 
(ചതിക്തം 1)

2 ഒെു റെസ്റ് േയാമ്തിന്റെ സ�യായലത്യാറെ 
തുെർച്ചയ്ക്യായതി പെതില്രയാധതിക്ുകയും സേ്തിപ്് 
െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിന്റെ ഒമ്ത് 
റെർമതിനേുകളതിൽ നതി്ന ് ലെയാട്െതിന്റെ മരൂ്ന് 
റെർമതിനേുകൾ കറണ്ത്ുകയും റചയ്ുക.

3 ലക്പയാബ് - 1 റന, 3 സേ്തിപ്് െതിങ്ങുകൾ അേ്റേങ്തിൽ 
ക്ബഷ് ഏറതങ്തിേും ഒ്നതിലേക്് കണക്റ്റ് 
റചയ്ുക.

4 ലമയാലട്യാെതിന്റെ റെർമതിനേുകളുമയായതി, 
ഓലെയാ്നയായതി ലക്പയാബ് -2  െച്ച് റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.123
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5 റെസ്റ് േയാമ്് കത്ു്നുലണ്യാറയ്ന ്
പെതില്രയാധതിക്ുക. ഉണ്് എങ്തിൽ, ആ 
റെർമതിനേുകൾ ലെയാട്ർ റെർമതിനേുകൾ ആണ്.

6  അവ്യ്ക്് KLM എ്ന് ലപെ് നൽകുക, 
ബയാക്തിയുള്ള ആെ് റെർമതിനേുകൾ ലസ്ററ്റർ 
റെർമതിനേുകളയാണ്.

്രോടഴപ്റയുന്ന വ്യവസ്ഥകൾ 
പോലിക്ുന്ന്ര് വടര �ുകളിലുള്ള 
പരിഫശോധന സോധു്രയുള്ള്രല്ല.

വ്യവസ്ഥ 1: ക്പധയാന എർത്് ഇേക് ലക്െയാഡുമയായതി 
ബന്തിപ്തിച്ചതിട്ുള്ള എർത്് കൺെ്യരൂണതിറ്റതി കണ്കെ്ർ 
(ഇ. സതി. സതി) 1 ഓമതിൽ തയാറഴ ക്പതതിലെയാധ ല്രഷതിയുള്ള 
പരൂർണ്ണമയായ തുെർച്ചയതിേയാറണ്ന ് പെതില്രയാധതിച്ച് 
ഉെപ്യാക്ുക.

വ്യവസ്ഥ 2: മെതിച്ച് ക്പസ്തയാവ്തിച്ചതിട്തിേ്റേങ്തിൽ 
എ൪ത്് ഇേക്ലക്െയാഡതിന്റെ ക്പതതിലെയാധം 5 ഓംസതിൽ 
കുെവ്യായതിെതിക്ണം.

7 3 ലേസ് സേ്തിപ്് െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ലമയാലട്യാെതിനയായതി കണക്ഷൻ ഡയക്ഗം വ്െയ്ക്ുക 
(ചതിക്തം 2).

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.123
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.124
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

�യൂന്ന് ഫകോൺ്രോക്റ്റുകൾ ഉപഫയോഗിച്ച് ഓഫ്ടോ�ോറ്ിക് സ്റോർ - ടഡൽറ് 
സ്റോർ്ടറിന്ടറ ആത്രരിക കണക്ഷൻ ഉണ്ോക്ുക (Make an internal connection 
of automatic star-delta starter with three contactors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഓഫ്ടോ�ോറ്ിക് സ്റോർ ടഡൽറ് സ്റോർ്ടറിന്ടറ ട്പധോന ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുക
•  സ്റോർ്ടറിന്ടറ ആത്രരിക സർക്യയൂ്ട് ഡയട്ഗം വോയിക്ുകയും കടണ്ത്ുകയും ടെയ്ുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• കണക്റ്റർ / സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ    
100 എം എം   - 1 No.

• സ്പയാനർ റസറ്റ് (6 എം എം -   
25 എം എം)    - 1 Set.

• മൾട്തിമീറ്റർ   - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/
Machineries)

•  റസമതി ഓലട്യാമയാറ്റതിക് സ്റയാർ -   
റഡൽറ്റ സ്റയാർട്ർ 10 A 415 v,50 Hz             - 1 No.

• ഓലട്യാമയാറ്റതിക് സ്റയാർ - റഡൽറ്റ   
സ്റയാർട്ർ 10 A 415 v മുതൽ 50 Hz വ്റെ   - 1 No.

• 6 റെർമതിനേുകളുള്ള 3 ഘട്ം 415 V    
3 Hp / 5 Hp സ്ക്വതിെൽ ലകജ്   
ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാർ  - 1 No.

ട�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് റചമ്് വ്യർ     
2.5 ചതുെക്്ര മതിേ്േതി മീറ്റർ, 250 V ലക്ഗഡ്      -  as reqd.

• ക്േീനതിംഗ് ക്ബഷ് 3 റസ. മീ ഡയ   - 1 No.
•  കയാർബൺ റെക്െയാ ക്ലേയാഡ്െഡ് (CTC)       - 50 ml.
• ക്ഗീസ് തെവ്ും അളവ്ും  -  as reqd.
•  മറണ്ണണ്ണ           - 1 Litre.
• േർക്ബതിലക്ഷൻ ഓയതിൽ തെവ്ും   

അളവ്ും  -  as reqd.
•  ലകയാട്ൺ തുണതി           -  as reqd.
• സയാ൯ഡ് ലപപ്ർ / സയാ൯ഡ് തുണതി   

-ലക്ഗഡും അളവ്ും   -  as reqd.
•  ലസയാൾഡർ 60 / 40          -  as reqd.
• ലസയാൾഡെതിംഗ് േ്േക്സ്  -  as reqd.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ്ക് 1: �യൂന്ന ് ഫകോൺ്രോക്റ്റുകൾ ഉപഫയോഗിച്ച ് ഓഫ്ടോ�ോറ്ിക് സ്റോർ - ടഡൽറ് സ്റോർ്ടറിന്ടറ 
ആത്രരിക കണക്ഷനുകൾ ഉണ്ോക്ുക

1 ഇൻസ്ക്െക്െെതിൽ നതി്ന് ഇനെ്ർ 
കണക്ഷനുകളതിേ്േയാറത ഓലട്യാമയാറ്റതിക് സ്റയാർ - 
റഡൽറ്റ സ്റയാർട്ർ ല്രഖ്െതിക്ുക. 

2 ചതിക്തം 1 റേ അക്ങ്ങൾ സരൂചതിപ്തിച്ചതിെതിക്ു്ന 
ബയാ�്യ ഭയാഗങ്ങൾക്് ലപെ് നൽകുക.

3 ചതിക്തം 2-ൽ സരൂചതിപ്തിച്ചതിെതിക്ു്ന ഒെു 
ഓലട്യാമയാറ്റതിക് സ്റയാർ -റഡൽറ്റ സ്റയാർട്െതിന്റെ 
ആന്തെതിക ഭയാഗങ്ങൾക്് ലപെ് നൽകുക. 

4 ചതിക്തം 3-റേ പവ്ർ ആൻഡ് കൺലക്െയാൾ 
ഡയക്ഗമുകൾ (സ്കീമയാറ്റതിക്) വ്യായതിക്ുക.

5 ചതിക്തം 3  (അതയായത,് സപ്ഡ്േ, ലകയാൺെയാകറ്്റുകൾ, 
ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേ, ലമയാലട്യാർ റെർമതിനേുകൾ 
എ്നതിവ് തമ്തിേുള്ള കണക്ഷൻ) പവ്ർ സർക്യരൂട്തിനയായുള്ള കണക്ഷനുകൾ വ്െച്ച ്

പരൂർത്തിയയാക്ുക.
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8 ലകയാൺെയാക്റ്റെതിറന സ്വലമധയയാ 
ക്പവ്ർത്തിപ്തിച്ച് ഒെു മൾട്തിമീറ്റർ ഉപലയയാഗതിച്ച് 
ലകയാൺെയാക്റ്റെുകളുറെ ക്പവ്ർത്നം 
പെതില്രയാധതിക്ുക.

9 T. W. ലബയാർഡതിൽ, ലകയാൺെയാക്റ്റെുകൾ, ഓവ്ർ 
ലേയാഡ് െതിലേ, ലസ്റയാപ്് ആ൯ഡ് സ്റയാ൪ട്് പുഷ് - 
ബട്ണുകൾ എ്നതിവ് റമൌണ്് റചയ്ുക. 

10  ബന്തിപ്തിക്ു്ന വ്യെുകളുറെ സ�യായലത്യാറെ 
കൺലക്െയാൾ സർക്യരൂട്് വ്യർ അപ്് 
റചയ്ുക. 

 സിംഗിൾ സ്ട്്രോൻഡ് കണ്ക്്രറുകൾ 
�ോട്്രം ഉപഫയോഗിക്ുക. ശരിയോയ 
ട്ര൪�ിഫനഷ്൯ ടെയ്ുക.

11 ഒെു ഓലട്യാമയാറ്റതിക് സ്റയാർ - റഡൽറ്റ സ്റയാർട്െതിനയായതി 
ക്പലത്യക ലകയാൺെയാക്റ്റെുകളും മറ്റ് ഭയാഗങ്ങളും 
േഭ്യമേ്േയാത്ലപ്യാൾ, ലകയാൺെയാക്റ്റെുകളും 
ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേയും ഡ്െമെും 
സ്റയാർട്െതിറനയാപ്ം നീക്ം റചയ്ുകയും 
എളുപ്ത്തിൽ പെസ്പെം ബന്തിപ്തിക്ു്നതതിന് 
ഒെു പറ്േയതിൻ റവ്ർട്തിക്ൽ ലബയാർഡതിൽ 
ഘെതിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

സ്റോർ്ടറിനുള്ളിൽ ലഭ്യ�ോയ ഇ്രം 
വളടര പരി�ി്ര�ോണ്, അ്രിനോൽ, 
കണക്ഷൻ ഉണ്ോക്ുന്ന്രിന് കയൂ്രു്രൽ 
സ�യം ടെലവഴിക്ുന്നു, കയൂ്രോട്ര ഇ്ര് 
പോനൽ വയറിങ്ങിന്ടറ ഒരു ട്പഫ്ര്യക 
സവദഗ്ധ്യവു�ോണ്.

12 ലകയാൺെയാക്റ്റെുകൾ, സ്റയാർ - റഡൽറ്റ, റമയതിൻ 
എ്നതിവ് ലേബൽ റചയ്ുക.

13 കൺലക്െയാൾ സർക്യരൂട്തിന് സപ്ഡ്േ നൽകുകയും 
ലകയാൺെയാക്റ്റെുകൾ അെയ്ക്ു്നതതിന്റെയും 
തുെക്ു്നതതിന്റെയും ലേയാജതിക്ൽ സീക്വൻസ് 
പെതില്രയാധതിക്ുകയും റചയ്ുക.

6 ഓലട്യാമയാറ്റതിക് സ്റയാർ - റഡൽറ്റ 
ക്പവ്ർത്നത്തിനയായതി ഡയക്ഗമതിൽ കൺലക്െയാൾ 
സർക്യരൂട്തിന്റെ കണക്ഷനുകൾ വ്െയ്ക്ുക. 
സ്കീമയാറ്റതിക് ഡയക്ഗയാമതിൽ സരൂചതിപ്തിച്ചതിെതിക്ു്ന 
ക്കമം നതിെീക്ഷതിക്ുക. (ചതിക്തം 3)

7 ഓലട്യാമയാറ്റതിക് സ്റയാർട്െതിന്റെ കവ്ർ തുെ്ന് 
അതതിലനയാറെയാപ്ം നൽകതിയതിെതിക്ു്ന സർക്യരൂട്് 
ഡയക്ഗം വ്യായതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.124
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14 സ്റയാർ-റഡൽറ്റ സ്റയാർട്െതിന്റെ പവ്ർ സർക്യരൂട്് 
കണക്ഷനുകൾ ഉണ്യാക്യാൻ ഇൻസ്ക്െക്െറെ 
വ്തിളതിച്ച് അലദേ�ത്തിന്റെ അംഗീകയാെം ലനെുക.

15 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് സ്റയാർ - റഡൽറ്റ 
സ്റയാർട്െതിൽ പവ്ർ സർക്യരൂട്് വ്യർ അപ്് റചയ്ുക.

16 ലമയാലട്യാെതിന്റെ റനയതിം പ്ലേറ്റ ്
വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുക. ലമയാലട്യാെുമയായതി 
ബന്തിപ്തിക്ു്നതതിന് േ്യരൂസതിന്റെ 
അനുലയയാജ്യത പെതില്രയാധതിക്ുക.

17 സ്റയാർട്ർ വ്ഴതി 3-ലേസ് സപഡ്്േയതിലേക്് 
ലമയാലട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക.

18 ലമയാലട്യാർ സ്റയാർട്് റചയ്ത് സ്റയാർട്തിംഗ് 
നതിെീക്ഷതിക്ുക. സ്റയാർട്ർ സ്റയാെതിൽ നതി്ന ്
റഡൽറ്റയതിലേക്് സ്വതിച്ച് ഓവ്൪ റചയ്ു്നതതിന്റെ 
ലവ്ഗത എക്തറയ്ന് പെതില്രയാധതിക്ുക.

19 തയാറഴ ത്നതിെതിക്ു്ന ക്പസ്തയാവ്നയ്ക്് ഉത്െം 
നൽകുക.

 സ്റയാർ കണക്ഷനതിൽ നതി്ന ് റഡൽറ്റ 
കണക്ഷനതിലേക്് സ്വതിച്ച് ഓവ്൪ റചയ്ു്നത്, ഏത് 
ലവ്ഗതയതിേയാണ് സംഭവ്തിക്ു്നത്? 

a)  സയാധയാെണ ലവ്ഗതയുറെ 70% ന് മുകളതിൽ

b)  സയാധയാെണ ലവ്ഗതയുറെ 70% ൽ തയാറഴ

ടസറ്് സ്ട്കയൂവിനട്റ ഫ്രണിംഗ് 
സ്ര�ർ റിഫലയുട്ര സോധോരണ 
സ്ട്്രിപ്് ്രമ്ിലുള്ള വി്രവ് കയൂ്ടുകഫയോ 
കുറയ്ക്ുകഫയോ ടെയ്ുന്നു, ഇ്ര് 
ഫകോൺ്രോക്റ്് ട�ക്ോനിസം ട്പവർത്ന 
ക്ഷ��ോക്ുന്ന്രിന് കയൂ്രു്രഫലോ കുറഫവോ 
സ�യട�്രുക്ുന്ന്രിന് ഇ്രയോക്ുന്നു.

20 വ്ീണ്ും സ്റയാർട്് ബട്ൺ അമർത്തി 
പെതില്രയാധതിക്ുക. ലമയാലട്യാർ 
ക്പവ്ർത്തിക്ു്നതതിൽ ഇത് ഒെു എേക്െും 
ഉണ്യാക്െുത്.

21 ICTP ഇൻസുലേറ്റതിംഗ് സ്വതിച്ച് തുെ്നതതിന് ല്രഷം 
സപ്ഡ്േയതിൽ നതി്ന ്ലമയാലട്യാർ വ്തിചല്േദതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.124
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.125
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

DOL, സ്റോർ-ടഡൽറ്, ഓഫ്ടോ ട്്രോൻസ്ഫേോർ�ർ സ്റോർ്ടറുകൾ എന്നിവ 
ഉപഫയോഗിച്ച് ട്്രരീ ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റോർ്ട് 
ടെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക (Connect, start and run three phase induction motor 
by using DOL, star-delta and auto transformer starters)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു D O L സ്റോർ്ടറിന്ടറ ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുകയും ഫശഖ്രിക്ുകയും ടെയ്ുക
•  DOL സ്റോർ്ടർ അസംബിൾ  ടെയ്ുകയും കൺഫട്്രോൾ സർക്യയൂ്ട ്കണക്ഷൻ ഉണ്ോക്ുകയും ടെയ്ുക 
•  ICTP സ്വിച്ചും DOL സ്റോർ്ടറും 3 ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ ഉപഫയോഗിച്ച് ബന്ിപ്ിക്ുക
•  ഓവർ ഫലോഡ് റിഫല സജ്ജ�ോക്ി ശരിയോയ കപ്ോസിറ്ി േ്യയൂസ് �ോറ്ി സ്ഥോപിക്ുക
•  DOL സ്റോർ്ടർ വഴി 3 ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോർ്ട് ടെയ്ുകയും നിർത്ുകയും ടെയ്ുക
•  �ോനുവൽ സ്റോർ-ടഡൽറ് സ്റോർ്ടറിന്ടറ ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുകയും കണക്ഷൻ 

കടണ്ത്ുകയും  ടെയ്ുക 
• �ോനുവൽ സ്റോർ ടഡൽറ് സ്റോർ്ടറിടന 3 ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഫ�ോഫ്ടോറു�ോയി ബന്ിപ്ിക്ുക 
•  ഫ�ോഫ്ടോർ കറന്റ് ഫററ്ിംഗ് അനുസരിച്ച ്ഓവർ ഫലോഡ് റിഫല ട്ക�രീകരിക്ുക 
•  സ്റോർ ടഡൽറ് സ്റോർ്ടറിലയൂട്ര ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോർ്ട് ടെയ്ുകയും നിർത്ുകയും ടെയ്ുക 
•  ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ട്ഭ�ണത്ിന്ടറ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക
• 3 ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിടന ഒരു ഓഫ്ടോ ട്്രോൻസ്ഫേോർ�റും ഫകോൺ്രോക്റ്റും ആയി, 

സ്റോർ്ടറോയി ബന്ിപ്ിക്ുക
•  ഓഫ്ടോ ട്്രോൻസ്ഫേോർ�റും ഫകോൺ്രോക്്രറും ഉപഫയോഗിച്ച് 3 ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോർ്ട് 

ടെയ്ുകയും ട്പവർത്ിപ്ിക്ുകയും ടെയ്ുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ 200 എം എം  - 1 No.
• സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 200 എം എം,    

300 എം എം   - 2 Nos.
• കണക്റ്റർ സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ    

100 എം എം    - 1 No.
• വ്യർ സ്ക്െതിപ്ർ 150 എം എം - 1 No.
• MI അമ്ീറ്റ൪ 20 A, 10 A   - 2 Nos.
• MI ലവ്യാൾട്് മീറ്റർ 0-500 V  - 1 No.
• െയാലക്യാ മീറ്റർ 0-3000 ആ൪ പതി എം  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/
Machineries)

•  16 A - 3 പവ്ർ സർക്യരൂട്്  
ലകയാൺെയാക ്റ്റുകൾ ഉള്ള 240 V   
ഓപ്ലെറ്റതിംഗ് ലകയായതിലേയാെു   
കരൂെതിയ ലകയാൺെയാക് റ്റെു   
കൾ 415 V എസതി - 4 ആക്സതിേെതി    
ലചഞ്് ഓവ്൪  ലകയാണ്യാകെ്്സ്            - 4 Nos.

•  ഡതിലേ ഡ്െം െതിലേ, 24 VAC   
ഓപ്ലെറ്റതിംഗ് ലകയായതിൽ 1   
അേ്റേങ്തിൽ 2 ലനയാ൪മൽ   
ഓപ്ൺ ലകയാൺെയാക്റ്റുകൾ   - 3 Nos.

•  3 -ലേസ് സ്ക്വതിെൽ ലകജ ്ലമയാലട്യാർ    
415 V, 50 Hz, 3 HP, 5 HP             - 2 Nos.

•  DOL സ്റയാർട്ർ 10 ആമ്തിയ൪ 415 V             - 1 No.
•  മയാനുവ്ൽ സ്റയാർ - റഡൽറ്റ സ്റയാർട്ർ    

16 A, 415 V            - 1 No.
•  TPIC സ്വതിച്ച് 16 A 415 V          - 1 No.

ട�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് സതിംഗതിൾ   
സ്ക്െയാൻഡ് ലകയാപ്ർ ലകബതിൾ    
16 SWG, 18 SWG         - 0.5 m.

•  െണ്് വ്യാഷെുകളും ഒെു നട്ും ഉള്ള    
2 BA. 30 എം എം നീളമുള്ള റമഷീൻ   
സക്്കരൂ         - as reqd.

•  പവ്ർ ലകബതിൾ സതിംഗതിൾ സ്ക്െയാൻഡ്    
2.5 സ്ക്വ. എം എം       - as reqd.

• GI വ്യർ 145 WG  - 8 m.
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നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ്ക് 1 : ഒരു DOL സ്റോർ്ടർ കണക്റ്ിന്ടറ ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുക, 3 ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ 
സ്റോർ്ട് ടെയ്ുകയും ട്പവർത്ിപ്ിക്ുകയും ടെയ്ുക

1 ലകയാൺെയാക്റ്റർ യരൂണതിറ്റ്, ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേ 
യരൂണതിറ്റ്, സ്റയാർട്് / ലസ്റയാപ്് പുഷ്-ബട്ൺ യരൂണതിറ്റ്, 
ആവ്്ര്യമയായ േതിക്സതിംഗ് സ്ക്കരൂകൾ, �ുക്്അപ്് 
ലകബതിളുകൾ, I.C.T.P സ്വതിച്ച്, D.O.L സ്റയാർട്ർ ലബസ്, 
കവ്ർ എ്നതിവ് ല്രഖ്െതിക്ുക.

2 ലകയാൺെയാക്റ്റെുറെ റനയതിം പ്ലേറ്റ ്
വ്തി്രദയാം്രങ്ങളും ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേയും 
യഥയാക്കമം നതിങ്ങളുറെ റെലക്യാർഡതിൽ 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

3 ലനയാ - ലവ്യാൾട്് ലകയായതിൽ പെസ്പെം 
ബന്തിപ്തിക്ു്നതതിനുള്ള കണക്റ്റതിംഗ് 
റെർമതിനേുകൾ തതിെതിച്ചെതിയുക, സർക്യരൂട്് 
നതിയക്ന്തതിക്ു്നതതിനുള്ള ക്പധയാന വ്തിതെണം, 
സയാധയാെണയയായതി ഓപ്ൺ ഓക്സതിേെതി 
ലകയാൺെയാക്റ്റുകൾ എ്നതിവ്യും തതിെതിച്ചെതിയുക.

കണക്ഷൻ ഡയട്ഗം റേർ ടെയ്്ര് 
വരീണ്ും വിശദരീകരിക്ുക

4 ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേ, ലനയാ-ലവ്യാൾട്് ലകയായതിൽ, 
‘ഓൺ’, ‘ഓേ്’ എ്നീ പുഷ്-ബട്ണുകൾ 
ഉപലയയാഗതിച്ച് നൽകതിയതിെതിക്ു്ന D.O.L 
സ്റയാർട്െതിനയായതി പരൂർണ്ണമയായ സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം 
വ്െയ്ക്ുക.

നിങ്ങളുട്ര �ോർഗ്ഗനിർഫദേശത്ിനോയി 
ഒരു ട്പഫ്ര്യക നിർമ്ോണത്ിന്ടറ 
സ്റോ൪്ടറിനോയി ഇനിയുള്ള ഡയട്ഗ�ുകൾ 
നൽകിയിരിക്ുന്നു.

പുഷ്-ബട്ൺ സ്ക്െതിപ്ുകൾ ഉള്ള ഓവ്ർലേയാഡ് 
െതിലേ പയാലക്ജ് ചതിക്തം 1 കയാണതിക്ു്നു, 
അത് പുഷ് - ബട്ണുകൾ അമർത്ുലമ്യാൾ 
ക്പവ്ർത്നക്ഷമമയാകും.

ലനയാ - ലവ്യാൾട്് ലകയായതിൽ ഉള്ള ലകയാൺെയാക്റ്റെതിറന 
ചതിക്തം 2 കയാണതിക്ു്നു.

5 ഡയക്ഗമതിന് പെതി്രീേകന്റെ അംഗീകയാെം 
ലനെുക.

6 മൌണ്തിംഗ് സ്ക്കരൂകളുറെ സ�യായലത്യാറെ 
സ്റയാർട്ർ ലബസ് ലബയാക്സതിൽ ആക്സസെതികൾ 
റമൌണ്് റചയ്ുക.

സ്ട്കയൂകൾ ആവശ്യത്ിലധികം 
�ുറുക്രു്ര്, കോരണം സ്ട്കയൂകൾ 
വളടരയധികം �ുറുകുന്ന്ര് 
ഫകോൺ്രോക്റ്റിനട്റയും ഒഎൽ 
റിഫലയുട്രയും പി വി സി ഫകസിംഗിടന 
്രകർക്ും.

7 അംഗീകൃത ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് �ുക്്-അപ്് 
ലകബതിളുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക. 

8 D.O.L സ്റയാർട്ർ ഇനല്െണൽ വ്യെതിംഗതിന്റെ 
പരൂർണ്ണമയായ കണക്ഷൻ ഒെതിക്ൽ കരൂെതി 
പെതില്രയാധതിക്ുക. 

9 വ്യെതിങ്ങതിന് നതിങ്ങളുറെ ഇൻസ്ക്െകെ്െുറെ 
അംഗീകയാെം ലനെുക.

10 ചുവ്െതിൽ / റക്േയതിമതിൽ സ്റയാർട്ർ 
ഘെതിപ്തിക്ു്നതതിന് സ്റയാർട്ർ ലബസ് 
ലബയാക്സതിറേ ദ്വയാെങ്ങൾ തതിെതിച്ചെതിയുക. 

11 സ്റയാർട്ർ ചുവ്െതിൽ / റക്േയതിമതിൽ േംബമയായതി 
ഘെതിപ്തിക്ുക.

വിെ്ഫേദിക്ുഫമ്പോൾ ഗുരു്ര്വോകർഷ്ണ 
ശക്ി ട്പഫയോജനടപ്്രുത്ി ഫനോ-ഫവോൾ്ട് 
ഫകോയിൽ ട�ക്ോനിസം ശരിയോയി 
ട്പവർത്ിക്ുന്ന ്രരത്ിലോയിരിക്ണം 
സ്റോർ്ടറിന്ടറ സ്ഥോനം. ലംബ്ര 
പരിഫശോധിക്ോൻ ഒരു പ്ലംബ് ഫബോബ് 
അലട്ലങ്ിൽ സ്പിരിറ്് ടലവൽ 
ഉപഫയോഗിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.125
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12 I.C.T.P സ്വതിച്ച ് വ്ഴതി സ്റയാർട്ർ ഇൻകമതിംഗ് 
റെർമതിനേുകളതിലേക്് ക്പധയാന വ്തിതെണം 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 3)

13 സ്റയാർട്ർ ഔട്് ലഗയായതിംഗ് റെർമതിനേുകറള 
3 -ലേസ് സ്ക്വതിെൽ ലകജ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ലമയാലട്യാെുമയായതി അമ്ീറ്റെും ലവ്യാൾട്്മീറ്റെും 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

3 -ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഫ�ോഫ്ടോർ 
ബന്ിപ്ിക്ുന്ന്രിന് �ുമ്പ്, 
്രു്രർച്ചയ്ക്ും ഇൻസുഫലഷ്നും ഇ്ര് 
പരിഫശോധിക്ുക.

14 ലമയാലട്യാെതിലേക്ും സ്റയാർട്ർ ലകസതിലേക്ും, ഐ 
സതി െതി പതി സ്വതിച്ചതിലേക്ും സംെക്ഷതിത എർത്തിംഗ് 
കണ്തിന്യരൂറ്റതി കണ്ക്െെുകറള (െണ്് വ്്യത്യസ് ത 
പതിഇ കണക്ഷനുകൾ) ബന്തിപ്തിക്ുക, 
കരൂെയാറത റമയതി൯ എ൪ത്ുമയായതി പതിഇ 
കണ്തിന്യരൂറ്റതി കണ്ക്െെുകറള സുെക്ഷതിതമയായതി 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

15 ലമയാലട്യാെതിന്റെ പരൂർണ്ണ ലേയാഡ് കെന്െ് 
കറണ്ത്തി, സ്റയാർട്െതിന്റെ ഓവ്ർലേയാഡ് െതിലേ 
ആ ലെറ്റതിംഗതിലേക്് സജ്ജമയാക്ുക.

16 ലമയാലട്യാെതിന്റെ കുതതിെ്രക്തി ലെറ്റതിംഗ് 
പെതിഗണതിച്ച് സ്റയാർട്െതിന്റെ നതിർമ്യാതയാവ്് 
്രുപയാർ്ര റചയ്ു്ന ഒെു ബയാക്പ്് േ്യരൂസ് 
നൽകുക.

17 ക്പധയാന കണക്ഷനുകൾ, എർത്് കണക്ഷനുകൾ, 
ഓവ്ർ ലേയാഡ് ക്കമീകെണം, ബയാക്പ്് േ്യരൂസ് 
ലെറ്റതിംഗ് എ്നതിവ്ക്് നതിങ്ങളുറെ ഇൻസ്ക്െകെ്െുറെ 
അംഗീകയാെം ലനെുക.

18 ICTP സ്വതിച്ച് ഓൺ റചയ്ുക.

19 സ്റയാർട്െതിന്റെ സ്റയാർട്് (S3) ബട്ൺ ഉപലയയാഗതിച്ച ്
ലമയാലട്യാർ സ്റയാ൪ട്് റചയ്ുക .

20 സ്റയാ൪ട്് റചയ്ു്ന സമയത്് സ്റയാർട്തിംഗ് 
കെന്െതിനയായതി അമ്ീറ്റർ വ്യായതിക്ുക. 

21 ലമയാലട്യാർ സയാധയാെണ ഓട്ം കയാണതിക്ുലമ്യാൾ 
ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, അമ്ീറ്റർ മരൂേ്യങ്ങൾ വ്യായതിക്ുക. 

22 ഒെു െയാലക്യാ മീറ്റെതിന്റെ സ�യായലത്യാറെ 
ലെയാട്െതിന്റെ യഥയാർത്ഥ ലവ്ഗത അളക്ുക. 

23 സ്റയാർട്െതിന്റെ ലസ്റയാപ്് (S2) ബട്ൺ ഉപലയയാഗതിച്ച ്
ലമയാലട്യാർ സ്വതിച്ച് ഓേ് റചയ്ുക.

24 െീഡതിങ്ങുകൾ നതിങ്ങളുറെ അധ്യയാപകറന 
കയാണതിക്ുക.

െയാസ്ക് 2 :  �ോനുവൽ സ്റോർ / ടഡൽറ് സ്റോർ്ടർ ഉപഫയോഗിച്ച ് എസി 3 ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് 
ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോർ്ട് ടെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക

1 സ്റയാർട്െതിന്റെ റനയതിം പല്േറ്റ് വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ 
വ്യായതിക്ുകയും വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 നൽകതിയതിെതിക്ു്ന സ്റയാർ - റഡൽറ്റ സ്റയാർട്െതിന്റെ 
ഭയാഗങ്ങൾ തതിെതിച്ചെതിയുക, കണക്ഷനുകൾ 
കറണ്ത്ുകയും അതതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം 
പെതില്രയാധതിക്ുകയും റചയ്ുക. റക്െയ് സ് ഔട്് 
സർക്യരൂട്് വ്െച്ച ് ഇൻസ്ക്െക്െെുറെ അംഗീകയാെം 
ലനെുക. (ചതിക്തം 2)

3 അംഗീകെതിച്ച ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് ലമയാലട്യാർ, 
സ്റയാർട്ർ, ഐസതിെതിപതി സ്വതിച്ച് എ്നതിവ്യുറെ 
കണക്ഷനുകൾ ഉണ്യാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.125
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4 സപ്ഡ്േ L1, L2 & L3 എ്നതിവ്യതിൽ നതി്ന് ക്പധയാന 
സ്വതിച്ചതിലേക്് മരൂ്ന് ലകബതിളുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക.  
(ചതിക്തം 3)

5 റമയതിൻ സ്വതിച്ചതിൽ നതി്നുള്ള ഡ്േൻ 
ലകബതിളുകളതിറേയാ്നും െണ്് ഡ്േൻ 
ലകബതിളുകൾക്് കുെുറക ഒെു ലവ്യാൾട്് മീറ്റെും 
ഉപലയയാഗതിച്ച് അമ്ീറ്റർ ലക്്രണതിയതിൽ ലചർക്ുക. 
(ചതിക്തം 3)

6 േ്യരൂസ്-കയാെതിയെതിൽ നൽകതിയതിെതിക്ു്ന 
ലമയാലട്യാർ ലെറ്റതിംഗ് അനുസെതിച്ച് ്രെതിയയായ േ്യരൂസ് 
ഘെകം വ്യർ റചയ്ുകയും റമയതിൻ സ്വതിച്ചതിൽ 
കയാെതിയെുകറള തതിെുകുകയും റചയ്ുക.

7 ലമയാട്െതിന്റെ േുൾ ലേയാഡ് കെന്െ് ലെറ്റതിംഗ് 
അനുസെതിച്ച് ഓവ്ർ ലേയാഡ് െതിലേ സജ്ജമയാക്ുക.

8 റമയതിൻ സ്വതിച്ച്, സ്റയാർട്ർ, ലമയാലട്യാർ റക്േയതിം 
എ്നതിവ്യുറെ റമറ്റൽ ലബയാഡതിക്് ഡബതിൾ 
എർത്് നൽകുക.

അനു�ോനം: കണക്ഷനുകൾ 
കൃ്ര്യ്രയ്ക്ും ഇറുക്ത്ിനും 
പരിഫശോധിക്ുക. അധ്യോപകന്ടറ 
അംഗരീകോരം ഫന്രുക.

9 റമയതിൻ ‘ഓൺ’ റചയ്ുക, ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ െീഡതിംഗ് 
നതിെീക്ഷതിച്ച ് �യാൻഡതിൽ ലപയാസതിറ്റീവ്യായതി സ്റയാ൪ 
സ്യാനലത്ക്് നീക്ുക, അലത സമയം ആെംഭ 
കെന്െ് നതിെീക്ഷതിച്ച് പട്തിക 1 -ൽ നൽകുക.

10 ലമയാലട്യാെതിറന സ്റയാർട്് റചയ്യാൻ അനുവ്ദതിക്ുക, 
തുെക്ത്തിൽ അേ്പം ലവ്ഗതയതിൽ 
ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക, കെങ്ങു്ന ഷയാേ്റ്റതിന്റെ 
്രബ്ം സ്തിെമയായ അവ്സ്യതിൽ വ്െറട്; 
തുെർ്ന് �യാൻഡതിൽ റഡൽറ്റ സ്യാനലത്ക്് 
ലപയാസതിറ്റീവ്യായതി നീക്ുക.

11 ക്ഭമണത്തിന്റെ ദതി്ര ലെഖ്റപ്െുത്തി പട്തിക 1 -ൽ 
നൽകുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.125
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പ്ടിക 1

ട്ക� 
നം.

വിവരണം
ആദ്യ 

്രു്രക്ം
2ആം 

്രു്രക്ം
3-ആം 

്രു്രക്ം
യയൂണിറ്്

1
2
3

സപ്ഡ്േ ലവ്യാൾലട്ജ്
സ്റയാ൪ട്തിംഗ് കെന്െ് (സ്റയാ൪ സ്യാനം) 
െണ്ണതിംഗ് കെന്െ് (റഡൽറ്റ 
സ്യാനം)

ലവ്യാൾട്ുകൾ
ആമ്ുകൾ
ആമ്ുകൾ

12 ക്പവ്ർത്തിക്ു്ന അവ്സ്യതിൽ ലമയാലട്യാർ 
എെുത് കെണ്് ലെഖ്റപ്െുത്ുക, കെന്െ് മരൂേ്യം 
പട്തിക 2 -ൽ നൽകുക.

പ്ടിക 2

13 സ്റയാർട്െതിന്റെ ലസ്റയാപ്് ബട്ൺ അമർത്തി 
ലമയാലട്യാർ നതിർത്ുക.

14 റമയതിൻ സ്വതിച്ച ് ‘ഓേ്’ റചയ്ത് േ്യരൂസുകൾ 
നീക്ം റചയ്ുക.

15 ചതിക്തം 1 -ൽ കയാണതിച്ചതിെതിക്ു്നതു ലപയാറേ R’, Y’ 
എ്നീ െണ്് ഡ്േൻ ലകബതിളുകൾ യഥയാക്കമം L2, L1 
എ്നീ റെർമതിനേുകളതിലേക്് മയാറ്റുക.

16 റമയതിൻ സ്വതിച്ചതിൽ േ്യരൂസ് - കയാെതിയെുകറള 
തതിെുകുക.

17 നം. 9 മുതൽ 12 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിച്ച് പട്തിക 1, 2 എ്നതിവ്യതിൽ 
വ്തിവ്െങ്ങൾ ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

ട്ക� 
നം.

വിവരണം
ദിശ

ട്ഭ�ണം

1

2

3

R മുതൽ L1 വ്റെയുള്ള ആദ്യ 
സ്റയാ൪ട്് കണക്ഷൻ Y മുതൽ L2 
B മുതൽ L3 വ്റെ
R മുതൽ L2 വ്റെയുള്ള 
െണ്യാമറത് സ്റയാ൪ട്് 
കണക്ഷൻ Y മുതൽ L1 B 
മുതൽ L3 വ്റെ
R മുതൽ L2 വ്റെയുള്ള 
മരൂ്നയാമറത് സ്റയാ൪ട്് 
കണക്ഷൻ Y മുതൽ L3 B 
മുതൽ L1 വ്റെ

18 ലമയാലട്യാർ നതിർത്ുക, സപ്ഡ്േ സ്വതിച്ച് ഓേ് 
റചയ്ത് േ്യരൂസ് നീക്ം റചയ്ുക; തുെർ്ന് ഡ്േൻ 
ലകബതിളുകൾ Y’, B’ റെർമതിനേുകൾ L3, L1 എ്നതിവ് 
യഥയാക്കമം പെസ്പെം മയാറ്റുക. (ചതിക്തം 2)

19 റമയതിൻ സ്വതിച്ചതിൽ േ്യരൂസ് - കയാെതിയെുകറള 
തതിെുകുക.

20 നം. 13 മുതൽ 16 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിച്ച ് നതിങ്ങളുറെ ലനയാട്് ബുക്തിൽ 
വ്തിവ്െങ്ങൾ ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

21 ലമയാലട്യാർ നതിർത്തി, ക്ഭമണ ദതി്ര മയാറ്റു്ന 
െീതതിറയക്ുെതിച്ച് നതിങ്ങളുറെ നതിെീക്ഷണങ്ങൾ 
എഴുതുക.

22 റമയതിൻ ‘ഓേ്’ റചയ്ുക, േ്യരൂസ് - കയാെതിയെുകറള 
നീക്ം റചയ്ുക, എേ്േയാ കണക്ഷനുകളും 
നീക്ം റചയ്ുക.

െയാസ്ക് 3 :  ഫകോൺ്രോക് റ്ർ�ോർ ട്പവർത്ിപ്ിക്ുന്ന ഓഫ്ടോ-ട്്രോൻസ് ഫേോർ�ർ സ്റോർ്ടർ വഴി 3-ഫേസ് 
ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ ബന്ിപ്ിച്ച് ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക

1 ക്തീ-ലേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാട്െതിന്റെ 
ഇൻസുലേഷനും തുെർച്ചയും പെതില്രയാധതിക്ുക. 

2 അതതിന്റെ േേ ക്പയാപ്തതിക്യായതി എർത്തിംഗ് 
കണക്ഷൻ പെതില്രയാധതിക്ുക.

3 ഡയക്ഗമുകൾ പെതില്രയാധതിക്ുക. (ചതിക്തം 1 ഉം 
2 ഉം) ഡയക്ഗമതിറേ ഇനതിപ്െയു്ന ചതിഹ്നങ്ങൾ 

എന്തയാണ് സരൂചതിപ്തിക്ു്നത്? നൽകതിയതിെതിക്ു്ന 
സ്േത്് നതിങ്ങളുറെ ക്പതതികെണം എഴുതുക).

4 തുെർച്ചയയായ ക്പവ്ർത്നത്തിനയായതി 
ലകയാൺെയാക്റ്റെുകൾ, ഓലട്യാ ക്െയാൻസ്ലേയാർമർ, 
ലമയാലട്യാർ എ്നതിവ്റയ ബന്തിപ്തിക്ു്ന 
ഡ്വ്ദ്യുതതി ഡ്േനുകൾ വ്െയ്ക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.125
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Fig 3

5 നൽകതിയതിെതിക്ു്ന യഥയാർത്ഥ പയാനേുമയായതി 
ബന്റപ്ട് ലകയാൺെയാക്റ്റെുകളുറെ വ്്യത്യസ്ത 
റെർമതിനേുകൾ അെയയാളറപ്െുത്ുക.

6 തുെർച്ചയയായ ക്പവ്ർത്നത്തിനയായതി ഡ്െമർ, 
ഓവ്ർ ലേയാഡ് ക്െതിപ്് ഉൾറപ്റെയുള്ള കൺലക്െയാൾ 
സർക്യരൂട്് കണക്ഷനുകൾ വ്െയ്ക്ുക.

്രു്രരുന്ന്രിന് �ുമ്പ് ഇൻസ്ട്്രക്്രർ 
സർക്യയൂ്ട ്പരിഫശോധിക്ുക.

7 ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് കണക്ഷനുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക.

8 S1 ഓണയാക്ുക. ലകയാൺെയാക്റ്റർ ഓണയാക്ുക.

9 ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിലേക്് പരൂർണ്ണ ലവ്യാൾലട്ജ് 
ഓലട്യാ-ക്െയാൻസ്ലേയാർമർ നൽകുലമ്യാൾ 
പെതില്രയാധതിക്ുക. 

10 ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാട്െതിന്റെ ആർ പതി എം 
അളക്ുക.

11 ലകയാൺെയാക്റ്റെും തുെർ്ന് S1 -ഉം ‘ഓേ്’ റചയ്ുക.

റക്െയതിനതികളുറെ െേെൻസതിനയായതി ഒെു പുതതിയ തെം സ്റയാർട്ർ ചുവ്റെ നൽകതിയതിെതിക്ു്നു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.125
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.126
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റൻസ് സ്റോർ്ടർ വഴി സ്ലിപ്് - റിംഗ് ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ ട്ഭ�ണ 
ദിശടയ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റോർ്ട ് ടെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, വിപരരീ്ര 
ദിശയിഫലക്് നയിക്ുക, ട്പക്രന സ്വഭോവം നിർണ്ണയിക്ുക (Connect, start, 
run and reverse direction of rotation of slip-ring motor through rotor resistance starter and 
determine performance characteristic)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• 3-ഫേസ് സ്ലിപ്്-റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ടനയിം-പ്ഫലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ 

വോയിക്ുകയും വ്യോഖ്്യോനിക്ുകയും ടെയ്ുക
• ഒരു ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റൻസ് സ്റോർ്ടറിനട്റ ഭോഗങ്ങൾ ്രിരിച്ചറിയുക, സർക്യയൂ്ട് കടണ്ത്ുക, 

ട്പവർത്നം പരിഫശോധിക്ുക
•  ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റൻസ് സ്റോർ്ടർ വഴി 3 - ഫേസ്, സ്ലിപ്് - റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ ബന്ിപ്ിക്ുക, 

ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോർ്ട് ടെയ്്ര് ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക
•  സ്റോ൪്ടിംഗ് കറന്റും റണ്ണിംഗ് കറന്റും ഫവഗ്രയും അളക്ുക
•  ട്ഭ�ണത്ിന്ടറ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക
•  ഒരു 3 ഫേസ് സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ ഫലോഡ് ടെയ്്്ര സ്ലിപ്് അളക്ുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇൻസുലേറ്റഡ് കട്തിംഗ് പ്േയർ    
200 എം എം    - 1 No.

• കണക്റ്റർ സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ    
100 എം എം    - 1 No.

• ഇേക്ക്െീഷ്യന്റെ കത്തി    
100 എം എം   - 1 No.

• സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 200 എം എം  - 1 No.
• MI ലവ്യാൾട്് മീറ്റ൪ 0 – 500 V    - 1 No.
• െയാലക്യാ മീറ്റർ 300 ആ൪ംപതി എം   

മുതൽ 3000 ആ൪ പതി എം വ്റെ   - 1 No.
• MI അമ്ീറ്റർ 0 - 20 A, 0 - 10 A   - 1 each.
• റമഗ്ഗർ 500 V    - 1 No.
• MI അമ്ീറ്റ൪ റസനെ്ർ പരൂജ്യം    

5 – 0 - 5 A    - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s /
Machineries)

•  AC 3 -ലേസ്, സ്േതിപ്് - െതിംഗ്   
ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാർ 415 V,    
5 HP, 50 Hz            - 1 No.

•  ലെയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്ർ,  
പരൂർണ്ണമയായ റസറ്റ,് 5 HP 415 V 3    
-ലേസ് സേ്തിപ്് - െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ   
ലമയാലട്യാെതിന് അനുലയയാജ്യമയായത്   - 1 Set.

•  റമക്യാനതിക്ൽ ലേയാഡതിംഗ്  
ക്കമീകെണം പരൂർണ്ണമയായ റസറ്റ ്             - 1 Set.

ട�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ്, സതിംഗതിൾ  
അേുമതിനതിയം ലകബതിൾ 2.5    
ചതുെക്്ര എം എം          - 15 m.

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ്,  
േ്റേക്സതിബതിൾ ലകബതിൾ    
14 / 0.2 എം എം       - 2 m.

•  ബ്േയാക്് ഇൻസുലേഷൻ ലെപ്്        - 0.2 m.
• ജതി. ഐ. വ്യർ 8 SWG  - 10 m.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ്ക് 1: ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റൻസ് സ്റോർ്ടർ വഴി സ്ലിപ്ിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോ൪്ട ് ടെയ്ുക, 
ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ു്ന ലമയാലട്യാെതിന്റെയും 
സ്റയാർട്െതിന്റെയും റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക. 

2 3 -ലേസ്, സേ്തിപ്് - െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാട്െതിന്റെ 
റെർമതിനേുകൾ തതിെതിച്ചെതിയുക.
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ട്രർ�ിനലുകൾ �ു്രൽ സ്ലിപ്് റിംഗ് 
വടരയുള്ള ്രു്രർച്ച പരിഫശോധിച്ച് സ്ലിപ്് 
- റിംഗ് ട്രർ�ിനലുകൾ ്രിരിച്ചറിയോൻ 
കഴിയും.

3 ലെയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്െതിന്റെ ആന്തെതിക 
കണക്ഷനുകൾ തുെക്ുക, തതിെതിച്ചെതിയുക, 
കറണ്ത്ുക, ഡയക്ഗം വ്െച്ച് ഇൻസ്ക്െക്െെുറെ 
അംഗീകയാെം ലനെുക.

4 ICTP, സ്റയാർട്ർ, ലെയാട്ർ - റെസതിസ്റൻസ്, ലമയാലട്യാർ 
എ്നതിവ്റയ ബന്തിപ്തിക്ു്ന സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം 
വ്െച്ച്, അതതിന് ഇൻസ്ക്െക്െെുറെ അംഗീകയാെം 
ലനെുക.

5 റമയതിൻ സ്വതിച്ച് സ്റയാർട്െതിനും ലമയാലട്യാെതിനും 
ലവ്ണ്തി സ്വതക്ന്തമയായതി ഡബതിൾ എർത്് 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (എർത്് വ്യർ ആയതി G.I വ്യർ 
നമ്ർ 8 SWG ഉപലയയാഗതിക്ുക)

6  അംഗീകൃത ഡയക്ഗം (ചതിക്തം 2) ക്പകയാെം ലമയാലട്യാർ, 
സ്റയാർട്ർ, റമയതിൻ സ്വതിച്ച് മീറ്റെുകൾ എ്നതിവ് 
ബന്തിപ്തിച്ച് അത് ഇൻസ്ക്െക്െറെറക്യാണ്് 
പെതില്രയാധതിപ്തിക്ുക.

ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോ൪്ട് ടെയ്ുന്ന്രിനും 
ട്പവർത്ിപ്ിക്ുന്ന്രിനും

7 ലെയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്ർ �യാൻഡതിൽ 
ലെയാട്ർ ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ ആെംഭ സ്യാനത്് 
(കട്് ഇൻ) വ്ക്ുക.

8 സ്റയാർട്െതിന്റെ സ്റയാർട്് - പുഷ് ബട്ൺ അമർത്ുക. 
സ്റയാർട്് - പുഷ് ബട്ൺ അമർത്ുലമ്യാൾ, ലെയാട്ർ 
റെസതിസ്റൻസ് �യാൻഡതിൽ ‘െൺ’ റപയാസതിഷനതിൽ 
സ്തിെമയാകു്നത ്വ്റെ സ്റയാർട്തിംഗ് റപയാസതിഷനതിൽ 
നതി്ന് െണ്ണതിംഗ് റപയാസതിഷനതിലേക്് പതുറക് 
നീക്ുക.

9.  ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, അമ്ീറ്റർ എ്നതിവ് 
സ്റയാർട്തിംഗ് സമയത്ും സയാധയാെണ െണ്ണതിംഗ് 
റപയാസതിഷനുകളതിേും െീഡതിംഗ് ലെഖ്റപ്െുത്ുക. 
അവ് പട്തിക 1 ൽ ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

10 സ്റയാർട്് - പുഷ് ബട്ണതിൽ നതി്ന ്മർദേം വ്തിെുക.

11 ക്ഭമണത്തിന്റെ ദതി്ര ലെഖ്റപ്െുത്ുക. ക്ഭമണ 
ദതി്ര ...........ആണ്.

12 ലവ്ഗത അള്ന് പട്തിക 1 -ൽ നൽകുക.

13 ലമയാലട്യാർ നതിർത്യാൻ സ്റയാർട്െതിന്റെ ‘ഓേ്’ 
ബട്ൺ അമർത്ുക.

14 ലെയാട്ർ - റെസതിസ്റൻസ് �യാൻഡതിൽ 
ക്പവ്ർത്തിക്ു്ന സ്യാനത്് ആയതിെതിക്ുലമ്യാൾ 
ലമയാലട്യാർ സ്റയാർട്് റചയ്െുത്. ലെയാട്ർ 
-റെസതിസ്റൻസ് �യാൻഡതിൽ ആെംഭ സ്യാനത്് 
ആയതിെതിക്ുലമ്യാൾ മയാക്തലമ ലമയാലട്യാർ സ്റയാർട്് 
റചയ്യാ൯ പയാെുള്ളരൂ. (ചതിക്തം 2) ലമയാലട്യാർ 
ഏറതങ്തിേും ഇന്െർമീഡതിയറ്റ ് സ്യാനത്് 
അേ്റേങ്തിൽ െണ്ണതിംഗ് സ്യാനത്് സ്റയാർട്് 
റചയ്തിേ്േ.

ഇനതിപ്െയു്നവ് പെതില്രയാധതിക്ുക:

• ലെയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് �യാൻഡതിൽ െണ്ണതിംഗ് 
റപയാസതിഷനതിൽ ആയതിെതിക്ുലമ്യാൾ ലമയാലട്യാർ 
സ്റയാർട്് റചയ്യാനയാകുലമയാ എ്ന്.

• ലെയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് �യാൻഡതിൽ സ്റയാർട്തിംഗ്, 
െണ്ണതിംഗ് സ്യാനങ്ങൾക്തിെയതിൽ ഒെു 
ഇന്െർമീഡതിയറ്റ് റപയാസതിഷനതിൽ 
ആയതിെതിക്ുലമ്യാൾ ലമയാലട്യാർ സ്റയാർട്് 
റചയ്യാനയാകുലമയാ എ്ന്.

• ലെയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് �യാൻഡതിൽ ക്പയാെംഭ 
സ്യാനത്യായതിെതിക്ുലമ്യാൾ ലമയാലട്യാർ സ്റയാർട്് 
റചയ്യാനയാകുലമയാ എ്ന്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.126
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നതിങ്ങളുറെ നതിഗമനം എഴുതുക.

പ്ടിക 1

അളന്ന ട്പ്രിഫരോധം = ... ഓംസ്

ട്ക� 
നം.

ഫവോൾ്ടുകളിൽ സലൻ 
ഫവോൾഫ്ടജ്

സ്റോ൪്ടിംഗ്
കറന്റ് 

ആമ്പിയ൪

റണ്ണിംഗ്
കറന്റ് 

ആമ്പിയ൪

േുൾ ഫലോഡ് 
കറന്റ്
ടനയിം  

പ്ഫലറ്ിൽ 
കോണിച്ചിരി 

ക്ുന്ന്രു ഫപോടല 
ആമ്പിയ൪

ഫവഗ്ര 
ആർ 

പി എം

DOR �ോറ്ുക

15 ഐസതിെതിപതി സ്വതിച്ച ് ഓേ് റചയ്ത് സപ്ഡ്േ 
വ്തിച്ലേദതിച്ചതിട്ുറണ്്നും േ്യരൂസുകൾ നീക്ം 
റചയ്ത് സുെക്ഷതിതമയായ കസ്റഡതിയതിൽ 
സരൂക്ഷതിച്ചതിട്ുറണ്്നും ഉെപ്യാക്ുക.

16 സ്റയാർട്ർ റെർമതിനേതിലേയാ ലമയാലട്യാർ 
റെർമതിനേുകളതിലേയാ ഏറതങ്തിേും െണ്് ഡ്േൻ 
വ്യെുകൾ പെസ്പെം മയാറ്റുക.

സ്വിച്ച ് ഐസി്രിപിയുട്ര ഔ്ട് ഫഗോയിംഗ് 
ഫകബിഫളോ സ്റോർ്ടറിനട്റ ഇൻക�ിംഗ് 
ഫകബിളുകഫളോ �ോറ്ുക, ഏ്രോണ് എളുപ്ം 
എന്നു ഫ്രോന്നുന്ന്ര്, അ്ര് �ോറ്ുക.

17 േ്യരൂസുകൾ മയാറ്റതി, റമയതിൻ ‘ഓൺ’ റചയ്ത് 
ലമയാലട്യാർ ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക, ക്ഭമണ ദതി്ര 
നതിെീക്ഷതിച്ച ് ലെഖ്റപ്െുത്ുക. ക്ഭമണ ദതി്ര ........... 
......ആണ്....

18 ലമയാലട്യാർ നതിർത്ുക, റമയതിൻ ‘ഓേ്’ റചയ്ുക, 
േ്യരൂസുകൾ നീക്ം റചയ്ുക, ലകബതിളുകൾ 
വ്തിച്ലേദതിക്ുക.

െയാസ്ക് 2: ഒരു സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോ്ടറിനട്റ ട്പക്രന സവിഫശഷ്്രകൾ നിർണ്ണയിക്ുക

1 ചതിക്തം 1 & 2 ൽ കയാണതിച്ചതിെതിക്ു്ന ഡയക്ഗമുകൾ 
ക്പകയാെം കണക്ഷനുകൾ ഉണ്യാക്ുക.

2 സ്റയാർട്ർ പയാനേതിന്റെ കൺലക്െയാൾ സർക്യരൂട്് 
വ്യെതിംഗ് ചതിക്തം 4 ലപയാറേയയാറണ്ന ്പെതില്രയാധതിച്ച് 
ഉെപ്യാക്ുക.

3 ലെറ്റു  റചയ്ത മരൂേ ്യത്തിനയായുള്ള സപ്ഡ്േ 
ലവ്യാൾലട്ജ ്പെതില്രയാധതിച്ച ്ICTP സ്വതിച്ച ്ഓണയാക്ുക. 

4 ലനയാ-ലേയാഡതിൽ ലമയാലട്യാർ സ്റയാ൪ട്് റചയ്ുക.

ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റൻസ ്സ്റോർ്ടർ ഹോൻഡിൽ 
ആരംഭ സ്ഥോനത്ോടണന്്ന ഉറപ്ോക്ുക. 
അലട്ലങ്ിൽ ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോ൪്ട് ടെയ്ില്ല.

5 ല മ യാ ട് െ തി ന് റെ  വ് ർ ദ് തി ച്ചു  വ് െു ്ന  ല വ് ഗ ത 
നതിെീക്ഷതിച്ച ്ലെയാട്െതിന്റെ സർക്യരൂട്് ക്പതതിലെയാധം 
പരൂജ്യത്തിലേക്് ക്കലമണ കുെയ്ക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.126
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6 ലെയാട്ർ സർക്യരൂട്തിറേ അമ്ീറ്റർ ലപയായതിനെ്തിന്റെ 
വ് ്യത തി ച േ ന ങ്ങ ൾ  ന തി െ ീ ക്ഷ തി ക്ു ക ,  അ ത് 
ഇെുവ്്രത്ും ആല്ദയാളനം റചയ്ു്നതയായതി 
ക്്രദ്തിക്ുക.

7 ല സ്റ യാ പ്്  വ് യാ ച്ച്  സ്റ യാ ൪ ട്്  റച യ് ത് ,  അ മ് ീ റ്റ ർ 
ലപയായതിന്െെതിന്റെ ആല്ദയാളനങ്ങൾ ഒെു മതിനതിറ്്റ 
അളക്ുകയും പട്തിക 2 -ൽ ലെഖ്റപ്െുത്ുകയും 
റചയ്ുക.

8 ഏകലദ്രം 25 %, 50 %, 75 % & 100 % വ്റെ ലക്ബക്് 
ലേയാഡ് ഉപലയയാഗതിച്ച് ലമയാലട്യാർ ലേയാഡു റചയ്ുക, 
ഓലെയാ സയാ�ചെ്യത്തിേും ഓലെയാ മതിനതിറ്റതിേും 
അമ്ീറ്റെതിന്റെ ആല്ദയാളനങ്ങളുറെ എണ്ണം 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക. (പട്തിക 2)

സ പ് സല യ ി ൽ  ന ി ന്്ന  എ ്രു ക്ു ന്ന 
ക റ ന് റ ോ ണ്  ഫ � ോ ഫ ്ട ോ റ ി ട ല  ഫ ല ോ ഡ് 
നിർണ്ണയിക്ുന്ന്ര്.

9 നതിശ്ചേയാവ്സ്യതിൽ ലെയാട്ർ കെന്െ് ക്േീക്വൻസതി 
ല സ്റ റ്റ െ തി ല േ ക്ു ള്ള  സ പ് ഡ്േ  ആ വ്ൃ ത് തി ക്് 
തുേ്യമയാറണ്ന് നതിർണ്ണയതിക്ുക.

 െൺ റചയ്ുലമ്യാൾ ലെയാട്ർ കെന്െ് ക്േീക്വൻസതി (fr) 
സപ്ഡ്േ ആവ്ൃത്തിയയാണ് fr = s x f 

10 ലേയാർമുേ ക്പലയയാഗതിക്ുക

 സ്േതിപ്് = ലെയാട്ർ ക്േീക്വൻസതി fr / (സപ്ഡ്േ 
(ലസ്ററ്റർ) ക്േീക്വൻസതി f

പ്ടിക 2

ഫലോഡ് കറന്റ് 
ആമ്പിയറിൽ

അമ്രീറ്ർ
ആഫ്ദോളനം

ടസക്ൻഡിൽ 
ആഫ്ദോളനം

സ്ലിപ്് (S = fr/f)

ലനയാ ലേയാഡ് 

ഏകലദ്രം 1/4 FL

ഏകലദ്രം 1/2 FL

ഏകലദ്രം 3/4 FL

മുഴുവ്ൻ ലേയാഡ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.126
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.127
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ഫട്ബക്് ട്രസ്റ് വഴി സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ 
കോര്യക്ഷ�്ര നിർണ്ണയിക്ുക (Determine the efficiency of squirrel cage induction 
motor by brake test)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഫട്ബക്് ഉപഫയോഗിച്ച് യഥോർത്ഥ ഫലോഡിംഗിനോയി കണക്റ്് ടെയ്്ര് ട്രസ്റ് ന്രത്ുക
•  സ്ട്പിംഗ് ബോലൻസ് റരീഡിംഗിൽ നിന്ന് ഔ്ട്പു്ട് കണക്ോക്ുക 
•  ഫ�ോ്ടറിന്ടറ കോര്യക്ഷ�്ര കണക്ോക്ുക
•  ഫലോഡും കോര്യക്ഷ�്രയും ്രമ്ിൽ ഉള്ള ട്ഗോേ് വരയ്ക്ുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• െയാലക്യാ മീറ്റർ: മൾട്തി-ലെഞ്് 300   
മുതൽ 3000 ആർ പതി എം    - 1 No.

• MI ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ (0 - 500V)   - 2 Nos.
• MI അമ്ീറ്റർ (0 – 10 A)     - 1 No.
• വ്യാട്്മീറ്റർ ഡ്ഡനയാലമയാ മീറ്റർ തെം    

500 V, 10 A, 3000 W  - 1 No.
• സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസ് 10 കതിലേയാ    - 2 Nos.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s /
Machineries)

•  3 -ലേസ് സ്ക്വതിെൽ ലകജ ് 
ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാർ 415 V,    
3 HP 50 Hz            - 4 Nos.

•  ലക്ബക്് ലേയാഡതിംഗ് ക്കമീകെണം DOL   
സ്റയാർട്ർ 415 V AC 3-ലേസ്, 50 Hz, 10 A    - 3 Nos.

•  കണക്റ്റതിംഗ് ലകബതിളുകൾ              - 2 Nos.
•  ICTP സ്വതിച്ച് 16 A, 415 V              - 1 No.
•  ക്ഗയാേ് ഷീറ്റ ്( A4 വ്േതിപ്ം )           - 1 No.
•  TPIC സ്വതിച്ച് 16 A 415 V          - 1 No.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

1 സ്ക്വതിെൽ ലകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിന്റെ 
റനയതിം-പ്ലേറ്റ് വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ ക്്രദ്തിക്ുക.

2 റനയതിം-പ്ലേറ്റ് വ്തി്രദയാം്രങ്ങളതിൽ 
നൽകതിയതിെതിക്ു്ന സ്റപസതിേതിലക്ഷന് 
അനുലയയാജ്യമയായ ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, അമ്ീറ്റർ, 
വ്യാട്്മീറ്റർ ലക്്രണതി തതിെറഞ്ഞെുക്ുക. സർക്യരൂട്് 
ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് കണക്ഷൻ ഉണ്യാക്ുക. 
(ചതിക്തം 1)

അ്രിത്റയിഫലക്് ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ 
�ൗണ്ിംഗ് ഉറപ്ോഫണോടയന്ന്പ 
രിഫശോധിക്ുക. ഫട്ബക്് ട്ഡം 
ഷ്ോേ്റ്ിഫലക്് ശരിയോയികരീ ടെയ്്രി്ടു
ഫണ്ോടയന്ന്പരിഫശോധിക്ുക.

3 ലക്ബക്് ക്ഡമ്തിന്റെ കയർ അേ്റേങ്തിൽ 
റബൽറ്റ് സ് േയാക്് അവ്സ്യതിൽ സ്ക്പതിംഗ് 
ബയാേൻസുമയായതി ഉെപ്തിക്ുക. 

4 ഐസതിെതിപതി സ്വതിച്ച് ‘എസ്’ ‘ഓൺ’ റചയ്ത് ലനയാ 
ലേയാഡതിൽ ലമയാലട്യാർ സ്റയാ൪ട്് റചയ്ുക.

5 ലവ്ഗത അള്ന്,  പട്തിക 1 -ൽ ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

6 ലമയാലട്യാർ 1/4 േുൾ ലേയാഡ് കെനെ്് എെുക്ു്നത് 
വ്റെ ലക്ബക്് ക്ഡമ്തിൽ ലക്ബക്് ആക്ഷൻ 
ക്പലയയാഗതിക്യാൻ റബൽറ്റ ്മുെുക്ുക.

ഫട്ബക്് ട്ഡമ്ിഫലക്് ആവശ്യ�ോയ 
്രണുപ്ിക്ൽ ടവള്ളം ട്പഫയോഗിച്ച് 
ട്ക�രീകരിക്ുക.

7 സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസുകൾ (റെൻഷൻ ഡ്സഡ് ST, 
സ്േയാക്് ഡ്സഡ് SS) വ്യായതിക്ുകയും പട്തിക 1 
-ൽ ലെഖ്റപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക. 

8  ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, അമ്ീറ്റർ, വ്യാട്്മീറ്റർ െീഡതിംഗുകൾ 
പട്തിക 1 -ൽ ലെഖ്റപ്െുത്ുക. 

9 ഈ ലേയാഡ് റചയ്ത അവ്സ്യതിൽ 
ലമയാട്െതിന്റെ ലവ്ഗത അളക്ുകയും പട്തിക 1-ൽ 
ലെഖ്റപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക.

10 വ്്യത്യസ് ത ലേയാഡ് കെന്െുകൾക്യായതി 6 മുതൽ 
9 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക, 
ഏകലദ്രം 1/4 , 1/2, 3/4, േുൾ ലേയാഡ്, എ്നീ 
ലേയാഡുകൾക്്.
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11 ലക്ബക്് ക്ഡമ്തിന്റെ വ്്യയാസവ്ും കയെതിന്റെ / 
റബൽറ്റതിന്റെ കനവ്ും അളക്ുക. 

12 ക്ഡം ആെം ‘R’ = _________മീ.

 കയർ / റബൽറ്റ് കനം ‘t’ __________മീ.

13 ലെയാർക്് കണക്യാക്ുക

 ലെയാർക്്, T = (ST - SS) x (R + t) Kg m

 ഇവ്തിറെ (R + t) മീറ്റെതിേും (ST - SS) Kg േും.

 ലെയാർക്ും ഔട്്പുട്ും പട്തിക 2  
ൽ ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

14 ലേയാർമുേ ഉപലയയാഗതിച്ച് ഔട്്പുട്് കണക്യാക്ുക,

 ഔട്്പുട്് = 1.027 NT വ്യാട്്

 ഇവ്തിറെ N – ഒെു മതിനതിറ്റതിറേ റെവ്േ്യരൂഷനുകൾ,  T 
- ലെയാർക്് കതിലേയാ ക്ഗയാം മീറ്റെതിൽ.

15 പട്തിക 2 -ൽ, ലമയാലട്യാർ ഇൻ പുട്് കണക്യാക്തി 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

 ഇൻ പുട്് = (W1 + W2) വ്യാട്്

16 ലമയാട്െതിന്റെ കയാെ്യക്ഷമത കണക്യാക്തി, 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

 (കയാെ്യക്ഷമത = ഔട്്പുട്് / ഇൻ പുട്്)

17 ക്ഗയാേ് പ്ലേയാട്് റചയ്ുക - KW-ൽ ലേയാഡ്, 

 %-ൽ കയാെ്യക്ഷമത – ഇവ് െണ്ും തമ്തിേുള്ള 
ബന്ത്തിന്റെ.

നിഗ�നം

ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാട്െതിന്റെ കയാെ്യക്ഷമത.  
____________________________________________

____________________________________________

പ്ടിക 1

ട്ക� 
നം.

സ്പരീഡ് 
ആർ പി എം

സ്ട്പിംഗ് ബോലൻസ് 
ട്രൻഷ്നട്റ റരീഡിംഗ്

ഫവോൾ്ട് 
�രീറ്ർ

റരീഡിംഗ്

അമ്രീറ്ർ
റരീഡിംഗ്

വോ്ട ്�രീറ്൪
റരീഡിംഗ്

ST SS

പ്ടിക 2

ട്ക� 
നം.

ഫവഗ്ര ഫ്രോർക്് T ഔ്ട്പു്ട് ഇൻ പു്ട് (W1 + 
W2)

കോര്യക്ഷ�്ര

1

2

3

4

5

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.127
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.128
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ഫനോ-ഫലോഡ് ട്രസ്റും ബ്ഫലോക്്ഡ ്ഫറോ്ടർ ട്രസ്റും വഴി 3 ഫേസ് സ്ക്വിറൽ 
ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ കോര്യക്ഷ�്ര നിർണ്ണയിക്ുക (Determine 
the efficiency of 3 phase squirrel cage induction motor by no-load test and blocked rotor 
test)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• നൽകിയിരിക്ുന്ന 3 -ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിനോയി ഫനോ-ഫലോഡ് ട്രസ്റ് 

ന്രത്ുക 
•  �ുകളിൽ പറഞ്ഞ 3 -ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിനോയി ബ്ഫലോക്്ഡ് ഫറോ്ടർ 

ട്രസ്റ് ന്രത്ുക 
•  േുൾ ഫലോഡിൽ സ്ഥിര�ോയ നഷ്ടവും ടെമ്പ് നഷ്ടവും നിർണ്ണയിക്ുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• എം സതി ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ (0 - 30 V)    - 1 No.
• എം ഐ അമ്ീറ്റ൪ 0 - 2.5 A     - 1 No.
• എം ഐ അമ്ീറ്റ൪ 0 - 2 A     - 1 No.
• എം ഐ അമ്ീറ്റ൪ 0 - 10 A   - 1 No.
• വ്യാട്്മീറ്റർ 500 V, 1 A / 2.5 A ലേയാ    

പവ്ർ േയാക്െർ    - 2 Nos.
• വ്യാട്്മീറ്റർ 125 / 250 V, 10 / 15 A    

മൾട്തി ലെഞ്്      - 2 Nos.
• ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ എം ഐ 0-500V  - 1 No.
• ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ എം ഐ 0 - 75, 150,    

300 V മൾട്തി ലെഞ്്   - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s /
Machineries)

•  3 -ലേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാർ    
500 V, AC, 50 Hz, 3 HP           - 1 No.

•  DOL സ്റയാർട്ർ 500 V, AC, 50 Hz, 3 HP     - 1 No.
•  3 -ലേസ് ഓലട്യാ - ക്െയാൻസ്ലേയാർമർ   

ഇൻപുട്് 415 V, ഔട്്പുട്് 0 - 500V 3 KVA         - 1 No.
•  ലേയാക്് ബയാർ / ലേയാക്തിംഗ്  

ക്കമീകെണം               - 1 No.

ട�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  ലകബതിളുകൾ ബന്തിപ്തിക്ു്നു           - as reqd.
•  ICTP സ്വതിച്ച് 16 A, 500 V         - 1 No.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ്ക് 1: ഫനോ-ഫലോഡ് ട്രസ്റ് ന്രത്ുക

1 ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിന്റെ റനയതിം പ്ലേറ്റ ്
വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

2 സർക്യരൂട്തിന് ആവ്്ര്യമയായ എേ്േയാ 
ഉപകെണങ്ങളും ല്രഖ്െതിക്ുക. (ചതിക്തം 1)
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3 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് കണക്ഷനുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 1)

4 ലെറ്റു റചയ്ത മരൂേ്യത്തിനയായുള്ള സപഡ്്േ 
പെതില്രയാധതിച്ച് ICTP സ്വതിച്ച ് (S1) ‘ഓൺ’ 
റചയ്ുക. (മരൂേ്യം ്രെതിയേ്റേങ്തിൽ ഓലട്യാ 
ക്െയാൻസ്ലേയാർമർ ഉപലയയാഗതിച്ച് ക്കമീകെതിക്ുക).

5 ലേയാഡ് ഒ്നും ഇേ്േയാറത ലമയാലട്യാർ സ്റയാ൪ട്് 
റചയ്ുക.

6 പട്തിക 1 -ൽ വ്യാട്്മീറ്റർ, അമ്ീറ്റർ, 
ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ െീഡതിംഗുകൾ വ്യായതിക്ുകയും 
ലെഖ്റപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക. 

7 സപ്ഡ്േ ‘ഓേ്’ റചയ്ുക, മീറ്റെുകളുറെയും 
ലമയാലട്യാെതിന്റെയും എേ്േയാ കണക്ഷനുകളും 
വ്തിച്ലേദതിക്ുക. 

പ്ടിക 1

ഇൻ പു്ട് 
ഫവോൾഫ്ടജ്

സവദ്യു്രി 
ഇൻ പു്ട്

W0 =(W1 + W2)

ഔ്ട്പു്ട് 
ഫനോ-

ഫലോഡ് 
കറന്റ് I0

8 ലമയാലട്യാർ റെർമതിനേുകളതിലേക്ുള്ള 3 -ലേസ് 
സപഡ്്േ േീഡുകളുറെ കണക്ഷനുകൾ 
പെതില്രയാധതിക്ുക. ആെ് റെർമതിനേുകൾ 
േഭ്യമയാറണങ്തിൽ ഓലെയാ ലേസ് ഡ്വ്ൻഡതിംഗും 
തതിെതിച്ചെതിയുക.

9 ഡതി സതി ലേയാ ലവ്യാൾലട്ജ് സപ്ഡ്േ, അമ്ീറ്റർ, 
ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ എ്നതിവ് ഉപലയയാഗതിച്ച് ലസ്ററ്റെതിന്റെ 
ക്പതതിലെയാധം അളക്ുക. പട്തിക 2 ൽ െീഡതിംഗ് 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

പ്ടിക 2

ഡിസി 
സപ്സല 

ഫവോൾഫ്ടജ്

ഡിസി 
സപസ്ല 

ഫവോൾഫ്ടജ്

ഫസ്ററ്റിന്ടറ 
ട്പ്രിഫരോധം 
(ഒരു ഫേസ്)

10 ലമയാലട്യാെതിന് 3 റെർമതിനേുകൾ 
മയാക്തലമ ഉള്ളരൂറവ്ങ്തിൽ, ഇന്ലെണൽ 
കണക്ഷനുകൾ റനയതിം പ്ലേറ്റതിൽ 
അെയയാളറപ്െുത്തിയതിട്ുറണ്ങ്തിൽ, തയാറഴ 
പെയു്ന െീതതിയതിൽ കണക്ുകരൂട്േുകൾ 
നെത്ുക.

സ്റോ൪ കണക്ഷന് ഫവണ്ി

ഓലെയാ ലേസതിേും ക്പതതിലെയാധം Rp= (V / I) X (1 / 2)

അതുറകയാണ്് Rp=R / 2

ടഡൽറ് കണക്ഷനോയി

െണ്് റെർമതിനേുകൾ തമ്തിേുള്ള ക്പതതിലെയാധം  
R = V / I

ഓലെയാ ലേസതിേും ക്പതതിലെയാധം = Rp എ്ന് ഇെതിക്റട്.

R = Rp II 2Rp(Rp, 2Rp ക്് സമയാന്തെമയായത്)

അതയായത്

ക്പതതിലെയാധം അള്നത് = (2 / 3) Rp

അതതിനയാൽ Rp (ലസ്ററ്റെതിന്റെ ഓലെയാ ലേസതിേും 
ക്പതതിലെയാധം) = (2/3) R ആണ്

കണക്ുകരൂട്േുകൾ

ലനയാ - ലേയാഡ് ഇൻ പുട്് : Wo = ലേയാഡ് റചമ്് നഷ്ം 
ഇേ്േ

= (I2oph  x Rp) x 3

(Ioph= ലേയാഡ് ലേസ് കെന്െ് ഇേ്േ)

സ്റയാ൪ കണക്െഡ് ലമയാലട്യാെതിനയായതി Io = Ioph

റഡൽറ്റ കണക്റ്റഡ് ലമയാലട്യാെതിനയായതി I2oph  = Io / √3

ലനയാ ലേയാഡതിേുള്ള നഷ്ങ്ങൾ തയാറഴ പെയു്നവ്യയാണ് 

• I2R ലസ്ററ്റർ ഡ്വ്ൻഡതിംഗതിൽ  നഷ്ം

•  ലസ്ററ്റെതിേും ലെയാട്െതിേും ലകയാർ നഷ്ങ്ങൾ

•  ഘർഷണം, വ്തി൯ലഡജ് നഷ്ം

ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിൽ ഫകോ൪ 
നഷ്ടങ്ങളും ഘർഷ്ണം, വി൯ഫഡജ് 
നഷ്ടങ്ങളും ട്പോഫയോഗിക�ോയി 
സ്ഥിര�ോയി ്രു്രരുന്നു

സ്തിെമയായ നഷ്ങ്ങൾ = W0 - (Ioph)2 R . 3)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.128
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െയാസ്ക് 2: ബ്ഫലോക്്ഡ് ഫറോ്ടർ ട്രസ്റ് ന്രത്ുക

1 ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് സർക്യരൂട്് 
െരൂപറപ്െുത്ു്നതതിന് ഉപകെണങ്ങൾ 
ല്രഖ്െതിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

2 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് കണക്ഷനുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 1)

പയൂജ്യം ഔ്്ടപു്ട് ഫവോൾഫ്ടജ് സ്ഥോനത്് 
ഓഫ്ടോ-ട്്രോൻസ്ഫേോർ�ർ നില 
നിർത്ുക.

3 ICTP സ്വതിച്ച ്‘S2’ ഓണയാക്ുക.

4 ഓലട്യാ - ക്െയാൻസ് ലേയാർമർ ലവ്യാൾലട്ജതിന്റെ 
ഔട് ്പുട് ്ക്കലമണ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക, ഡ്വ്ദ്യുതധയാെ 
പരൂർണ്ണ ലേയാഡ് കെന്െതിനു തുേ്യമയാകു്നതു വ്റെ 
അമ്ീറ്റർ നതിെീക്ഷതിക്ുക.

5 പട്തിക 3 -ൽ വ്യാട്്മീറ്റർ, ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ, അമ്ീറ്റർ 
െീഡതിംഗുകൾ എ്നതിവ് വ്യായതിക്ുകയും 
ലെഖ്റപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക. 

പ്ടിക 3

കയാന്തതിക നഷ്ങ്ങൾ = ലനയാ ലേയാഡ് ഇൻപുട്് - റചമ്് 
നഷ്ം.

റമയാത്ം നഷ്ം = േുൾ ലേയാഡ് I2 R നഷ്ം + കയാന്തതിക 
നഷ്ം

= ബ്ലേയാക്് ലെയാട്ർ വ്യാട്്മീറ്റർ െീഡതിംഗ് + കയാന്തതിക 
നഷ്ങ്ങൾ

കയാെ്യക്ഷമത = ഔട്്പുട്് / ഇൻ പുട്് = (ഇൻ പുട്് - 
നഷ്ങ്ങൾ) / (ഔട്്പുട്് + നഷ്ങ്ങൾ)

േുൾ ലേയാഡതിൽ ലമയാട്െതിന്റെ കയാെ്യക്ഷമത 
നതിർണ്ണയതിക്ുക.

നതിെന്തെമയായ നഷ്ങ്ങൾ

= പരൂർണ്ണ ലേയാഡതിൽ റചമ്് നഷ്ം = 3 I2p Re വ്യാട്്സ്

ഇവ്തിറെ Re - തുേ്യമയായ ക്പതതിലെയാധം / ലേസ്

IP – േുൾ ലേയാഡ് കെന്െ് / ലേസ്

േുൾ ലേയാഡതിൽ റചമ്് നഷ്ം = _________ വ്യാട്്സ്.

ഇൻ പു്ട്

= √3 x v x I x pf = ___________ വ്യാട്്.

റമയാത്ം നഷ്ം = നതിെന്തെമയായ നഷ്ം + റചമ്് നഷ്ം

അതതിനയാൽ, കയാെ്യക്ഷമത = ____________

6 ഇൻപുട്് കെനെ്് 0.7 േുൾ ലേയാഡും p. f 0.8 ഉം 
ആകുലമ്യാൾ കയാെ്യക്ഷമത നതിർണ്ണയതിക്ുക.

നിഗ�നം

________________________________________________________

________________________________________________________

________________________________________________________

________________________________________________________

ഇൻപു്ട് 
ഫവോൾഫ്ടജ് 

വി

പവർ ഇൻ പു്ട് 
W

ബ്ഫലോക്്ഡ് 
കറന്റ് ഐ

കണക്ുകയൂ്ടൽ -

വ്യാട്്മീറ്റർ െീഡതിംഗ് = േുൾ ലേയാഡ് I2  R നഷ്ം.

= 3 I2p Re

ഇവ്തിറെ Re= ഓലെയാ ലേസതിേും ലസ്ററ്റർ 
ഡ്വ്ൻഡതിംഗതിന്റെ ക്പതതിലെയാധം

വ്യാട്്മീറ്റർ െീഡതിംഗ് = 3 Ip2  Re

ലേയാഡതിേ്േയാത് I2R = 3 I02  Re

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.128
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.129
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

സ്പരീഡ് ഫ്രോർക്് (സ്ലിപ്് / ഫ്രോർക്്) സ്വഭോവം വരയ്ക്ുന്ന്രിന് സ്ലിപ്ും 
പവർ േോക്്രറും അളക്ുക (Measure slip and power factor to draw speed torque 
(slip/ torque) characteristics)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  വയർ അപ്് ടെയ്്ര് ടറസിസ്റൻസ് സ്റോർ്ടർ ബന്ിപ്ിക്ുക
• സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോ൪്ട് ടെയ്്ര് ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക
• സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ സ്പരീഡ് ഫ്രോർക്് സ്വഭോവത്ിന്ടറ ട്ഗോേ് പ്ഫലോ്ട് 

ടെയ്ുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• MI അമ്ീറ്റർ 5 / 10 A മൾട്തി ലെഞ്്    - 1 No.
• MI ലവ്യാൾട്്മീറ്റർ 250 / 500 V   

മൾട്തിലെഞ്്      - 1 No.
• െയാലക്യാ മീറ്റർ മൾട്തി - ലെഞ്് 300,    

1000, 3000 ആർ പതി എം     - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/
Machineries)

• 3 -ലേസ് ഓലട്യാ - ക്െയാൻസ്ലേയാർമർ   
ഇൻപുട്് 415 V സ്റയാർ കണക്റ്റു  
റചയ ്തത്, ഔട്് പുട്് 0 - 500 V, 3 kVA    - 1 No.

• 3 -ലേസ് സ്േതിപ്് െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ  
ലമയാലട്യാർ, 3 HP, 415 V, 50 Hz ലെയാട്ർ    
റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്ർ   - 2 Nos.

ട�റ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  ICTP സ്വതിച്ച് 16 A 415 V            - 2 Nos.
•  ബന്തിപ്തിക്ു്ന ലകബതിളുകൾ        - as reqd.
•  ക്ഗയാേ് ഷീറ്റ ്(A4 വ്േതിപ്ം)         - 1 No.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

1 സ്േതിപ്് െതിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാെതിന്റെ 
റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുക.

 ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് സർക്യരൂട്് 
െരൂപറപ്െുത്ു്നതതിന് അനുലയയാജ്യമയായ 
ലക്്രണതിയുറെ ഉപകെണങ്ങൾ തതിെറഞ്ഞെുക്ുക. 
(ചതിക്തം 1)

2 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം അനുസെതിച്ച് കണക്ഷനുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക.  (ചതിക്തം 1) കരൂെയാറത ക്തീ ലേസ് 
ഓലട്യാ ക്െയാൻസ്ലേയാർമെതിന്റെ ഔട്്പുട്് മതിനതിമം 
ആയതി സജ്ജമയാക്ുക.

3 ICTP ‘S1’ ഓണയാക്തി 3–ലേസതിന്റെ ഔട്് പുട്് 
ക്കമീകെതിക്ുക, ലമയാട്െതിന്റെ ലെറ്റു റചയ്ത 
ഇൻ പുട്് ലവ്യാൾലട്ജതിന്റെ 40 % വ്റെ 
വ്്യത്യയാസറപ്െു്നു.

4 പരൂർണ്ണമയായും നീക്ം റചയ്ത ലക്ബക്് ക്ഡമ്തിറേ 
ലേയാഡ് പെതില്രയാധതിക്ുക.

5 ലെയാട്ർ സർക്യരൂട്തിൽ ഒെു ക്പതതിലെയാധവ്ും 
ഉൾറപ്െുത്യാതതിെതിക്യാൻ ലെയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് 
സ്റയാർട്ർ സജ്ജമയാക്ുക (അതയായത് ലെയാട്ർ 
റെർമതിനേുകൾ സ്റയാർട്ർ ലഷയാർട്് റചയ്ു്നു).

6 സ്വതിച്ച് S2 അെച്ച് ലമയാലട്യാർ സ്റയാ൪ട്് റചയ്ുക.

7 പട്തിക 1 -ൽ ലവ്ഗത, കെനെ്്, എ്നതിവ് അള്ന് 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക.
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പ്ടിക 1

ഫസ്ററ്ർ
ഇൻപു്ട്

ഫവോൾഫ്ടജ്

ഫസ്ററ്ർ
കറന്റ്

ഫവഗ്ര സ്ലിപ്് St Ss ലമയാലട്യാർ
ഔട്്പുട്്
ലെയാർക്്

ലെയാട്ർ സർക്യരൂട്തിൽ 
ക്പതതിലെയാധം 
അധതികമതിേ്േയാറത

ലെയാട്ർ സർക്യരൂട്തിൽ 
ക്പതതിലെയാധം 
അധതികമയായതി

- do -

- do -

8 ലവ്ഗത വ്ളറെ കുെഞ്ഞ മരൂേ്യത്തിലേക്് 
ആകു്നത് വ്റെ ലക്ബക്് ക്ഡമ്തിൽ / പുള്ളതിയതിൽ 
റബൽറ്റതിന്റെ സ്ക്പതിംഗ് റെൻഷൻ ക്കമീകെതിച്ചു 
റകയാണ്് ലമയാലട്യാർ ലേയാഡു റചയ്ുക.

9 ഒെു ലേയാഡതിന്റെ ഓലെയാ ക്കമീകെണത്തിനും 
സ്പീഡ്, ലസ്ററ്റർ കെന്െ്, ലവ്യാൾലട്ജ് എ്നതിവ് 
പെതില്രയാധതിക്ുക, പട്തിക 1 -ൽ ലെഖ്റപ്െുത്ുക.

10 ലമയാലട്യാെതിറേ ലേയാഡ് നീക്ം റചയ്ത് ലേയാഡ് 
ഇേ്േയാത് അവ്സ്യതിൽ ക്പവ്ർത്തിക്യാൻ 
അനുവ്ദതിക്ുക.

11 െലണ്യാ മരൂല്നയാ ഘട്ങ്ങളതിേയായതി ലെയാട്ർ സ്റയാർട്ർ 
�യാൻഡതിൽ ക്കമീകെതിച്ചു റകയാണ്് ലെയാട്ർ 
സർക്യരൂട്തിറേ ക്പതതിലെയാധം വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക, 
കരൂെയാറത 7 മുതൽ 10 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

12 ലേയാർമുേ ക്പലയയാഗതിച്ച് ലെയാർക്് കണക്യാക്ുക.

ലെയാർക്് (T) = (St - Ss) (R + t)

ഇവ്തിറെ

ST - റെൻഷൻ ഡ്സഡതിൽ സ്ക്പതിംഗ് ബയാേൻസ് 
െീഡതിംഗ് കതിലേയാ ക്ഗയാമതിൽ.

Ss - റബൽറ്റതിന്റെ സ്േയാക്് ഡ്സഡതിൽ സ്ക്പതിംഗ് 
ബയാേൻസ് െീഡതിംഗ്, കതിലേയാ ക്ഗയാമതിൽ.

R - ക്ഡമ്തിന്റെ / പുള്ളതിയുറെ ലെഡതിയസ്, മീറ്റെതിൽ.

t - റബൽറ്റതിന്റെ കനം, മതിേ്േതി മീറ്റെതിൽ.

13 ലെയാർക്തിന്റെയും സ്േതിപ്തിന്റെയും 
കണക്യാക്തിയ മരൂേ്യം പട്തിക 1 -ൽ 
ലെഖ്റപ്െുത്ുക. 

14 ഓലെയാ ലെയാട്ർ ക്പതതിലെയാധത്തിനും ലവ്ഗത / 
സ്േതിപ്് - ലെയാർക്് ക്ഗയാേ് പ്ലേയാട്് റചയ്ുക.

നിഗ�നം

________________________________________________________

________________________________________________________

________________________________________________________

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.129
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.130
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ട്്രരീ ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര ്രു്രർച്ചയ്്ക്കുും ഇൻസുഫലഷ്ൻ 
ട്പ്രിഫ�ോധത്ിനു�ുള്ള പ�ിഫ�ോധന (Test for continuity and insulation resistance 
of three phase induction motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഫേസ് സവൻഡിുംഗുകൾക്കി്രയ്ിൽ ഇൻസുഫലഷ്ൻ ടറസിസ്റ്റൻസ് ട്രസ്റ്റ് ന്രത്ുക.
•  സവൻഡിുംഗിനുും ഫ�ോഡിക്കുും ഇ്രയ്ിൽ ഇൻസുഫലഷ്ൻ ടറസിസ്റ്റൻസ് ട്രസ്റ്റ് ന്രത്ുക.

ആവ�്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപക�ണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  D. E സ്പയാനർ 5 എം എം മുതൽ 
 20 എം എം വ്റെ  - 1 Set.
•  കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എം എം  - 1 No. 
•  സക്്കരൂ ഡ്ക്രൈവ്ർ 200 എം എം  - 1 No. 
•  റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No. 
•  ഓം മീറ്റ൪ തയാഴ്്ന ശ്ക്രേണതി 0 - 10 ഓം - 1 No. 
•  റെസ്്റ ലയാമ്് 240 V, 60 W  - 1 No. 
•  സ്ഡ്പക്ുകളും ബന്തിപ്തിക്ു്ന 
 ലീരൈും ഉള്ള എർത്് റെസ്റർ  - 1 No. 
•  ചുറ്റതിക സ്റക്െയ്റ്റ് പീൻ 1.5 kg  - 1 No. 
•  M. C ശ്വ്യാൾട്് മീറ്റ൪ 0 – 10 V  - 1 No. 
•  M. C അമ്ീറ്റ൪ 0 - 20 A  - 1 No. 
•  കയാലതിശ്ക്ബറ്്റ റചയ്ത െതിശ്യയാസ്റയാറ്റ് 0.1 
 ഓം, 10 ആമ്തിയ൪  - 1 No. 

•  ബയാറ്റെതി 6 V, 60 A  - 1 No. 
•  M. I ശ്വ്യാൾട്്മീറ്റർ 0 - 50 V  - 1 No. 
• M. I ശ്വ്യാൾട്്മീറ്റർ 0 – 25 A  - 1 No. 

ഉ പ ക � ണ ങ്ങ ൾ / യ് ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s / 
Machineries)

•  എസതി 3 -ശ്േസ്, 415 V / 3 എച്്. പതി. സ്ക്വതിെൽ 
ശ്കജ് ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാർ  - 1 No. 

ട�റ്രീ�ിയ്ലുകൾ (Materials)

•  40 മീ. നീളമുള്ള 2.5 സ്ക്വ. എം എം ബന്തിപ്തിക്ു്ന 
ശ്കബതിളുകൾ  - 1 No. 

•  10 മീ. നീളമുള്ള 2.5 സ്ക്വ. എം എം ബന്തിപ്തി
 ക്ു്ന ശ്കബതിളുകൾ  - 1 No. 
•  റെസ്റതിംഗ് ശ്ക്പയാരൈുകൾ  - 1 Pair. 

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ്ക് 1 :  3 ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ്രു്രർച്ച (കണ്ിന്യയൂറ്ി) പ�ിഫ�ോധിക്കുക

1 ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാെതിന്റെ റനയതിം പ്ശ്ലറ്റ ്
വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ ക്രേദ്തിക്ുക.

2 അെയയാളറപ്െുത്ലതിൽ നതി്ന് നൽകതിയതിെതിക്ു്ന 
എ സതി ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാെതിന്റെ 
റെർമതിനലുകൾ തതിെതിച്െതിയുക. 

3 റമഗെതിന്റെ റെസ്റ് ശ്ലയാരൈുകൾ U1, U2 എ്നീ 
റെർമതിനലുകളതിശ്ലക്് ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1) 

4  റമഗ്ഗെതിറന അതതിന്റെ ശ്െറ്റു റചയ്ത ശ്വ്ഗതയതിൽ 
റെയാശ്ട്റ്റ് റചയ്ുക, കരൂെയാറത പട്തിക 1 -ൽ 
െീരൈതിങ്ങുകൾ ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

5 V1, V2 എ്നതിവ്യ്ക്തിെയതിലും W1, W2 
എ്നതിവ്യ്ക്തിെയതിലും റമഗ്ഗർ റെർമതിനലുകൾ 
ബന്തിപ്തിച്ുറകയാണ്് 3, 4 ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. കറണ്ത്ൽ പട്തിക 1 ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ സവൻഡിുംഗിന് 
്രു്രർച്ചയ്ുടണ്ങ്ിൽ ട�ഗ്ഗർ റരീഡിുംഗ് 
പയൂജ്്യ�ോയ്ി�ിക്കണും.

ട�ഗ്ഗർ റരീഡിുംഗ് ഉയ്ർന്നഫ്രോ അനത്രഫ�ോ 
(∞)ആയ്ി�ിക്കണും, ഫ�ോ്ടറിന്ടറ 
സവൻഡിുംഗ് ഓപ്പൺ ആടണങ്ിൽ.
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 P = kW ൽ ശ്െറ്റു റചയ്ത പവ്ർ.

 2 5 ° C   രൈ തി ക്ഗ തി  റ സ ൽ ഷ് ്യസ തി ൽ  ന തി ്ന് 
വ്്യത്യസ്തമയായ തയാപനതിലയതിൽ ക്പതതിശ്െയാധം 
അളക്ുകയയാറണങ്തിൽ, മരൂല ്യം 250  രൈതിക്ഗതി 
റസൽഷ്്യസതിനയായതി രേെതിയയാക്ുക.

ഇ ൻ സു ഫ ല ഷ് ൻ  ട്പ ്ര ി ഫ � ോ ധ ും  ഒ �ു 
സ്റ്റോൻഫഡർഡ് �യൂല്യ�ോയ്ി കണക്കോക്കോൻ 
ഇവിട്ര നൽകിയ്ി�ിക്കുന്ന സ�വോക്യും 
ഉ പ ഫ യ് ോ ഗ ി ക്കു ന്നു .  എ ന്ന ി �ു ന്ന ോ ലു ും 
സ്വരീകോ�്യ�ോയ് ഇൻസുഫലഷ്ൻ �യൂല്യും 1 
ട�ഗോ ഓുംസിൽ കുറവോയ്ി�ിക്ക�ു്ര്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.130

പട്തിക 1

3 ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിനുള്ള കണ്ിന്യയൂറ്ി പ�ിഫ�ോധന

ട്ക� നും. ട്രർ�ിനലുകൾക്കി്രയ്ിൽ �രീറ്ർ റരീഡിുംഗ് റി�ോ൪ക്സ്

1
2
3

U1 ഉം U2 ഉം
V1, V2
W1 ഉം W2 ഉം

െയാസ്ക് 2 : സവൻഡിുംഗുകൾക്കി്രയ്ിലുള്ള ഇൻസുഫലഷ്ൻ ട്പ്രിഫ�ോധ �യൂല്യും അളക്കുക

1  റമഗെതിന്റെ റെസ്റ് ല ീരൈുകൾ U1, V1 എ്നീ 
റെർമതിനലുകളതിശ്ലക്് ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1) 

2 റമഗ്ഗെതിറന അതതിന്റെ ശ്െറ്റു റചയ്ത ശ്വ്ഗതയതിൽ 
റെയാശ്ട്റ്റ്  റചയ്ുക,  കരൂെയാറത പട്തിക 1  -ൽ 
െീരൈതിംഗുകൾ ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

പ്ടിക 1

3 -ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോ്ടറിന്ടറ ഇൻസുഫലഷ്ൻ ട്പ്രിഫ�ോധും

3 റമഗ്ഗർ റെർമതിനലുകൾ U1-നും W1-നും ഇെയതിലും 
V1-നും W1-നും ഇെയതിലും ബന്തിപ്തിച്ുറകയാണ്് 
1  - ഉ ം  2  - ഉ ം  ഘ ട് ങ്ങ ൾ  ആ വ് ർ ത് തി ക്ു ക . 
കറണ്ത്ലുകൾ പട്തിക 2 ൽ ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

 രേുപയാർരേ റചയ്ു്ന സയാധയാെണ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ക്പതതിശ്െയാധം

R1=                           റമശ്ഗയാം.

ഇവ്തിറെ

 R1 = 25 0 C യതിൽ റമശ്ഗയാമുകളതിൽ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ക്പതതിശ്െയാധം.

 En = ശ്െറ്റു റചയ്ത ശ്േസ് –െു -ശ്േസ് ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ്

ട്ക� നും. ട്രർ�ിനലുകൾക്കി്രയ്ിൽ ഇൻസുഫലഷ്ൻ
ട്പ്രിഫ�ോധും

റി�ോ൪ക്സ്

1
2
3
4
5
6

U1, V1
U1 ഉം W1 ഉം
V1, W1 എ്നതിവ്
U1 ഉം റക്േയതിമും
V1 ഉം റക്േയതിമും
W1 ഉം റക്േയതിമും
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െയാസ്ക് 3 :  ഓഫ�ോ സവൻഡിുംഗിനുും ഫ�ോഡി അല്ടലങ്ിൽ ടട്േയ്ി�ിനുും ഇ്രയ്ിലുള്ള 
ഇൻസുഫലഷ്ൻ ട്പ്രിഫ�ോധും അളക്കുക

1. റമഗെതിന്റെ റെസ്റ് ലീരൈുകൾ ശ്മയാശ്ട്യാെതിന്റെയും 
റെർമതിനലതിന്റെയും റക്േയതിമതിശ്ലക്് 
കണക്റ്റുറചയ്ുക U1. (ചതിക്തം 1)

ടട്േയ്ി�ിഫലക്കുള്ള ട�ഗ്ഗർ കണക്ഷൻ 
ടട്േയ്ി�ിന്ടറ എർത്ിുംഗ് സ്റ്റഡിൽ 
ടെയ്യണും. �ന്ിപ്പിക്കുന്ന്രിന് �ുമ്്, 
എർത്ിുംഗ് സ്റ്റഡിടല വോർണിഷ്്, ടപോ്രി, 
അഴുക്ക്, ട്ഗിറ്് എന്നിവ നന്നോയ്ി നരീക്കും 
ടെയ്യുക.

2. റമഗ്ഗെതിറന അതതിന്റെ ശ്െറ്റു റചയ്ത ശ്വ്ഗതയതിൽ 
റെയാശ്ട്റ്റ് റചയ്ുകയും െീരൈതിംഗുകൾ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക. 

3 മറ്റ ് െണ്് ഡ്വ്ൻരൈതിംഗുകൾക്യായതി (V1, W1) 
ഘട്ങ്ങൾ 1, 2 ആവ്ർത്തിക്ുക.

4 അള്ന മരൂല്യം സയാധയാെണ മരൂല്യവ്ുമയായതി 
തയാെതമ്യം റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.130
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.131
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

റിഫയ്ോസ്റ്റോറ്ിക് കൺഫട്്രോൾ, ഓഫ്ടോ ട്്രോൻസ്ഫേോർ�ർ ്രു്രങ്ങിയ് വിവിധ 
�രീ്രികൾ ഉപഫയ്ോഗിച്ച് 3 -ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര ഫവഗ്ര 
നിയ്ട്ത്രണും ന്രത്ുക. (Perform speed control of 3-phase induction motors by 
various methods like rheostatic control, auto transformer etc.)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റ്റൻസ് സ്റ്റോർ്ടർ വഴി 3 ഫേസ് സ്ലിപ്പ് റിുംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ �ന്ിപ്പിക്കുക 
•  ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റ്റൻസ് സ്റ്റോർ്ടർ ഉപഫയ്ോഗിച്ച് 3 -ഫേസ് സ്ലിപ്പ ് റിുംഗ് ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ഫവഗ്ര 

നിയ്ട്ത്രിക്കുക 
•  ഒ�ു ഓഫ്ടോ ട്്രോൻസ്ഫേോർ�ർ സ്റ്റോർ്ടറിഫലക്ക് 3 ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിടന �ന്ിപ്പിക്കുക 
•  ഒ�ു 3 ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിടന ഫവഗ്ര നിയ്ട്ത്രിക്കുക, ഒ�ു ഓഫ്ടോ ട്്രോൻസ്ഫേോർ�ർ 

സ്റ്റോർ്ടർ ഉപഫയ്ോഗിച്ച്.

ആവ�്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപക�ണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ഇൻസുശ്ലറ്റരൈ് കട്തിംഗ് പ്ലയർ    
200 എം എം - 1 No. 

•  കണക്റ്റർ സ്ക്കരൂ ഡ്ക്രൈവ്ർ 100    
എം എം  - 1 No. 

•  ഇലക്ക്െീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 എം എം - 1 No.
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്രൈവ്ർ 200 എം എം  - 1 No. 
•  MI ശ്വ്യാൾട്്മീറ്റർ - 0 - 500 V  - 1 No. 
•  െയാശ്ക്യാ മീറ്റർ 300 ആർ പതി എം മുതൽ   

3000 ആർ പതി എം വ്റെ  - 1 No. 
•  റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No. 

ഉ പ ക � ണ ങ്ങ ൾ / യ് ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s / 
Machineries)

•  എസതി 3 ശ്േസ് സ്ലതിപ്് െതിംഗ്   
ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാർ 415 V 3 HP  - 1 No. 

• 3 HP-ക്് അനുശ്യയാജ്യമയായ ശ്െയാട്ർ   
റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്ർ പരൂർണ്ണമയായ റസറ്റ ് - 1 No. 

•  എസതി 3 ശ്േസ് സ്ക്വതിെൽ ശ്കജ്  
ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാർ 500 V, 5 HP  - 1 No. 

•  ഓശ്ട്യാ - ക്െയാൻസ്ശ്േയാർമർ സ്റയാർട്ർ  
പരൂർണ്ണമയായ റസറ്റ ്5 HP  - 1 No. 

ട�റ്രീ�ിയ്ലുകൾ (Materials)

•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുശ്ലറ്റരൈ് േ്റലക്സതി   
ബതിൾ ശ്കബതിൾ 2.5 സ്ക്വ. എം എം  - 20 m. 

•  IC TP സ്വതിച്് 10 A 500 V  - 2 Nos. 
•  റെസ്റ് ലയാമ്് 40 W 250 V  - 1 No. 

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ്ക് 1 :  ഒ�ു ഫറോ്ടർ ടറസിസ്റ്റൻസ് സ്റ്റോർ്ടർ ഉപഫയ്ോഗിച്ച് സ്ലിപ്പ് റിുംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോ്ടറിനട്റ  
 ഫവഗ്ര നിയ്ട്ത്രിക്കുക

1 ശ്മയാശ്ട്യാർ ഡ്വ്ൻരൈതിംഗതിന്റെ ഇൻസുശ്ലഷ്നും 
തുെർച്യും പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

2 സർക്യരൂട്്  രൈയക്ഗം അനുസെതിച്്  കണക്ഷൻ 
ഉണ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 1)

3 സപ്ഡ്ല പെതിശ്രേയാധതിച്്  ശ്മയാശ്ട്യാർ ശ്െറ്റതിംഗ് 
അനുസെതിച്് റമയതിൻ സ്വതിച്തിൽ രേെതിയയായ ശ്െറ്റതിംഗ് 
േ്യരൂസുകൾ നൽകുക.

4 ശ്െയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്ർ ഹയാൻരൈതിൽ ശ്െയാട്ർ 
ക്പതതിശ്െയാധത്തിന്റെ ആെംഭ സ്യാനത് ്(കട്് ഇൻ) 
വ്ക്ുക.

ഫറോ്ടർ ട്പ്രിഫ�ോധത്ിന്ടറ ക്്ട ഇ൯ 
ടപോസിഷ്ൻ സോധോ�ണയ്ോയ്ി സ്റ്റോർ്ടറിൽ 
സ്റ്റോർ്ടിുംഗ് ടപോസിഷ്ൻ അല്ടലങ്ിൽ 
ഓേ ്ടപോസിഷ്ൻ ആയ്ി സയൂെിപ്പിക്കുന്നു.

5 സ്റയാർട്െതിന്റെ സ്റയാർട്് ബട്ൺ അമർത്ുക, 
സ്റയാർട്് പുഷ്് ബട്ൺ അമർത്ുശ്മ്യാൾ, െൺ 
റ പ യാ സ തി ഷ് ന തി ൽ  സ് തി െ മ യാ കു ്ന ത്  വ് റ െ 
ശ്െയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് ഹയാൻരൈതിൽ സ്റയാർട്തിംഗ് 
റപയാസതിഷ്നതിൽ നതി്ന ്െണ്ണതിംഗ് റപയാസതിഷ്നതിശ്ലക്് 
പെതിപെതിയയായതി നീക്ുക.
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6 ശ്െയാട്ർ ക്പതതിശ്െയാധത്തിന്റെ ഓശ്െയാ ഘട്ത്തിലും 
ശ് വ് ഗ ത  അ ള ക്ു ക ,  അ വ്  പ ട് തി ക  1  ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

പ്ടിക 1.

ട്ക� നും. ഫറോ്ടർ 

ടറസിസ്റ്റൻസ് 

ഹോൻഡി

ൽസ്ോനും

ആർ പി 

എമ്ിൽ 

ഫവഗ്ര

7 സ്റയാർട്് പുഷ്് ബട്ണതിൽ നതി്ന ്മർദ്ം വ്തിെുക.

8 ശ്മയാശ്ട്യാർ നതിർത്യാൻ സ്റയാർട്െതിന്റെ ഓേ് ബട്ൺ 
അമർത്ുക.

െയാസ്ക് 2 :   ഒ�ു ഓഫ്ടോ ട്്രോൻസ്ഫേോർ�ർ സ്റ്റോർ്ടർ ഉപഫയ്ോഗിച്്ച 3 -ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ 
ഫവഗ്ര നിയ്ട്ത്രിക്കുക

1 ശ്മയാശ്ട്യാർ ഡ്വ്ൻരൈതിംഗതിന്റെ ഇൻസുശ്ലഷ്നും 
തുെർച്യും പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

2 രൈയക്ഗം അനുസെതിച്് കണക്ഷനുകൾ ഉണ്യാക്ുക. 
(ചതിക്തം 1)

്രു ്ര �ു ന്ന ്ര ി ന്  �ു മ്്  ഇ ൻ സ് ട്്ര ക് ്ര ർ 
സർക്യയൂ്ട് പ�ിഫ�ോധിക്കുക.

3 റമയതിൻ സ്വതിച്് ‘S1’ ഓണയാക്ുക, തുെർ്ന ്സ്റയാർട്് 
പുഷ്് ബട്ൺ അമർത്ുക. (100 V ഔട്്പുട്തിനയായതി 
ഓശ്ട്യാ ക്െയാൻസ്ശ്േയാർമർ ക്കമീകെതിക്ുക)

4 ഓ ശ് ട് യാ  ക്െ യാ ൻ സ് ശ്േ യാ ർ മ ർ  സ്റ യാ ർ ട് ർ 
ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ നീക്യാൻ ആെംഭതിക്ുക, 
ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാെതിന് പരൂർണ്ണ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് 
വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങളതിൽ കരൂെുതൽ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് 
ലഭതിക്യാൻ തുെങ്ങു്നതതിന്.

5 ഓശ്െയാ ഘട്ത്തിലും ശ്വ്ഗതയും ശ്വ്യാൾശ്ട്ജും 
ക്രേദ്തിക്ുക.

6 ഓശ്ട്യാ - ക്െയാൻസ്ശ്േയാർമർ ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ 
പു ന ഃ സ ജ്ജ മ യാ ക് തി റ ക് യാ ണ്്  ഇ ൻ രൈ ക്ഷ ൻ 
ശ് മ യാ ശ് ട് യാ െ തി ശ് ല ക്്  ക്പ ശ് യ യാ ഗ തി ച്  ശ് വ് യാ ൾ ശ് ട് ജ് 
കുെയ്ക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.131
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7.  ഓശ്െയാ ഘട്ത്തിലും ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാെതിന്റെ 
ആ ർ  പ തി  എ ം  അ ള ക്ു ക ,  പ ട് തി ക  2  - ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക. 

പ്ടിക 2.

ട്ക� നും. സലൻ 
ഫവോൾഫ്ടജ്് (V1)

ആ൪ പി എും

8.  ശ്സ്റയാപ്് ബട്ൺ അമർത്തി സ്വതിച്് ഓേ് റചയ്ുക, 
തുെർ്ന് റമയതിൻ സ്വതിച്് ഓേ് റചയ്ുക (S1)

നിഗ�നും

ഇൻരൈക്ഷൻ ശ്മയാശ്ട്യാെതിശ്ലക്ുള്ള ക്പശ്യയാഗതിച് 
ശ് വ് യാ ൾ ശ് ട് ജു മ യാ യ തി  ബ ന് റ പ് ട്്  ഏ ത് 
അ നു പ യാ ത ത് തി ല യാ ണ്  ശ് വ് ഗ ത  മ യാ െു ്ന റ ത ്ന് 
വ്്യക്തമയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.131
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.132
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

കണക്ഷൻ ഡയ്ട്ഗും വികസിപ്പിച്ചുടകോണ്്, ട്്രരീ ഫേസ് എ സി 
ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ സവൻഡിുംഗ് ന്രത്ുക, ട്രസ്റ്റ് ടെയ്യുക, അസും�ിൾ 
ടെയ്യുക. (Perform winding of three phase AC motor by developing connection diagram, 
test and assemble)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഫ�ോഫ്ടോർ ടപോളിക്കുക
•  3-ഫേസ് സ്ക്വിറൽ ഫകജ്് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിനോയ്ുള്ള സവൻഡിുംഗ് ഡോറ് 

വോയ്ിക്കുക,  ഫ�ഖടപ്പ്രുത്ുക, വ്യോഖ്യോനിക്കുക
•  ഫസ്റ്ററ്റിൽ നിന്ന് പഴയ് സവൻഡിുംഗ് നരീക്കും ടെയ്യുക
•  സ്ഫലോ്ട് ഇൻസുഫലഷ്ൻ ്രയ്യോറോക്കി നൽകുക
•  ഡിസ്ട്്രി�്യയൂ്ടഡ് സ്രപ്പ് സവൻഡിുംഗിനോയ്ി,ഫകോൺടസൻട്്രിക്ട്ഗയൂ പ്പ്ഫകോ യ്ിലുകൾ ്രയ്യോറോക്

കി വയ്്ക്കുക
•  എൻഡ് കണക്ഷനുകൾ ഉണ്ോക്കുകയ്ുും ലരീഡ് വയ്ർ ട്ര൪�ിഫനറ്് ടെയ്യുകയ്ുും ടെയ്യുക
•  ഓവർഹോുംഗുകൾ ഇൻസുഫലറ്് ടെയ്യുക, സ�ൻഡ് ടെയ്യുക, �യൂപടപ്പ്രുത്ുക
•  ഫ�ോഫ്ടോർ കയൂ്ടിഫച്ചർക്കുക
•  ട്പവ൪ത്നത്ിനോയ്ി ഫ�ോഫ്ടോർ പ�ിഫ�ോധിക്കുക.

ആവ�്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപക�ണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്രൈവ്ർ 100, 150, 200    
മതില്ലതി മീറ്റർ  - 1 No each. 

•  DE സ്പയാനർ 5 മതില്ലതി മീറ്റർ മുതൽ    
30 മതില്ലതി മീറ്റർ വ്റെ  - 1 Set. 

•  െതിംഗ് സ്പയാനർ 5 മതില്ലതി മീറ്റർ മുതൽ   
30 മതില്ലതി മീറ്റർ വ്റെ - 1 Set.  

•  ശ്കയാൾരൈ് ഉളതി 25 മതില്ലതി മീറ്റർ    
x 200 മതില്ലതി മീറ്റർ  - 1 No. 

•  ശ്ബയാൾ റപയതിൻ ചുറ്റതിക 500 ക്ഗയാം  - 1 No. 
•  ഡ്നശ്ലയാൺ മയാലറ്റ് 75 മതില്ലതി മീറ്റർ    

x 100 മതില്ലതി മീറ്റർ  - 1 No. 
•  3 ശ്ജയാ ഉള്ള പുള്ളതി പുള്ളർ 200 എം എം - 1 No.
•  റസന്െർ പഞ്് 10 മതില്ലതി മീറ്റർ    

x 150 മതില്ലതി മീറ്റർ  - 1 No. 
•  ഇൻസുശ്ലറ്റര്ൈ കട്തിംഗ് പ്ലയർ 200    

എം എം  - 4 Nos. 
•  ഡ്സരൈ് കട്ർ 150 എം എം  - 1 No. 
• 0 - 25 മതില്ലീ മീറ്റെതിന് പുെത്ുള്ള    

ഡ്മശ്ക്കയാ മീറ്റർ  - 1 No. 
•  ഹയാക്ശ്സയാ റക്േയതിം 300 എം എം  - 1 No. 
•  സ്റീൽ െരൂൾ 300 മതില്ലതി മീറ്റർ  - 1 No. 
•  കക്തതിക 200 എം എം  - 1 No. 
•  വ്തിവ്തിധ വ്ലുപ്ത്തിലുള്ള   

ഡ്േബർ അല്റലങ്തിൽ ഡ്ഹലം    
കത്തി  - 1 No. 

•  ശ്സയാൾരൈെതിംഗ് ഇെുമ്് 125 W, 250 V  - 1 No. 

•  D. B. ഇലക്ക്െീഷ്്യന്റെ കത്തി 100    
മതില്ലതി മീറ്റർ  - 1 No. 

•  മൾട്തി മീറ്റർ  - 1 No. 
•  റമഗ്ഗർ (ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ റെസ്റർ) 500 V  - 1 No. 
•  അമ്ീറ്റർ (അല്റലങ്തിൽ മൾട്തി    

- ശ്െഞ്്) എം. ഐ. 0 – 10 A  - 1 No. 
•  ശ്വ്യാൾട്്മീറ്റർ M. I. മൾട്തി - ശ്െഞ്്    

- 0 - 300 V - 500 V  - 1 No. 
•  െയാശ്ക്യാ മീറ്റർ 0 – 500 - 5000 ആർ. പതി. എം. - 1 No. 
•  അലൻ കീ  - 1 Set. 
•  റെരൈതി ശ്മരൈ് ശ്േയാ൪മ൪ യരൂണതിശ്വ്ഴ്സൽ  

വ്ലുപ്ം - 1 Set. 
•  ആവ്രേ്യമുള്ള നീളവ്ും കനവ്ുമുള്ള    

അവ്്ൾ - 1 No. 
•  സ്പയാറ്റുല  - 1 No. 
•  കയാന്തിക ശ്കയാമ്സ് 15 എം എം രൈയ.  - 1 No. 
•  ബ്ശ്ലയാ ലയാമ്്  - 1 No. 
•  ഇലക്ക്െതിക് എയർ ബ്ശ്ലയാവ്ർ  - 1 No. 

ഉ പ ക � ണ ങ്ങ ൾ / യ് ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s / 
Machineries)

•  ലഭ്യമയായ കപ്യാസതിറ്റതി ഉള്ള സതിംഗതിൾ   
റലയർ രൈതിസ്ക്െതിബ്യരൂട്രൈ് 3 -ശ്േസ്    
ശ്മയാശ്ട്യാർ കത്തിയത് & രൈബതിൾ റലയർ  - 1 No. 

•  തയാപ നതില നതിയക്ന്ണശ്ത്യാെു കരൂെതിയ  
ശ്ബക്തിംഗ് ഓവ്ൻ   - 1 No. 
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•  ശ്കയായതിൽ ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് റമഷ്ീൻ  - 1 No. 
•  സതിംഗതിൾ റലയർ ശ്കയാൺറസൻക്െതിക്   

ഹയാേ് ശ്കയായതിൽ ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ്   
കത്തിയത് ഉള്ള 3 ശ്േസ് ശ്മയാശ്ട്യാർ  - 1 No. 

ട�റ്രീ�ിയ്ലുകൾ (Materials)

•  സരൂപ്ർ - ഇനയാമൽ റചമ്് വ്യർ  - as reqd. 
• മതിലതിറനക്സ് ഷ്ീറ്റ് അല്റലങ്തിൽ   

ക്െതിപ്തിൾ ശ്പപ്ർ  - as reqd. 
•  20 അലറ്ലങ്തിൽ 25 മതില്ലീ മീറ്റർ   

ശ്കയാട്ൺ ശ്െപ്്  - 1 Roll. 
•  ഡ്േബർ ഗ്ലയാസ് സ്ലീവ്് 1 എം    

എം, 2 എം എം, 4 എം എം, 6 എം എം  - as reqd. 

•  മുള / ഡ്േബർ റവ്രൈ്ജുകൾ  - as reqd. 
•  25 എം എം റപയതിന്െതിംഗ് ക്ബഷ്്  - 1 No. 
•  ശ്സയാൾരൈെതിംഗ് ലീരൈ് 60 %, െതിൻ 40 %,  - 100 g
•  റെസതിൻ േ്ലക്സ്  - 25 g
•  ഇൻസുശ്ലറ്റതിംഗ് വ്യാർണതിഷ്്  - 1 litre
•  ശ്ക്െ 600 മതില്ലതി മീറ്റർ x 600 മതില്ലതി    

മീറ്റർ x 100 മതില്ലതി മീറ്റർ  - 1 No. 
•  തതി്ന൪  - 500 ml
•  റഹംപ് റക്തര്ൈ  - 1 Roll
•  ഉപശ്യയാഗതിച് പവ്ർ ഹയാക്ശ്സയാ ബ്ശ്ലരൈ്  - 2 Nos.
•  റലതശ്െയായതിര്ൈ ശ്പപ്ർ  - as reqd. 
•  എംപയർ സ്ലീവ്്  - as reqd.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

ഈ എക്സ൪സസസിനോയ്ി ഡിസ്ട്്രി�്യയൂ്ടഡ് സവൻഡിുംഗ് സിുംഗിൾ ടലയ്ർ കത്ിയ് ഒ�ു 
ഫ�ോഫ്ടോർ ഇൻസട്്്രക്്രർ ്രി�ടഞെ്രുക്കോും.

െയാസ് ക്് 1 :   ഫ�ോഫ്ടോർ ടപോളിക്കുക, സവൻ ഡിുംഗ് ഡോറ് ടറഫക്കോർഡു ടെയ്യുക, സവൻഡിുംഗ് 
സ്ട്്രിപ്പ് ടെയ്യുക

1 റനയതിം പ്ശ്ലറ്റ് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ ശ്രേഖെതിച്് 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

2 റനയതിം-പ്ശ്ലറ്റ് വ്തിരേദയാംരേങ്ങളതിൽ നതി്ന് 
ക്ധുവ്ങ്ങളുറെ എണ്ണം കണക്യാക്ുക.

ശ്േയാർമുല ഉപശ്യയാഗതിക്ുക - P =

ഇവ്തിറെ P - ക്ധുവ്ങ്ങളുറെ എണ്ണം

f - റഹർെ്സതിൽ ആവ്ൃത്തി

Ns - സതിൻക്കണസ് ശ്വ്ഗത ആ൪ പതി എമ്തിൽ.

(റനയതിംപ്ശ്ലറ്റതിൽ ശ്െഖറപ്െുത്തിയതിെതിക്ു്ന 
ശ്െയാട്ർ ശ്വ്ഗതശ്യക്യാൾ അല്പം കരൂെുതൽ).

3. പട്തിക 1 -ൽ ക്ധുവ്ങ്ങളുറെ എണ്ണം നൽകുക.

പട്തിക 1

സവൻഡിുംഗ് ഡോറ്

 ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം ................................  സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ എണ്ണം..............................   ശ്കയായതിൽ പതിച്്  ......................

 ക്ധുവ്ങ്ങളുറെ എണ്ണം ................................   ഓവ്൪ഹയാങ് റക്പയാജക്ഷ൯

     a) കണക്ഷൻ എ൯രൈ് ................................ എം എം

                                         b) ശ്നയാൺ-കണക്ഷൻ എ൯ര്ൈ................................ എം എം

പ ക � � ോ യ് ി  ഫ റ റ്ു  ടെ യ്് ്ര  ഫ റ ോ ്ട ർ 
സ് പ രീ ഡ്  ഉ പ ഫ യ് ോ ഗ ി ച്്ച  ഫ പ ോ ളു ക ൾ 
ക ണ ക്ക ോ ക്കു ക യ്ു ും  �യൂ ല ്യും  പയൂ ർ ണ്ണ 
സുംഖ ്യയ്ിഫലക്്ക റൗണ്് ടെയ്യുകയ്ുും 
ടെയ്യുക.

4 പുള്ളതി പതിെതിച്് ഷ്യാേ്റ്റ് കീ അല്റലങ്തിൽ ക്ഗബ് 
സ്ക്കരൂ നീക്ം റചയ്ുക. (ചതിക്തം 1)

5 അനുശ്യയാജ്യമയായ പുള്ളതി പുള്ളർ ഉപശ്യയാഗതിച്് 
പുള്ളതി നീക്ം റചയ്ുക. (ചതിക്തം 2)

6 ശ്സ്ററ്റെതിലും എൻരൈ് ഷ്ീൽരൈ് കവ്െതിലും ഒെു 
റസന്െർ പഞ്് അഡ്ലൻറമന്െ് അെയയാളം 
ഉണ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 3)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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ആ � യ് ക്കു ഴ പ്പ ും  ഒ ഴ ി വ ോ ക്ക ോ ൻ 
ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ഒ�ു വ�ത്് ഒറ് പഞ്് 
അ്രയ്ോളവുും �റു വ�ത്് ഇ�്ട പഞ്് 
അ്രയ്ോളവുും ഉണ്ോക്കുക.

7 ക്ഗീസ് കപ്് സ്ക്കരൂ നീക്ം റചയ്ുക.

8 ശ്ബയാൾട്ുകൾ ക്കശ്മണ അഴതിക്ുക, അവ് നീക്ം 
റചയ്ു്നതു വ്റെ വ്രേങ്ങളതിൽ നതി്ന് വ്രേശ്ത്ക്് 
മയാറ്റുക. (ചതിക്തം 4)

9 ശ്സ്ററ്റെതിനും കവ്െതിനുമതിെയതിൽ ശ്കയാൾരൈ് ഉളതി 
അറ്റം വ്യ്ക്ുക, ചുറ്റതിക റകയാണ്് ഉളതി പതുറക് 
െയാപ്ുറചയ്ുക, ശ്സ്ററ്റെും എൻര്ൈ ഷ്ീൽരൈ് കവ്െും 
ശ്വ്ർതതിെതിക്ുക. (ചതിക്തം 5)

10 ശ്മയാശ്ട്യാർ ഷ്യാേ്റ്റതിന് സമയാന്െമയായതി എൻരൈ് 
ഷ്ീൽര്ൈ കവ്െും ശ്െയാട്െും ഒെുമതിച്് വ്ലതിക്ുക. 
(ചതിക്തം 6)

11 ഷ്യാേ്റ്്റ ഒെു ഡ്കയ്തിൽ പതിെതിക്ുക, എ൯രൈ് 
കവ്ർ റെയാശ്ട്റ്്റ റചയ്ുക, ശ്െയാട്െതിൽ നതി്ന ്
നീക്ം റചയ്ു്നതതിനയായതി ഒെു ഡ്നശ്ലയാൺ 
മയാലറ്റ് ഉപശ്യയാഗതിച്് റചെുതയായതി െയാപ്ു റചയ്ുക.  
(ചതിക്തം 7)

12 റമല്റല ഡ്ക്പം റചയ്തുറകയാണ്് മശ്റ്റ അറ്റത്് 
ഷ്ീൽരൈ് കവ്െും നീക്ം റചയ്ുക. 

13 ഏറതങ്തിലും തകെയാർ ഉശ്ണ്യാറയ്ന് ശ്െയാട്െും, 
അതതിന്റെ അവ്സ്യ്ക്യായതി റബയെതിംഗും 
പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

ട�യ്റിുംഗ് ്രരീർന്നു ഫപോയ്ോൽ അ്ര ്
പു്രിടയ്ോട�ണ്ണും ഉപഫയ്ോഗിച്്ച �ോറ്ി 
സ്ോപിക്കുക. എല്ലോ േോസനിുംഗ് 
ഉപക�ണങ്ങളുും ഒ�ു ട്പഫ്ര്യക ഫട്്രയ്ിൽ 
സയൂക്ഷിക്കണും. ടപോളിക്കുന്ന ഭോഗങ്ങൾ 
െിട്്രും 8 ൽ കോണിച്ചി�ിക്കുന്നു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



96

14 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ്, സതിംഗതിൾ ശ്ലയ൪ രൈതിസ്ക്െതിബ്യരൂട്ര്ൈ 
ഡ്െപ്് ആശ്ണയാ എ്ന ്തതിെതിച്െതിയുക.

സിുംഗിൾ ടലയ്൪ ഡിസ്ട്്രി�്യയൂ്ടഡ് ്ര�ും 
സവൻ ഡിുംഗിൽ, ഫകോയ്ിലുകളുട്ര എണ്ണും 
സ്ഫലോ്ടുകളുട്ര പകു്രി എണ്ണത്ിന് 
്രുല്യ�ോണ്, ഒപ്പും സവൻഡിുംഗിലു്രനരീളും 
ഒഫ� വലുപ്പത്ിലുള്ള ഫകോയ്ിലുകൾ 
ഉപഫയ്ോഗിക്കുന്നു.

15 ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം, ശ്പയാളുകളുറെ എണ്ണം, 
സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ എണ്ണം, പതിച്്, ശ്സ്ററ്റെതിന്റെ 
െണ്റ്റത്ും ഓവ്ർഹയാങ്ങ് റക്പയാജക്ഷൻ എ്നതിവ് 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക, ആവ്രേ്യറമങ്തിൽ ഓവ്ർഹയാംഗ് 
റക്പയാജക്ഷനയായതി കയാർരൈ്ശ്ബയാർര്ൈ അലറ്ലങ്തിൽ 
സമയാനമയായ റമറ്റീെതിയലുകൾ ഉപശ്യയാഗതിച്് 
റെംപ്ശ്ലറ്റുകൾ തയ്യാെയാക്ുക. െീ ഡ്വ്ൻരൈതിംഗതിന് 
ശ്രേഷ്ം ഓവ്ർ ഹയാംഗുകൾ പെതിശ്രേയാധതിക്യാൻ ഇത് 
സഹയായതിക്ും.

16 ഓ വ് ർ  ഹ യാ ം ഗ തി ൽ  ന തി ്ന്  എ ൻ ര്ൈ ,  ല ീ രൈ് 
കണക്ഷനുകളുറെ എൻരൈ്  ഡ്ബൻരൈതിംഗ് 
തുെക്ുക. 

17 ക്ഗരൂപ്്  /  ല ീര്ൈ കണക്ഷനുകൾ കറണ്ത്തി 
നതിങ്ങളുറെ റെശ്ക്യാർരൈതിറല െേെൻസതിനയായതി 
അത് വ്െയ്ക്ുക.

ഫകോയ്ിൽ ട്ഗയൂപ്പുകളുട്ര എണ്ണും �ുഴുവൻ 
ഫകോയ്ിൽ കണക്ഷന്ടറ കോ�്യത്ിൽ 
ഫേസ് x  ട്ധുവങ്ങളുട്ര എണ്ണത്ിന് 
്രുല്യ�ോയ്ി�ിക്കുും, അഫ്രസ�യ്ും പകു്രി 
ഫകോയ്ിൽ കണക്ഷന്ടറ കോ�്യത്ിൽ 
ഫകോയ്ിൽ ട്ഗയൂപ്പുകളുട്ര എണ്ണും ഫേസ് 
x ഫജ്ോഡി ട്ധുവങ്ങളുട്ര എണ്ണത്ിന് 
്രുല്യ�ോയ്ി�ിക്കുും. അ്രിനോൽ ട്ഗയൂപ്പുും 
കണക്ഷനുും കടണ്ത്ുക.

18 റവ്രൈ്ജുകൾ നീക്ം റചയ്ുക. ചതിക്തം 9 -ൽ 
കയാണതിച്തിെതിക്ു്ന പവ്ർ ഹയാക്ശ്സയാ ബ്ശ്ലര്ൈ 
ഉപശ്യയാഗതിശ്ച്യാ റവ്രൈ്ജ് െതിമരൂവ്ർ ഉപശ്യയാഗതിശ്ച്യാ 
റവ്ര്ൈജ് നീക്ംറചയ്യാം.

19 ശ്സ്ററ്റെതിന്റെ ശ്നയാൺ - കണക്ഷൻ അറ്റത്ുള്ള 
ശ്കയായതിലുകൾ ഒെു ഉളതി ഉപശ്യയാഗതിച്് മുെതിക്ുക. 
(ചതിക്തം 10)

20 പതിൻസർ അല്റലങ്തിൽ പ്ലയർ ഉപശ്യയാഗതിച്് 
ശ്കയായതിലുകൾ പുെശ്ത്ക്് വ്ലതിക്ുക. (ചതിക്തം 11)

സ വ ൻ ഡ ി ും ഗ ി ട ല  വ ോ ർ ണ ി ഷ്് 
കഠിന�ോടണങ്ിൽ, ഒ�ു ഓവനിൽ 
ഏകഫേ�ും 200 0 C വട� ഏകഫേ�ും ഒ�ു 
�ണിക്കയൂർ െയൂ്രോക്കുക. അല്ടലങ്ിൽ 
ഒ �ു  �് ഫല ോ  ല ോ മ്്  ഉ പ ഫ യ് ോ ഗ ി ച്്ച 
െയൂ്രോക്കുക. െയൂ്രോക്കുഫമ്ോൾ, അധിക 
െയൂ്്ര സ്റ്റോമ്ിുംഗുകൾക്്ക ഫക്രുപോ്രുകൾ 
വ�ുത്ോ്രി�ിക്കോനുും ടട്േയ്ി�ിടനഫയ്ോ 
ഫകോറിടനഫയ്ോ വളക്കോ്രി�ിക്കോനുും 
െയൂ്്ര നിയ്ട്ത്രിഫക്കണ്്്ര ട്പധോന�ോണ്. 
അയ്ഞെ ഫകോയ്ിലുകളുട്ര കോ�്യത്ിൽ, 
ഫകോയ്ിലുകൾ �ുറിഫക്കണ്ി വ�ില്ല, 
സ് ഫല ോ ്ടു ക ള ി ലയൂ ട ്ര  അ ്്ര  ന രീ ക്ക ും 
ടെയ്യോവുന്ന്രോണ്.

21 ശ്കയായതിലുകളുറെ ആറക ഭയാെം പെതിശ്രേയാധതിച്്, 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക. ശ്െണുകളുറെ എണ്ണം എണ്ണുക, 
വ്യെതിന്റെ വ്ലുപ്ം അളക്ുക, ഇവ്, പട്തിക 2 -ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

െി ല  ന ി ർ മ് ോ ്ര ോ ക്ക ൾ  ഒ �ു  വ യ് ർ 
ഉ പ ഫ യ് ോ ഗ ി ക്കു ന്ന ്ര ി ന്  പ ക � ും  ഒ ഫ � 
വലിപ്പത്ിലുള്ള അലട്ലങ്ിൽ വ്യ്ര്യസ്്ര 
വലിപ്പത്ിലുള്ള വയ്റുകളുട്ര സ�ോത്ര� 
കണ്ക്്രറുകൾ ഉപഫയ്ോഗിച്ചി�ിക്കോും. 
‘വയ്ർ �ൾ്ടിപ്പിൾ’ എന്ന്രിടന്രിട� പ്ടിക 
2 -ൽ വി�േോും�ങ്ങൾ ഫ�ഖടപ്പ്രുത്ുകയ്ുും 
ന ൽ കു ക യ്ു ും  ട െ യ്യു ഫ മ് ോ ൾ  ഇ ്ര് 
ട്�ദ്ിക്കുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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22 ക ത് തി  ഉ പ ശ് യ യാ ഗ തി ച്്  ചു െ ണ് തി റ ക് യാ ണ്് 
സ്ശ്ലയാട്ുകളതിൽ നതി്ന് ശ്രേഷ്തിക്ു്ന എല്ലയാ 
വ്തിശ്ദരേ വ്സ്തുക്ളും നീക്ം റചയ്ുക.

23 കംക്പസ് റചയ്ത വ്യായു ബ്ശ്ലയാ റചയ്ത് 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

24 ശ് ക യാ യ തി ലതി ന് റെ  വ് ലു പ് വ്ു ം  ആ കൃ ത തി യു ം 
അളക്ുക. ശ്കയായതിലതിന്റെ പരൂർണ്ണ െരൂപം 
ലഭ്യമയാറണങ്തിൽ വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ പട്തിക 3 ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

ഫ ക ോ യ് ി ല ി ന് ടറ  പയൂ ർ ണ്ണ  �യൂ പ ും 
ലഭ്യ�ല്ടലങ്ിൽ, സിുംഗിൾ ഫ്രണിന്ടറ 
ഒ�ു ട്്രയ്ൽ ഫകോയ്ിൽ ്രയ്യോറോക്കി 
ന ൽ ക ി യ് ി � ി ക്കു ന്ന  പ ി ച്ചു ക ള ി ൽ , 
സ്ഫലോ്ടുകളിൽ ്രി�ുകുക. ഓവർഹോുംഗ് 
ടട്പോജ്ക്ഷൻ, ക്ലിയ്റൻസ്, ��ിയ്ോയ് 
വലിപ്പും �ു്രലോയ്വ പ�ിഫ�ോധിക്കുക.

പ്ടിക 2

  സർക്യരൂട്ുകളുറെ എണ്ണം......   ശ്െണുകൾ / ശ്കയായതിലുകൾ......   വ്യെതിന്റെ വ്ലതിപ്ം.......

  വ്യർ മൾട്തിപ്തിൾ.......    സ്ക്കയാപ്തിന്റെ ഭയാെം.....    വ്യർ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ.........

പ്ടിക 3

ശ്കയായതിൽ ആകൃതതി: രൈയമണ്് / ദീർഘചതുെം / ഓവ്ൽ

A. ശ്കയായതിൽ നീളം ............................................ എം എം

B.  ശ്കയായതിൽ വ്ീതതി ............................................ എം എം

െയാസ്ക് 2 : സ്ഫലോ്ട് ഇൻസുഫലഷ്ൻ ്രയ്യോറോക്കി നൽകുക

1 സ്ശ്ലയാട്് അളവ്് പെതിശ്രേയാധതിച്് പട്തിക 4 ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

2 ശ്കയാർ കനം പെതിശ്രേയാധതിച്് അത് പട്തിക 4 ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

3 ഒെതിജതിനലതിൽ ഉള്ളതു ശ്പയാറല കട്തിയുള്ള സശ്്ലയാട്് 
ഡ്ലനർ തതിെറഞെെുക്ുക.

4 10 മുതൽ 15 മതിലല്തി മീറ്റർ വ്റെ നീളമുള്ള സശ്്ലയാട്് 
നീളം / ശ്കയാർ കനം അനുസെതിച് ്ശ്പപ്ർ മുെതിക്ുക, 
അങ്ങറന ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ശ്പപ്ർ സ്ശ്ലയാട്തിന്റെ 
ഇെുവ്രേത്ും 5 മതിലല്തി മീറ്റർ നീളത്തിൽ ഘെതിപ്തിച് 
അറ്റങ്ങളുള്ളതയാക്ുക.

ഇ�ുവ�ത്ുും 10 �ു്രൽ 15 �ില്ലി �രീറ്ർ 
വട� എന്ന്ര് ഒ�ു ഏകഫേ� ആവ�്യക്ര 
�ോട്്ര�ോണ്. വലിയ് ഫ�ോഫ്ടോറുകൾക്്ക നരീളും 
കയൂ്രിയ്്്ര ആവ�്യ�ോയ്ി വഫന്നക്കോും. 
അഫ്രഫപോടല, ടെറിയ് ഫ�ോഫ്ടോറുകൾക്ക് 
്രി�ിച്ചുും.

5 സ്ശ്ലയാട്് ഡ്ലനെതിന്റെ െണ്റ്റവ്ും കേ് റചയ്ുക, 
(ചതിക്തം 1) അത ്സശ്്ലയാട് ്വ്ലുപ്ത്തിശ്ലക് ്മെക്ുക.

സ്ഫലോ്്ട സലനറിന്ടറ ഒ�ു സോമ്ിൾ 
്രയ്യോറോക്കി ��ിയ്ോഫണോ എന്്ന അറിയ്ോ൯, 
സ്ഫലോ്ടിൽ ്രി�ുകോൻ ട്��ിക്കുക.

6 രേെതിയയായ സയാമ്തിൾ അനുസെതിച്് ആവ്രേ്യമയായ 
സ്ശ്ലയാട്് ഡ്ലനെുകൾ മുെതിച്് തയ്യാെയാക്ുക.

7 എല്ലയാ സ്ശ്ലയാട്ുകളതിലും സ്ശ്ലയാട്് ഡ്ലനെുകൾ 
രേെതിയയായതി തതിെുകുക, സ്ശ്ലയാട്് ഡ്ലനെുകൾ 
ശ്കയാെതിന്റെ ഇെുവ്രേത്ും തുല്യമയായതി റക്പയാജക്റ്റ് 
റചയ്ു്നുറണ്്ന് ഉെപ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 2)

െ ി ട്്ര ും  3  ( എ )  - ൽ 
കോണിച്ചി�ിക്കുന്ന്രുഫപോടല സ്ഫലോ്്ട 
സലനർ സഫ്ലോ്ടുകളുട്ര ഉപ�ി്രലത്ിൽ 
��ിയ്ോയ്ി പറ്ി നിൽക്കണും. സ്ഫലോ്്ട 
സ ല ന ർ  സ് ോ പ ി ക്കു ന്ന ്ര ി നു ള്ള 
ട്രറ്ോയ് �രീ്രി (െിട്്രും 3 �ി) യ്ിൽ 
കോണിച്ചി�ിക്കുന്നു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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8 െയാസ് ക് 1 -ന്റെ ഘട്ം 17 -ൽ വ്െച്തിെതിക്ു്ന ക്ഗരൂപ്് / 
ലീരൈ ്കണക്ഷനുകൾ പെതിശ്രേയാധതിക്ുക. കരൂെയാറത 
ത്നതിെതിക്ു്ന ശ്മയാശ്ട്യാെതിനയായതി വ്തികസതിപ്തിച് 
ഡ്വ്ൻരൈതിംഗതിന്റെ രൈയക്ഗം വ്െയ്ക്ുക.

നിങ്ങളുട്ര �ോർഗ്ഗനിർഫദേ�ത്ിനോയ്ി 
എൻഡ് കണക്ഷനുകളുും വികസിപ്പിച്ച 
ഡ യ് ട്ഗ ോ �ു ും  യ് ഥ ോ ട്ക � ും  െി ട്്ര ും  4 , 
5 എന്നിവയ്ിൽ നൽകിയ്ി�ിക്കുന്നു , 
സിുംഗിൾ  ടല യ്ർ ഡിസ് ട്്രി� ്യയൂ്ടഡ് 
്ര�ത്ിലുള്ള സവൻഡിുംഗ് ഉള്ള ഒ�ു 
നിശ്ി്ര ഫ�ോഫ്ടോറിനോയ്ി ഇനിപ്പറയ്ുന്ന 
ഡോറ്: 24 സ്ഫലോ്ടുകൾ, 12 ഫകോയ്ിലുകൾ, 
4  ഫ പ ോ ൾ ,  3 - ഫ േ സ്  � ോ ല ൻ സ് ഡ് 
സവൻഡിുംഗ്.

പ്ടിക 4

സ്ശ്ലയാട്് അളവ്്

തയാഴറത് വ്ീതതി .............................മതി. മീ.

മുകളതിലറത് വ്ീതതി (W) .....................മതി. മീ.

ആഴം ............................... മതി. മീ

സ്ശ്ലയാട്് ഡ്ദർഘ്യം ................................മതി. മീ.

െയാസ്ക് 3 : ഫകോയ്ിൽ സവൻഡിുംഗ് ്രയ്യോറോക്കി, �യൂപടപ്പ്രുത്ുക 

1 പ ട് തി ക  3 - ൽ  ശ് െ ഖ റ പ് െു ത് തി യ തി െ തി ക്ു ്ന 
അ ള വ് നു സ െ തി ച്്  മു ൻ  ഭ യാ ഗ ത് തി ന് റെ 
അനുശ്യയാജ്യമയായ വ്ലതിപ്ം തതിെറഞെെുക്ുക.

ഫേോ൪�൪ �ണ്് കോ�ണങ്ങളോൽ ഒ�ു 
ട്പഫ്ര്യക ട�വൽ എഡ്ജ്് ഉപഫയ്ോഗിച്ച് 
�ു റ ി ച്ച ി � ി ക്കു ന്നു :  ഫ ക ോ യ് ി ല ി ട ന 
ഫേ ോ ൪�റി ൽ നി ന്്ന ട്രന്നി�ോ റോൻ 
അ നു വ േ ി ക്കു ന്ന ്ര ി നു ും  പ ി ന്ന ി ൽ 
ഫ ക ോ യ് ി ലി ന് ടറ  േ രീ ർ ഘ � ോ യ്  ന രീ ള ും 
അനുവേിക്കുന്ന്രിനുും. ഡിസട്്്രി�്യയൂ്ടഡ് 
്ര�ും സവൻഡിുംഗിന് ഫേോ൪�റിന്ടറ ഒ�ു 
വലിപ്പും �ോട്്രും �്രിയ്ോകുും.

2 ഡ് വ് ൻ  രൈ തി ം ഗ്  സ്റ യാ ൻ രൈ തി ശ് ല ക്്  ശ് േ യാ ൪ മ ൪ 
സുെക്ഷതിതമയായതി അറ്റയാച്ു റചയ്ുക. (ചതിക്തം 1) .

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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3 ഡ്വ്ൻ രൈതിംഗ് വ്യെതിന്റെ വ്ലുപ്ം സ്തിെീകെതിച്് 
തതിെറഞെെുക്ുക, അതയായത് പട്തിക 2 -ൽ 
നൽകതിയതിെതിക്ു്നു. 

4 150 എം എം എക്സ്റൻഷ്ൻ വ്യർ വ്തിട്ുറകയാണ്് 
നതിയുക്ത ശ്െണുകളുറെ എണ്ണം (പട്തിക 3) ഡ്വ്ൻര്ൈ 
റചയ്ുക.

ഒ റ ി ജ് ി ന ല ി ൽ  ഉ ള്ള ്രു ഫ പ ോ ട ല 
ഫ്രണുകളുട്ര എണ്ണും ടെറു്രോടണന്ന ്
ഉറപ്പോക്കുക.

5 ശ്കയായതിലതിറന ചുറ്റതിയ ശ്രേഷ്ം ശ്കയായതിലതിന്റെ 
ഇെുവ്രേത്ും െ്വയതി൯ റക്തര്ൈ ഉപശ്യയാഗതിച്് 
ശ്കയായതിൽ മുെുറക റകട്ുക. 

6 150 എം എം എക്സ്റൻഷ്ൻ വ്തിട് ശ്രേഷ്ം, 
ബയാക്തിയുള്ള വ്യർ നീളം മുെതിക്ുക. 

7.  ശ്േയാ൪മെതിൽ നതി്ന് ശ്കയായതിൽ നീക്ം റചയ്ുക, 
സ്ശ്ലയാട്ുകളതിൽ തതിെുകതിറക്യാണ്് അതതിന്റെ 
കൃത്യത പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

��ിയ്ോയ് വലിപ്പും കടണ്ത്ിയ്ോൽ 
ടസ്റ്റപ്പ് 8-ഫലക്്ക ഫപോകുക. അല്ടലങ്ിൽ 
ഫകോയ്ിൽ ആകൃ്രി ��ിയ്ോകുന്ന്ര ്വട� 
ഫേോ൪�റിൽ ആവ�്യ�ോയ് �ോറ്ങ്ങൾ 
വ�ുത്ുക.

8 ആവ്രേ്യമയായ എണ്ണം ശ്കയായതിലുകൾ ഉണ്യാക്ുക.

9 ശ്കയായതിലുകളുറെ ശ്നെയായ ഭയാഗങ്ങളുറെ അറ്റങ്ങൾ 
മെക്തി ശ്കയായതിലുകൾ െരൂപറപ്െുത്ുക. (ചതിക്തം 2)

െയാസ്ക് 4 : ��ിയ്ോയ് ട്ക�ത്ിൽ സ്ഫലോ്ടുകളിൽ ഫകോയ്ിലുകൾ ്രി�ുകുക

24 സ്ഫലോ്ടുകൾ, 12 ഫകോയ്ിലുകൾ, 4 
ഫപോൾ ഡിസ്ട്്രി�്യയൂ്ടഡ് സവൻഡിുംഗ് 
എന്നിവയ്്ക്കുള്ള ന്രപ്രി ട്ക�ും െുവട്ര 
ന ൽ കി യ് ി � ി ക്കു ന്നു .  ആ വ � ്യ� ോ യ് 
പ � ി ഷ്്  ക്ക � ണ ങ്ങ ഫ ള ോ ട ്ര  വ ്യ്ര ്യസ് ്ര 
സ്ഫലോ്ടുകളുും ഫപോളുകളുും ഉള്ള �റ്് 
ഫ സ്റ്റ റ് റു ക ൾ ക്കു ും  ന ി ങ്ങ ൾ ക്്ക  ഇ ഫ ്ര 
ന്രപ്രിട്ക�ും സ്വരീക�ിക്കോവുന്ന്രോണ്. 
കോണിച്ചി�ിക്കുന്ന വികസിപ്പിച്ച ഡയ്ട്ഗും 
സയൂക്ഷ്��ോയ്ി നി�രീക്ഷിക്കുക.

1 ത യാ റ ഴ  ന ൽ കതി യ തി െ തി ക്ു ്ന  ന െ പ െ തി ക്ക മ ം 
പതിന്ുെെുക. ആദ്യം 1, 3, 5 സ്ശ്ലയാട്ുകളതിൽ 
യഥയാക്കമം ആദ്യറത് ശ്കയായതിൽ, െണ്യാമറത് 
ശ്കയായതിൽ, മരൂ്നയാമറത് ശ്കയായതിൽ എ്നതിവ്യുറെ 
ഇെത് ശ്കയായതിൽ വ്രേങ്ങൾ ശ്ചർക്ുക. (ചതിക്തം 1)

2 സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 6 -ൽ ഒ്നയാം ശ്കയായതിലതിന്റെ വ്ലത് 
ശ്കയായതിൽ വ്രേം ശ്ചർക്ുക. (ചതിക്തം 2)

3 സ്ശ്ലയാട്് 7 ൽ ശ്കയായതിൽ 4 ന്റെ ഇെത് ശ്കയായതിൽ 
വ്രേം തതിെുകുക (ചതിക്തം 3) തുെർ്ന് ശ്കയായതിൽ 
2 ന്റെ വ്ലത് ശ്കയായതിൽ വ്രേം സ്ശ്ലയാട്് 8 ൽ 
തതിെുകുക. (ചതിക്തം 4)

4.  സ്ശ്ലയാട്് 9 -ൽ ശ്കയായതിൽ 5 -ന്റെ ഇെത് ശ്കയായതിൽ 
വ്രേം തതിെുകുക, തുെർ്ന ്സ്ശ്ലയാട് ്10 -ൽ ശ്കയായതിൽ 
3 -ന്റെ വ്ലത് ശ്കയായതിൽ വ്രേം ശ്ചർക്ുക.  
(ചതിക്തം 5)

5 11, 12 ശ്കയായതിലുകളുറെ വ്ലത ്ശ്കയായതിൽ വ്രേങ്ങൾ 
അവ്ശ്രേഷ്തിക്ു്നത് വ്റെ ഇതു ശ്പയാറല തുെെുക.

6 സ്ശ്ലയാട്് 2 -ൽ 11 -യാമറത് ശ്കയായതിൽ വ്ലത് 
ശ്കയായതിൽ വ്രേവ്ും തുെർ്ന് സ്ശ്ലയാട്് 4 -ൽ 12 
-യാമറത് ശ്കയായതിൽ വ്ലത് ശ്കയായതിൽ വ്രേവ്ും 
ശ്ചർക്ുക. (ചതിക്തം 6)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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7. സ്ശ്ലയാട്ു കളതിൽ റവ്രൈ്ജുകൾ തതിെുകുക, 
അങ്ങറന ശ്കയായതിൽ വ്രേങ്ങൾ സ്ശ്ലയാട്ുകളതിൽ 
ന്നയായതി പയാക്് റചയ്റപ്െും. (ചതിക്തം 7)

8. ഓവ്ർഹയാങ്ങതിന്റെ ഇെു വ്രേങ്ങളതിലും ഓശ്െയാ 
ശ് ക യാ യ തി ലതി നു മ തി െ യ തി ൽ  അ ർ ദ്  ച ക്ദ്ര ന് റെ 
ആകൃതതിയതിലുള്ള ശ്േസ് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ശ്പപ്ർ 
തതിെുകുക.

9 വ്തികസതിപ്തിച് രൈയക്ഗം പതിന്ുെെുക, എ൯രൈ്, 
ക്ഗരൂപ്് ,  റെർമതിനൽ കണക്ഷനുകൾ എ്നതിവ് 
ബന്തിപ്തിക്ുക. 

10 ഓവ്ർഹയാംഗുകൾ ഉപശ്യയാഗതിച്് കണക്ഷനുകൾ 
റകട്തി ഓവ്ർഹയാങ്ങ് െരൂപറപ്െുത്ുക.

11 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

12 A1 - A2 , B1 - B2, C1 - C2 എ്നതിവ്യ്ക്തിെയതിലുള്ള 
ക്പതതിശ്െയാധം അളക്ുക, പട്തിക 5 -ൽ മരൂല്യങ്ങൾ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

പട്തിക 5

A1 - A2 തമ്തിലുള്ള ക്പതതിശ്െയാധം ..............ഓം

B1 - B2 തമ്തിലുള്ള ക്പതതിശ്െയാധം ...............ഓം

C1 - C2 തമ്തിലുള്ള ക്പതതിശ്െയാധം ...............ഓം

�യൂ ന്്ന  ട്പ ്ര ി ഫ � ോ ധ ങ്ങ ളു ും 
്രുല്യ�ോയ്ി�ിക്കണും.

13  500 V റമഗ്ഗർ ഉപശ്യയാഗതിച്് ഡ്വ്ൻരൈതിംഗുകൾക്ും 
ശ്സ്ററ്റർ ശ്കയാെതിനും ഇെയതിലുള്ള ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ക്പതതിശ്െയാധം അളക്ുകയും പട്തിക 6 -ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക.

പട്തിക 6

ഇൻസുഫലഷ്ൻ ട്പ്രിഫ�ോധും

ശ്കയാെതിനും എ ശ്േസതിനും ഇെയതിൽ.....റമശ്ഗയാം

ശ്കയാെതിനും സതി ശ്േസതിനും ഇെയതിൽ..... റമശ്ഗയാം

കയാമ്തിനും ബതി ശ്േസതിനും ഇെയതിൽ..... റമശ്ഗയാം

14. 5 0 0  V  റ മ ഗ്ഗ ർ  ഉ പ ശ് യ യാ ഗ തി ച്് 
ഡ്വ്ൻരൈതിംഗുകൾക്തിെയതിലുള്ള ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ക്പതതിശ്െയാധം അളക്ുകയും പട്തിക 7 -ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക.

�ുകളിലുള്ള �യൂല്യങ്ങൾ ഒ�ു ട�ഫഗോ�ിൽ 
കുറവോയ്ി�ിക്ക�ു്ര്.

പട്തിക 7

ഇൻസുഫലഷ്ൻ ട്പ്രിഫ�ോധും

A ശ്േസതിനും B ശ്േസതിനും ഇെയതിൽ... റമശ്ഗയാം

ബതി ശ്േസതിനും സതി ശ്േസതിനും ഇെയതിൽ... റമശ്ഗയാം

സതി ശ്േസതിനും എ ശ്േസതിനും ഇെയതിൽ... റമശ്ഗയാം

15 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് വ്യാർണതിഷ്് റചയ്ുക,

16 ശ്മയാശ്ട്യാർ കരൂട്തി ശ്യയാജതിപ്തിച്് 8 മണതിക്രൂർ ശ്ലയാരൈ് 
ഉപശ്യയാഗതിച്് ശ്മയാശ്ട്യാർ റെസ്റ് െൺ റചയ്ുക.

ഈ  എ ക് സ ൪ സ സ സ ി ന ോ യ് ി 
ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ഒ�ു സിുംഗിൾ ഫലയ്൪ 
ഫകോൺടസന്ട്്രിക് (ഹോേ് ഫകോയ്ിൽ) 
സവ൯ഡിുംഗ് ഉള്ള 3-ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ഫ�ോഫ്ടോർ ്രി�ടഞെ്രുക്കണും.

െയാസ്ക് 5 : സവൻ ഡിുംഗ് ഡോറ് ടറഫക്കോർഡു ടെയ്് ്്ര സവൻഡിുംഗ് സ്ട്്രിപ്പ ്ടെയ്യുക

1 റനയതിം-പ്ശ്ലറ്റ് രൈയാറ്റ ശ്രേഖെതിച്് പട്തിക 8 -ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

2 റനയതിം-പ്ശ്ലറ്റ്  വ്തിരേദയാംരേങ്ങളതിൽ നതി്ന് , 
ശ്പയാളുകളുറെ എണ്ണം കണക്യാക്തി തയാറഴ 
എഴുതുക. ശ്പയാളുകളുറെ എണ്ണം................

3 നൽകതിയതിെതിക്ു്ന ശ്മയാശ്ട്യാർ റപയാളതിക്ുക. 
ശ് സ്റ റ്റ െ തി ൽ  ന തി ്ന്  ശ് ക യാ യ തി ലു ക ൾ  ന ീ ക് ം 

റചയ്ു്നതതിനു മുമ്ും ശ്രേഷ്വ്ും നതിലവ്തിലുള്ള 
ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ പട്തിക 12 -ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

4. ന ൽ ക തി യ തി െ തി ക്ു ്ന  ശ് മ യാ ശ് ട് യാ െ തി ന് റെ 
ഡ്വ്ൻരൈതിംഗുകൾ തതിെതിച്െതിയുക - അത ്സതിംഗതിൾ 
ശ്ലയ൪ ശ്കയാൺറസന്ക്െതിക ്ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് ആശ്ണയാ 
എ്ന.് 

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



101

പട്തിക 8

ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോർ

 നതി൪മ്യാണം ................റക്േയതിം നമ്ർ ........... 
ശ്മയാരൈൽ ............

 ശ്േസ് ......കതിശ്ലയാ വ്യാട്് / HP ...................   
ആ൪ പതി എം .............

 ശ് വ് യാ ൾ ട്ു ക ൾ  . . . . . . . . . . . . ആ മ്തി യ ർ  . . . . . . . . . . . . . . 
ക്േീക്വൻസതി........

സിുംഗിൾ ടലയ്ർ സവൻഡിുംഗിൽ, 
ഫകോയ്ിലുകളുട്ര എണ്ണും സ്ഫലോ്ടുകളുട്ര 
പ കു ്ര ി  എ ണ്ണ ത് ി ന്  ്രു ല ്യ� ോ ണ് . 
ഫകോൺടസന്ട്്രിക്  സവൻഡിുംഗിൽ 
ട്ഗയൂ പ്പ ി ട ല  ഫ ക ോ യ് ി ലു ക ളു ട ്ര  പ ി ച്്ച 
വ ്യ്ര ്യസ് ്ര വു ും  ഫ ക ോ ൺ ട സ ന് ട്്ര ി ക് 
�യൂപത്ിലുും ആയ്ി�ിക്കുും.

5 പ ട് തി ക  9  - ൽ  സ് ശ്ല യാ ട്ു ക ളു റ െ  എ ണ്ണ ം , 
ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം, ശ്കയായതിലുകളുറെ പതിച്് 
എ്നതിവ് ശ്െഖറപ്െുത്ുക. 

പട്തിക 9

 സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ എണ്ണം ..... ശ്കയായതിലുകളുറെ  
എണ്ണം .........ശ്കയായതിൽ പതിച്്

 ശ്പയാളുകളുറെ എണ്ണം ............ ശ്കയായതിലുകളുറെ  
/ സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ എണ്ണം .................

 എ൯ര്ൈ കണക്ഷനുകൾ ........................   
(ഹയാേ് ശ്കയായതിൽ/േുൾ ശ്കയായതിൽ)

6 ക്ഗരൂപ്്/ലീരൈ് കണക്ഷനുകൾ കറണ്ത്ുകയും 
ത്നതിെതിക്ു്ന സ്ലത്് െേെൻസതിനയായതി അത് 
വ്െയ്ക്ുകയും റചയ്ുക.

�ു ഴു വ ൻ  ഫ ക ോ യ് ി ൽ  ക ണ ക്  റ്് 
ടെയ്് ്ര സവൻഡിുംഗിൽ, ട�ോത്ും 
ട്ഗയൂപ്പുകളുട്ര എണ്ണും, ഫപോളുകളുട്ര 
എണ്ണടത് ഫേസുകളുട്ര എണ്ണും ടകോണ്് 
ഗു ണ ി ച്ച ്ര ി ന്  ്രു ല ്യ� ോ യ് ി � ി ക്കു ും . 
കയൂ്രോട്ര ഹോേ് ഫകോയ്ിൽ കണക്റ്ു 
ട െ യ്്  ്ര  സ വ ൻ ഡ ി ും ഗ ി ന് ടറ 
കോ�്യത്ിൽ, ട�ോത്ും ട്ഗയൂപ്പുകളുട്ര 
എ ണ്ണ ും ,  ഫ േ സു ക ളു ട ്ര  എ ണ്ണ ട ത് 
ഫപോളുകളുട്ര ഫജ്ോഡികളുട്ര എണ്ണും 
ടകോണ്് ഗുണിച്ച്രിന് ്രുല്യ�ോയ്ി�ിക്കുും. 
അ്രിനോൽ ട്ഗയൂപ്പുകളുട്ര എണ്ണവുും അ്രു 
വഴി കണക്ഷനട്റ ്ര�വുും കടണ്ത്ുക.

7 ഓ വ് ർ ഹ യാ ം ഗ്  റ ക്പ യാ ജ ക്ഷ ന് റെ  ഡ് ദ ർ ഘ ്യം 
ശ്െഖറപ്െുത്ുകയും െീ  ഡ്വ്ൻരൈതിംഗതിന് 
ശ്രേഷ്ം ഓവ്ർഹയാംഗുകൾ പെതിശ്രേയാധതിക്യാൻ 
ഉ പ ശ് യ യാ ഗ തി ക് യാ വ്ു ്ന  ഒ െു  റ െ ം പ് ശ്ല റ്റ് 
തയ്യാെയാക്ുകയും റചയ്ുക.

8 സ്ശ്ലയാട്ുകളതിൽ നതി്ന് റവ്രൈ്ജുകൾ നീക്ം 
റചയ്ുക.

9 പരൂർണ്ണമയായ ഒെു ക്ഗരൂപ്് ശ്കയായതിലുകൾ ഒഴതിറക 
എല്ലയാ ശ്കയായതിലുകളും ശ്സ്ററ്റെതിൽ നതി്ന് 
പുെറത്െുക്ുക.

10 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗതിൽ ഒെു തതി്ന൪ ഉപശ്യയാഗതിക്ുക, 
ശ്കെുപയാെുകൾ കരൂെയാറത ഒെു സമ്രൂർണ്ണ ക്ഗരൂപ്് 
ശ്കയായതിലുകൾ ക്രേദ്യാപരൂർവ്ം നീക്ം റചയ്ുക.

11 റമയാത്ം ശ്കയായതിലതിന്റെ ഭയാെം പെതിശ്രേയാധതിച്് 
പട്തിക 10 ൽ ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

പട്തിക 10

 സർക്യരൂട്ുകളുറെ എണ്ണം.........  
ശ്െണുകൾ / ശ്കയായതിൽ...........

 a) ..................

 b) ..................

 C) ...................

 വ്യെതിന്റെ വ്ലതിപ്ം..............വ്യർ    
മൾട്തിപ്തിൾ.....................

 സ്ക്കയാപ്്രൈ് ശ്കയായതിലുകളുറെ ആറക   
ഭയാെം....... വ്യർ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ.......

12 ശ്സ്ററ്റർ സ്ശ്ലയാട്ുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

13 ശ്കയായതിലുകളുറെ പരൂർണ്ണമയായ റസറ്റ ്ഉപശ്യയാഗതിച്്, 
ശ്കയായതിലുകളുറെ വ്ലുപ്വ്ും ആകൃതതിയും 
അളക്ുകയും വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ പട്തിക 11 -ൽ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുകയും റചയ്ുക.

പട്തിക 11

 ശ്കയായതിലതിന്റെ ആകൃതതി......   
രൈയമണ്്/ദീർഘചതുെം/ഓവ്ൽ

 പുറും ഫകോയ്ിൽ           അകടത് ഫകോയ്ിൽ

 a. ശ്കയായതിൽ നീളം ............... എം എം ...................  
 എം എം

 b ശ്കയായതിൽ വ്ീതതി .................... എം എം................  
 എം എം

 c ശ്കയായതിൽ കനം .............. എം എം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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ഒ �ു  ഫ ക ോ യ് ി ലി ന് ടറ  പയൂ ർ ണ്ണ  �യൂ പ ും 
ലഭ്യ�ല്ടലങ്ിൽ, 16 അല്ടലങ്ിൽ 18 
SWG ഫകോപ്പർ വയ്റിന്ടറ ഒ�ു സിുംഗിൾ 
ഫ്രൺ ഉപഫയ്ോഗിക്കുക, ടസറ്ിന്ടറ 
ഫ ക ോ യ് ി ലു ക ളു ട ്ര  ആ ത്ര � ി ക 
അളവുകൾ ഒന്നിനു പുറടക ഒന്നോയ്ി 
അളക്കുക. ്രന്നി�ിക്കുന്ന പിച്ചുകളിടല 
സ് ഫല ോ ്ടു ക ള ി ൽ  ഇ ്ര്  ്ര ി �ു കു ക . 

ഫകോയ്ിലുകളുട്ര കനും കണക്കിടല്രുത്് 
ഓ വ ർ ഹ ോ ും ഗ്  ട ട്പ ോ ജ് ക്ഷ ന് ടറ യ്ു ും 
ക് ല ി യ് റ ൻ സ ി ന് ടറ യ്ു ും 
സ േ ർ ഘ ്യും  പ � ി ഫ � ോ ധ ി ക്കു ക . 
്രൃപ്്രിക��ോടണന്്ന കടണ്ത്ിയ്ോൽ, 
അ ള വ്  ഫ � ഖ ട പ്പ ്രു ത്ു ന്ന ്ര ി ന്  ഇ ്ര ്
ഉപഫയ്ോഗിക്കുക.

െയാസ്ക് 6 : സ്ഫലോ്ട ്ഇൻസുഫലഷ്ൻ ്രയ്യോറോക്കുക

1 സ്ശ്ലയാട്് ഡ്ലനെുകൾ തയ്യാെയാക്തി സ്ശ്ലയാട്ുകൾ 
ഇൻസുശ്ലറ്റ് റചയ്ുക.

െയാസ്ക് 7 : സ്ഫലോ്ടുകളിൽ ഫകോയ്ിലുകൾ ഇ്രുക

24 സഫ്ലോ്ടുകൾ, 12 ഫകോയ്ിലുകൾ, 4 ഫപോൾ, 
സിുംഗിൾ ടലയ്ർ ഫകോൺടസൻട്്രിക് 
സ വ ൻ ഡ ി ും ഗ്  ( ഹ ോ േ്  ഫ ക ോ യ് ി ൽ ) 
എന്നിവയ്്ക്കുള്ള ന്രപ്രിട്ക�ും െുവട്ര 
ന ൽ കി യ് ി � ി ക്കു ന്നു .  ആ വ � ്യ� ോ യ് 
പ � ി ഷ്്  ക്ക � ണ ങ്ങ ഫ ള ോ ട ്ര  വ ്യ്ര ്യസ് ്ര 
സ്ഫലോ്ടുകളുും ഫപോളുകളുും ഉള്ള �റ്് 
ഫ സ്റ്റ റ് റു ക ൾ ക്കു ും  ന ി ങ്ങ ൾ ക്്ക  ഇ ഫ ്ര 
ന്രപ്രിട്ക�ും സ്വരീക�ിക്കോവുന്ന്രോണ്.

�ു ക ള ി ൽ  പ റ ഞെ ി � ി ക്കു ന്ന 
സ വ ൻ ഡ ി ും ഗ ി ന ോ യ്ു ള്ള  എ ൯ ഡ് 
കണക്ഷനുും വികസിപ്പിച്ച ഡയ്ട്ഗ�ുകളുും 
നിങ്ങളുട്ര �ോർഗ്ഗനിർഫദേ�ത്ിനോയ്ി 
െ ി ട്്ര ും  1 ,  2  എ ന്ന ി വ യ് ി ൽ 
നൽകിയ്ി�ിക്കുന്നു.

1 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് ആെംഭതിക്ു്ന സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 2 
(ചതിക്തം 2) ന്റെ ക്ഗരൂവ്ുകളതിൽ ഡ്ഗരൈ് ശ്പപ്െുകൾ 
തതിെുകുക.

ഫകോൺടസൻട്്രിക ്്ര�ും സവൻഡിുംഗിൽ, 
ഫ ക ോ യ് ി ലു ക ളു ട ്ര  ്ര ി �ു ക ൽ 
ആ�ുംഭിഫക്കണ്്ര് ഏറ്വുും ടെറിയ് പിച്ച് 
ഉള്ള ആത്ര�ിക ഫകോയ്ിലിൽ നിന്നോണ്.

2 ശ്സ്ററ്റെുമയായതി ബന്റപ്ട്് വ്തിൻരൈതിംഗതിന്റെ 
കണക്ഷൻ വ്രേം പെതിശ്രേയാധതിക്ുക, ആ ഭയാഗത്് 
ശ്കയായതിലതിന്റെ കണക്ഷൻ എ൯രൈ് പതിെതിക്ുക.

3 ശ്കയാെതിന്റെ വ്ലത് വ്രേത്് ശ്കയാെതിന്റെ വ്ീതതിക്് 
തുല്യമയായ നീളമുള്ള റലതശ്െയായതിരൈ് ശ്പപ്ർ 
വ്യ്ക്ുക. (ചതിക്തം 3).

സ വ ൻ ഡ ി ും ഗ്  വ യ് റു ക ൾ ക്ക് 
ഇ ൻ സു ഫ ല ഷ് ൻ  ഫ ക ്രു പ ോ ്രു ക ൾ 
സുംഭവിക്കോ്രി�ിക്കോൻ, വല്ര് ഫകോയ്ിൽ 
സസഡിനുും ഫകോറിനുും ഇ്രയ്ിൽ ഫകോറിൽ 
സയൂ ക്ഷി ച്ചി � ി ക്കു ന്ന  ട ല ്ര ഫ റ ോ യ് ി ഡ് 
ഫപപ്പറിന്ടറ സ്ോനും ഇ്രഫവളകളിൽ 
പ�ിഫ�ോധിക്കുക.

4 ക്ഗരൂ പ് തി ൽ  ന തി ്ന്  അ ക റ ത്  ശ് ക യാ യ തി ൽ 
ശ്വ്ർതതിെതിക്ുക, റചെതിയ ശ്കയായതിൽ ഡ്കയതിൽ 
പതിെതിക്ുക, വ്ലതിയ ശ്കയായതിൽ ശ്സ്ററ്റെതിന് മു്നതിൽ 
ഒെു റലതശ്െയായതിരൈ് ശ്പപ്ർ ശ്ക്െയതിൽ വ്യ്ക്ുക. 
(ചതിക്തം 3)

5 സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 2 ൽ റചെതിയ ശ്കയായതിലതിന്റെ ഇെത് 
ശ്കയായതിൽ വ്രേം തതിെുകുക. (ചതിക്തം 3)

6 ഡ്ഗര്ൈ ശ്പപ്െുകൾ നീക്ം റചയത് ്സശ്്ലയാട് ്നമ്ർ 
7 ൽ ശ്ചർക്ുക.

7 സ്ശ്ലയാട് ്നമ്ർ 7 -ൽ റചെതിയ ശ്കയായതിലതിന്റെ വ്ലത് 
വ്രേം തതിെുകുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



103

8 സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 7 -ൽ നതി്ന് ഡ്ഗര്ൈ ശ്പപ്െുകൾ 
നീക്ം റചയ്ത് സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 1 -ൽ ശ്ചർക്ുക. 

9  സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 1 -ൽ വ്ലതിയ ശ്കയായതിലതിന്റെ ഇെത് 
ശ്കയായതിൽ വ്രേം ശ്ചർക്ുക.

10  ഡ്ഗര്ൈ ശ്പപ്െുകൾ നീക്ം റചയ്ത ്സശ്്ലയാട് ്നമ്ർ 
8 -ൽ തതിെുകുക, തുെർ്ന ്വ്ലതിയ ശ്കയായതിലതിന്റെ 
വ്ലത് ശ്കയായതിൽ സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 8 -ൽ ശ്ചർക്ുക.

വികസിപ്പിച്ച ഡയ്ട്ഗും അനുസ�ിച്ച് 
ട്ഗയൂപ്പിടല നിലവിടല േി� ��ിയ്ോടണന്ന ്
ഉറപ്പോക്കുക.

11 സ്ശ്ലയാട്് നമ്ർ 6, 11, 5, 12 എ്നതിവ്യതിൽ യഥയാക്കമം 
റചെുതും  വ്ലുതുമയായ ശ്കയായതിലുകളുള്ള 
െണ്യാമറത് ശ്കയായതിൽ ക്ഗരൂപ്് ശ്ചർക്ുക.

12  അതുശ്പയാറല തറ്ന 3, 4, 5, 6 ശ്കയായതിൽ ക്ഗരൂപ്ുകൾ 
അതത ്സശ്്ലയാട്ുകളതിൽ ശ്ചർക്ുക. (വ്തികസതിപ്തിച് 
രൈയക്ഗം കയാണുക)

13  തതിെുകതിയ ശ്കയായതിലുകൾക് ്മുകളതിലുള്ള എലല്യാ 
സശ്്ലയാട്ുകളതിലും ഒെു ക്പശ്ത്യക ശ്പപ്ർ തതിെുകുക.

14  സശ്്ലയാട് ്ഡ്ലനർ മെക്തി എലല്യാ സശ്്ലയാട്ുകളതിലും 
റവ്ര്ൈജ് തതിെുകുക.

15 ഓ വ് ർ ഹ യാ ങ്ങ തി ന് റെ  ഇ െു  വ് രേ ത്ു മു ള്ള 
ശ്കയായതിലുകൾക്തിെയതിൽ ശ്േസ് ഇൻസുശ്ലറ്റെയായതി 
അർദ് ചക്ദ്രയാകൃതതിയതിലുള്ള ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ശ്പപ്ർ തതിെുകുക.

െയാസ്ക് 8 : ഫകോയ്ിൽ ട്ഗയൂപ്പുകൾ �ന്ിപ്പിക്കുക

1 ഒശ്െ ശ്േസതിറല ക്ഗരൂപ് ്കണക്ഷനുകൾ ബന്തിപ്തിച്് 
എ൯രൈ ്കണക്ഷനും വ്തികസതിപ്തിച് രൈയക്ഗമുകളും 
അനുസെതിച് ്അവ്റയ ശ്സയാൾരൈർ റചയ്ുക (ചതിക്തം 
1, 2 െയാസ്ക ്7 ൽ നതി്ന)്. സന്തികൾ സ്ലീവ് ്റചയ്ുക.

2 ശ്കയായതിൽ ക്ഗരൂപ്ുകളുമയായതി ശ്േസ് ലീരൈുകൾ 
ബന്തിപ്തിച് ്സന്തികളതിശ്മേൽ സ്ലീവ് ്തതിെുകുക. 

3  ഒെു ഡ്നശ്ലയാൺ മയാലറ്റ ്ഉപശ്യയാഗതിച് ്ഓവ്ർഹയാംഗ് 
യഥയാർത്ഥ വ്ലുപ്ത്തിശ്ലക്് െരൂപറപ്െുത്ുക.

ഓ വ ർ ഹ ോ ും ഗ്  ട ്ര ും പ് ഫല റ് ി ന് ടറ 
സഹോയ്ഫത്ോട്ര ഓവർഹോങ്ങിന്ടറ 
വലുപ്പും പ�ിഫ�ോധിക്കുക.

4 ഓവ്ർഹയാംഗതിറനയാപ്ം ശ്സയാൾരൈർ റചയ്ത 
സന്തികൾ ബന്തിപ്തിക്ു്നതതിന് റഹംപ് റക്തരൈ് 
റകട്ുക. 

്രോസ്ക് 9 : സവൻഡിുംഗ് പ�ിഫ�ോധിക്കുക

1 റമഗ്ഗർ തുെർച്,  ശ്ഷ്യാർട്് ,  ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
റെസതിസ്റൻസ് റെസ്റ് എ്നതിവ് ഉപശ്യയാഗതിച്് 
ഡ് വ് ൻ രൈ തി ം ഗ്  പ െ തി ശ് രേ യാ ധ തി ച്്  േ ല ങ്ങ ൾ 
ശ്െഖറപ്െുത്ുക.

(െയാസ്ക് : 1, 2, 3 എക്സ൪ഡ്സസ് 2 .3. 130)

െയാസ്ക് 10 : സവൻഡിുംഗുകൾ വോർണിഷ്് ടെയ്യുക

1 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് വ്യാർണതിഷ്് റചയ്ുക.

2 ലയാമ്് ശ്ലയാരൈ് ഉപശ്യയാഗതിച്് ഈർപ്ം ഉണക്ുക.

3  വ്യാർണതിഷ്തിന്റെ ഡ്ക്രൈ റലവ്ൽ പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

െയാസ്ക് 11 : ഫ�ോഫ്ടോർ പ�ിഫ�ോധിച്ച് അസും�ിൾ ടെയ്യുക

1 രേെതിയയായ ക്പവ്൪ത്നം ഉെപ്യാക്യാൻ ശ്മയാശ്ട്യാർ 
പെതിശ്രേയാധതിച്് ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക. (ഘട്ങ്ങൾ 18 
മുതൽ 31 വ്റെയുള്ള എക്സ൪ഡ്സസ് 3. 1. 33) 

െയാസ്ക് 12 : വികസിപ്പിച്ച ഡയ്ട്ഗത്ിനോയ്ി സവൻഡിുംഗ് കണക്കോക്കുക

ഘ ്ട ങ്ങ ൾ  എ ളു പ്പ ത് ി ൽ 
�നസ്ിലോക്കുന്ന്രിന് 24 സ്ഫലോ്ടുകൾ, 24 
ഫകോയ്ിൽ, 4 -ഫപോൾ, 3 -ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 
എന്നിവ ഉേോഹ�ണ�ോയ്ി കണക്കോക്കുന്നു. 

ഉേോഹ�ണ�ോയ്ി നൽകിയ്ി�ിക്കുന്ന 
ഫ � ോ ്ട റ ി ന ോ യ് ി ,  സ വ ൻ  ഡ ി ും ഗ് 
കണക്കുകയൂ്ടലുകൾ െുവട്രയ്ുള്ള്രോണ്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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1 ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം     
/ ശ്േസ് = 

  = 8 ശ്കയായതിലുകൾ / ശ്േസ്.

2 ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം / ശ്േസ് / ശ്പയാൾ =

3 ശ്പയാൾ പതിച്് = 

4 ശ്കയായതിൽ പതിച്് സയാധ്യമയാണ് 

           എ) 5 (1 മുതൽ 6 വ്റെ) ശ്ഷ്യാർട്് ശ്കയാർരൈരൈ്

     ബതി) 6 (1 മുതൽ 7 വ്റെ) േുൾ പതിച്്രൈ്

    സതി) 7 (1 മുതൽ 8 വ്റെ) നീളമുള്ള ശ്കയാർരൈര്ൈ

5 ശ്കയായതിൽ പതിച്് തതിെറഞെെുത്ത് = 5 (1 മുതൽ 6 
വ്റെ)

6 തതിെറഞെെുത് ശ്കയായതിൽ പതിച്് ശ്ഷ്യാർട്് 
ശ്കയാർരൈരൈയാണ്.

7 ആറക പവ്ർ രൈതിക്ഗതി = 180°  x ശ്പയാളുകളുറെ 
എണ്ണം 

 = 180°  x 4 = 7200 

8 സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ അെതിസ്യാനത്തിൽ ശ്േസുകൾ 
തമ്തിലുള്ള ആവ്രേ്യമയായ സ്യാനചലനം 

 = 120 / രൈതിക്ഗീയതിൽ സ്ശ്ലയാട്് ദരൂെം

 = 120/30 = 4 സ്ശ്ലയാട്ുകൾ

9 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് സീക്വൻസ്

 ആ ദ ്യ ശ് േ സ്  ആ ദ ്യറ ത്  സ് ശ്ല യാ ട് തി ൽ 
ആെംഭതിക്ുകയയാറണങ്തിൽ.

 െണ്യാം ഘട്ം (1+4) അതയായത് അഞ്യാമറത് 
സ്ശ്ലയാട്തിൽ ആെംഭതിക്ു്നു.

 മരൂ്നയാം ഘട്ം (5+4) അതയായത് 9 -യാം സ്ശ്ലയാട്തിൽ 
ആെംഭതിക്ു്നു.

10 ശ്കയായതിലുകളുറെ ക്കമീകെണം

ശ് ക യാ യ തി ലു ക ൾ  ക്ക മ ത് തി ൽ  സ് ശ്ല യാ ട്ു ക ള തി ൽ 
ക്കമീകെതിക്ണം:

1 - 6, 2 - 7, 3 - 8, 4 - 9, 5 - 10, 6 - 11, 7 - 12, 8 - 13, 9 - 14, 10 - 15,

11 - 16, 12 - 17, 13 - 18, 14 - 19, 15 - 20, 16 - 21, 17 - 22, 18 - 23,

19 - 24, 20 - 1, 21 - 2, 22 - 3, 23 - 4, 24 - 5 എ്ന വ്തിധത്തിൽ.

ചതിക്തം 1 ഉം 2 ഉം കണക്ഷൻ രൈയക്ഗയാമും മുകളതിറല 
ശ് മ യാ ട് െ തി ന യാ യ തി  വ് തി ക സ തി പ് തി ച്  രൈ യ ക്ഗ യാ മു ം 
കയാണതിക്ു്നു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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പട്തിക 12

ഫസ്റ്ററ്റിൽ നിന്ന് എ്രുഫക്കണ് ഡോറ് (ഫകോയ്ിലുകൾ നരീക്കും ടെയ്യുന്ന്രിനു�ുമ്്)

സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ എണ്ണം .............. ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം .................... ഓശ്െയാ ക്ഗരൂപ്തിനും ശ്കയായതിലുകൾ 
......................... ക്ഗരൂപ്് കണകെ്െുകൾ .......................... വ്യർ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ .................... .. ശ്കയായതിൽ ശ്ക്തയാ 
.................... ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് തെം .................രൈതിസ്ക്െതിബ്യരൂഷ്ൻ / ശ്കയാൺറസൻക്െതിക് റവ്രൈ്ജ് റമറ്റീെതിയൽ . 
......... വ്ലതിപ്ം ....................... ഡ്ബൻരൈതിംഗ് റമറ്റീെതിയൽ ............... ....വ്ലതിപ്ം ......... ഓവ്ർഹയാംഗ് ഡ്രൈമൻഷ്ൻ 
ഔട്ർ രൈയ. ..................എം എം ഇ്നർ രൈയ. ............ എം എം നീളം .............. എം എം ആകൃതതി .................... .... 
(റെംപ്ശ്ലറ്റ ്ഉണ്യാക്ുക).

എെുശ്ക്ണ് രൈയാറ്റ (ശ്കയായതിലുകൾ നീക്ം റചയ്ത ശ്രേഷ്ം)

കമ്തിയുറെ വ്ലതിപ്ം ........ എം എം സമയാന്െ വ്യെുകളുറെ എണ്ണം ............. ശ്െണുകളുറെ എണ്ണം ................ 
ശ്കയായതിൽ നീളത്തിന്റെ വ്ലതിപ്ം ........ എം എം (അകത്്) വ്ീതതി ....... എം എം (അകത്്) കനം ........ 
എം എം സ്ലീവ്തിന്റെ തെം ......... .........വ്ലതിപ്ം ................ ലീരൈതിന്റെ തെം ............... വ്ലതിപ്ം ..... ...... 

1

2

3

സ്ശ്ലയാട്് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ .............. തെം ............. കനം .............. അളവ്് .... ......... ശ്കയായതിലതിന്റെ തെം .................
................. ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം .. ......................

സതിംഗതിൾ ശ്കയായതിലതിന്റെ ഭയാെം ...................റമയാത്ം ഡ്വ്ൻരൈതിംഗതിന്റെ ഭയാെം ......... ക്േണ്് എൻരൈ് 
റബയെതിംഗ് നമ്ർ ......... ....റെയർ എൻരൈ് റബയെതിംഗ് നമ്ർ ........... കണക്ഷൻ ലീരൈതിന്റെ വ്ലതിപ്ം 
........................... ...................................... റെർമതിനൽ ശ്ബയാക്സുമയായതി ബന്റപ്ട്് കണക്ഷൻ ലീരൈ് ഡ്സരൈ് .... 
......................

ഡ് വ് ൻ  രൈ തി ം ഗ്  ക ണ ക്ു കരൂ ട് ലു ക ള തി ൽ 
ന ൽ കതി യ തി െ തി ക്ു ്ന  െ േ െ ൻ സ്  ഉ പ ശ് യ യാ ഗ തി ച്് 
പരൂെതിപ്തിക്ുക -നതിങ്ങൾക്് നൽകതിയതിെതിക്ു്ന 
ശ്മയാശ്ട്യാെതിനയായുള്ള ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് രൈയാറ്റ.

1 ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം / ശ്േസ്

= ....... ശ്കയായതിലുകൾ / ശ്േസ്

2 ശ്കയായതിലുകളുറെ എണ്ണം / ശ്േസുകൾ / ക്ധുവ്ങ്ങൾ 

 

= ........സ്ശ്ലയാട്ുകൾ/ശ്പയാളുകൾ

3.  ശ്പയാൾ പതിച്് = (സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ എണ്ണം) / 
(ശ്പയാളുകളുറെ എണ്ണം) 

= ........സ്ശ്ലയാട്ുകൾ / ശ്പയാളുകൾ

4.  ശ്കയായതിൽ പതിച്് സയാധ്യമയാണ് 

എ) ..............

ബതി) ..............

സതി) ..............

5 ശ്രേഖെതിച് രൈയാറ്റ ക്പകയാെം 5 ശ്കയായതിൽ പതിച് ്......................

6.  തതിെറഞെെുത് ശ്കയായതിൽ പതിച്് .....................................
........ .

(ക്ഹസ്വ ശ്കയാ൪രൈരൈ ്/ േുൾ പതിച്ര്ൈ ്/ നീണ് ശ്കയാർരൈരൈ)്

7 ആറക പവ്ർ രൈതിക്ഗതി = 180° x ശ്പയാളുകളുറെ എണ്ണം

      = 180° x ........ = .......

8 രൈതിക്ഗതിയതിൽ സ്ശ്ലയാട്്  ദരൂെം  =  (റ മയാത് ം 
ഇലക്ക്െതിക്ൽ രൈതിക്ഗതികൾ) / സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ 
എണ്ണം

9 സ്ശ്ലയാട്ുകളുറെ അെതിസ്യാനത്തിൽ ശ്േസുകൾ 
തമ്തിലുള്ള ആവ്രേ്യമയായ സ്യാനചലനം

 =120 / സ്ശ്ലയാട്് ദരൂെം രൈതിക്ഗതിയതിൽ

10 ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് സീക്വൻസ്

 ആദ്യ ഘട്ം ആെംഭതിക്ു്നത്.................................

 െണ്യാം ഘട്ം ആെംഭതിക്ു്നത്................................

 മരൂ്നയാം ഘട്ം ആെംഭതിക്ു്നത് .............................

11 ശ്കയായതിലുകളുറെ ക്കമീകെണം

 ശ്കയായതിലുകൾ ക്കമത്തിൽ ക്കമീകെതിക്ണം.

ഒ�ു ട്പഫ്ര്യക ഫപപ്പറിൽ നിങ്ങൾക്്ക 
ന ൽ കി യ് ി � ി ക്കു ന്ന  ഫ � ോ ്ട റ ി ന ോ യ് ി 
കണക്ഷൻ ഡയ്ട്ഗോ�ുും വികസിപ്പിച്ച 
ഡയ്ട്ഗോ�ുും വ�യ്്ക്കുക.

11 ശ്കയായതിലുകളുറെ ക്കമീകെണം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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െയാസ്ക് 13 : സവൻഡിുംഗ് സ്വരീക�ിക്കോൻ ഫസ്റ്ററ്ർ ്രയ്യോറോക്കുക

1 ശ് ക യാ ർ  സ ജ്ജ ീ ക െ തി ക്ു ക ,  അ ത് 
ഛ തി ്ന ഭ തി ്ന മ യാ യ തി ട്ു ണ്്  എ ങ്തി ൽ  ( ശ് ക യാ ർ 
രേെതിയയാക്യാൻ ഒെു ഡ്നശ്ലയാൺ മയാലറ്റ ്ഉപശ്യയാഗതിച്് 
റചെുതയായതി െയാപ്് റചയ്ുക) പഴയ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ശ്പപ്ർ നീക്ം റചയ്യാൻ സശ്്ലയാട് ്വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2 ഒ െ തി ജ തി ന ലതി റ ല  അ ശ് ത  ശ് ക്ഗ രൈു ം  ക ന വ്ു ം 
അല്റലങ്തിൽ അതതിന് തുല്യമയായ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ശ്പപ്ർ തതിെറഞെെുത്് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ശ്പപ്ർ 
അശ്ത വ്ലുപ്ത്തിൽ മുെതിക്ുക.

സ് ഫല ോ ്്ട  ഇ ൻ സു ഫ ല ഷ് ൻ  ഫ പ പ്പ ർ 
സ്ഫലോ്്ട നരീളഫത്ക്കോൾ ഏകഫേ�ും 
10  �ു്രൽ 15  �ില്ലി  �രീറ്ർ വട� 
ന രീ ള �ു ള്ള ്ര ോ യ് ി � ി ക്ക ണ ും  കയൂ ്ര ോ ട ്ര 
സ്ഫലോ്ടിന്ടറ ആത്ര�ിക ഭിത്ികളുട്ര 
ആ കൃ ്ര ി ക ൾ ക്ക നു സൃ ്ര � ോ യ് ി 
�യൂപടപ്പ്രണും. ഇൻസുഫലഷ്ൻ ഫപപ്പർ 
അ്രിന്ടറ സ്ോനത്് നിന്ന് ട്രന്നി 
�ോറുന്ന്ര ്ഒഴിവോക്കോൻ ഇൻസുഫലഷ്ന്ടറ 
അറ്ങ്ങൾ പലഫപ്പോഴുും കേ് ടെയ്യുന്നു.

െയാസ്ക് 14 : ഫകോയ്ിലുകൾ ്രയ്യോറോക്കുക

1 പഴയ ശ്കയായതിൽ വ്ലുപ്ം അനുസെതിച്് ഒെു ഗയാങ്ങര്ൈ ്
ശ്േയാ൪മ൪ ഉണ്യാക്ുക. അലറ്ലങ്തിൽ ഒെു റെരൈതി 
റമയ്ര്ൈ ശ്േയാ൪മ൪ തതിെറഞെെുക്ുക. (ചതിക്തം 1 ഉം 
2 ഉം)

3 ഡ് വ് ൻ രൈ തി ം ഗ്  റ മ ഷ് ീ ന തി ൽ  ശ് േ യാ ൪ മ ൪ 
അറ്റയാച്ുറചയ്ുക, നതിയുക്ത ശ്െണുകൾ ഡ്വ്ൻരൈ് 
റചയ്ത് ഒെു റസറ്റ് ഗയാങ്ങ്രൈ് ശ്കയായതിലുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക.

4 നതിയുക്ത സശ്്ലയാട്ുകളതിൽ ഗയാങ്ങര്ൈ ്ശ്കയായതിലുകൾ 
തതിെുകുക, അവ്യുറെ കൃത്യത പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

പ�ിഫ�ോധിക്കുഫമ്ോൾ, ഫകോയ്ിലുകൾ 
� � ി യ് ോ യ്  അ ള വ ി ലു ള്ള ്ര ോ ട ണ ന്്ന 
ഉ റ പ്പ ോ ക്കു ക ,  അ ്രു വ ഴ ി  � ണ്് 
ഫകോയ്ിൽ വ�ങ്ങളുും ഡ�ിൾ ടലയ്ർ 
സവൻഡിുംഗിന്ടറ ഒഫ� സ്ഫലോ്ടിൽ 
�ുകളിലുും ്രോടഴയ്ു�ുള്ള ഫകോയ്ിൽ 
വ � ങ്ങ ള ി ല ോ യ് ി  ഉ ൾ ട ക്ക ോ ള്ള ോ ൻ 
ക ഴ ി യ്ു ും ,  കയൂ ്ര ോ ട ്ര  ഓ വ ർ ഹ ോ ും ഗ് 
അ ള വു ക ൾ  ട ്ര ും പ് ഫല റ്ു � ോ യ് ി 
്ര ോ � ്ര � ്യട പ്പ ്രു ത് ോ വു ന്ന ്ര ോ ണ് 
(ഒറിജ്ിനലിടല ഫപോടല).

5 ശ്കയായതിലതിന്റെ അളവ്ുകൾ രേെതിയയാറണങ്തിൽ, 
ആവ്രേ്യമയായ ഗയാങ്ങര്ൈ ്ശ്കയായതിലുകൾ ഉണ്യാക്ുക.

നൽകിയ്ി�ിക്കുന്ന ഉേോഹ�ണത്ിൽ, 
� ണ്്  ഫ ക ോ യ് ി ലു ക ൾ  ഗ ോ ങ്ങ ്
�യൂ പ രീ ക � ി ക്കു ന്നു .  ഗ ോ ങ്ങ് ഡ് 
ഫകോയ്ിലുകളുട്ര എണ്ണും അനുസ�ിച്്ച 
ഫേോ൪�൪ ്രി�ടഞെ്രുക്കുക.

െയാസ്ക് 15 : ഡ�ിൾ ഫലയ്൪ സവൻഡിുംഗിൽ ഫകോയ്ിലുകൾ ഇ്രുക

2. എെുത് രൈയാറ്റ അനുസെതിച്്  ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് 
വ്യെതിന്റെ രേെതിയയായ വ്ലുപ്ം തതിെറഞെെുക്ുക.

വികസിപ്പിച്ച ഡയ്ട്ഗും ട്�ദ്ോപയൂർവ്ും 
പ�ിഫ�ോധിക്കുക, അ്രിൽ സ്ഫലോ്്ട പിച്ച ്1 
- 6 ആയ്ി നൽകിയ്ി�ിക്കുന്നു, ഒ�ു ട്ഗയൂപ്പിൽ 
�ണ്് ഫകോയ്ിലുകൾ ഉണ്ോകുും. ഫകോയ്ിൽ 
1 ന്ടറ ഇ്ര്ര് ഫകോയ്ിൽ വ�ും സ്ഫലോ്ട് 1 
ൽ ്രോടഴയ്ുള്ള ഫകോയ്ിലോയ്ുും ഫകോയ്ിൽ 
1 ന്ടറ വല്ര് ഫകോയ്ിൽ വ�ും സ്ഫലോ്ട് 6 
ലുും ഫ്രോപ്പ് ഫകോയ്ിലോയ്ുും ആണ്. ഡ�ിൾ 

ഫലയ്൪ സവൻഡിുംഗിൽ ഫകോയ്ിൽ 
വ�ങ്ങൾ അ്രുത്ുള്ള സ്ഫലോ്ടുകളിൽ 
സ് ോ പി ക്ക ണ ും .  ന ൽ കി യ് ി � ി ക്കു ന്ന 
ഫ � ോ ഫ ്ട ോ ർ  സ വ ൻ ഡ ി ും ഗ ി ന് ടറ 
ആ വ � ്യക ്ര യ്് ക്ക്  അ നു സൃ ്ര � ോ യ് ി 
ന്രപ്രിട്ക�ും പ�ിഷ്്ക്ക�ിക്കുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



107

1 ഗയാങ്ങ്രൈ് ശ്കയായതിലുകളുറെ ആദ്യ റസറ്റതിന്റെ 
ഇെത് ശ്കയായതിൽ വ്രേങ്ങൾ 1, 2 സ്ശ്ലയാട്ുകളതിൽ 
തതിെുകുക.

2 ശ്കയായതിൽ വ്രേങ്ങൾക്ും ശ്കയാെതിനും ഇെയതിൽ 
റലതശ്െയായതിരൈ ്ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ശ്പപ്ർ ഉപശ്യയാഗതിച്് 
ഗയാങ്ങ്രൈ് ശ്കയായതിലുകളുറെ വ്ലത് ശ്കയായതിൽ 
വ്രേങ്ങൾ ശ്സ്ററ്റെതിന് മുകളതിൽ വ്തിെുക.

െയാസ്ക് 16 : ട്ഗയൂപ്പ് ലരീഡുകൾ �ന്ിപ്പിക്കുക - പ�ിഫ�ോധനയ്ുും വോർണിഷ്് ടെയ്യലുും

1 ക്ഗരൂ പ് തി ന് റെ  അ റ്റ ങ്ങ ൾ  പു െ റ ത് െു ക്ു ക , 
ബന്തിപ്തിക്ുക, ശ്സയാൾരൈർ റചയ്ുക, ക്ഗരൂപ്ുകറള 
ഇൻസുശ്ലറ്റ് റചയ്ുക. (ചതിക്തം 1)

4 ഓവ്ർഹയാംഗുകൾ െരൂപറപ്െുത്ുകയും ഒെു 
റെംപ്ശ്ലറ്്റ ഉപശ്യയാഗതിച്് പെതിശ്രേയാധതിക്ുകയും 
റചയ്ുക.

5 എക്സ൪ഡ്സസ് 3. 3. 138 ക്പകയാെം തുെർച്യ്ക്ും 
ക്ഗരൗണ്തിനുമയായതി ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് പെതിശ്രേയാധതിക്ുക. 

6 പെതിശ്രേയാധനയാ േലങ്ങൾ തൃപ്തതികെമയാറണങ്തിൽ 
ശ്മയാശ്ട്യാർ കരൂട്തി ശ്യയാജതിപ്തിച്് പത്് മതിനതിറ്റ ്
ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക. 

7 ശ്മയാശ്ട്യാർ റപയാളതിക്ുക, േലങ്ങൾ രേെതിയയാറണങ്തിൽ 
ഡ്വ്ൻരൈതിംഗുകൾ ഇംറക്പശ്നേറ്്റ റചയ്ത ്ഉണക്ുക,. 

8 ശ്മയാശ്ട്യാർ കരൂട്തിശ്ച്ർക്ുകയും ശ്ലയാരൈതിൽ 
പെതിശ്രേയാധതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 ക്ഗരൂപ്് കണക്ഷനുകളതിശ്ലക്് ലീരൈ് ശ്കബതിളുകൾ 
ബന്തിപ്തിച്് അവ്റയ ശ്സയാൾരൈർ റചയ്ുക.

3 സ്ല ീവ്്  സന്തികളും ശ്േസ് റസപ്ശ്െറ്റർ 
ഇൻസുശ്ലഷ്നുകളും സുെക്ഷതിതമയാക്യാൻ, 
ഓവ്ർഹയാംഗുകളതിൽ റഹംപ് റക്തരൈുകൾ 
ബന്തിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.132
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.3.133
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി ട്്രരീ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

എ സി ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റ്റോർ്ടർ പ�ിപോലിക്കുക, സ൪വരീസ് ടെയ്യുക, ട്്ര�ിൾ 
ഷ്യൂ്ട് ടെയ്യുക (Maintain, service and troubleshoot the AC motor starter)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  എ സി സ്റ്റോർ്ടറുകളുട്ര ഭോഗങ്ങൾ ്രി�ിച്ചറിയ്ുക
•  സ്റ്റോർ്ടറുകളുട്ര സ്കരീ�ോറ്ിക് ഡയ്ട്ഗും കടണ്ത്ി വ�യ്്ക്കുക
•  ഫവോൾ്ട് ഫകോയ്ിൽ, െലിക്കുന്ന ഫകോൺ്രോക്റ്റുകൾ, േിക്സഡ് ഫകോൺ്രോക്റ്റുകൾ, NC, NO 

എന്നിവ പ�ിഫ�ോധിക്കുക 
•  ഓവർ ഫലോഡ് റിഫലയ്ുും സ്ര�റുും സജ്ജ�ോക്കുക.

ആവ�്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപക�ണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

•  ശ്കയാമ്തിശ്നഷ്ൻ പ്ലയർ 200 എം എം - 1 No.
•  സ്ക്കരൂ ഡ്ക്രൈവ്ർ 200 എം എം  - 1 No.
•  മൾട്തി മീറ്റർ  - 1 No.
•  റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

ഉപക�ണങ്ങൾ/യ്ട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

• D. O. L സ്റയാർട്ർ  - 1 No.
• സ്റയാർ റരൈൽറ്റ സ്റയാർട്ർ  - 1 No.
• ശ്െയാട്ർ റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്ർ  - 1 No.
• ഓശ്ട്യാ ക്െയാൻസ്ശ്േയാർമർ സ്റയാർട്ർ  - 1 No.

ട�റ്രീ�ിയ്ലുകൾ (Materials)

• പതി വ്തി സതി ഇൻസുശ്ലറ്റരൈ്, സ്ക്െയാൻരൈരൈ് 
അലുമതിനതിയം ശ്കബതിൾ 2.5 ചതുെക്രേ എം എം 650 
V ശ്ക്ഗരൈ്  - 25 m.

•  േ്യരൂസ് വ്യർ 10 ആംപ്സ്  - as reqd.
•  ബ്ലയാക്് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ശ്െപ്്  - as reqd.
•  ICDP സ്വതിച്് 16 A 500 V  - 1 No.
• TPIC സ്വതിച്് 16 A – 500 V  - 1 No.
• പുഷ്് ബട്ൺ ശ്സ്റഷ്ൻ  - 1 No.
• ഓവ്ർ ശ്ലയാരൈ് െതിശ്ല  - 1 No.
• ശ്കയാൺെയാക്റ്റർ  - 1 No.
• ഡ്െം രൈതിശ്ല െതിശ്ല  - 1 No.

നെപെതിക്കമം (PROCEDURE)

െയാസ് ക്് 1 :  എ സി ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റ്റോർ്ടറുകൾ പ�ിഫ�ോധിച്ച് സ൪വരീസ് ടെയ്യുക

1. ശ്കയാൺെയാക്െർ യരൂണതിറ്റ്, ഓവ്ർ ശ്ലയാരൈ് െതിശ്ല 
യരൂണതിറ്റ്, സ്റയാർട്് / ശ്സ്റയാപ്് പുഷ്് ബട്ൺ യരൂണതിറ്റ,് 
ആവ്രേ്യമയായ േതിക്സതിംഗ് സ്ക്കരൂകൾ, ഹുക്് 
അപ്് ശ്കബതിളുകൾ, സ്റയാർട്ർ ശ്ബസ് കവ്ർ, 
ഡ്െമർ തുെങ്ങതിയ എ സതി സ്റയാർട്െുകളുറെ 
ഭയാഗങ്ങൾ തതിെതിച്െതിയുക. (ചതിക്തം 1, 2, 3 & 4)

2. ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകളുറെ ഇൻ പുട്്, ഔട്്പുട്് 
റെർമതിനലുകൾ, ഓക്സതിലെതി, റമയതിൻ 
റെർമതിനലുകൾ, ചലതിക്ു്നതും സ്തിെവ്ുമയായ 
ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ, ശ്നയാ ശ്വ്യാൾട്് 
ശ്കയായതിൽ, ഓവ്ർ ശ്ലയാരൈ് െതിശ്ല, അവ്യുറെ 
ശ്െറ്റതിംഗ്, സയാധയാെണയയായതി അെച് െതിശ്ല 
ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ, അവ്യുറെ ക്പവ്ർത്നം 
എ്നതിവ് പഠതിച്്, പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.
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3 ശ്വ്യാൾട്് ശ്കയായതിൽ, കൺശ്ക്െയാൾ 
സർക്യരൂട്തിശ്ലക്ുള്ള ക്പധയാന സപ്ഡ്ല, 
സയാധയാെണയയായതി ഓപ്ൺ ഓക്സതിലെതി 
ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ എ്നതിവ് തമ്തിൽ 
ബന്തിപ്തിക്ു്ന റെർമതിനലുകൾ തതിെതിച്െതിയുക.

4 D. O. L സ്റയാർട്ർ, സ്റയാർ റരൈൽറ്റ സ്റയാർട്ർ, ശ്െയാട്ർ 
റെസതിസ്റൻസ് സ്റയാർട്ർ, ഓശ്ട്യാ ക്െയാൻസ്ശ്േയാർമർ 
സ്റയാർട്ർ എ്നതിവ്യ്ക്യായതി പരൂർണ്ണമയായ സർക്യരൂട്് 
രൈയക്ഗം വ്െയ്ക്ുക. (ചതിക്തം 5, 6, 7 & 8)

5 രൈയക്ഗം ഇൻസ്ക്െക്െറെ കയാണതിച്് അംഗീകയാെം 
ശ്നെുക.

6 ക്െബതിൾ ഷ്രൂട്് ചയാർട്്- 1 പതിന്ുെെുക .

സ്ട്കയൂകൾ ആവ�്യത്ിലധികും 
�ുറുക്ക�ു്്ര, കോ�ണും സ്ട്കയൂകൾ 
വളട�യ്ധികും �ുറുകുന്ന്ര് 
ഫകോൺ്രോക്റ്റിന്ടറയ്ുും ഒഎൽ 
റിഫലയ്ുട്രയ്ുും പി വി സി ഫകസിുംഗിടന 
്രകർക്കുും.

I.C.T.P, ഫ�ോഫ്ടോർ എന്നിവയ്് ടക്കോപ്പും 
ഒ�ു ട്പഫ്ര്യക നിർമ്ോണത്ിന്ടറ 
സ്റ്റോർ്ടറിന്ടറ ആത്ര�ിക ഡയ്ട്ഗും 
കോണിക്കുന്ന ഒ�ു പയൂർണ്ണ�ോയ് ഡയ്ട്ഗും 
നിങ്ങളുട്ര �ോർഗ്ഗനിർഫദേ�ത്ിനോയ്ി 
നൽകിയ്ി�ിക്കുന്നു. െിട്്രും 5 
ൽ കോണിച്ചി�ിക്കുന്ന സ്റ്റോർ്ടർ 
ഡയ്ട്ഗോ�ിന്ടറ സ്ോനത്് 
നൽകിയ്ി�ിക്കുന്ന സ്റ്റോർ്ടറിന്ടറ 
ആത്ര�ിക ഡയ്ട്ഗും നിങ്ങൾക്ക് �ോറ്ി 
സ്ോപിക്കോും.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.133
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ട്്ര�ിൾ കോ�ണും ട്പ്രിവിധി

1. ശ്കയാൺെയാക്റ്റ് ചയാറ്റർ കുെഞെ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ്, ശ്കയായതിൽ 
രേെതിയയായതി എെുക്ു്നതില്ല, 
തകർ്ന ശ്പയാൾ ശ്ഷ്രൈതിംഗ് 
െതിംഗ്. ശ്പയാൾ തമ്തിലുള്ള 
ശ്മയാരേം സമ്ർക്ം. 
കയാന്ത്തിന്റെ മുഖങ്ങൾ. 
സ്തിെവ്ും ചലതിക്ു്നതുമയായ 
ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ തമ്തിലുള്ള 
ശ്മയാരേം ബന്ം.

ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് അവ്സ് 
രേെതിയയാക്ുക. സ്തിെമയായ 
ശ്ലയാ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് ഉറണ്ങ്തിൽ 
മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക ശ്പയാൾ 
മുഖങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 
ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്തി 
ആവ്രേ്യറമങ്തിൽ ക്കമീകെതിക്ുക.

2    റവ്ൽരൈതിംഗ് അല്റലങ്തിൽ 
അമതിത ചരൂെയാക്ൽ

കുെഞെ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് കയാന്റത് 
സീൽ റചയ്ു്നതതിൽ നതി്ന് 
തെയു്നു. െഷ്് കെന്െതിൽ 
അസയാധയാെണത്വം. 
ശ്മയാശ്ട്യാെതിൽ ശ്ഷ്യാർട്് 
സർക്യരൂട്്. ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ 
അെയ്ക്ു്നതതിൽ നതി്ന് ശ്േയാെതി൯ 
വ്സ്തുക്ൾ തെയു്നു. ക്ദുത 
ഇഞ്തിംഗ്.

ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് അവ്സ് 
രേെതിയയാക്ുക. സ്തിെമയായ 
ശ്ലയാ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് ശ്കയായതിലതിന്റെ 
കയാെ്യത്തിൽ. അമതിതമയായ 
ശ്ലയാരൈ് കെന്െ് പെതിശ്രേയാധതിക്ുക 
അല്റലങ്തിൽ വ്ലതിയ 
ശ്കയാൺെയാക്റ്റർ ഉപശ്യയാഗതിക്ുക. 
തകെയാ൪ നീക്ം റചയ്ത് 
രേെതിയയാക്ുക. ശ്കയാൺെയാക്റ്റുകൾ 
അനുശ്യയാജ്യമയായ ശ്സയാൾവ്ന്െ് 
ഉപശ്യയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 
വ്ലതിയ ഉപകെണം ഇൻസ്റയാൾ 
റചയ്ുക അല്റലങ്തിൽ ഇഞ്് 
ബട്ൺ വ്ളറെ ശ്വ്ഗത്തിൽ 
ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്യാതതിെതിക്യാൻ 
ഓപ്ശ്െറ്റ൪ക്് മു്നെതിയതിപ്് 
നൽകുക.

3    ശ്കയാൺെയാക്റ്റ് 
ശ്പയായതിന്െുകളുറെ ശ്ഷ്യാ൪ട്് 
ഡ്ലേ്

ദുർബലമയായ ശ്കയാൺെയാക്റ്റ ്മർദ്ം ശ്കയാൺെയാക്റ്റ് സ്ക്പതിംഗുകൾ 
ക്കമീകെതിക്ുക അല്റലങ്തിൽ 
മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.

4   രേബ്ദമുള്ള കയാന്ങ്ങൾ തകർ്ന ശ്ഷ്രൈതിംഗ് ശ്കയായതിൽ
ശ്ചെയാത് കയാന്തികമുഖങ്ങൾ 
കയാന്തിക മുഖങ്ങളതിൽ അഴുക്ും 
തുെുമ്ും.

കയാന്ം മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക
മയാനേറ്റ് അസംബ്ലതി 
വ്തിന്യസതിക്ുക അല്റലങ്തിൽ 
മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.
അനുശ്യയാജ്യമയായ ലയായകങ്ങൾ 
ഉപശ്യയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

5    പതിക്് അപ്് റചയ്ു്നതതിൽ 
പെയാജയം

കുെഞെ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ്
ശ്കയായതിൽ ഓപ്ൺ അല്റലങ്തിൽ 
ശ്ഷ്യാർട്് സർക്യരൂട്്.
ചലതിക്ു്ന ഭയാഗങ്ങളതിൽ 
റമക്യാനതിക്ൽ തെസ്ം.

സതിസ്റം ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് 
പെതിശ്രേയാധതിക്ുക, സ്തിെമയായ ശ്ലയാ 
ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് ആറണങ്തിൽ, തയാഴ്്ന 
ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് ശ്കയായതിലതിശ്ലക്് 
മയാറ്റുക.
ശ്കയായതിൽ മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.
ശ്കയാൺെയാക്റ്റ് അസംബ്ലതിയുറെ 
സ്വതക്ന് ചലനം വ്ൃത്തിയയാക്തി 
പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

ചയാർട്് 1

D O L സ്റ്റോർ്ടറുകളുട്ര പ�ിപോലനും

1 സ്റ്റോർ്ടർ ടെക്ക് െോർ്ട്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.133

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



111

6    ശ്ക്രൈയാപ്് ഔട്് 
റചയ്യാനുള്ള ചലതിക്ു്ന 
റമക്യാനതിസത്തിന്റെ 
പെയാജയം.

ഡ്ബൻരൈതിംഗതിന് കയാെണമയാകു്ന 
ശ്തഞെശ്തയാ തുെുമ്തിച്ശ്തയാ ആയ 
ഭയാഗങ്ങൾ. കയാന്തിക പയാതയതിൽ 
വ്യായു വ്തിെവ്് ഇല്ലയാത്തതിനയാൽ 
അവ്ശ്രേഷ്തിക്ു്ന കയാന്തികത.
ക്ധുവ്ത്തിന്റെ മുഖത്് ഗമ്തി 
പദയാർത്ഥം ഡ്ബൻരൈതിംഗതിന് 
കയാെണമയാകു്നു.

എൻവ്തിസതി ശ്കയായതിൽ 
സർക്യരൂട്തിറല വ്യെതിങ് 
പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.
ഭയാഗങ്ങൾ മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.
ജീർണതിച് കയാന്തിക ഭയാഗങ്ങൾ 
മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.
അലറ്ലങ്തിൽ ഭയാഗങ്ങൾ 
രൈീമയാറനേഡ്റ്റസ് റചയ്ുക. 
അനുശ്യയാജ്യമയായ ലയായനതി 
ഉപശ്യയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

7    ശ്കയായതിലതിന്റെ അമതിത 
ചരൂെയാക്ൽ

ഓവ്ർ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ്. റകയാശ്െയാഷ്൯ 
മരൂലം റമക്യാനതിക്ൽ 
ശ്കെുപയാെുകൾ മരൂലമുണ്യാകു്ന 
ശ്കയായതിലുകളതിറല - ശ്ഷ്യാർട്് 
സർക്യരൂട്് ആയ ശ്െണുകൾ. 
ഉയർ്ന അന്െീക്ഷ തയാപനതില
ശ്പയാൾ മുഖങ്ങളതിൽ വ്യായു 
വ്തിെവ്് വ്ർദ്തിപ്തിക്ു്ന അഴുക്് 
അല്റലങ്തിൽ തുെുമ്്.

റെർമതിനൽ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് 
പെതിശ്രേയാധതിച്് രേെതിയയാക്ുക.
ശ്കയായതിൽ മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.
സ്റയാർട്ർ കരൂെുതൽ 
അനുശ്യയാജ്യമയായ സ്ലശ്ത്ക്് 
മയാറ്റുക അല്റലങ്തിൽ ഒെു േയാൻ 
ഉപശ്യയാഗതിക്ുക. ശ്പയാൾ മുഖങ്ങൾ 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

II ഓവർഫലോഡ് റിഫലകൾ / റിലരീസ്

1    സ്റയാർട്ർ പലശ്പ്യാഴും ക്െതിപ്്         
റചയ്ു്നു.

2     ക്െതിപ്് പെയാജയം 
(ശ്മയാശ്ട്യാർ കത്ു്നതതിന് 
കയാെണമയാകു്നു).

ഓവ്ർ ശ്ലയാരൈ് െതിശ്ലയുറെ 
റതറ്റയായ ക്കമീകെണം. സുസ്തിെ 
ഓവ്ർശ്ലയാരൈ്.

അഴുക്്, റകയാശ്െയാഷ്൯ 
മുതലയായവ് കയാെണം O.L 
െതിശ്ല റമക്യാനതിക്ൽ 
ഡ്ബൻരൈതിംഗതിന്റെ റതറ്റയായ 
ക്കമീകെണം

രേെതിയയായതി പുനഃസജ്ജമയാക്ുക.

തകെയാെുകൾ / അമതിത ശ്മയാശ്ട്യാർ 
കെന്െ് പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

O.L െതിശ്ല ശ്െറ്റതിംഗുകൾ 
പെതിശ്രേയാധതിച്് രേെതിയയായ െതിശ്ല 
സജ്ജമയാക്ുക, വ്ൃത്തിയയാക്ുക 
അല്റലങ്തിൽ മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക. 
റതറ്റയായ

നതിയക്ന്ണ വ്യെതിംഗ്. സർക്യരൂട്് 
പെതിശ്രേയാധതിച്് രേെതിയയാക്ുക.

III േ്യയൂസുകൾ

1   േ്യരൂസുകളുറെ നതിെന്െമയായ 
ബ്ശ്ലയായതിംഗ്

ശ്ഷ്യാർട്് സർക്യരൂട്് അല്റലങ്തിൽ 
ശ്മയാരേം ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് / വ്യെതിംഗ്

ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 
ക്പതതിശ്െയാധത്തിനയായതി ശ്മയാശ്ട്യാെും 
സർക്യരൂട്ും പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

2    ശ്ഷ്യാർട്് സർക്യരൂട്് 
അവ്സ്യതിൽ േ്യരൂസ് ബ്ശ്ലയാ 
റചയ്ു്നതില്ല.

േ്യരൂസ് ശ്െറ്റതിംഗ് വ്ളറെ 
ഉയർ്നതയാണ്

അനുശ്യയാജ്യമയായ േ്യരൂസ് 
ഉപശ്യയാഗതിച്് മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക.

3    േ്യരൂസ് ഇെയ്ക്തിറെ ബ്ശ്ലയാ 
റചയ്ു്നു.

േ്യരൂസ് ശ്െറ്റതിംഗ് വ്ളറെ കുെവ്യാണ്. 
േീരൈെതിന്റെ ഓവ്ർ ശ്ലയാരൈതിംഗ്.

അനുശ്യയാജ്യമയായ േ്യരൂസ് 
ഉപശ്യയാഗതിച്് മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുക. 
ഓവ്ർ കെന്െ്, ശ്ചയാർച്, 
ശ്ഷ്യാർട്് സർക്യരൂട്് എ്നതിവ് 
പെതിശ്രേയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രുക്കിയ് 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.3.133
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.134
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

വിവിധ തരത്ിലുള്ള സിംഗിൾ ഫേസ് എ സി ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര 
ഭോഗങ്ങളും ട്രർ�ിനലുകളും തിരിച്ചറിയുക (Identify parts and terminals of 
different types of single phase AC motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• നൽകിയിരിക്ുന്ന സിംഗിൾ ഫേസ് എ സി ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര ടനയിം പഫ്ലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ 

വോയിക്ുകയും വ്യോഖ്്യോനിക്ുകയും ടെയ്ുക
• അവയുട്ര ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുകയും അവയുട്ര ഫപരുകൾ എഴുതുകയും ടെയ്ുക
• സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ 3 ട്രർ�ിനലുകളുട്രയും നോല് ട്രർ�ിനലുകളുട്രയും, രണ്് 

സവൻഡിംഗുകളുട്ര ഫ�ോഡികൾ തിരിച്ചറിയുക
• ഓഫരോ സവൻഡിംഗിന്ടറയും ട്പതിഫരോധം ഒരു ഓമ്രീറ്ർ ഉപഫയോഗിച്ച ്അളക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)
ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments))

• റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

• ഓമ്മീറ്ർ/ മൾട്തി മമീറ്ർ  - 1 No.

 ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

•  ഇൻഡക്ഷൻ സ്റയാർട്് ഇൻഡക്ഷൻ   
െൺ മോമയാമോട്യാർ 1/2 HP, 240 V, 50 Hz           - 1 No.

• സതിംഗതിൾ മോേസ് കപ്യാസതിറ്ർ     
സ്റയാർട്് ഇൻഡക്ഷൻ െൺ മോമയാമോട്യാർ     
1 HP,240 V,50 Hz   - 1 No.

• യൂണതിമോവ്ഴ്സൽ മോമയാമോട്യാർ    
240 V, 50 Hz,0.5 HP  - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :   സിംഗിൾ ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ സ്റോർ്ട് ഫ�ോഫ്ടോർ / സ്പ്ലിറ്് ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ 
ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

1   സതിംഗതിൾ മോേസ് ഇൻഡക്ഷൻ സ്റയാർട്് ഇൻഡക്ഷൻ െൺ മോമയാമോട്യാെതിന്റെ റനയതിം പമ്ോേറ്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 
വ്യായതിച്് വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുക, പട്തിക 1 -ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

പട്തിക 1

ടനയിം പ്ഫലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ

 നതിർമ്യാതയാവ്്, വ്്യയാപയാേമു്രദ ................................................................    മോെറ്ുറെയ്ത ആവ്ൃത്തി................................

 തേം, മോമയാഡൽ അേ്റേങ്തിൽ സമീേതിയൽ നമ്പർ ................    മോെറ്ുറെയ്ത പവ്ർ

 നതിേവ്തിറേ തേം .........................................................................................    മോെറ്തിംഗ് ക്േയാസ്

 േംഗ്ഷൻ ........................................................................................................    ഇ൯സുമോേഷ൯ ക്േയാസ്

     മോെറ്ുറെയ്ത കെന്െ് ............................... amp

     മോെറ്ുറെയ്ത മോവ്ഗത ................................ r.p.m

 മോെറ്ുറെയ്ത മോവ്യാൾമോട്ജ്  .....................................................................        സംേക്ഷണ ക്േയാസ് ...........................................

2 യഥയാർത്ഥ വ്സ്തുക്ളതിൽ നതിമോ്നയാ 
എക്സ്പ്മോേയാഡഡ് വ്്യൂ െയാർട്തിൽ നതിമോ്നയാ 
സതിംഗതിൾ മോേസ് ഇൻഡക്ഷൻ സ്റയാർട്് ഇൻഡക്ഷൻ 
െൺ മോമയാമോട്യാെതിന്റെ ഭയാഗങ്ങൾ തതിേതിച്െതിയുക. 
(െതി്രതം 1).

3 തതിേതിച്െതിഞ്ഞ ഓമോേയാ ഭയാഗങ്ങളും നമ്പർ രെയാഗുകൾ 
ഉപമോയയാഗതിച്് മോേബൽ റെയ്ുക.

4 പട്തിക 2 ൽ ഓമോേയാ മോേബൽ റെയ്ത സംഖ്്യകളുറരെ 
രെയാഗതിന്റെയും ഭയാഗങ്ങളുറരെ മോപേ് എഴുതുക. 
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രെയാസ്ക് 2 :  കപ്ോസിറ്ർ സ്റോർ്ട് ഇൻഡക്ഷൻ റൺ ഫ�ോ്ടറിന്ടറ ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

ട്ക� 
നം.

ഫലബൽ 
നമ്പർ.

ഭോഗങ്ങളുട്ര ഫപര്

1
2
3
4
5
6
7

1  സതിംഗതിൾ മോേസ് കപ്യാസതിറ്ർ സ്റയാർട്്, ഇൻഡക്ഷൻ 
െൺ മോമയാമോട്യാെതിന്റെ മോപേ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 
വ്യായതിക്ുകയും വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റെയ്ുക

2 സതിംഗതിൾ മോേസ് കപ്യാസതിറ്ർ സ്റയാർട്് ഇൻഡക്ഷൻ 
െൺ മോമയാമോട്യാെതിന്റെ ഭയാഗങ്ങൾ തതിേതിച്െതിയുക, 
യഥയാർത്ഥ ഒബ ്ജക്റ്ുകളതിൽ നതി്ന ്
(അേ്റേങ്തിൽ) എക്സ്പ്മോേയാഡഡ് വ്്യൂ െതി്രതം 1 
& 2 ൽ നതി്ന,് പട്തിക 1 -ൽ മോേബൽ റെയ് ത ഓമോേയാ 
നമ്പെും മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

ട്ക� 
നം.

ഫലബൽ 
നമ്പർ.

ഭോഗങ്ങളുട്ര ഫപര്

1
2
3
4
5
6
7
8

പ്ടിക 2

പ്ടിക 2

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.134
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രെയാസ്ക് 2 :  സിംഗിൾ ഫേസ് കപ്ോസിറ്ർ സ്റോർ്ട് കപ്ോസിറ്ർ റൺ ഫ�ോഫ്ടോർ / ടപർ�നന്റ് കപ്ോസിറ്ർ  
ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

1 റപർമനന്െ് കപ്യാസതിറ്ർ മോമയാമോട്യാെതിന്റെ റനയതിം 
പമ്ോേറ്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റെയ്ുക.

2 യഥയാർത്ഥ വ്സ് തുക്ളതിൽ നതി്ന് (അേ്റേങ്തിൽ) 
െതി്രതം 1a, 1b എ്നതിവ്യുറരെ എക്സ്പ്മോേയാഡഡ് 
കയാഴെ്യതിൽ നതി്ന് റപർമനന്െ് കപ്യാസതിറ്ർ 
മോമയാമോട്യാെതിന്റെ ഭയാഗങ്ങൾ തതിേതിച്െതിയുക, 
കൂരെയാറത പട്തിക 1 -ൽ മോേബൽ റെയ് ത ഓമോേയാ 
നമ്പെും മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

3 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെകര്െെുമയായതി മോെ൪്ന് ഇത് 
പേതിമോശയാധതിക്ുക.

ട്ക� 
നം.

ഫലബൽ 
നമ്പർ.

ഭോഗങ്ങളുട്ര ഫപര്

1
2
3
4
5
6
7
8

പട്തിക 1

രെയാസ്ക് 4 : യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോ്ടറിനട്റ ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

1 യൂണതിമോവ്ഴ്സൽ മോമയാട്െതിന്റെ റനയതിം 
പമ്ോേറ്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റെയ്ുക.

2 യഥയാർത്ഥ വ്സ്തുക്ളതിൽ നതി്ന ്(അേ്റേങ്തിൽ) 
എക്സ്പ്മോേയാഡഡ് കയാഴെ്യതിൽ നതി്ന ്
യൂണതിമോവ്ഴ്സൽ മോമയാട്െതിന്റെ ഭയാഗങ്ങൾ 
തതിേതിച്െതിയുക. (െതി്രതം 1)

ട്ക� 
നം.

ഫലബൽ 
നമ്പർ.

ഭോഗങ്ങളുട്ര ഫപര്

1
2
3
4
5
6
7
8

3 തതിേതിച്െതിഞ്ഞ ഓമോേയാ ഭയാഗങ്ങളും നമ്പർ രെയാഗുകൾ 
ഉപമോയയാഗതിച്് മോേബൽ റെയ്ുക.

4 പട്തിക 1 ൽ ഓമോേയാ മോേബൽ റെയ്ത സംഖ്്യയുറരെ 
രെയാഗുകളും ്രപതതിനതിധയാനം റെയ്ു്ന ഭയാഗങ്ങളുറരെ 
മോപേ് എഴുതുക. 

പട്തിക 1

5 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെെുമയായതി മോെ൪്ന് ഇത് 
പേതിമോശയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.134
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രെയാസ്ക് 5 :   സിംഗിൾ-ഫേസ് സ്പ്ലിറ്് ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ രണ്്  സവ൯ഡിംഗുകളുട്ര 
രണ്് സവ൯ഡിംഗുകളുട്ര ഫ�ോഡിയുട്ര 3 ട്രർ�ിനലുകൾ തിരിച്ചറിയുക

1 റരെർമതിനൽ കവ്ർ നമീക്ം റെയ്ുക. കപ്യാസതിറ്ർ ഡതിസെ്യാർജ് റെയ്ു്നതതിനയായതി ഒേു കഷണം മോകബതിളും 
മോഷയാർട്് സർക്യൂട്ും ഉപമോയയാഗതിച്് ഒേു സമയം 
േണ്് റരെർമതിനേുകൾ ഉപമോയയാഗതിച്് കണക്ഷൻ 
ഉണ്യാക്ുക.

2 കപ്യാസതിറ്ർ ഉറണ്ങ്തിൽ അത് നമീക്ം റെയ്ുക, 
ഇൻസുമോേഷനും മോെയാർച് ഉമോണ്യാ എ്ന് 
അെതിയു്നതതിനും കപ്യാസതിറ്ർ പേതിമോശയാധതിക്ുക. 

3 മോജയാഡതി റരെർമതിനേുകൾക്തിരെയതിേുള്ള 
്രപതതിമോേയാധം ഒേു ഓമ്മീറ്ർ ഉപമോയയാഗതിച്് 
അളക്ുക. (െതി്രതം 1)

4 നതിങ്ങൾക്് പേമയാവ്ധതി െമീഡതിംഗ് േഭതിക്ു്ന 
റരെർമതിനേുകൾ 1 ഉം 3 ഉം ആയതി 
അരെയയാളറപ്രെുത്ുക. അരെയയാളറപ്രെുത്യാത് 
റരെർമതിനൽ 2 ആയതി അരെയയാളറപ്രെുത്ുക.

5 നതിങ്ങളുറരെ റരെർമതിനൽ അരെയയാളറപ്രെുത്ൽ 
അനുസേതിച്് പട്തിക 1 -ൽ ്രപതതിമോേയാധ മൂേ്യങ്ങൾ 
മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

1 & 2, 1 & 3 എന്നരീ ഫ�ോഡി 
ട്രർ�ിനലുകൾക്ി്രയിലുള്ള റരീഡിങ്ങ്, 
അതിൽ ഏതോണ് വലുത്, അത് സ്റോർ്ടിംഗ് 
സവൻഡിംഗിന്ടറ ട്രർ�ിനലുകളോയി 
കണക്ോക്ടപ്്രുന്നു, �ടറ്ോന്ന് റണ്ിംഗ് 
സവൻഡിംഗിന്ടറ ട്രർ�ിനലോയി 
കണക്ോക്ുന്നു.

പട്തിക 1

1-നും 2-നും 
ഇ്രയിലുള്ള 
ട്പതിഫരോധം

 2-നും 3-നും 
ഇ്രയിലുള്ള 
ട്പതിഫരോധം

1-നും 3-നും 
ഇ്രയിലുള്ള 
ട്പതിഫരോധം

രെയാസ്ക് 6 :   സിംഗിൾ ഫേസ് സ്പ്ലിറ്് ഫേസ് ഇൻഡക്ഷൻ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ രണ്് സവ൯ഡിംഗുകളുട്ര 
ഫ�ോഡിയുട്ര 4 ട്രർ�ിനലുകൾ തിരിച്ചറിയുക

1 രെയാസ്ക് 5 -ന്റെ 1, 2 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

2 റരെർമതിനേുകളുറരെ മോജയാഡതികളും നമ്പർ വ്ൺ 
മോജയാഡതി റരെർമതിനേുകളും 1 ഉം 2 ഉം ആയതി 
കറണ്ത്ുക. മമോറ് മോജയാഡതി 3 ഉം 4 ഉം ആയതി 
അക്മതിട്തിേതിക്ു്നു (െതി്രതം 1)

3 U1 ഉം U2 ഉം Z1 ഉം Z2 ഉം തമ്തിേുള്ള ്രപതതിമോേയാധം 
അളക്ുക..

നിഗ�നം 

1 റരെർമതിനേുകൾക്തിരെയതിേയാണ്ഉ യർ്ന 
്രപതതിമോേയാധം. __________________________________________ 

2 _____ എ്നും _____ എ്നും  അരെയയാളറപ്രെുത്തിയ 
റരെർമതിനേുകൾക്തിരെയതിേയാണ് തയാഴ്്ന 
്രപതതിമോേയാധം ____________________________________________
അതതിനയാൽ സ്റയാ൪ട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് _____ ഉം _____ 
ഉം  തമ്തിൽ ബന്തിപ്തിച്തിേതിക്ു്നു. 

 1 ഉം 2 ഉം തമ്തിേുള്ള ്രപതതിമോേയാധം = _____ ഓംസ്.

 3 നും 4 നും ഇരെയതിേുള്ള ്രപതതിമോേയാധം = ______ 
ഓംസ്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.134
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.135
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

സിംഗിൾ ഫേസ് എ സി ഫ�ോഫ്ടോർ ഇൻസ്റോൾ ടെയ്ുക,  കണക്റ്് ടെയ്ുക, 
ട്പവ൪ത്നം �നസ്ിലോക്ുക (Install connect and determine performance of single 
phase AC motor)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• നിർമ്ോതോവിനട്റ ഇൻസ്റോഫളഷ്ൻ നിർഫദേശം വോയിച്ച ്അത് പിത്രു്രരുക
• ട്രംപ്ഫലറ്് അളവുകൾ �ൗണ്ിംഗ് ഫബസിഫലക്് �ോറ്ുക
• നൽകിയിരിക്ുന്ന ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ അ്രിസ്ോന (ട�ൗണ്ിംഗ്) ട്രംപ്ഫലറ്് ഉണ്ോക്ുക
 - ടട്േയിം (�രം) ഉണ്ോക്ുന്നു
 - അ്രയോളടപ്്രുത്ൽ ടെയ്ുന്നു
 - ട്ഡില്ലിംഗ് ടെയ്ുന്നു
 - ദ്വോരത്ിന്ടറ വലുപ്ം തിരടഞെ്രുക്ുന്നു.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ്രരെയാവ്ൽ സ്പതിേതിറ്് റേവ്ൽമോപയാേുള്ള  

റകയാത്ുപണതി ഉപകേണങ്ങൾ  - 1 Set.

• ്രഡതിേ്േതിംഗ് റമഷമീൻ ഇേക്്രരെതിക്    

12.7 മതിേ്േതി മമീറ്ർ മോശഷതിയുള്ള   

്രഡതിേ്േുകൾ  - 1 No.

• മോരെപ്് 3 മമീറ്ർ  - 1 No.

• ഇേക്്രരെമീഷ്യൻ ഹയാൻഡ് രെൂൾ കതിറ്്  - 1 Set.

• സ്പയാനർ റസറ്് 5 എം എം മുതൽ    

30 എം എം വ്റേ - 1 No.

• മോബയാൾ റപയതിൻ െുറ്തിക 500 ്രഗയാം  - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s / 
Machineries)

•  എ സതി സതിംഗതിൾ മോേസ് മോമയാമോട്യാർ     
0.5 HP 240 V                   - 1 No.

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•  ബന്തിപ്തിക്ു്നതതിന് മോകബതിളുകൾ   - as reqd. 
•  പ്വേവ്ുഡ് 8 എം എം കനം    

40 x 30 റസ. മമീ - 1 No.
•  നട്ുകൾ, ്രഗരൗട്തിംഗ് മോബയാൾട്ുകൾ - as reqd.
•  GI വ്യർ 14 SWG  - 6m.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  സിംഗിൾ ഫേസ് എ സി ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര ഇൻസ്റോഫളഷ്ൻ    

1 റനയതിം പ്മോേറ്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ വ്യായതിച്് മോമയാമോട്യാർ 
റമയതിനെ്നൻസ് കയാർഡതിൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക 
(പട്തിക 1) 

പട്തിക 1

           ടനയിം പഫ്ലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ

 മോവ്യാൾമോട്ജ് _________മോേസ ്_________ തേം ________

 മോെറ്തിംഗ് _________________മോവ്ഗത _______________

 പവ്ർ േയാക്രെർ _____________കെന്െ് _____________

 ്രകമ നമ്പർ ________________________

2 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ നതി൪മോദേശ ്രപകയാേം, 
ആവ്ശ്യമയായ ്രകമമീകേണങ്ങൾ, അതയായത്, 
നട്ുകളും മോബയാൾട്ുകളും അേ്റേങ്തിൽ / 
കൂരെയാറത R. C. C അരെതിസ്യാനം മുതേയായവ്, 
മോമയാമോട്യാർ സ്യാപതിമോക്ണ് സ്േത്് റെയ്ുക. 

3 മോമയാമോട്യാെതിന്റെ മോെറ്തിംഗതിൽ നതി്ന് ബന്തിപ്തിക്ു്ന 
മോകബതിളതിന്റെയും േ്യൂസതിന്റെയും വ്േുപ്ം 
നതിർണ്ണയതിക്ുക. (പട്തിക 2)

േ്യൂസ് കറന്റ് ഫററ്ിംഗ് റണ്ിംഗ് 
കറന്റിഫനക്ോൾ 3 അലട്ലങ്ിൽ 2 
�്രങ്ങ ് കൂ്രുതലോയിരിക്ും. ഇതിന് 
ഓവർഫലോഡ് പരിരക്ഷയുട്ര 
ഇര്ട ഫ�ോലിയും ഉടണ്ങ്ിൽ, 
നിർമ്ോതോവ് ശുപോർശ ടെയ്ുന്നഫതോ 
I. S. ശുപോർശകൾക്നുസരിഫച്ചോ 
ആയിരിക്ണം, ഇതിന്ടറ ഫററ്ിംഗ്.

4 െതി്രതം 1 ൽ കയാണതിച്തിേതിക്ു്നതുമോപയാറേ, 
പവ്േവ്ുഡതിന്റെ േണ്് മോനേയായ 
കഷണങ്ങളും േണ്് മോ്രകയാസ് കഷണങ്ങളും 
മുെതിക്ുക. തരെതി റ്രേയതിം പേകകളതിൽ 
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മോമയാട്െതിന്റെ അരെതിത്െയുറരെ ദ്വയാേങ്ങളുറരെ 
വ്േുപ്ത്തിനനുസേതിച്് ദ്വയാേങ്ങൾ 
അരെയയാളറപ്രെുത്ുക. (െതി്രതം 1)

മോമയാമോട്യാർ തേം മോമയാട്െതിന്റെ 
െണ്ണതിംഗ് കെന്െതിറന 
ഗുണതിമോക്ണ് സംഖ്്യ

സതിംഗതിൾ മോേസ് 
സ്ക്വതിെൽ-മോകജ്, േുൾ 
മോവ്യാൾമോട്ജ് സ്റയാർട്് തേം

സ്ക്വതിെൽ - 
മോകജ്, കുെഞ്ഞ 
മോവ്യാൾമോട്ജ് സ്റയാർട്് 
അേ്റേങ്തിൽ ഉയർ്ന 
്രപതതി്രപവ്ർത്ന 
തേം (മോമയാമോട്യാെതിന് 
30 ആമ്പതിയെതിമോേയാ 
അതതിൽ കുെമോവ്യാ മോെറ്ു 
റെയ്തതിട്ുറണ്ങ്തിൽ)

3

3

a സ്പതിേതിറ്് റേവ്ൽ ഉപമോയയാഗതിച്് റേവ്ൽ  
പേതിമോശയാധതിക്ുക.

b മോനർത് മോകയാഴ്സ് സതിമനെ്് മോമയാർട്യാർ 
ഉപമോയയാഗതിച്് മോബയാൾട്ുകൾക്് െുറ്ുമുള്ള 
സ്േം നതിെയ്ക്ുക.

c മോനർത് മോകയാഴ്സ് സതിമനെ്് മോമയാർട്യാർ 
ഉപമോയയാഗതിച്് മോബയാൾട്ുകൾക്് െുറ്ുമുള്ള 
സ്േം നതിെയ്ക്ുക

പട്തിക 2

ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര േ്യൂസ് 
ഫററ്ിംഗുകൾകണക്ോക്ുന്നു

5 നതിർമ്യാതയാവ്് ശുപയാർശ റെയ്ു്ന മരൗണ്തിംഗ് 
മോബയാൾട്തിന്റെ വ്േുപ്ത്തിനനുസേതിച്് 
്രഡതിേ്േതിന്റെ വ്േുപ്ം തതിേറഞ്ഞരെുക്ുക.

6 സൂെതിപ്തിച് വ്േുപ്ത്തിനനുസേതിച്് ദ്വയാേങ്ങൾ 
്രഡതിൽ റെയ്ുക.

7 മരൗണ്തിംഗ് മോബസതിറേ റരെംപ്മോേറ്് അളവ്ുകൾ 
ഉപമോയയാഗറപ്രെുത്ുകയും മോമയാമോട്യാർ ഇൻസ്റയാൾ 
റെയ്ു്നതതിനയായതി മോബസ് മരൗണ്തിംഗ് 
തയ്യാെയാക്ുകയും റെയ്ുക. (െതി്രതം 2)എ) ഒേു 
്രഗരൗട്തിംഗ് മോബയാൾട്് ഉപമോയയാഗതിച്് പേകകൾ 
ഉെപ്തിക്ുക.

പരിശരീലന സ്ോപനത്ിൽ സി�ന്റിന്പ 
കരം കളി�ൺ ഫ�ോർ്ടോർ ഉപഫയോഗിക്ുക, 
ഇത് ഒരു ബോച്ചിടല ഓഫരോ ടട്്രയിനിക്ും 
എളുപ്ത്ിൽ ആവർത്നം ടെയ്ോൻ 
സഹോയിക്ുന്നു.

d  ഇതതിന് 8 മുതൽ 12 മണതിക്ൂർ വ്റേ സമയം, 
റസറ്തിൽ റെയ്ു്നതതിന് അനുവ്ദതിക്ുക, 
തുരെർ്ന് റരെംപ്മോേറ്് പേകകൾ നമീക്ം 
റെയ്ുക. 

e കുെഞ്ഞത് 2 ദതിവ്സമോത്ക്് റവ്ള്ളം 
ഉപമോയയാഗതിച്് സതിമന്െ് മോമയാർട്യാർ ക്യൂെതിംഗ് 
റെയ്ുക.

f വ്ൃത്തിയയായ പേ്യാസ്റെതിങ്ങതിേൂറരെ ഉപേതിതേം 
പൂർത്തിയയാക്ുക.

നിർമ്ോണ നിർഫദേശങ്ങൾ അനുസരിച്ച്, 
സ ്ട്പിംഗ് വോഷ്റുകൾ ഫപോടലയുള്ള 
സവഫട്ബഷ്ൻ അറസ്റിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾ 
ഉൾടപ്്രുത്ുക.

8 മോമയാമോട്യാർ ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ത് നട്് ഉപമോയയാഗതിച്്ഉ 
െപ്തിക്ുക (െതി്രതം 3). 

9 ഐ. ഇ. നതിയ്രത്രണങ്ങൾക്ും ഐ. എസ്. 
ശുപയാർശക്ും അനുസൃതമയായതി ഇേട് എർത്തിംഗ് 
ഉണ്യാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.135
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10 മോമയാമോട്യാർ സ്റയാർട്് റെയ്ത് റമക്യാനതിക്ൽ 
വവ്മോ്രബഷനുകൾ ഉമോണ്യാ ഇേ്േമോയയാ എ്ന് 
നതിേമീക്ഷതിക്ുക. 

11  എറത്രങ്തിേും റമക്യാനതിക്ൽ വവ്മോ്രബഷനുകൾ 
ഉറണ്ങ്തിൽ, മോമയാമോട്യാർ നതിർത്തി നട്് ശേതിയയായതി 
മുെുക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.135
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.136
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

സിംഗിൾ ഫേസ് എ സി ഫ�ോഫ്ടോറുകൾ സ്റോർ്ട് ടെയ്ത്, ട്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക. 
അതിന്ടറ ട്ഭ�ണ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക (Start run and reverse the direction of 
rotation of single phase AC motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• DOL സ്റോർ്ടർ വഴി ഇൻഡക്ഷൻ സ്റോർ്ട് ഇൻഡക്ഷൻ റൺ ഫ�ോഫ്ടോറുകൾ സ്റോർ്ട് ടെയ്ത്, 

ട്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക. അതിന്ടറ ട്ഭ�ണ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക
• കപ്ോസിറ്൪ സ്റോർ്ട് ഇൻഡക്ഷൻ റൺ ഫ�ോഫ്ടോറുകൾ സ്റോർ്ട് ടെയ്ത്, ട്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക. 

അതിനട്റ ട്ഭ�ണ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക
• കപ്ോസിറ്൪ സ്റോ൪്ട് കപ്ോസിറ്൪ റൺ ഫ�ോഫ്ടോറുകൾ സ്റോ൪്ട് ടെയ്ത്, ട്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക. ട്ഭ�ണ 

ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)
ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• പുള്ളതി പുള്ളർ 15 റസ. മമീ  - 1 No.

• M I മോവ്യാൾട്്മമീറ്ർ 0 - 300 V  - 1 No.

• M I അമ്മീറ്൪-10 A  - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500 V - 1 No.

• ഓമ്മീറ്ർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

•  സതിംഗതിൾ മോേസ് ഇൻഡക്ഷൻ സ്റയാർട്്,   
ഇൻഡക്ഷൻ െൺ മോമയാമോട്യാർ     
½ HP, 250 V, 50 Hz                   - 1 No.

•  സതിംഗതിൾ -മോേസ് മോമയാമോട്യാെതിനുള്ള    

D. O. L സ്റയാർട്ർ 10 A, 250 V - 1 No.

•  കപ്യാസതിറ്ർ സ്റയാർട്് , ഇൻഡക്ഷൻ    

െൺ മോമയാമോട്യാർ 250 v, 50 Hz, 1 Hp - 1 No.
•  കപ്യാസതിറ്ർ സ്റയാർട്്, കപ്യാസതിറ്ർ    

െൺ മോമയാമോട്യാർ 250 V, 0.5 HP, 50 Hz - 1 No.
•  നതിയ്രത്രതിത വവ്ദ്യുതതി വ്തിതേണം    

(0.30 v) - 1 No.

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•  G I വ്യർ 14 S W G  - 6 m. 
•  2.5 െതുേ്രശ മതി. മമീ. പതി വ്തി സതി    

മോയാപ്ർ വ്യർ 250 വ്തി മോ്രഗഡ് -   

ആവ്ശ്യയാനുസേണം - as reqd.
•  ഐ.സതി.ഡതി.പതി. സ്വതിച്് 16 A, 250 V - 1 No.
•  േ്യൂസ് വ്യർ 10 A - 10 g.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :   D. O. L സ്റോർ്ടർ വഴി ഇൻഡക്ഷൻ സ്റോർ്ട് ഇൻഡക്ഷൻ റൺ ഫ�ോഫ്ടോ൪  സ്റോർ്ട് ടെയ്ുക, 
ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ട്ഭ�ണ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക   

1 നൽകതിയതിേതിക്ു്ന മോമയാമോട്യാർ, സ്റയാർട്ർ, I. C. D. P 
എ്നതിവ്യുറരെ പൂർണ്ണമയായ കണക്ഷൻ ഡയ്രഗം 
വ്േയ്ക്ുക. (െതി്രതം 1)

2 ഡയ്രഗത്തിന് നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെെുറരെ 
അംഗമീകയാേം മോനരെുക.

3 I.C.D.P സ്വതിച്ും സ്റയാർട്െും വ്ഴതി, എ സതി മോെറ്ു റെയ്ത 
മോവ്യാൾമോട്ജ് സപ്വേയുമയായതി, അംഗമീകൃത 
ഡയ്രഗം അനുസേതിച്് മോമയാമോട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക. 
മോമയാമോട്യാർ, സ്റയാർട്ർ, സ്വതിച്് എ്നതിവ്യതിമോേക്് 
എർത്് കണക്ഷൻ നൽകുക.

4 മോമയാമോട്യാർ മോെറ്തിംഗ് അനുസേതിച്് ശേതിയയായ 
മോശഷതിയുള്ള ഒേു േ്യൂസ് ഉപമോയയാഗതിച്് മയാറ്തി, D.O.L 
സ്റയാർട്െതിന്റെ ഓവ്ർമോേയാഡ് െതിമോേ മോമയാട്െതിന്റെ 
കെന്െ് മോെറ്തിംഗതിമോേക്് സജ്ജമയാക്ുക.

5 ഐ.സതി.ഡതി.പതി. സ്വതിച്് ഓൺ റെയ്ത് 
സ്റയാർട്െതിന്റെ സ്റയാർട്് ബട്ൺ അമർത്ുക.

6 ്രഭമണ ദതിശ പേതിമോശയാധതിച്് തയാറഴ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക. 

്രഭമണ ദതിശ ................................ആണ്.

7  മോസ്റയാപ്് ബട്ൺ അമർത്തി മോമയാമോട്യാർ നതിർത്ുക; 
ഐ സതി ഡതി പതി ‘ഓേ്’ റെയ്ത് േ്യൂസുകൾ 
നമീക്ം റെയ്ുക.

ഐ.സി.ഡി.പി. സർക്യൂ്ടിൽ 
എടത്രങ്ിലും �ോറ്ം വരുത്ുന്നതിന് 
�ുമ്പ ് മ്പ് സ്വിച്ച് ഓേ് ടെയ്ുകയും 
േ്യൂസുകൾ നരീക്ം ടെയ്ുകയും ഫവണം.
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്രഭമണ ദതിശ മയാറ്ു്നതതിന്

8 സ്റയാർട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ കണക്ഷൻ 
മയാറ്ുക (െതി്രതം 2) അത് തയാറഴ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക. 

 ്രഭമണ ദതിശ ............................ ആണ്

9 മോമയാമോട്യാർ നതിർത്തി ്രപധയാന േമീൽഡ് 
വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ കണക്ഷൻ പേസ്പേം 
മയാറ്ുക. 

 ്രഭമണ ദതിശ ..............................ആണ്.

രെയാസ്ക് 2 :  കപ്ോസിറ്൪ സ്റോർ്ട് ഇൻഡക്ഷൻ റൺ ഫ�ോഫ്ടോറുകൾ സ്റോർ്ട് ടെയ്ത്, ട്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക   
 അതിന്ടറ ട്ഭ�ണ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക

1 സർക്യൂട്് ഡയ്രഗം അനുസേതിച്് കണക്ഷൻ 
ഉണ്യാക്ുക. (െതി്രതം 1) ഐ.സതി.ഡതി.പതി. 
സ്വതിച്്, സ്റയാർട്ർ, മോമയാമോട്യാർ എ്നതിവ് ഏറ്വ്ും 
അത്യയാവ്ശ്യമയാണ്.

2 I.C.D.P-സ്വതിച്തിൽ മോമയാമോട്യാെതിന്റെ മോെറ്തിംഗ് 
അനുസേതിച്് േ്യൂസ്-വ്യർ നൽകുക. D.O.L-
സ്റയാ ൪ട്െതിൽ ഓവ്ർമോേയാഡ് െതിമോേ ആമ്പതിയർ 
സജ്ജമീകേതിക്ുക. മോമയാട്െതിന്റെ മോെറ്ു റെയ്ത 
മൂേ്യത്തിമോേക്് സജ്ജമീകേതിക്ുക.

3 ഐ സതി ഡതി പതി  സ്വതിച്് ‘ഓൺ’ റെയ്ുക.

4 സ്റയാർട്െതിന്റെ സഹയായമോത്യാറരെ മോമയാമോട്യാർ സ്റയാർട്് 
റെയ്ുക, സ്റയാർട്തിംഗ് കെനെ്്, സയാധയാേണ െണ്ണതിംഗ് 
കെന്െ്, ്രഭമണ ദതിശ എ്നതിവ് ്രശദ്തിക്ുക, 
തുരെർ്ന് പട്തിക 1 -ൽ വ്തിശദയാംശങ്ങൾ നൽകുക.

10 മോമയാമോട്യാർ നതിർത്തി സപ്വേ സ്വതിച്് ഓേ് 
റെയ്ുക.

നിഗ�നം

 _____________________________________________________________
_____________________________________________________________
_____________________________________________________________
_____________________________________________________________

പട്തിക 1

ട്ക� നം. റേറൻസ് സർക്യൂ്ട ്
ഡയട്ഗം

സ്റോ൪്ടിംഗ്
കറന്റ്

റണ്ിംഗ്
കറന്റ്

ഭ്്ര �ണ 
ദിശ

1
2
3

ട്ഭ�ണ ദിശ �ോറ്ുന്നതിന്

5 സ്റയാർട്െതിൽ മോമയാമോട്യാർ നതിർത്തി I.C.D.P ‘ഓേ്’ 
റെയ്ുക, േ്യൂസ് കയാേതിയർ നമീക്ം റെയ്ുക.

6 ്രഭമണത്തിന്റെ ദതിശ മയാറ്ു്നതതിനയായതി 
സ്റയാർട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് അേ്റേങ്തിൽ െണ്ണതിംഗ് 
വവ്ൻഡതിംഗ് റരെർമതിനേുകൾ പേസ്പേം 
മയാറ്ുക. സ്റയാർട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ മയാറ്ം 
െതി്രതം 4 വ്്യക്തമയാക്ു്നു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.136
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7 േ്യൂസ്-കയാേതിയർ മയാറ്തി സ്യാപതിക്ുക, തുരെർ്ന് 
സ്വതിച്് ഓണയാക്തി മോമയാമോട്യാർ സ്റയാർട്് റെയ്ുക. 
്രഭമണ ദതിശ പട്തിക 1 ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

വിതരണ ലരീഡുകൾ �ോറ്ുന്നതിനട്റ േലം

8 മോമയാമോട്യാർ സ്വതിച്് ഓേ് റെയ്ത് വവ്ൻഡതിംഗ് 
വ്മീണ്ും ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതി്രതം 1) സർക്യൂട്് 
ഡയ്രഗം അനുസേതിച്് വ്തിതേണ റരെർമതിനേുകൾ 
പേസ്പേം മയാറ്ുക. (െതി്രതം 2). മോമയാമോട്യാർ 
‘ഓൺ’ റെയ്ുക. ്രഭമണ ദതിശയതിേുള്ള ്രപഭയാവ്ം 
പേതിമോശയാധതിച്് േേം പട്തിക 2 ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

സർക്യൂ്ട് അനുസരിച്ചുള്ള 
അവസ്യു�ോയി  ബന്ധടപ്്ട് D. O. R �ോറി / 
�ോറിയി്ടില്ല (െിട്തം 3). (വോക്യത്ിന്ടറ 
ബോധക�ല്ലോത് ഭോഗം ടവ്ടുക).

നിഗ�നം

 _____________________________________________________________
_____________________________________________________________
_____________________________________________________________
_____________________________________________________________

പട്തിക 1

ട്ക� നം. റേറൻസ് സർക്യൂ്ട ്
ഡയട്ഗം

സ്റോ൪്ടിംഗ്
കറന്റ്

റണ്ിംഗ്
കറന്റ്

ട്ഭ�ണ ദിശ

1
2
3

രെയാസ്ക് 3 :  കപ്ോസിറ്൪ സ്റോർ്ട് കപ്ോസിറ്൪ റൺ ഫ�ോഫ്ടോറുകൾ സ്റോർ്ട് ടെയ്ത്, ട്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക.  
 അതിന്ടറ ട്ഭ�ണ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക.

1 ആേംഭതിക്ു്നതും ്രപവ്ർത്തിക്ു്നതുമയായ 
കണ്ൻസെുകൾ തതിേതിച്െതിയുകയും അവ്യുറരെ 
അവ്സ്യും ഡയാറ്യും പേതിമോശയാധതിക്ുകയും 
റെയ്ുക. അവ് പട്തിക 3 -ൽ നൽകുക. 
ആേംഭതിക്ു്നതും ്രപവ്ർത്തിപ്തിക്ു്നതുമയായ 
കണ്ൻസെുകളുമയായതി ബന്റപ്ട് ഡയാറ് 
തയാേതമ്യം റെയ്ത് വ്തിശകേനം റെയ്ുക.

2 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെറെ െമീഡതിംഗ് 
കയാണതിക്ുകയും അമോദേഹത്തിന്റെ അംഗമീകയാേം 
മോനരെുകയും റെയ്ുക.

3 റസ൯്രരെതിേ്യൂഗൽ സ്വതിച്തിന്റെ അവ്സ് 
പേതിമോശയാധതിക്ുക, അത് ്രപവ്ർത്തിക്ു്നുറണ്്ന് 
ഉെപ്യാക്ുക. 

പട്തിക 3

ട്ക� 
നം.

ഭോഗം തരം �ൂല്യം
സ�ഫട്കോ 
േോരഡിൽ

ഫവോൾഫ്ട�് ഡ്യൂ്ടി
സസക്ിൾ

അവസ്

വ൪ക്ിംഗ് പര�ോവധി

1

2

്രപവ്ർത്തിക്ു്ന 
കപ്യാസതിറ്ർ

സ്റയാ൪ട്തിംഗ്കപ്യാസതിറ്ർ

4 സർക്യൂട്് ഡയ്രഗം അനുസേതിച്് സ്വതിച്്, സ്റയാർട്ർ 
എ്നതിവ്യതിേൂറരെ 240 V എ സതി സപ്വേയതിമോേക്് 
മോമയാമോട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതി്രതം 1)

5 ഐ സതി ഡതി പതി സ്വതിച്തിൽ അനുമോയയാജ്യമയായ 
വ്േതിപ്ത്തിേുള്ള േ്യൂസ് തതിേുകുക, 
മോമയാമോട്യാെതിന്റെ മോെറ്തിംഗ് അനുസേതിച്് ഓവ്ർ 
മോേയാഡ് െതിമോേ സജ്ജമയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.136
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6 സ്റയാർട്് റെയ്ു്നതതിന് നതിങ്ങളുറരെ 
ഇൻസ്്രരെകര്െെുറരെ അംഗമീകയാേം മോനരെുക. ഐ സതി 
ഡതി പതി സ്വതിച്് ഓണയാക്തി സ്റയാർട്െതിന്റെ സ്റയാർട്് 
ബട്ൺ അമർത്തി മോമയാമോട്യാർ സ്റയാർട്് റെയ്ുക.

7 ്രഭമണ ദതിശ പേതിമോശയാധതിച്് D.O.R തയാറഴ 
മോേഖ്റപ്രെുത്ുക. ്രഭമണത്തിന്റെ ദതിശ - 
ഘരെതികയാേദതിശയതിൽ / എതതിർ ഘരെതികയാേദതിശയതിൽ.

എ സതി സതിംഗതിൾ-മോേസ് കപ്യാസതിറ്െതിന്റെ ്രഭമണ 
ദതിശ മയാറ്ുക, കപ്യാസതിറ്ർ െൺ മോമയാമോട്യാർ സ്റയാർട്് 
റെയ്ുക.

ട്ഭ�ണ ദിശ �ോറ്ുന്നതിന്

8 മോമയാമോട്യാർ നതിർത്ുക, I.C.D.P സ്വതിച്് ഓേ് റെയ്ുക. 
േ്യൂസ് നമീക്ം റെയ്ത് െണ്ണതിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് 
റരെർമതിനേുകൾ പേസ്പേം മയാറ്ുക. (െതി്രതം 2)

9 രെയാസ്ക് 3 -ന്റെ 6, 7 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

റണ്ിംഗ് സവൻഡിംഗ് ട്രർ�ിനൽ 
കണക്ഷനുകൾ �ോറ്ുന്നതിലൂട്രഫയോ 
അലട്ലങ്ിൽ സ്റോർ്ടിംഗ് സവൻഡിംഗ് 
ട്രർ�ിനൽ കണക്ഷനുകൾ 
�ോറ്ുന്നതിലൂട്രഫയോ ട്ഭ�ണത്ിന്ടറ 
ദിശ �ോറ്ോവുന്നതോണ്. െിട്തം 8-ൽ 
കോണിച്ചിരിക്ുന്ന സ്കരീ�ോറ്ിക് 
ഡയട്ഗം ഒരു നോല് ട്രർ�ിനൽ ട�ഷ്രീന് 
ഉള്ളതോണ്. ഒരു പത്് ട്രർ�ിനൽ 
ട�ഷ്രീനോയി ട്രർ�ിനൽ U1 ഉം U2 ഉം 
�ോട്തഫ� എളുപ്ത്ിൽ �ോറ്ോൻ കഴിയൂ.

10. മോമയാമോട്യാർ നതിർത്ുക, െതി്രതം 3 -ൽ 
കയാണതിച്തിേതിക്ു്നതുമോപയാറേ സ്റയാർട്തിംഗ് 
വവ്ൻഡതിംഗ് റരെർമതിനൽ കണക്ഷനുകൾ 
പേസ്പേം മയാറ്ുക. െതി്രതം 1 -റേ മോപയാറേ െണ്ണതിംഗ് 
വവ്ൻഡതിംഗ് കണക്ഷൻ നതിേനതിർത്ുക, 
രെയാസ്ക് 1 -ന്റെ 5 മുതൽ 6 വ്റേയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

11 D.O.R ഘരെതികയാേദതിശയതിൽ ആമോണയാ / 
വ്തിപേമീത ഘരെതികയാേദതിശയതിേയാമോണയാറയ്ന് 
പേതിമോശയാധതിക്ുക.

12 മോമയാമോട്യാർ നതിർത്ുക, െതി്രതം 1 -റേ 
മോപയാറേ സ്റയാർട്തിംഗ്, െണ്ണതിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് 
കണക്ഷനുകൾ വ്മീണ്ും ബന്തിപ്തിക്ുക. െതി്രതം 
4 -ൽ കയാണതിച്തിേതിക്ു്നതുമോപയാറേ സ്റയാർട്ർ 
ഔട്് മോഗയായതിംഗ് വ്ശത്ുള്ള സപ്വേ റരെർമതിനൽ 
കണക്ഷനുകൾ മയാ്രതം പേസ്പേം മയാറ്തി രെയാസ് ക് 
1-ന്റെ 8, 9 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

13 ഡതി. ഒ. ആർ. ഘരെതികയാേദതിശയതിൽ ആണ് / എതതിർ 
ഘരെതികയാേദതിശയതിേയാണ്.

14 മോമയാമോട്യാർ നതിർത്ുക. ICDP സ്വതിച്് ഓേ് റെയ്ുക. 
േ്യൂസുകൾ നമീക്ം റെയ്ുക. മോകബതിളുകൾ 
വ്തിെ്മോേദതിക്ുക. ്രഭമണത്തിന്റെ ദതിശ മയാറ്ു്ന 
േമീതതിറയക്ുെതിച്ുള്ള നതിങ്ങളുറരെ നതിേമീക്ഷണം 
എഴുതതി നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെറെ കയാണതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.136
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നിഗ�നം

 _____________________________________________________________
_____________________________________________________________
_____________________________________________________________
_____________________________________________________________

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.136
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.137
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

സിംഗിൾ ഫേസ് എസി ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര ഫവഗത നിയട്ത്രിക്ോൻ 
പരിശരീലിക്ുക (Practice on speed control of a single phase AC motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു എ സി സരീരരീസ് ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ ടനയിം പ്ഫലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ വ്യോഖ്്യോനിക്ുകയും പൂർണ് 

ഫലോഡ് കറന്റ് നിർണ്യിക്ുകയും ടെയ്ുക
• അനുഫയോ�്യ�ോയ ഫവരിയബിൾ ടറസിസ്റർ തിരടഞെ്രുക്ുക
• ടറസിസ്ററിനട്റ വ്യത്യസ് ത ട്ക�രീകരണങ്ങൾക്ോയി കണക്റ്് ടെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, 

ഫവഗത അളക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇേക്്രരെമീഷ്യൻ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• മോവ്യാൾട്്മമീറ്ർ 0 - 300 V  - 2 Nos.

• അമ്മീറ്ർ  V - 1 No.

• രെയാമോക്യാ മമീറ്ർ 3000 ആർ പതി എം  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

•  എ സതി സമീേമീസ് മോമയാമോട്യാർ 240 V 1/2 HP        - 1 No.

•  മോെയാട്െതി സ്വതിച്് 6 A, 250. 4 റപയാസതിഷ൯) - 1 No.

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•   ബന്തിപ്തിക്ു്ന മോകബതിൾ   - as reqd. 

•  ICDP സ്വതിച്് 16 A 250 V - 1 No.
•  വ്യർ വ്ൂണ്് ഇനയാമൽ ഇൻസുമോേറ്ഡ്   

റെസതിസ്റർ 10 ഓംസ് 100 W - 2 Nos.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :   എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോറുകൾ കണക്റ്് ടെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, അവയുട്ര 
ഫവഗത നിയട്ത്രിക്ുക   

1 റനയതിം-പ്മോേറ്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ വ്യായതിച്് പട്തിക 1 
-ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

2 റനയതിം പമ്ോേറ്തിൽ നതി്ന് മോേയാഡ് കെന്െ് 
നതിർണ്ണയതിക്ുക

ടപോസിഷ്൯ 1 -ൽ 80 V ഫട്ഡോപ്് ടെയ്ോനും 
ടപോസിഷ്൯ 2 -ൽ 40 V ഫട്ഡോപ്് ടെയ്ോനും 
ആവശ്യ�ോയ സരീരരീസ് ടറസിസ്ററുകൾ R1, 
R2 എന്നിവ കണക്ോക്ുകയും അവയുട്ര 
വോഫ്ട�് നിർണ്യിക്ുകയും ടെയ്ുക 
(ഉദോഹരണം നൽകിയിരിക്ുന്നത് 
കോണുക)

3 ഡയ്രഗം അനുസേതിച്് കണക്ഷനുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക (െതി്രതം 1) മോ്രപയാണതി മോ്രബക്് വ്ഴതി 
മോമയാമോട്യാർ മോേയാഡു റെയ്ു്നതതിന് ആവ്ശ്യമയായ 
്രകമമീകേണങ്ങൾ റെയ്ുക.

4 സ്വതിച്് S1 അരെയ്ക്ുക.

5 റപയാസതിഷ൯ 1 ൽ സ്വതിച്് S2 സജ്ജമയാക്ുക, 
മോമയാട്െതിന്റെ സ്റയാ൪ട്തിംഗ് നതിേമീക്ഷതിക്ുക.

6 കെന്െ്, മോവ്യാൾമോട്ജുകൾ V1 & V2, മോവ്ഗത 
എ്നതിവ് അളക്ുക. പട്തിക 2 ൽ മൂേ്യങ്ങൾ 
മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

7 സ്വതിച്് S2, റപയാസതിഷ൯ 2 ൽ സജ്ജമയാക്ുക, ഘട്ം 
6 ആവ്ർത്തിക്ുക.

നിർമ്ോതോവിന്ടറ ഫപര്്

HP / KW

കെന്െ്

വരെപ്് 

്രകമ നം.

ആർ. പതി. എം.

മോവ്യാൾമോട്ജ്

ഇൻസുമോേഷൻ
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8 റപയാസതിഷ൯ 3 -ൽ സ്വതിച്് സജ്ജമയാക്ുക, ഘട്ം 6 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

പട്തിക 1

നിർമ്ോതോവിന്ടറ ഫപര്്

HP / KW

കെന്െ്

വരെപ്് 

്രകമ നം.

ആർ. പതി. എം.

മോവ്യാൾമോട്ജ്

ഇൻസുമോേഷൻ

പട്തിക 2

സ്വിച്ച ്S2 
ടപോസിഷ്൯

കറന്റ് V1 v2 ഫവഗത

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.137
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.138
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

വിവിധ ഫലോഡുകളിൽ ഒരു കപ്ോസിറ്ർ റൺ ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ സ്റോ൪്ടിംഗും 
റണ്ിംഗു�ോയ സവൻഡിംഗ് സവദ്യുതധോരകൾ തോരത�്യം ടെയ്ത് 
ഫവഗത അളക്ുക (Compare starting and running winding currents of a capacitor run 
motor at various loads and measure the speed)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• നൽകിയിരിക്ുന്ന ഫലോഡ് അവസ്യിൽ ഓഫരോ സവൻഡിംഗിടലയും കറന്റ് അളക്ുക
• ഒരു നിർദേിഷ്ട ഫലോഡിഫലക്് ഫ�ോഫ്ടോർ ഫലോഡ് ടെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)
ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• MI അമ്മീറ്൪ 0 - 5 A തേം - 3 Nos.

• രെയാമോക്യാ മമീറ്ർ 3000 ആർ പതി എം  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

•  എേ്. എച്്. പതി. കപ്യാസതിറ്ർ െൺ  
മോമയാമോട്യാർ 240 V                 - 1 No.

•  മോ്രബക്് മോേയാഡ് ്രകമമീകേണം

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•  സതിംഗതിൾ മോപയാൾ കത്തി സ്വതിച്ുകൾ 16 A   - 3 Nos. 

•  ഐ. സതി. ഡതി. പതി. 16 A 250 V         - 1 No.
•  മോകബതിൾ ബന്തിപ്തിക്ു്നതതിന്      - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് കപ്ോസിറ്ർ റൺ ഫ�ോഫ്ടോ൪ കണക്റ്് ടെയ്ുക,  ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക. 
ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ ആരംഭിക്ുന്നതും ട്പവർത്ിക്ുന്നതു�ോയ കറന്റ്, ഫവഗത എന്നിവ 
അളക്ുക   

1 സ്റയാ൪ട്തിംഗ് വവ്ൻ ഡതിംഗ്, െണ്ണതിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് 
എ്നതിവ്യുറരെ റരെർമതിനേുകൾ തതിേതിച്െതിയുക.

2 പേമീക്ഷണത്തിന് കമീഴതിേുള്ള മോമയാമോട്യാെതിന് 
അനുമോയയാജ്യമയായ അമ്മീറ്ർ മോ്രശണതി 
തതിേറഞ്ഞരെുക്ുക. മോ്രബക്് മോേയാഡ് ്രകമമീകേണം 
ഉപമോയയാഗതിച്് സർക്യൂട്് (െതി്രതം 1) ബന്തിപ്തിക്ുക.

3 സതിംഗതിൾ മോപയാൾ വനേ് സ്വതിച്ുകൾ S2, S3, S4 

എ്നതിവ് ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതി്രതം 2)
4 മോേയാഡതിേ്േയാറത മോമയാമോട്യാർ സ്റയാർട്് റെയ്ുക, 

മോമയാമോട്യാർ മോെറ്ു റെയ്ത മോവ്ഗതയതിൽ 
എത്തിയതതിന് മോശഷം S2 സ്വതിച്് തുെക്ുക.

5 പട്തിക 1 -ൽ അമ്മീറ്ർ െമീഡതിംഗുകൾ 
വ്യായതിക്ുകയും മോേഖ്റപ്രെുത്ുകയും റെയ്ുക. 
പട്തിക 1 -ൽ മോവ്ഗത അള്ന് മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.
മോവ്ഗത അള്ന് മോേഖ്റപ്രെുത്ുക..

6 A3 1/2 േുൾ മോേയാഡ് കെന്െ് വ്യായതിക്ു്നത് 
വ്റേ മോേയാഡ് ്രകമമീകേതിക്ുക. ഓമോേയാ 
വവ്ൻഡതിംഗതിറേയും വവ്ദ്യുതധയാേകൾ പട്തിക 
1 ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

7 േുൾ മോേയാഡതിനയായതി മുകളതിേുള്ള ഘട്ം 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

പട്തിക 1

ഫലോഡ് ഫവഗത അമ്രീറ്ർ റരീഡിംഗ്

എ1 എ2 എ3
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.139
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

എസി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോറുകളുട്ര അറ്കുറ്പ്ണികളും സ൪വരീസും 
ന്രത്ുക (Compare starting and running winding currents of a capacitor run motor at 
various loads and measure the speed)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ടപോതുവോയ അറ്കുറ്പ്ണികളും സ൪വരീസ് ന്രപ്രിട്ക�ങ്ങളും പിത്രു്രരുക
• പരോ�യത്ിനട്റ ടപോതുവോയ കോരണങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുകയും അവ പരിഹരിക്ുകയും 

ടെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇേക്്രരെമീഷ്യൻ കതിറ്് - 1 No.

• റസറ്് ഓേ് ഡതി. ഇ. 8 മുതൽ 22   

മതിേ്േതി മമീറ്ർ വ്റേയുള്ള   

സ്പയാനെുകൾ  - 1 Set.

• പുള്ളതി പുള്ളർ 100 മതിേ്േമീ മമീറ്െും    

150 മതിേ്േമീ മമീറ്െും                                - 1 No each.

• വനമോേയാൺ െുറ്തിക 1/4 കതിമോേയാ  - 1 No.

• ഓമ്മീറ്ർ 0 - 1 കതിമോേയാ ഓംസ്  - 1 No.

• ഇൻഡസ്്രരെതിയൽ, റതർമോമയാമമീറ്ർ,   

റമ്രരെതിക്, 0 മുതൽ 3000 വ്റേ  - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 0 - 500 V  - 1 No.

• മോവ്യാൾട്്മമീറ്ർ എം. ഐ.   

വരെപ്് 0 - 300 V  - 1 No.

• അമ്മീറ്ർ എം. ഐ. വരെപ്്    

0- 5 ആംപ് സ്  - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s / 
Machineries)

•  ്രേയാക്ഷൻ മോഹയാഴ്സ് പവ്ർ എ സതി    
സതിംഗതിൾ മോേസ് (സ്പ്േതിറ്് മോേസ്)    
മോമയാമോട്യാർ                     - 1 No.

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•  ICDP സ്വതിച്് 16 A 250 V       -1 No. 

•  റരെസ്്റ േയാമ്പ്         - 1 No.

•  റരെസ്്റ മോ്രപയാഡുകൾ 500 V        - 1 Set.
•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുമോേറ്ഡ് മോകയാപ്ർ   

മോകബതിൾ 2.5 െതുേ്രശ എം എം    

250 വ്തി മോ്രഗഡ്        - 10 m.

•  േ്യൂസ് വ്യർ 5 ആമ്പതിയ൪ കപ്യാസതിറ്തി         - as reqd.
•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുമോേഷൻ മോരെപ്്    

20 എം എം വ്േതിപ്ം         - as reqd.

•  റബയെതിംഗ് - ്രഗമീസ്        - 200 gms

•  മറണ്ണണ്ണ        - 1 Litre.

•  പേുത്തി മയാേതിന്യം      - 100 Gms.

•  റഷേ്േക്് വ്യാർണതിഷ്      - 1/4  Litre.

•  മണൽ മോപപ്ർ         - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  ഇനിപ്റയുന്ന ന്രപ്രിട്ക�ം അനുസരിച്ച ്അറ്കുറ്പ്ണിയും സ൪വരീസും ന്രത്ുക  
 

1 മോമയാട്െതിന്റെ റനയതിം-പ്മോേറ്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 
വ്യായതിച്് പട്തിക 1 -ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക. 

പട്തിക 1

      ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ടനയിം പ്ഫലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ 

 നതി൪മ്യാണം. ____ റ്രേയതിം____ നമ്പർ _____ 
മോമയാഡൽ _____

 തേം _______ HP _________ മോവ്യാൾട്് __________

 ആമ്പതിയർ _______ മോേസ് ______ 
വസക്തിളുകൾ______

2 ബന്റപ്ട് ഐ. സതി. ഡതി. പതി ്രപധയാന സ്വതിച്് ‘ഓേ്’ 
റെയ്ുക..

3 േ്യൂസുകൾ നമീക്ം റെയ്ത് സുേക്ഷതിത 
കസ്റഡതിയതിൽ സൂക്ഷതിക്ുക.

ഐസിഡിപിയിഫലക്് സവദ്യുതി 
വിതരണം ടെയ്ുന്ന സബ് സർക്യൂ്ട് 
േ്യൂസുകൾ നരീക്ം ടെയ്ുക.

4 ്രബഷ് ഉപമോയയാഗതിച്് റമയതിൻ സ്വതിച്് 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.
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5 നതിെം മയാറ്ത്തിനയായതി, ഐ സതി ഡതി പതി ്രപധയാന 
സ്വതിച്തിന്റെ ഇൻകമതിംഗ്, ഔട്് മോഗയായതിംഗ് 
േമീഡുകൾ പേതിമോശയാധതിക്ുക. .

നിറം �ോറ്ം, സോധോരണയോയി അയഞെ 
ട്രർ�ിനൽ കണക്ഷടന സൂെിപ്ിക്ുന്നു.

6 മോകബതിൾ റരെർമതിനൽ കണക്ഷൻ സ്്രകൂകൾ 
പേതിമോശയാധതിച്് ഒേു സ്്രകൂ വ്രഡവ്െതിന്റെ 
സഹയായമോത്യാറരെ അവ്റയ മുെുക്ുക.

7 സ്റയാർട്ർ കവ്ർ തുെ്ന് ്രബഷ് ഉപമോയയാഗതിച്് 
ഭയാഗങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

8 േമീഡുകളും റരെർമതിനൽ സ്്രകൂകളും 
പേതിമോശയാധതിക്ുക. അയഞ്ഞതയായതി 
കറണ്ത്തിയയാൽ, സ്്രകൂകൾ മുെുക്ുക. 

9 ഓവ്ർമോേയാഡ് ്രകമമീകേണം പേതിമോശയാധതിക്ുക, 
ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ അത് മോമയാട്െതിന്റെ മോെറ്ു 
റെയ്ത കെന്െതിമോേക്് സജ്ജമയാക്ുക. 

10 പതിറ്തിംഗതിനയായതി സ്റയാർട്െതിന്റെ മോകയാൺരെയാക്റ് ്
മോപയായതിന്െുകൾ പേതിമോശയാധതിക്ുക.

ഫകോൺ്രോക്റ്് ഫപോയിന്റുകൾ 
ടെറിയ കുഴികളോടണങ്ിൽ, 
അവ വൃത്ിയോക്ോൻ ഒരു 
സോൻഡ്ഫപപ്ർ ഉപഫയോഗിക്ുക. 
ഫ�ോശം കുഴികൾ ഉള്ളഫതോ ഫക്രോയഫതോ 
ആയ ഫകോൺ്രോക്റ്ുകൾ �ോറ്ി 
സ്ോപിഫക്ണ്തുണ്്.

11 ്രബഷ്, തുണതിയുറരെ ഒേു കഷണം, ഒേു 
ബ്മോേയാവ്ർ എ്നതിവ് ഉപമോയയാഗതിച്് സതിംഗതിൾ 
മോേസ് മോമയാമോട്യാെതിന്റെ ബയാഹ്യ ഉപേതിതേം 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

12 റരെർമതിനൽ കവ്ർ തുെക്ുക.

13 ഇൻകമതിംഗ്, സ്റയാർട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ്, െണ്ണതിംഗ് 
വവ്ൻഡതിംഗ്, കപ്യാസതിറ്ർ, റസൻ്രരെതിേ്യൂഗൽ 
സ്വതിച്് കണക്ഷനുകൾ എ്നതിവ് ്രശദ്തിക്ുകയും 
നതിങ്ങളുറരെ റെമോക്യാർഡതിൽ ഒേു ഡയ്രഗം 
വ്േയ്ക്ുകയും റെയ്ുക. ഡയ്രഗമതിൽ 
മോകബതിളുകളുറരെ നതിെം സൂെതിപ്തിക്ുക.

സോധോരണയോയി െില അക്ഷര 
അ്രയോളങ്ങൾ ട്രർ�ിനൽ പ്ഫലറ്ിൽ 
കോണടപ്്രുന്നു. െില നിർമ്ോതോക്ൾ 
കവറിന്ടറ പിൻഭോഗത്് 
സ്കരീ�ോറ്ിക് ഡയട്ഗം നൽകുന്നു. 
ഡയട്ഗഫ�ോ അ്രയോളടപ്്രുത്ഫലോ 
ഇലട്ലങ്ിൽ ട്രർ�ിനൽ പഫ്ലറ്ു�ോയി 
ബന്ധിപ്ിച്ചിരിക്ുന്ന ഫകബിളുകളുട്ര 
നിറം അവടയ വ്യക്ത�ോക്ുന്നു. െിട്തം 

1 എന്നത് ഒരു ട്പഫത്യക സിംഗിൾ 
ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ സ്കരീ�ോറ്ിക് 
ഡയട്ഗ�ോണ്, കൂ്രോടത ലളിത�ോക്ിയ 
ആത്രരിക കണക്ഷനുകളുള്ള 
ട്രർ�ിനൽ കണക്ഷനുകൾ െിട്തം 
2 കോണിക്ുന്നു. ഈ ഡയട്ഗ�ുകൾ 
നിങ്ങളുട്ര �ോർഗനിർഫദശത്ിനോയി 
നൽകിയിരിക്ുന്നു. അറ്കുറ്പ്ണികൾ 
ആവശ്യ�ുള്ള ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ 
കണക്ഷനുകൾ കോണിക്ുന്നതിന് 
ആവശ്യ�ോയ ഡയട്ഗ�ുകൾ വരയ്ക്ുക.

14 മോഷയാർട്തിംഗ് േൂപ്ുകളും ഇൻകമതിംഗ് 
കണക്ഷനുകളും തുെക്ുക.

15 തുരെർച് പേതിമോശയാധതിക്ുക 

a ്രപധയാന വവ്ൻ ഡതിംഗ് 

b സ്റയാ൪ട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് 

c റസ൯്രരെതിേ്യൂഗൽ സ്വതിച്്.

16 ഒേു ഓമ്മീറ്ർ ഉപമോയയാഗതിച്് റസ൯്രരെതിേ്യൂഗൽ 
സ്വതിച്തിന്റെ വവ്ൻഡതിംഗുകളുറരെ ്രപതതിമോേയാധ 
മൂേ്യവ്ും മോകയാൺരെയാക്റ്് റെസതിസ്റൻസ് മൂേ്യവ്ും 
അളക്ുക.

17 ഒേു ഓമ്മീറ്ർ ഉപമോയയാഗതിച്് കപ്യാസതിറ്െും 
റസ൯്രരെതിേ്യൂഗൽ സ്വതിച്ും, അവ്യുറരെ 
അവ്സ്യ്ക്യായതി, പേതിമോശയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.139
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ഒരു ട�ഗ്ഗർ അലട്ലങ്ിൽ 
�ൾ്ടി �രീറ്ർ ഉപഫയോഗിച്ച് ഒരു 
കപ്ോസിറ്ർ പരിഫശോധിക്ുഫമ്പോൾ, 
കപ്ോസിറ്ർ െോർജ്് ടെയ്തതോയി 
സൂെിപ്ിക്ുന്നതിന്, �രീറ്൪ 
നരീഡിൽ ഫഷ്ോർ്ട് കോണിക്ും. 
കപ്ോസിറ്ർ ട്രർ�ിനലുകൾ ഒരു 
ഫകബിൾ ഉപഫയോഗിച്ച് ഫഷ്ോർ്ട് 
ടെയ്ുഫമ്പോൾ, കപ്ോസിറ്ർ ഡിസെ്ോർ�് 
ടെയ്തി്ടുടണ്ന്നും നല്ല 
അവസ്യിലോടണന്നും സൂെിപ്ിക്ുന്ന 
ഒരു സ്പോർക്് ഉണ്ോവും. എന്നിരുന്നോലും 
കപ്ോസിറ്൪ െോർജ്് ടെയ്തി്ടുഫണ്ോ 
എഫന്നോ അല്ടലങ്ിൽ ഒരു നിശ്ിത 
സ�യഫത്ക്് െോർ�് ഫഹോൾഡ് ടെയ്ോ൯ 
കപ്ോസിറ്റിന് കഴിയുഫ�ോ  എഫന്നോ ഈ 
പരിഫശോധനയിലൂട്ര പരിഫശോധിക്ോൻ 
കഴിയില്ല.

18 റമഗെതിന്റെ സഹയായമോത്യാറരെ 
വവ്ൻഡതിംഗുകളുറരെ ഇൻസുമോേഷൻ മൂേ്യം 
പേതിമോശയാധതിക്ുക. 

19 നരെപരെതി്രകമങ്ങൾ പയാേതിച്് മോമയാമോട്യാർ റപയാളതിക്ുക.

20 ്രബഷും ബ്മോേയാവ്െും ഉപമോയയാഗതിച്് മോസ്ററ്െും 
മോെയാട്െും വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

21 റബയെതിംഗുകളും ്രഗമീസ് കപ്ുകളും മറണ്ണണ്ണ 
ഉപമോയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്തി റബയെതിംഗ് 
പേതിമോശയാധതിക്ുക. 

22 ജമീർണതിച്തയായതി കറണ്ത്തിയ റബയെതിംഗ് 
തതിേതിച്െതിയുക, അതതിന് പകേം സമയാനമയായ തേം 
നൽകുക. 

23 ആത്രേതിക കണക്ഷനുകളും േമീഡ് 
ഇൻസുമോേഷനുകളും പേതിമോശയാധതിക്ുക.

ആവശ്യട�ങ്ിൽ ലരീഡുകൾ വരീണ്ും 
ഇൻസുഫലറ്് ടെയ്ുക.

24 മോെയാട്ർ ബയാെുകൾ പേതിമോശയാധതിക്ുക.

ഏടതങ്ിലും അയഞെ ബോർ 
കടണ്ത്ിയോൽ ,  അത് ഫട്ബസ് ടെയ്ണം.

25 െബ്തിംഗ് അരെയയാളങ്ങൾക്യായതി മോെയാട്ർ, മോസ്ററ്ർ 
ഉപേതിതേം പേതിമോശയാധതിക്ുക.

റബ്ിംഗ് അ്രയോളങ്ങൾ ഒന്നുകിൽ 
ഫതയ്�ോനം സംഭവിച്ച ടബയറിംഗ് 
അലട്ലങ്ിൽ അസംബ്ലിയിടല 
ടതറ്ോയ വിന്യോസം സൂെിപ്ിക്ുന്നു. 
അടവ ശരിയോക്ുക.

26 റസൻ്രരെതിേ്യൂഗൽ സ്വതിച്് അതതിന്റെ 
പതിേതിമുെുക്ത്തിനും മോകയാൺരെയാക്റ്് 
മോപയായതിനെ്ുകൾക്തിരെയതിേുള്ള ശേതിയയായ 
സമ്പർക്ത്തിനും പേതിമോശയാധതിക്ുക.

സ്വിച്ച ്ഒരു ഫ�ോശം രൂപത്ിലോടണങ്ിൽ, 
അത് സ�ോന�ോയ സ്വിച്ച ് ഉപഫയോഗിച്ച് 
�ോറ്ണം. സോൻഡഫ്പപ്റിന്ടറ 
സഹോയഫത്ോട്ര ഫകോൺ്രോക്റ്് ട്ഡസ്ിംഗ് 
ടെയ്ോവുന്നതോണ്.

27 മോനേറത് അള്ന ഇൻസുമോേഷൻ ്രപതതിമോേയാധ 
മൂേ്യം തതിേതിച്െതിയുക. 1 റമമോഗയാമതിൽ 
കുെവ്യാറണങ്തിൽ, ഒേു ഓവ്നതിമോേയാ 
ഇൻകയാൻഡറസന്െ് േയാമ്പുകൾ ഉപമോയയാഗതിമോച്യാ 
വവ്ൻഡതിംഗ് ഉണക്തി വ്യാർണതിഷ് റെയ്ുക.

28 നരെപരെതി്രകമങ്ങൾ പതിത്രുരെർ്ന് മോമയാമോട്യാർ 
കൂട്തിമോച്ർക്ുക.

പരിഫശോധനോ േലം വളടരയധികം 
വ്യത്യോസടപ്്രരുത്. �റിച്ച് അത് 
പുഫരോഗതി കോണിക്ണം. പരിഫശോധനോ 
േലങ്ങടളക്ുറിച്ച ് നിങ്ങളുട്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രറു�ോയി െർച്ച ടെയ്ുക.

29 നതിങ്ങളുറരെ ഡയ്രഗം അനുസേതിച്് മോഷയാർട്തിംഗ് 
േൂപ്ുകളും ഇൻകമതിംഗ് േമീഡുകളും 
ബന്തിപ്തിക്ുക.

30 േ്യൂസ് ്രഗതിപ്തിൽ ശേതിയയായ മൂേ്യമുള്ള േ്യൂസുകൾ 
മയാറ്തി ഐ.സതി.ഡതി.പതി. റമയതിനുകളുറരെ 
മോഹയാൾഡെതിറേ കയാേതിയർ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക..

31 മോമയാമോട്യാർ സ്റയാർട്െതിമോേക്ുള്ള എർത്് 
കണക്ഷനുകൾ പേതിമോശയാധതിക്ുക, 
ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ സ്വതിച്് ശേതിയയാക്ുക.

32 മോമയാമോട്യാർ സ്റയാ൪ട്് റെയ്ത്, ഏകമോദശം 30 മതിനതിറ്് 
റരെസ്്റ െൺ റെയ്ുക.

33 മോമയാമോട്യാെതിന്റെ റ്രേയതിം തയാപനതിേ പേതിമോശയാധതിച്് 
തയാപനതിേ ന്യയായമയായ പേതിധതിക്ുള്ളതിേയാറണ്ന് 
സ്വയം തൃപ്തതിറപ്രെുക.

34 അനയാവ്ശ്യമയായ ശബ്ദമോമയാ വവ്മോ്രബഷമോനയാ 
ഉമോണ്യാറയ്ന് പേതിമോശയാധതിക്ുക.

35 മോമയാമോട്യാർ നതിർത്തി റമയതിന്െനൻസ് കയാർഡതിൽ 
നതിങ്ങളുറരെ നതിേമീക്ഷണങ്ങൾ എഴുതുക.

അനോവശ്യ�ോയ ശബ്ദഫ�ോ 
സവഫട്ബഷ്നുകഫളോ കണ്ോൽ 
ഫ�ോഫ്ടോർ നിർത്ി എൻഡ് പ്ഫലറ്് 
ഫബോൾ്ടുകളുട്രയും ടട്േയിം 
ഫബോൾ്ടുകളുട്രയും ഇറുക്ം വരീണ്ും 
പരിഫശോധിക്ുക.

രെയാസ്ക് 2 : ട്്രബിൾ ഷ്ൂ്ടിംഗ് ന്രപ്രിട്ക�ം

1 േക്ഷണങ്ങൾ തതിേതിച്െതിയയാനും തകേയാെുകൾ 
ശേതിയയാക്യാനും ്രരെബതിൾഷൂട്തിംഗ് െയാർട്ുകൾ 
നമ്പർ 1 മുതൽ 5 വ്റേ പതിത്രുരെേുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.139
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.140
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

എസി ഫ�ോഫ്ടോറുകൾക്ോയി സിംഗിൾ / ഡബിൾ ടലയറിലും 
ഫകോൺടസൻട്്രിക് സവൻഡിംഗിലും ട്രസ്റിംഗ് ടെയ്ുന്നതും അസംബ്ലി 
ടെയ്ുന്നതും പരിശരീലിക്ുക (Practice on single /double layer and concentric 
winding for AC motors, testing and assembling)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• സിംഗിൾ ടലയർ/ഡബിൾ ടലയർ ഫകോൺടസൻട്്രിക് സ്രപ്് സവൻഡിംഗ് ഉള്ള തന്നിരിക്ുന്ന 

സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ടനയിം പ്ഫലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ ഫരഖ്ടപ്്രുത്ുക
• ഫ�ോഫ്ടോർ ടപോളിക്ുക• ടപോതുവോയ അറ്കുറ്പ്ണികളും സ൪വരീസ് ന്രപ്രിട്ക�ങ്ങളും 

പിത്രു്രരുക
• സവൻഡിംഗ് ഡോറ് ഫശഖ്രിക്ുക
• കണക്ഷനും വികസിപ്ിച്ച ഡയട്ഗ�ുകളും വരയ്ക്ുക
• സവൻഡിംഗ് സട്്്രിപ്് ടെയ്ത് സ്ഫലോ്ടുകൾ വൃത്ിയോക്ുക
• സ്ഫലോ്ട് സലനറുകൾ തയ്ോറോക്ി സ്ഫലോ്ടുകൾ ഇൻസുഫലറ്് ടെയ്ുക
• ടസ്റപ്്ഡ് ഫേോ൪�൪ തയ്ോറോക്ി ഫകോൺടസൻട്്രിക് ട്ഗൂപ്് ഫകോയിലുകൾ സവൻഡ് ടെയ്ുക
• ഫസ്ററ്ർ സ്ഫലോ്ടുകളിൽ ഫകോയിൽ ട്ഗൂപ്ുകൾ ഇ്രുക
• ഫകോയിൽ ട്ഗൂപ്ുകളും ഫേസ് ലരീഡുകളും ബന്ധിപ്ിക്ുക
• ഓവർഹോങ്ങ ്രൂപടപ്്രുത്ുക
• സവൻഡിംഗ് പരിഫശോധിക്ുക
• ഫ�ോഫ്ടോർ വോർണിഷ്് ടെയ്ുക
• പുതുതോയി സവ൯ഡ് ടെയ്ത ഫ�ോഫ്ടോർ പരിഫശോധിച്ച് ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇേക്്രരെമീഷ്യൻ രെൂൾ കതിറ്് - 1 Set.

• ക്രതതിക 250 എം എം  - 1 No.

• വനമോേയാൺ െുറ്തിക 80 എം എം ഡയ,   

120 എം എം നമീളമുള്ള റഹഡ്               - 1 No.

• മോസയാൾഡെതിംഗ് അമോയൺ 125 W, 240 V  - 1 No.

• സ്റകയതിേും ഭയാേവ്ും 1 മുതൽ    

450 ്രഗയാം വ്റേ  - 1 Set.

• മോകയാൾഡ് ഉളതി 100 എം എം ഡയ,    

200 എം എം നമീളം  - 1 No.

• മൾട്തി മമീറ്ർ  - 1 No.

• റസന്െർ പഞ്് 100 എം എം  - 1 No.

• സ്റമീൽ െൂൾ 300 എം എം  - 1 No.

• വ്ുഡ് െയാസ്പ് േയൽ, പകുതതി   

െരൗണ്് 200 എം എം - 1 No.

• മോ്രരെ 200 എം എം x 200 എം എം x    

50 എംഎം  - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

• DE സ്പയാനർ 5 മുതൽ 22 മതിേ്േതി    

മമീറ്ർ വ്റേ - 1 Set.

• പുെം വമമോ്രകയാ മമീറ്ർ 0 - 25 എം എം  - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s / 
Machineries)

•  എ സതി സ്പ്േതിറ്് മോേസ് മോമയാമോട്യാർ FHP 250 V     - 1 No.

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•  സൂപ്ർ-ഇനയാമൽഡ് റെമ്പ് വ്യർ -as reqd. 
•  മതിേ്േതിറനക്സ് (അേ്റേങ്തിൽ   

്രരെതിപ്തിൾ മോപപ്ർ) 10 മതിേ്േതി  - as reqd.
•  എംപയർ സ്േമീവ്് 1 എം എം,    

2 എം എം, 3 എം എം,    

4 എം എം & 5 എം എം - 1 m each.
•  മോകയാട്ൺ മോരെപ്് 20 എം എം    

25 മമീറ്ർ മോെയാളതിന്റെ - 1 Roll.

•  മുള റവ്ഡ്ജ് - ്രഗമീസ്  - as reqd

•  റെസതിൻ മോകയാർ മോസയാൾഡർ 60 : 40 - as reqd.

•  വ്യാർണതിഷ് (എയർ വ്രഡ) - as reqd.

•  ്രബഷ് 25 എം എം - 1 No.

•  വേബർ ഷമീറ്് - as reqd.
•  പതി വ്തി സതി ഇൻസുമോേറ്ഡ് റെമ്പ്    

വ്യർ 21 / 0.2 മതി മതി - 3 m.
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നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  സിംഗിൾ ഫേസ് സ്പ്ലിറ്് ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ റിസവൻഡ് ടെയ്ുക (ഫകോൺടസൻട്്രിക്   
 ഫകോയിൽ സവൻഡിംഗ്)   

ഡോറ് ഫശഖ്രണം

1 പട്തിക 1 -ൽ റമഷമീൻ ഡയാറ് മോശഖ്േതിക്ുകയും 
മോേഖ്റപ്രെുത്ുകയും റെയ്ുക.

2 ഒേു പുള്ളതി പുള്ളർ ഉപമോയയാഗതിച്് പുള്ളതി നമീക്ം 
റെയ്ുക. േയാൻ കവ്ർ നമീക്ം റെയ്ുക, തുരെർ്ന് 

കൂളതിംഗ് േയാൻ ബ്മോേഡ് അസംബേ്തി നമീക്ം 
റെയ്ുക.

3  േണ്് എ൯ഡ് കവ്െുകളും ഒേു റസന്െർ പഞ്് 
ഉപമോയയാഗതിച്് ്രപമോത്യക അരെയയാളങ്ങമോളയാറരെ 
അരെയയാളറപ്രെുത്ുക, അതതിനനുസേതിച്് 
മോബയാഡതിയും അരെയയാളറപ്രെുത്ുക.

പട്തിക 1

  ടനയിം പ്ഫലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ

 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മോപേ് .............................................   സമീേതിയൽ നമ്പർ................................................ ....

 ഔട്്പുട്്................................................ ..... KW / HP. മോവ്യാൾമോട്ജ് ................. മോവ്യാൾട്്ക െന്െ് ...................... ആമ്പതിയ൪

 ആവ്ൃത്തി .................................................. ..... Hz മോവ്ഗത ................. ആർ. പതി. എം. വസക്തിൾ ..................................

 ഇൻസുമോേഷൻ .................................................. ........... റ്രേയതിം നമ്പർ ................. സ്റയാ൪ട്തിംഗ് കപ്യാസതിറ്ർ ......... Mfd

പട്തിക 2

സവൻഡിംഗ് ഡോറ്

 1   റേഡ് മോകബതിളുകളുറരെ നതിെം, റരെർമതിനൽ അരെയയാളറപ്രെുത്ൽ .........................................................................

 2   റരെർമതിനൽ മോബയാക ്സുമയായതി ബന്റപ്ട്് വവ്ൻഡതിങ്ങതിന്റെ കണക്ഷ൯ എ൯ഡ് .......................................

 3   സ്മോേയാട്ുകളുറരെ എണ്ണം ..................... ്രധുവ്ങ്ങളുറരെ എണ്ണം ....................... വവ്ൻഡതിങ്ങതിന്റെ തേം ................

 4   റവ്ഡ്ജ് റമറ്മീേതിയൽ ............... വ്േതിപ്ം .............. വബൻഡതിംഗ് റമറ്മീേതിയൽ ....... ........... വ്േതിപ്ം ..........

 6   ഓവ്ർഹയാംഗ് വഡമൻഷൻ          മോനയാൺ-കണക്ഷൻ              എൻഡ് കണക്ഷൻ എൻഡ് 

 ഔട്ർ ഡയ                           .............. എം എം    .............. എം എം 

 ഇ്നർ ഡയ.                           ............. എം എം    .............. എം എം

 മോകയാെതിൽ നതി്നുള്ള നമീളം ............. എം എം    .... ......... മതി. മമീ

 6.സ്മോേയാട്് ഇൻസുമോേഷൻ റമറ്മീേതിയേുകൾ 1......................  വ്േതിപ്ം .................... കനം 

  2 . ....................  വ്േതിപ്ം .................... കനം

 7  വവ്ൻഡതിങ്ങതിന്റെ തേം       വ്യർ എൻഡ് തേം       മോകയായതിേുകളുറരെ എണ്ണം       മോകയായതിേുകൾ / ്രഗൂപ്് 

 1  െണ്ണതിംഗ് ........................ ........ ............................................ 

      2 സ്റയാ൪ട്തിംഗ്.............. .......... ..................... ................... 

     8.  ഷയാേ്റ്് വസഡ് റെയാമോട്ഷൻ CW / ACW

     9.  പുെം മോകയായതിേതിൽ നതി്നുള്ള മോകയായതിൽ വ്േുപ്ം

 സ്റയാ൪ട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ്         െണ്ണതിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ്       പതിച്്       മോരെണുകൾ

 നമീളം ........... എം എം                  നമീളം ............ എം                     എം .........................

 വ്മീതതി ..........മതിേ്േമീ മമീറ്ർ.         വ്മീതതി ........... എം                   എം.........................

 10െണ്ണതിംഗ് മോകയായതിേുകളുറരെ ഭയാേം (ആറക) ....................... കതിമോേയാ
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 11   സ്റയാർട്തിംഗ് മോകയായതിേുകളുറരെ ഭയാേം (ആറക) ....................... കതി. ്രഗയാം

 12   േമീഡ് വ്യർ : തേം ........................................ വ്േതിപ്ം .... ......................................... 

  മുൻ ഭയാഗം റബയെതിംഗ് നമ്പർ ...... .................................

  പതിൻ ഭയാഗം റബയെതിംഗ് നമ്പർ ..................................

 13   മോകയാർ നമീളം ...........................................

 14   മോകയായതിൽ ്രഗൂപ്് കണക്ഷൻ ഡയ്രഗം

 15    മമോറ്റതങ്തിേും വ്തിവ്േങ്ങൾ

 ഉദയാഹേണം - സതിംഗതിൾ മോേസ് കപ്യാസതിറ്ർ മോമയാമോട്യാർ

        മോപയാളുകളുറരെ എണ്ണം - 4

       സ്മോേയാട്ുകളുറരെ എണ്ണം - 24

        മോകയായതിേുകളുറരെ എണ്ണം - 20 (റമയ൯ 12 ഉം സ്റയാർട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് 8 ഉം).

4 റരെർമതിനൽ മോബയാക്സതിൽ നതി്ന് കണക്ഷൻ 
േമീഡുകൾ അരെയയാളറപ്രെുത്തി നമീക്ം റെയ്ുക. 
പട്തിക 2 ൽ വ്തിശദയാംശങ്ങൾ നൽകുക.

5 േണ്് എൻഡ് ഷമീൽഡ് കവ്െുകളതിറേയും സ്്രകൂ 
മോബയാൾട്് / വരെ മോെയാഡ് അഴതിക്ുക, കൂരെയാറത 
റസൻ്രരെതിേ്യൂഗൽ സ്വതിച്് കണക്ഷനുകളും 
നമീക്ം റെയ്ുക.

6 മോസ്ററ്െതിൽ നതി്ന ്മോെയാട്ർ നമീക്ം റെയ്ുക.

7 ഏറതങ്തിേും തകേയാെുകൾക്യായതി മോെയാട്ർ 
പേതിമോശയാധതിക്ക. അതതിന്റെ അവ്സ്യ്ക്യായതി 
റബയെതിങ്ങും പേതിമോശയാധതിക്ുക.

ഏടതങ്ിലും ഫറോ്ടർ ബോർ 
തുറന്നി്ടുടണ്ങ്ിൽ ഫട്ബസിംഗ് വഴി 
തകരോർ പരിഹരിക്ുക. ടബയറിംഗ് 
തരീർന്നു ഫപോയോൽ അത ്പുതിടയോടരണ്ം 
ഉപഫയോഗിച്ച് �ോറ്ി സ്ോപിക്ുക.

8 മോകയായതിൽ നമീക്ം റെയ്ു്നതതിനു മുമ്പ് സയാധ്യമയായ 
ഡയാറ് എരെുത്് പട്തിക 2 ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

9 റരെർമതിനൽ മോബയാക്സുമയായതി ബന്റപ്ട്് 
കണക്ഷൻ േമീഡ് വസഡ് സൂെതിപ്തിക്യാൻ 
മോസ്ററ്ർ അരെയയാളറപ്രെുത്ുക. പട്തിക 2 ൽ 
വ്തിശദയാംശങ്ങൾ നൽകുക.

10 വ്യാർണതിഷ് അഴതിക്യാനും എ൯ഡ് കണക്ഷൻ 
കറണ്ത്യാനും കണക്ഷൻ േമീഡ് വ്ശത്് 
ഒേു തതി്ന൪ പുേട്ുക. ്രഗൂപ്് കണക്ഷൻ 
ഡയ്രഗം വ്േയ്ക്ുക. കൂരെയാറത ഒേു ്രപമോത്യക 
ഷമീറ്് മോപപ്െതിൽ വ്തികസതിപ്തിച് ഡയ്രഗം 
തയ്യാെയാക്ുകയും ഈ ഷമീറ്ുകൾറക്യാപ്ം 
അറ്യാച്ു റെയ്ുകയും റെയ്ുക.

ന്രപ്രിട്ക�ം എഴുതുഫമ്പോൾ 
സോങ്ൽപ്ിക പദങ്ങൾ ഒഴിവോക്ോൻ, 
ഫകോൺടസൻട്്രിക് ഫകോയിൽ 
സവൻഡിംഗ് ഉള്ള സിംഗിൾ ഫേസ് 
കപ്ോസിറ്ർ ഫ�ോഫ്ടോറിനുള്ള ഒരു 
ഉദോഹരണം െുവട്ര നൽകിയിരിക്ുന്നു. 
ഈ ഉദോഹരണത്ിൽ നൽകിയിരിക്ുന്ന 
ഫ�ോഫ്ടോറിനോയി െില ന്രപ്രിട്ക�ങ്ങൾ 
ട്പഫത്യകം എഴുതിയിരിക്ുന്നു. 
എന്നിരുന്നോലും, ആവശ്യ�ോയ ട്പക്രനം 
ലഭിക്ുന്നതിന്, നൽകിയിരിക്ുന്ന 
ഫ�ോഫ്ടോറിൽ നിന്ന് എ്രുത് ഡോറ് 
കർശന�ോയി പോലിഫക്ണ്തുണ്്.

ഫശഖ്രിച്ച ഡോറ്യിൽ നിന്നുള്ള വിവരങ്ങൾ

മോകയായതിൽ പതിച്ുകൾ -   ്രപധയാന വവ്ൻഡതിംഗ് 5, 3, 1

                                            സ്റയാർട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ് 5, 3 

മോകയായതിൽ മോ്രതയാ -   ്രപധയാന വവ്ൻഡതിംഗ്     
                              1 - 6, 2 - 5,3- 4

സ്റയാർട്തിംഗ് വവ്ൻഡതിംഗ്     1 - 6, 2 - 5 

ഇത് മുഴുവ്ൻ മോകയായതിൽ കണക്ഷനയാണ് . 1 ന്റെ 
എ൯ഡ് മോകയായതിൽ േണ്യാം മോകയായതിേതിന്റെ എ൯ഡ് 
മോകയായതിേുമയായതി ബന്തിപ്തിച്തിേതിക്ു്നു, േണ്യാമറത് 
മോകയായതിേതിന്റെ ആേംഭം മൂ്നയാം മോകയായതിേതിന്റെ 
ആേംഭവ്ുമയായതി ബന്തിപ്തിച്തിേതിക്ു്നു.

നതിങ്ങളുറരെ മയാർഗനതിർമോദശത്തിനയായതി, ്രഗൂപ്് 
കണക്ഷൻ ഡയ്രഗം െതി്രതം 1 -േും വ്തികസതിപ്തിച് 
ഡയ്രഗം െതി്രതം 2 -േും നൽകതിയതിേതിക്ു്നു.

11 വവ്ൻഡതിങ്ങതിന്റെ ഇേുവ്ശത്ുമുള്ള 
ഓവ്ർഹയാംഗ് അളക്ുക. ഇത് പട്തിക 2ൽ 
മോേഖ്റപ്രെുത്തി റരെംപ്മോേറ്് തയ്യാെയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.140
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12 സ്മോേയാട്ുകളുറരെ എണ്ണം, മോകയായതിൽ പതിച്് 
മുതേയായവ് മോപയാേുള്ള സയാധ്യമയായ ഡയാറ് 
മോശഖ്േതിച്് പട്തിക 2 -ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

13 ഒേു റസറ്് മോകയായതിേുകൾ ഒഴതിറകയുള്ള 
മോകയായതിേുകൾ സ്റയാർട്തിംഗതിേും റമയതിൻ 
വവ്ൻഡതിംഗതിേും മോനയാൺ-കണക്ഷൻ അറ്ത്് 
(അതയായത് സയാധയാേണ മോേയാഡ് വസഡ്) ഒേു 
മോകയാൾഡ് ഉളതിയുറരെ സഹയായമോത്യാറരെ മുെതിക്ുക.

14 മോസ്ററ്ർ സ്മോേയാട്തിൽ നതി്ന് പഴയ വവ്ൻഡതിംഗ് 
സ്്രരെതിപ്് റെയ്ുക. ഇത് ഹയാ൪ഡ് ആറണങ്തിൽ 
വവ്ൻഡതിംഗ് െൂരെയാക്യാനും മോകയായതിേുകൾ 
പുെറത്രെുക്യാനും ബ്മോേയാ േയാമ്പ് 
ഉപമോയയാഗതിക്ുക.

15 അവ്മോശഷതിക്ു്ന മോകയായതിേുകൾ അവ്യുറരെ 
യഥയാർത്ഥ േൂപത്തിൽ നമീക്ം റെയ്ുക.

ഫകോയിലുകൾ അഴിക്ോൻ ഒരു തിന്ന൪ 
ഉപഫയോഗിക്ുക. തിന്ന൪ ഒരിക്ൽ 
ഉപഫയോഗിച്ചോൽ ഫകോയിലുകൾക്് തരീ 
പി്രിക്ുട�ന്നതിനോൽ ബ്ഫലോ ലോമ്പ ്
ഉപഫയോഗിക്രുത്.

16 വ്യെതിന്റെ വ്േതിപ്ം, മോകയായതിേതിന്റെ വ്േതിപ്ം 
എ്നതിവ് അള്ന് ആവ്ശ്യയാനുസേണം മറ്് 
വ്തിശദയാംശങ്ങൾ മോശഖ്േതിച്് പട്തിക 2 -ൽ 
മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

രെയാസ്ക് 2 : സവൻഡിംഗ് പരിഫശോധിക്ുക

1 മോഷയാർട്് സർക്യൂട്്, ഓപ്ൺ സർക്യൂട്്, 
ഇൻസുമോേഷൻ റെസതിസ്റൻസ് എ്നതിവ്യ്ക്യായതി 
യഥയാ്രകമം മൾട്തി മമീറ്ർ, റമഗ്ഗർ എ്നതിവ് 
പേതിമോശയാധതിക്ുക.

2 കപ്യാസതിറ്െതിന്റെയും റസൻ്രരെതിേ്യൂഗൽ 
സ്വതിച്തിന്റെയും അവ്സ് പേതിമോശയാധതിക്ുക. 
എറത്രങ്തിേും തകേയാർ ഉറണ്ങ്തിൽ അവ് മയാറ്തി 
പുതതിയവ് സ്യാപതിക്ുക.

3 കണക്ഷൻ ഡയ്രഗം അനുസേതിച്് േമീഡ് 
കണക്ഷനുകൾ, കപ്യാസതിറ്ർ, റസൻ്രരെതിേ്യൂഗൽ 
സ്വതിച്് എ്നതിവ് ബന്തിപ്തിച്് റരെർമതിനൽ 
മോബയാക്സതിൽ അവ്സയാനതിപ്തിക്ുക.

4 മോമയാമോട്യാർ കൂട്തിമോച്ർക്ുക, തുരെർ്ന ് 15 മതിനതിറ്് 
മോമയാമോട്യാർ ്രപവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

5 ്രഭമണ ദതിശ നതിേമീക്ഷതിക്ുക. ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ, 
കണക്ഷനുകൾ മയാറ്ുക. 

6 പേതിമോശയാധന ശേതിയയാറണങ്തിൽ മോമയാമോട്യാർ 
റപയാളതിക്ുക.

7 മോസ്ററ്ർ ്രപമീഹമീറ്് റെയ്ത് വ്യാർണതിഷ് ഉപമോയയാഗതിച്് 
വവ്ൻ ഡതിംഗ് ഇംറ്രപമോനേറ്് റെയ്ുക.

8 ഉണങ്ങതിയ മോശഷം മോസ്ററ്ർ സ്മോേയാട്ുകളുറരെ 
മുഖ്ത്് നതി്നും അധതിക വ്യാർണതിഷ് നമീക്ം 
റെയ്ുക. 

9 മോമയാമോട്യാർ വ്മീണ്ും കൂട്തിമോയയാജതിപ്തിച്് 8 മണതിക്ൂർ 
മോേയാഡതിൽ പേതിമോശയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.140
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.141
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോർ ബന്ധിപ്ിക്ുക, സ്റോർ്ട് ടെയ്ുക, 
ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, ട്ഭ�ണ ദിശ റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക (Connect, start, run and 
reverse the direction of rotation of universal motor)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• D.O.L സ്റോർ്ടർ �ുഫഖ്ന ഒരു യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോർ വിതരണവു�ോയി ബന്ധിപ്ിക്ുക., ഫ�ോഫ്ടോർ 

സ്റോർ്ട് ടെയ്ുക
• ഒരു യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ ട്ഭ�ണ ദിശ (ഡി. ഒ. ആ൪.) റിഫവഴ്സ് ടെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇൻസുമോേറ്ഡ് കട്തിംഗ് പ്േയർ    

150 എം എം  - 1 No.

• സ്്രകൂ വ്രഡവ്ർ 150 എം എം   - 1 No.

• ഡതി. ഇ. സ്പയാനർ റസറ്്    

5 എം എം മുതൽ 20 എം എം വ്റേ              - 1 Set.

• റമഗ്ഗർ 500 V        - 1 No.

• റരെസ്റ് േയാമ്പ ്100 W / 240 V  - 1 No.

• ഓമ്മീറ്ർ / മൾട്തി മമീറ്ർ   - 1 No.

• രെയാമോക്യാ മമീറ്ർ 1500-15000 ആർ. പതി. എം - 1 No.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ  ( E q u i p m e n t s / 
Machineries)

•  യൂണതിമോവ്ഴ്സൽ മോമയാമോട്യാർ 250 V,     
50 Hz, 0.5 HP     - 1 No.

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•  2.5 എം എം മൾട്തി - സ്്രരെയാൻഡ് പതി വ്തി സതി   

മോകയാപ്ർ മോകബതിൾ       -10 mts. 

• റബയ൪ റെമ്പ് വ്യർ 14 SWG      - 0.5 mts.

•  250 V 16 A, I. C. D. P. സ്വതിച്്      - 1 No.
•  ഡതി. ഒ. എൽ. 0.5 എച്്പതി സതിംഗതിൾ    

മോേസ് മോമയാമോട്യാെതിന് അനുമോയയാജ്യ   

മയായ സ്റയാർട്ർ 250 V        - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 നൽകതിയതിേതിക്ു്ന യൂണതിമോവ്ഴ്സൽ മോമയാമോട്യാെതിന് 
അനുമോയയാജ്യമയായ ഒേു മോേയാഡ് മോശഖ്േതിക്ുകയും 
്രകമമീകേതിക്ുകയും റെയ്ുക.

ഒരു യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോറിന് 
ഉയർന്ന സ്റോർ്ടിംഗ് ഫ്രോർക്് ഉണ്്. ഫലോഡ് 
ഇല്ലോടത, ഫ�ോഫ്ടോർ അപക്രകര�ോം 
വിധം ഉയർന്ന ഫവഗതയിൽ എത്ുന്നു, 
അതിന്ടറ േല�ോയി ഫക്രുപോ്രുകൾ 
സംഭവിക്ുന്നു. ഓ്ടത്ിനി്രയിൽ 
ടതന്നി �ോറിഫയക്ോവുന്ന േ്ലോറ്് 
ടബൽറ്ുകളിലൂട്ര സോധോരണയോയി 
ഫലോഡിംഗ് ട്ക�രീകരിക്രുത്. ഫനരി്ടുള്ള 
സട്ഡവുകഫളോ ‘V’ ടബൽറ് ്സട്ഡവുകഫളോ 
ഫലോഡോയി ട്ക�രീകരിക്ുക.

2 I.C.D.P സ്വതിച്്, മോകബതിളുകൾ,  േ്യൂസ്,  
സ്റയാർട്ർ എ്നതിവ്യുറരെ ശേതിയയായ മോെറ്തിംഗ്, 
നൽകതിയതിേതിക്ു്ന യൂണതിമോവ്ഴ്സൽ 
മോമയാമോട്യാെതിന്റെ മോെറ്തിംഗ് അനുസേതിച്് 
തതിേറഞ്ഞരെുക്ുക.

3 സ്റയാർട്ർ കവ്ർ തുെക്ുക, കണക്ഷൻ 
കറണ്ത്ുക, മോമയാമോട്യാർ കെന്െ് മോെറ്തിംഗതിമോേക്് 
ഓവ്ർ മോേയാഡ് െതിമോേ സജ്ജമയാക്ുക.

4 ശേതിയയായ റ്രേയതിം എർത്് കണക്ഷനുകൾ 
ഉപമോയയാഗതിച്് സർക്യൂട്് ഡയ്രഗം (െതി്രതം 1) 
്രപകയാേം മോമയാമോട്യാർ ബന്തിപ്തിക്ുക.

ഫ�ോഫ്ടോർ സ്റോർ്ട് ടെയ്ുന്നതിന് �ുമ്പ് 
ശരിയോയ ഫലോഡ് ട്ക�രീകരണം 
പരിഫശോധിക്ുക.

5 ഐ.സതി.ഡതി.പതി. സ്വതിച്് ഓൺ റെയ്ത്, 
സ്റയാർട്െതിന്റെ ‘ഓൺ’ ബട്ൺ അമർത്ുക.

6 D. O. R നതിേമീക്ഷതിക്ുക. അത് തയാറഴ 
മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

 ഡതി.ഒ.ആർ. ------- ആണ്

7 രെയാമോക്യാ മമീറ്ർ ഉപമോയയാഗതിച്് മോവ്ഗത അള്ന് തയാറഴ 
മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.  മോവ്ഗത ………… ആ൪. പതി. എം.
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ഒരു യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോ്ടറിന്ടറ 
ഫവഗത ഫലോഡിടന ആട്ശയിച്ചിരിക്ുന്നു. 
്രോഫക്ോ �രീറ്റിന്ടറ ഫട്ശണി 
സജ്രീകരിക്ുഫമ്പോൾ, ആദ്യം ഉയർന്ന 
ഫട്ശണിയിൽ സജ്രീകരിക്ുക, തു്രർന്ന് 
അനുഫയോ�്യ�ോയ അളക്ോവുന്ന 
�ൂല്യത്ിഫലക്് ഫട്ശണി തോഴ്ത്ുക.

8 സ്റയാർട്െതിന്റെ മോസ്റയാപ്് ബട്ൺ അമ൪ത്തി, 
മോമയാമോട്യാർ നതിർത്ുക. ഐ. സതി. ഡതി. പതി സ്വതിച്് 
ഓേ് റെയ്ുക. ഒപ്ം േ്യൂസ് നമീക്ം റെയ്ുക.

ട്ഭ�ണ ദിശ �ോറ്ുക

യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ 
D.O.R സോധോരണയോയി നിർമ്ോതോവ് 
ഒരു ദിശയിലോണ് രൂപകൽപ്ന 
ടെയ്തിരിക്ുന്നത്. അത്രം 
സന്ദർഭങ്ങളിൽ ട്ഭ�ണത്ിനട്റ ദിശ 
�ോറ്ുന്നത് ഉയർന്ന തരീടപ്ോരി, വർദ്ിച്ച 
തോപം, യട്ത്രത്ിന്ടറ പരോ�യം 
എന്നിവയ്ക്് കോരണ�ോകും.

ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ ട്ഭ�ണ ദിശ 
�ോഫറ്ണ്ത് അത്യോവശ്യ�ോടണങ്ിൽ, 
േരീൽഡ് അല്ടലങ്ിൽ ആർഫ�ച്ചർ 
ട്രർ�ിനലുകൾ �ോറ്ുക. ഫകോമ്പ൯ഫസറ്ഡ് 
യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോറിന്ടറ 
അർഫ�ച്ചർ ട്രർ�ിനലുകൾ �ോറ്ുഫമ്പോൾ, 
ഫകോമ്പ൯ഫസറ്ിംഗ് സവൻഡിംഗ് 
ട്രർ�ിനലുകളും �ോറ്ുക.

9 ഇതേ കണക്ഷനുകളുറരെ സയാധ്യതറയക്ുെതിച്് 
നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെെുമയായതി െർച് റെയ്ുക. 
(െതി്രതം 2)

10 േമീൽഡ് അേ്റേങ്തിൽ ആർമോമച്ർ 
റരെർമതിനേുകൾ മയാറ്ുക.

11 5 മുതൽ 8 വ്റേയുള്ള നരെപരെതി്രകമങ്ങൾ 
പതിത്രുരെേുക, തയാറഴ നൽകതിയതിേതിക്ു്ന സ്േത്് 
്രഭമണ ദതിശയും മോവ്ഗതയും മോേഖ്റപ്രെുത്ുക:

 ഡതി. ഒ. ആർ. ___________________________ ആണ്.

 മോവ്ഗത ___________________________

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.141
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.4.142
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോ്ടറിന്ടറ അറ്കുറ്പ്ണിയും സ൪വരീസും ന്രത്ുക 
(Carry out maintenance and servicing of universal motor)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ ടനയിം പ്ഫലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ വോയിക്ുകയും വ്യോഖ്്യോനിക്ുകയും ടെയ്ുക
• ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ അവസ്കൾ പരിഫശോധിച്ച് ശരിയോടണന്ന ്ഉറപ്ു വരുത്ുക
• യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോർ ടപോളിക്ുക
• തകരോറുകൾ പരിഫശോധിച്ച് ശരിയോക്ുക
• യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോർ കൂ്ടിഫച്ചർക്ുകയും പരിഫശോധിക്ുകയും ടെയ്ുക
• യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോറിനട്റ ട്്രബിൾ ഷ്ൂ്ട് ടെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇേക്്രരെമീഷ്യൻ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 Set.

• േതിേതിപ്സ് സ്്രകൂ വ്രഡവ്ർ 200 എം എം - 1 No.

• മോകയാൾഡ് ഉളതി 200 എം എം                - 1No.

• സ്പയാനർ റസറ്് ഡബതിൾ എൻഡ്    

റസറ്് 8 നം. 6 എം എം മുതൽ    

25 എം എം വ്റേ        - 1 Set.

• മയാേറ്് (മേം ) 7.5 റസ. മമീ ഡയ  - 1 No.

• റബയെതിംഗ് പുള്ളർ       - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

• ഓമ്മീറ്ർ 0 മുതൽ 1 കതിമോേയാ ഓം   - 1 No.

• ബയാഹ്യവ്ും ആത്രേതികവ്ുമയായ മോ്രഗയാളർ - 1 Set.

 ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 
Machineries)

•  യൂണതിമോവ്ഴ്സൽ മോമയാമോട്യാർ േഭ്യമയായത്     - 1 No.

ട�റ്രീരിയൽ / (Materials

•  റരെസ്റ് േയാമ്പ് 60 W 250 V       -1 No.

•  പേുത്തി മയാേതിന്യം      - as reqd.
•  റബയെതിംഗ് ്രഗമീസ് ഗുണനതിേവ്യാേവ്ും    

അളവ്ും      - as reqd.
•  300 എം എം െതുേത്തിേുള്ള   

സയാൻഡ്മോപപ്ർ മതിനുസമയാർ്ന ഷമീറ്്      - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ     - as reqd.

•  എംപയർ ക്മോേയാത്് 1 മതിേ്േമീ മമീറ്ർ      as reqd.

•  കയാർബൺ റരെ്രരെയാ ക്മോേയാവെഡ്      - as reqd.
•  എംപയർ സ്േമീവ്് 3 എം എം മുതൽ    

6 എം എം വ്റേ      - as reqd.
•  അനുമോയയാജ്യമയായ മോ്രഗഡും   

വ്േതിപ്വ്ുമുള്ള കയാർബൺ ്രബഷുകൾ      - 2 Nos.
•  റേഡ് ആൻഡ് രെതിൻ മോസയാൾഡർ   

(റെസതിൻ മോകയാർഡ്)        - 20 g.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : ടപോതുവോയ അറ്കുറ്പ്ണികളും സ൪വരീസിംഗ് ന്രപ്രികളും

1 മോമയാമോട്യാെതിന്റെ റനയതിം പമ്ോേറ്് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ 
്രശദ്തിക്ുകയും പട്തിക 1 ൽ കയാണതിച്തിേതിക്ു്ന 
പേയാതതി കയാർഡതിൽ നൽകുകയും റെയ്ുക.

പട്തിക 1

പരോതി കോർഡ്

 ഉപമോഭയാക്തയാവ്്       തമീയതതി       മോജയാേതി നമ്പർ         നതി൪മ്യാണം

 ....................................   ..........................     ................................        ..........................................

 റ്രേയതിം നമ്പർ         മോമയാഡൽ           തേം               HP

 മോവ്യാൾട്് …………. ആമ്പതിയർ………. മോേസ് -------- വസക്തിളുകൾ ----

 ്രകമ സംഖ്്യ.

 നതിർമോദേശം / പേയാതതി: .....................................................................   റസക്ഷ൯ ഇ൯ െയാ൪ജതിന്റെ ഒപ്്
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2 മോമയാമോട്യാർ ദൃശ്യപേമയായതി പേതിമോശയാധതിച്് 
വവ്കേ്യങ്ങൾ പട്തിക 2 ൽ മോേഖ്റപ്രെുത്ുക.

3 പേയാതതി കയാർഡ് വ്യായതിച്് ്രപശ്നത്തിന്റെ മോമഖ്േ 
കറണ്ത്ുക.

്രകമ നം. വ്തിഷ്വൽ പേതിമോശയാധനയുറരെ വ്തിവ്േണം വ്തിഷ്വൽ 
പേതിമോശയാധനയാ േേം

4 കണ്തിന്യൂറ്തി, ഓപ്ൺ സർക്യൂട്്, ഇൻസുമോേഷൻ 
റെസതിസ്റൻസ് എ്നമീ റരെസ്റുകൾ നരെത്തി, പട്തിക 3 
-ൽ മൂേ്യങ്ങൾ നൽകുക.

പട്തിക 2

5 മോയയാക്് ഉപമോയയാഗതിച്് എൻഡ് പമ്ോേറ്ുകളുറരെ 
കൃത്യമയായ സ്യാനം അരെയയാളറപ്രെുത്ുക.

6 യ്രത്രം ഡതിസ്മയാന്െതിൽ റെയ്ുക.

7 മോമയാട്െതിന്റെ ആത്രേതിക ഭയാഗങ്ങൾ 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

8 ഇനതിപ്െയു്നവ് പേതിമോശയാധതിക്ുക.

a കമ്്യൂമോട്റ്ർ റസഗ ്റമനെ്ുകൾക്തിരെയതിേുള്ള 
മോഷയാർട്തിംഗ് പേതിമോശയാധതിക്ുക. (െതി്രതം 1)

b കയാർബൺ റരെ്രരെയാ ക്മോേയാവെഡ് ഉപമോയയാഗതിച്് 
കമ്്യൂമോട്റ്ർ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

c വമക് ഇൻസുമോേഷൻ പേതിമോശയാധതിക്ുക; 
കമ്്യൂമോട്റ്ർ ഉപേതിതേത്തിനപ്ുെം ഉയർ്നതയായതി 
കറണ്ത്തിയയാൽ വമക്റയ അണ്൪ കട്് 
റെയ്ുക. (െതി്രതം 2)

പട്തിക 3

േലം

ട്ക� 
നം

വിവരണം കണ്ിന്യൂറ്ി  
പരിഫശോധന

ഇൻസുഫലഷ്ൻ 
ട്പതിഫരോധം

ട്പതിഫരോധ 
പരിഫശോധന

റി�ോ൪ക്സ്

ടപോളിച്ചു 
�ോറ്ലിനു  
�ുമ്പ്

അസംബ്ലിക്് 
ഫശഷ്ം

ടപോളിച്ചു 
�ോറ്ലിനു 
�ുമ്പ്

അസം 
ബ്ലിക്് 
ഫശഷ്ം

ടപോളിച്ചു 
�ോറ്ലിനു 
�ുമ്പ്

അസം 
ബ്ലിക്് 
ഫശഷ്ം

1 േമീൽഡ് 

വവ്൯ഡതിംഗ്

2 അർമോമച്ർ 
വവ്൯ഡതിംഗ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.142
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d കുഴതിയുമോണ്യാറയ്ന് കമ്്യൂമോട്റ്ർ ഉപേതിതേം 
പേതിമോശയാധതിക്ുക. ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ കുഴതി നമീക്ം 
റെയ്യാൻ സയാൻഡമ്ോപപ്ർ ഉപമോയയാഗതിക്ുക.

e വെസെതിൽ അമതിതമയായതി െൂരെയായ സ്േം 
പേതിമോശയാധതിക്ുകയും ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ 
വ്യെുകൾ വ്മീണ്ും മോസയാൾഡ൪ റെയ്ുക.

f  ്രബഷുകളുറരെ നമീളം പേതിമോശയാധതിക്ുക. 
റെെുതയായതി കറണ്ത്തിയയാൽ, അമോത 
മോ്രഗഡതിേുള്ള ശേതിയയായ വ്േതിപ്ത്തിേുള്ള 
്രബഷുകൾ ഉപമോയയാഗതിച്് അവ് മയാറ്തി സ്യാപതിക്ുക.

g ശേതിയയായ റബഡ്തിങ്ങതിനയായതി ്രബഷുകൾ 
പേതിമോശയാധതിക്ുക. ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ ്രബഷുകൾ 
റബഡ്് റെയ്ുക. െതി്രതം 3 െേർ റെയ്ുക.

പഴയ ടബയറിംഗ് നല്ലതോടണങ്ിൽ, 
ടബയറിംഗ് വൃത്ിയോക്ി നിർമ്ോതോവ് 
അംഗരീകരിച്ച ട്ഗരീസ് ഉപഫയോഗിച്ച് 
ടബയറിംഗ് വരീണ്ും പോക്് ടെയ്ുക.

j  മോമയാമോട്യാർ കൂട്തിമോച്ർക്ുക.

k  മോെയാട്ർ ഷയാേ്റ് ് സ്വത്രത്രമയായതി 
കെങ്ങു്നുമോണ്യാറയ്ന് പേതിമോശയാധതിക്ുക.

ഫറോ്ടർ ഷ്ോേ്റ് ് െലിക്ോൻ 
ട്പയോസ�ുള്ളഫതോ വളടര 
ഇറുകിയഫതോ ആയ സോഹെര്യത്ിൽ, 
എ൯ഡ് കവറുകൾ അഴിച്ച് ഫറോ്ടർ 
സ്വതട്ത്ര�ോകുന്നതു വടര അവടയ ഒരു 
ട്ക�ത്ിൽ വരീണ്ും ഉറപ്ിക്ുക.

l  ്രബഷ് റരെൻഷനുകൾ പേതിമോശയാധതിക്ുക, 
ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ അത് ്രകമമീകേതിക്ുക.

m  മുമ്പു സൂെതിപ്തിച് എേ്േയാ പേതിമോശയാധനകളും 
നരെത്തി േേങ്ങൾ പട്തിക 3-ൽ നൽകുക.

നിലവിലുള്ള പരിഫശോധനോ 
േലങ്ങൾ �ുമ്പഫത്തിഫനക്ോൾ 
�ികച്ചതോയിരിക്ണം. ഇല്ടലങ്ിൽ 
ട്പശ്ന ബോധിത ട്പഫദശം പരിഫശോധിച്ച് 
ശരിയോക്ോ൯ ട്ശ�ിക്ുക.

n  മോമയാമോട്യാർ, സ്റയാർട്ർ, സ്വതിച്് എ്നതിവ്യുറരെ എർത്് 
കണക്ഷനുകൾ പേതിമോശയാധതിച്് ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ 
അവ് ശേതിയയാക്ുക.

o  ഭയാഗതിക മോേയാഡ് ഉപമോയയാഗതിച്് മോമയാമോട്യാർ 
സ്റയാ൪ട്് റെയ്ത് അതതിന്റെ ്രപവ്൪ത്നം 
പേതിമോശയാധതിക്ുക.

p  മോമയാമോട്യാർ തയാപനതിേ, ശബ്ദം, വവ്മോ്രബഷനുകൾ 
എ്നതിവ്യതിൽ അനയാവ്ശ്യമയായ വ്ർദ്നവ്് 
ഉമോണ്യാറയ്ന് പേതിമോശയാധതിക്ുക. 

q  ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ ്രരെബതിൾ ഷൂട്തിംഗ് െയാർട്് 
പതിത്രുരെ൪്ന്, തകേയാർ പേതിമോശയാധതിക്ുക.

ക�്യൂഫ്ടറ്റിന് െുറ്ും ടപോതിഞെ ഗ്ലോസ് 
ഫപപ്ർ ഉപഫയോഗിച്ച് ട്ബഷ്ിനട്റ അറ്ം 
രൂപടപ്്രുത്ി, ട്ബഷ്ിൽ ഫനരിയ �ർദേം 
നൽകിടക്ോണ്്, ക�്യൂഫ്ടറ്റിനട്റ 
ക൪വിഫലക്്, പുതിയ ട്ബഷ്് തിരുകുക.

h  പ്മോേ അേ്റേങ്തിൽ മോകരെുപയാരെുകൾ ഉമോണ്യാ എ്ന് 
അെതിയു്നതതിന്, റബയെതിംഗ് പേതിമോശയാധതിക്ുക.

i  മോകരെയായമോതയാ തകേയാെുള്ളമോതയാ ആയ റബയെതിംഗ് 
അമോത സറ്പസതിേതിമോക്ഷനുള്ള പുതതിയത് 
ഉപമോയയാഗതിച്് മയാറ്തി സ്യാപതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.4.142
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.5.143
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ആൾട്ടർനേറ്റർ 

ഒരു ആൾട്ടർനേറ്റർ ഇൻസ്റ്റാൾ ചെയ്ുക, ആൾട്ടർനേറ്റർ ഭ്റാഗങ്ങളും ച്രർമിേലുകളും 
തിരിച്ചറിയുക  (Install an alternator, identify part and terminals of alternator)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഫൗനടേഷ്േ്ചറ സ്്റാേവും തരവും തിരചഞെ്രുക്ുക
• ഫ്റാസേറുകളുച്ര തരം േിർണ്ണയിക്ുകയും ച്രംപ്നലറ്റ് തയ്്റാറ്റാക്ുകയും ചെയ്ുക
• തറയിൽ കുഴി കുഴിച്ച് നക്റാൺട്കരീറ്റ് മിട്്രിതം തയ്്റാറ്റാക്ുക
• ഒരു ച്രംപന്ലറ്റ് ഉപനയ്റാഗിച്ച ്ഫ്റാസേറുകൾ സ്്റാപിക്ുക, ഫ്റാസേറുകൾ ട്ഗൗട്ട് ചെയ്ുക
• ആൾട്ടർനേറ്റർ ചസറ്റിേ്ചറ ചേയിം പന്ലറ്റ് വി്രദ്റാം്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും വ്യ്റാഖ്്യ്റാേിക്ുകയും 

ചെയ്ുക
• അവയുച്ര ഭ്റാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുകയും അവയുച്ര നപരുകൾ എഴുതുകയും ചെയ്ുക
• ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ ച്രർമിേലുകൾ തിരിച്ചറിയുക.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1: ഒരു ആൾട്ടർനേറ്റർ ചസറ്റ് ഇൻസ്റ്റാൾ ചെയ്ുക

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റെറ്് സ്പയാനർ റസറ്് 5 എം എം മുതൽ  
25 എം എം വ്റെ  - 1 Set.

• DE സ്പയാനർ റസറ്് 5 എം എം മുതൽ    
25 എം എം വ്റെ  - 1 No.

• ഡയൽ ഗേജ്  - 1 No.
• ഫീലർ ഗേജ്  - 1 No.
• ഗ�യാൾ റപയതിൻ ചുറ്തിക 1 കതി. ക്േയാം  - 1 No.
• ഗകയാൾഡ് ഉളതി 19 എം എം ഡയ 200    

എം എം നീളം  - 1 No.
• ൌണ്് ഫയൽ �യാസ്റയാർഡ് 200    

എം എം  - 1 No.
• ഫ്ലയാറ്് ഫയൽ �യാസ്റയാർഡ് 200 എം    

എം  - 1 No.
• സ്റീൽ െൂൾ 300 എം എം  - 1 No.
• ഗക്കയാ �യാ൪ 1800 എം എം  - 1 No.
• ലീഡ് ചുറ്തിക 1 കതി. ക്േയാം  - 1 No.
• 6 എം എം �്ഗലഡുള്ള സ്ക്കൂ റക്ഡവ്ർ  

300 എം എം  - 1 No.

ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements)

• സ്പതിെതിറ്് റലവ്ൽ 200 എം എം  - 1 No.
• അറലൻറമന്െ് പതിന്ുകൾ  

(ഫതിക്സച്ർ പതിൻ)  - 1 No.
ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)

• ഇലക്ക്ടതിക് ക്ഡതില്ലതിംേ് റമഷീൻ  - 1 No.
• 3 ഗഫസ് ആൾട്ടർഗനറ്ർ 3 KVA 500 V 50   

Hz  അനുഗയയാജ്യമയായ ഗമയാഗട്ടയാെുമയായതി  
�ന്തിപ്തിച്തിെതിക്ുന്ത്  - 1 No.

• ഓം മീറ്ർ  - 1 No.
• ഗഫസ് സീക്വൻസ് മീറ്ർ  - 1 No.

ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

• പതി വ്തി സതി ഇൻസുഗലറ്ഡ് ഗകയാപ്ർ    
ഗക�തിൾ 2.5 ചതുെക്്ര എം എം 600    
വ്തി ഗക്േഡ്  - as reqd

• റടസ്റ് ലയാമ്് 250 V   - 1 No.

• ഗ�യാൾട്ടുകളും നട്ടുകളും    -  as reqd.

• സതിമന്െ്    -  as reqd.

• മണൽ    -  as reqd.

• എർത്് വ്യർ ജതി. ഐ. 14 SWG  - 3 m

1 ആൾട്ടർഗനറ്ർ റസറ്തിനയായതി ഇൻസ്റഗലഷന്റെ 
്രെതിയയായ സ്ഥലം തതിെറഞെടുക്ുക.

2 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ നതിർഗദേ്രങ്ങൾ റെഫ൪ 
റചയ്തു റകയാണ്് അനുഗയയാജ്യമയായ ഒെു തെം 
അടതിത്െ തതിെറഞെടുക്ുക. 

3 നതിർമ്യാതയാക്ളുറട നതിർഗദേ്രങ്ങൾ റെഫ൪ 
റചയ്ത് അനുഗയയാജ്യമയായ ഫയാസനർ 
തതിെറഞെടുക്ുക. 

4 ചതിക്തം 1 റല ഗപയാറല റ�ഡ്് റക്ഫയതിമതിന്റെ 
അളവ്് എടുത്് പട്ടതിക 1 ൽ ഡയാറ് നൽകുക.
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പട്ടതിക 1

ബ്റാഹ്്യ അളവുകൾ

 നീളം ................................... മതി. മീ.

 വ്ീതതി ............................ മതില്ലീ മീറ്ർ

 ഉയെം ............................ എം എം

പട്ടതിക 2

അ്രുത്ുള്ള ദ്വ്റാരങ്ങളിൽ േിന്് അളക്ുന് 
ദൂരം

11 ..... എം എം I 4 ........ എം എം b 1 ........ എം എം b 4 
....... എം എം

12 ....... എം എം       I 5 ...... എം എം         b 2 .... ... എം 
എം

13 ....... എം എം        I 6 ..... .. എം എം      b 3 ...... എം 
എം

5  ഫൗഗണ്ഷൻ ഗ�യാൾട്ട് ഗ�യാളുകളുറട സ്ഥയാനവ്ും 
വ്ലുപ്വ്ും അളന്് പട്ടതിക 2 -ൽ ഡയാറ് നൽകുക.

6 റ�ഡ് റക്ഫയതിമതിനയായതി ഒെു റടംപ്ഗലറ്് 
തയ്യാെയാക്ുക, റടംപ്ഗലറ്തിൽ ഫൗഗണ്ഷൻ 
ഗ�യാൾട്ടതിന്റെ സ്ഥയാനം അടയയാളറപ്ടുത്തി 
റക്ഫയതിം ക്ഡതിൽ റചയ്ുക. (ചതിക്തം 2)

7 റടംപ്ഗലറ്് ഉപഗയയാേതിച്് തെയതിൽ 
തതിെറഞെടുത് സ്ഥലത്് ഫൗഗണ്ഷൻ 
ഗ�യാൾട്ടുകളുറട സ്ഥയാനം അടയയാളറപ്ടുത്ുക.

8 അടയയാളറപ്ടുത്തിയ സ്ഥലങ്ങളതിൽ തെ 
കുഴതിക്ുക, ദ്്വയാെങ്ങളുറട ആഴം തെയുറട 
ഉപെതിതലത്തിന് തയാറഴയുള്ള ആങ്കർ 
ഗ�യാൾട്ടതിന്റെ നീളഗത്ക്യാൾ 15 റസന്െതിമീറ്ർ 
കൂടുതലയായതിെതിക്ണം.

9  റടംപ്ഗലറ്തിൽ ഫൗഗണ്ഷൻ ആങ്കർ ഗ�യാൾട്ടുകൾ 
റമൗണ്് റചയ്ത് നതിലത്ു ഉപെതിതലത്തിൽ 
റടംപ്ഗലറ്് സ്ഥയാപതിക്ുക, അങ്ങറന ആങ്കർ 
ഗ�യാൾട്ടുകൾ, ഇതതിനകം ്രെതിയയായ സ്ഥയാനത്് 
കുഴതിച്തിെതിക്ുന് ദ്്വയാെങ്ങളതിൽ ക്പഗവ്്രതിക്ും.

10 സ്പതിെതിറ്് റലവ്ൽ ഉപഗയയാേതിച്് റലവ്ൽ 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

11 ഗനർത് ഗകയാഴ്സ് സതിമന്െ് ഗമയാർട്ടയാർ ഉപഗയയാേതിച്് 
ഗ�യാൾട്ടതിന് ചുറ്ുമുള്ള സ്ഥലം നതിെയ്ക്ുക.

12 8 മുതൽ 12 മണതിക്ൂർ വ്റെ ഗമയാർട്ടയാർ  റസറ്് 
ആകുന്തതിന് അനുവ്ദ്തിക്ുക, തുടർന്് 
റടംപ്ഗലറ്് നീക്ം റചയ്ുക. 

13 കുെഞെത് െണ്് ദ്തിവ്സഗത്ക്് സതിമന്െ് 
ഗമയാർട്ടയാർ റവ്ള്ളം ഉപഗയയാേതിച്് ക്യൂ൪ റചയ്ുക. 

14 വ്ൃത്തിയയായതി പ്ലയാസ്റെതിങ്ങതിലൂറട ഉപെതിതലം 
പൂർത്തിയയാക്ുക.

15 ആൾട്ടർഗനറ്ർ റസറ്് ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ത് നട്ടുകൾ 
ഉപഗയയാേതിച്് ഉെപ്തിക്ുക.
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ടയാസ്ക് 2 : ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ ഭ്റാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന് ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ 
റനയതിം പ്ഗലറ്് വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 യഥയാർത്ഥ വ്സ്തുവ്തിൽ നതിന്് അല്റലങ്കതിൽ 
എക്സ്പ്ഗലയാഡഡ് വ്്യൂ ചയാർട്ടതിൽ നതിന്് 
ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഭയാേങ്ങൾ തതിെതിച്െതിയുക. 
(ചതിക്തം 1)

ഓഗെയാ ഭയാേവ്ും നമ്ർ ഉപഗയയാേതിച്് ഗല�ൽ റചയ്ത് 
ഭയാേങ്ങളുറട ഗപെ് പട്ടതിക 1 ൽ എഴുതുക. 

പട്ടതിക 1

 ട്കമ േമ്പർ നലബൽ േമ്പർ ഭ്റാഗത്ിേ്ചറനപര്

1

2

3

4

5

6

7

ടയാസ്ക് 3 : ഒരു 3 നഫസ്, സ്റ്റാ൪ ബന്ിത ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ ച്രർമിേലുകൾ തിരിച്ചറിയുക

ഒരു 3- നഫസ്, സ്റ്റാ൪ കണക്്രഡ് 
ആൾട്ടർനേറ്ററിൽ, മൂന്് സവൻഡിം 
ഗുകൾ സ്റ്റാറിൽ ആത്രരികമ്റായി 
ബന്ിപ്ിച്ചിരിക്ുന്ു,    കൂ്ര്റാചത 
േ്റാല് ച്രർമിേലുകൾ ച്രർമിേൽ 
ബ്നല്റാക്ി നലക്് ചക്റാ    ടേുവരുന്ു. 
ഈ േ്റാല് ച്രർമിേലുകളിൽ 3 
-നഫസ് സവൻഡിംഗിേ്ചറ മൂന്് 
ആരംഭ അറ്റങ്ങളും ഒരു േ്യൂട്്രലും 
അ്രങ്ങിയിരിക്ുന്ു.

1 റടർമതിനലുകളതിൽ എറതെങ്കതിലും അടയയാളറപ് 
ടുത്ൽ ഉഗണ്യാറയന്് പെതിഗ്രയാധതിക്ുകയും അത് 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക. ഇല്റലങ്കതിൽ, 
ചതിക്തം 1 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുഗപയാറല 
നതിങ്ങളുറട സ്വതെം അടയയാളറപ്ടുത്ൽ 1, 2, 3 
എന്തിങ്ങറന നൽകുക.

2 മുകളതിറല ക്പവ്ർത്ന ഘട്ടങ്ങളതിൽ 
പെഞെതിെതിക്ുന് നടപടതിക്കമവ്ും ചതിക്തം 2a-ൽ 
കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തു ഗപയാറലയും ആതെെതിക 
കണക്ഷൻ കയാണതിക്ുന് റടർമതിനലുകൾ 
ത തി െ തി ച് െ തി യു ക .    അ വ് യ് ക് തി ട യ തി ലു ള്ള 
ക്പതതിഗെയാധം അളക്ുകയും പട്ടതിക 1 ൽ െീഡതിംേ് 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

3 റടർമതിനൽ �്ഗലയാക്തിൽ നതിന്ുള്ള ഫീൽഡ് 
റവ്ൻഡതിംേ് തതിെതിച്െതിയുക (ചതിക്തം 2 �തി)

ഒരു ന�്റാ്രി മ്റാട്തനമ ഉയർന് 
ട്പതിനര്റാധനത്്റാച്ര സ്വതട്ത്രമ്റാകൂ. 
ഈ ന�്റാഡി ഫരീൽഡ് സവൻഡിംഗിൽ 
ചപ്രുന്ു. അവയ്ക്ി്രയിലുള്ള തു്രർച്ച 
ക്റാണിക്ുന് മറ്റ് േ്റാല് ച്രർമിേലുകൾ 
സ്റ്റാറുമ്റായി ബന്ിപ്ിച്ച, ട്പധ്റാേ 
സവൻഡിംഗ് ച്രർമിേലുകളുന്രത്റാണ്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.143
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േ്റാല് ച്രർമിേലുകളിൽ, മൂന്് 
ച്രർമിേലുകൾ അവയ്ക്ി്രയിൽ 
ത്റാരതനമ്യേ ഉയർന് ട്പതിനര്റാധം 
േൽകും. UVW ച്രർമിേലുകൾ എന്് 
വിളിക്ചപ്്രുന് മൂന്് നക്റായിലുകളുച്ര 
അറ്റങ്ങള്റാണിവ. എന്ിരുന്്റാലും, UVW 
േച്റ ഏചതങ്ിലും ഒരു ച്രർമിേലിേും ആ 
ച്രർമിേലിേും ഇ്രയിൽ അളക്ുനമ്പ്റാൾ 
േ്റാചലണ്ണത്ിൽ േിന്് പുറത്്റായ 
ച്രർമിേലുകൾ ട്പതിനര്റാധത്ിേ്ചറ 
പകുതി മൂല്യം േൽകും. ഈ 
ച്രർമിേൽ േ്യൂട്്രൽ ആയതിേ്റാൽ ‘N’ 
എന്് അ്രയ്റാളചപ്്രുനത്ടേതുടേ്. 
3 - നഫസ് ച്രർമിേലുകചള UVW 
ആയി അ്രയ്റാളചപ്്രുത്ുന്ത് 
ത്റാൽക്്റാലികമ്റാണ്. ഒരു നഫസ് 
സരീക്വൻസ് മരീറ്ററിേ്ചറ സഹ്്റായനത്്റാച്ര 
്രരിയ്റായ നഫസ് സരീക്വൻസ് 
പരിന്ര്റാധിനക്ടേത്റാണ്, എങ്ിൽ 
മ്റാട്തനമ ച്രർമിേലുകൾ UVW എന്് 
അ്രയ്റാളചപ്്രുത്്റാൻ കഴിയൂ.

 ട്കമ േം.

 

 

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

ഇ്രയിൽ

1 - 2

2 - 3

3 - 4

1 - 3

1 - 4

2 - 4

2 - 6

ഓംസിൽ 
ചറസിസ്റൻസ്  
മൂല്യം

റിമ്റാ൪ക്സ്

4 അതനുസെതിച്് റടർമതിനലുകൾ അടയയാള- 
റപ്ടുത്ുക.

5 നതിങ്ങൾ റചയ്തത് നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ 
കയാണതിക്ുകയും അഗദേ�ത്തിന്റെ അംേീകയാെം 
ഗനടുകയും റചയ്ുക.

പട്ടതിക 1

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.143
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.5.144
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ആൾട്ടർനേറ്റർ 

ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ തു്രർച്ചയും ഇൻസുനലഷ്ൻ ട്പതിനര്റാധവും പരിന്ര്റാധിക്ുക (Test 
for continuity and insulation resistance of alternator)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• തു്രർച്ചയ്ക്്റായി ആൾട്ടർനേറ്റർ സവൻഡിംഗുകൾ പരിന്ര്റാധിക്ുക
• നസ്ററ്ററിേും നറ്റാട്ടർ സവൻഡിംഗുകൾക്ും ഇ്രയിലുള്ള ഇൻസുനലഷ്ൻ ട്പതിനര്റാധം 

പരിന്ര്റാധിക്ുക.

ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
• കട്ടതിംേ് പ്ലയർ 200 എം എം  - 1 No.
• സ്പയാനർ റസറ്് 5 എം എം മുതൽ    

200 എം എം വ്റെ  - 1 Set.
• സ്ക്കൂ റക്ഡവ്ർ 200 എം എം  - 1 No.
• സ്ക്കൂ റക്ഡവ്ർ 100 എം എം  - 1 No.
• റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)

• ആൾട്ടർഗനറ്ർ, 3 -ഗഫസ്, 3 KVA 415 V  - 1 No.

ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

• പതി. വ്തി. സതി. ഇൻസുഗലറ്ഡ് റചമ്്    
വ്യർ 23 / 0.2 മതില്ലീ മീറ്ർ വ്ലതിപ്ം  - 5 m.

• ഇൻസുഗലഷൻ ഗടപ്്  - 1 m.
• റടസ്റ് ലയാമ്് 60 W / 240 V  - 1 No.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE) 

ടയാസ്ക് 1:   ഒരു ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ ചേയിം പന്ലറ്റ ് വി്രദ്റാം്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും  
വ്യ്റാഖ്്യ്റാേിക്ുകയും ചെയ്ുക

1 3-ഗഫസ് ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ റനയതിം-
പ്ഗലറ്് വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക. 

2 നതിങ്ങൾ എക്സ൪റസസ് നമ്ർ. 2. 5. 143 – ടയാസ്ക് 
- 3 ൽ റചയ്തതു ഗപയാറല ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ 
റടർമതിനലുകൾ തതിെതിച്െതിയുക. 

ടയാസ്ക് 2 : ഒരു ല്റാമ്പ് ഉപനയ്റാഗിച്ച് കടേിേ്യൂറ്റി പരിന്ര്റാധേ േ്രത്ുക

1 റടസ്റ് ലയാമ്് എടുത്്, എസ് പതി സ്വതിച്ും ഫ്യൂസും 
ലയാമ്ുമയായതി സീെീസതിൽ �ന്തിപ്തിച്തിെതിക്ുന് 
ഗക�തിൾ തതിെതിച്െതിയുക. ഇത് ഗക്പയാ�് 1 ആയതി 
ഉപഗയയാേതിക്ുക.

2 ‘N’ എന് റടർമതിനലുമയായതി ഗക്പയാ�് 2 �ന്തിപ്തിച്്, 
ഗക്പയാ�് 1 വ്ഴതി റടർമതിനലുകൾ R, Y, B എന്തിവ് 
സ്പർ്രതിക്ുക. (ചതിക്തം 1) ലയാമ്തിന്റെ അവ്സ്ഥ 
നതിെീക്ഷതിച്് പട്ടതിക 1 -ൽ നൽകുക.

നഫസ് വയർ ച്രസ്്റ ല്റാമ്പിൽ നട്പ്റാബ് 
1 ആയി തിരിച്ചറിയണം, കൂ്ര്റാചത 
ച്രസ്റ് ല്റാമ്പിനലക്് സ്വിച്ച്, ഫ്യൂസ് 
എന്ിവയിലൂച്ര ബന്ിപ്ിക്ണം. 
നഫസ് വയർ ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ 
നബ്റാഡിയിനല്റാ ചട്ഫയിമിനല്റാ 
സ്പർ്രിക്്റാതിരിക്്റാൻ ട്്രദ്ിക്ണം. 
എ സി സപ്സല ഉപനയ്റാഗിച്ച് ച്രസ്റ് 
ചെയ്ുനമ്പ്റാൾ ഒരു ച്രർമിേലിലും 
ചത്റാ്രരുത്.

3 F1 -നും F2 -നും ഇടയതിലുള്ള തുടർച് പെതിഗ്രയാധതിച്് 
പട്ടതിക 1 -ൽ കറണ്ത്ൽ നൽകുക.
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ചതിക്തം 1

ട്കമ േം.

 1

 2

 3

 4

തമ്ിലുള്ള കണക്ഷ൯

ആർ ഉം, എൻ ഉം തമ്തിൽ

റവ് യും എൻ ഉം തമ്തിൽ

�തി യും എൻ ഉം തമ്തിൽ

F1 ഉം, F2 ഉം തമ്തിൽ

ല്റാമ്പിേ്ചറ അവസ്

ടയാസ്ക് 3 : സവൻഡിംഗുകൾക്ി്രയിൽ ഇൻസുനലഷ്ൻ ട്പതിനര്റാധം അളക്ുക

1 റമഗ്ഗെതിന്റെ ഒെു ഗക്പയാഡ ് R, Y, B, N എന്ീ 
റടർമതിനലുകളതിഗലക്ും മഗറ്ത് ചതിക്തം 1 -ൽ 
കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തു ഗപയാറല F1 അലറ്ലങ്കതിൽ 
F2 എന് റടർമതിനലതിഗലക്ും �ന്തിപ്തിക്ുക.

R, Y, B, N എന്രീ ച്രർമിേലുകളിൽ 
ഏചതങ്ിലുചമ്റാരു ച്രർമിേലിനലക്് 
കണക്റ്റു ചെയ്്റാേ്റാകും, ക്റാരണം 
അവയ ്ചക്ല്ല്റാം നേരചത് ഉറപ്ിച്ചതു 
നപ്റാചല തു്രർച്ചയുടേ.്

2 റമഗ്ഗെതിറന അതതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത ഗവ്േതയതിൽ 
റെയാഗട്ടറ്് റചയ്ുകയും ഇൻസുഗലഷൻ മൂല്യം 
അളക്ുകയും പട്ടതിക 2 -ൽ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുകയും 
റചയ്ുക.

അളന് മൂല്യം 1 ചമനഗ്റാമിൽ 
കുറവ്റായിരിക്രുത്

ട്കമ േം.

1

സവൻഡിംഗുകൾക്ി്രയിലുള്ള ഇൻസുനലഷ്ൻ 
ട്പതിനര്റാധം

RYBN-നും ഫീൽഡ് റവ്ൻഡതിംേതിനും ഇടയതിൽ F1 & F2

ചമനഗ്റാമുകളിൽ 
മൂല്യം

ടയാസ്ക് 4 : സവൻഡിംഗുകളും നബ്റാഡിയും തമ്ിലുള്ള ഇൻസുനലഷ്ൻ ട്പതിനര്റാധം അളക്ുക

1 റമഗ്ഗെതിന്റെ ഗക്പയാഡുകളതിറലയാന്് ഏറതങ്കതിലും 
ഒെു റടർമതിനലതിഗലക്ും RYBN-ഗലയ്ക്ും മഗറ്ത് 
ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഗ�യാഡതിയതിഗലക്ും / 
റക്ഫയതിമതിഗലക്ും �ന്തിപ്തിക്ുക.

2 റമഗ്ഗെതിറന അതതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത ഗവ്േതയതിൽ 
റെയാഗട്ടറ്് റചയ്ുക, ഇൻസുഗലഷൻ ക്പതതിഗെയാധം 
അളക്ുക. ഇത് പട്ടതിക 1 ൽ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

പട്ടിക 1

ട്കമ േം.

1

2

സവൻഡിംഗുകളും നബ്റാഡിയും തമ്ിലുള്ള 
ഇൻസുനലഷ്ൻ ട്പതിനര്റാധം

ആർ / റവ് / �തി / എൻ -നും ഗ�യാഡതിക്ും ഇടയതിൽ

F1 & F2 ഫീൽഡ് റവ്ൻഡതിംേതിന് ഇടയതിൽ

ചമനഗ്റാമുകളിൽ മൂല്യം

3 റമഗ്ഗർ ഗക്പയാ�് റടർമതിനലതിഗലക്് F1 അലറ്ലങ്കതിൽ 
F2 ലും മഗറ് ഗക്പയാ�് ഗ�യാഡതിയുമയായും 
�ന്തിപ്തിക്ുക.

റമഗ്ഗെതിറന അതതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത ഗവ്േതയതിൽ 
റെയാഗട്ടറ്് റചയ്ുകയും ഇൻസുഗലഷൻ 
ക്പതതിഗെയാധ മൂല്യം അളക്ുകയും പട്ടതിക 1-ൽ 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

അളന് ഇൻസുനലഷ്ൻ മൂല്യം 1 
ചമനഗ്റാമിൽ കുറവ്റായിരിക്രുത്.

4 റസക്ഷനതിൽ ലഭ്യമയായ ആൾട്ടർഗനറ്ർ 
റമയതിന്െനൻസ് കയാർഡതിൽ 
നൽകതിയതിട്ടുള്ളവ്യുമയായതി ഇൻസുഗലഷൻ 
ക്പതതിഗെയാധത്തിന്റെ ഈ മൂല്യങ്ങൾ തയാെതമ്യം 
റചയ്ുക, നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടെുമയായതി 
െീഡതിങ്ങതിറല വ്്യതതിയയാനങ്ങൾ ചർച് റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.144
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.5.145
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ആൾട്ടർനേറ്റർ 

ഒരു ആൾട്ടർനേറ്റർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റ്റാ൪ട്ട് ചെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, നവ്റാൾനട്ട�് 
േിർമ്ിക്ുക (Connect, start and run an alternator and build up the voltage)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ ചേയിം പ്നലറ്റ് വി്രദ്റാം്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും വ്യ്റാഖ്്യ്റാേിക്ുകയും 

ചെയ്ുക
• ഒരു ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ ച്രർമിേലുകൾ പരിന്ര്റാധിച്ച് തിരിച്ചറിയുക
• ആൾട്ടർനേറ്റർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റ്റാ൪ട്ട് ചെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, നവഗതയും ആവൃത്ിയും 

ട്കമരീകരിക്ുക 
• ഒരു ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ നററ്റു ചെയ്ത നവ്റാൾനട്ട�് ട്കമരീകരിക്ുകയും സജ്രീകരിക്ുകയും 

ചെയ്ുക.

ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements) 

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
• ഇൻസുഗലറ്ഡ് കട്ടതിംേ് പ്ലയർ 200  

എംഎം     - 1 No.
• സ്ക്കൂ റക്ഡവ്ർ 150 എംഎം   - 1 No.
• സ്ക്കൂ റക്ഡവ്ർ 100 എം എം   - 1 No.
• ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ എസതി 0 മുതൽ 500   

ഗവ്യാൾട്ട് വ്റെ     - 1 No.
• അമ്ീറ്൪ DC 0 മുതൽ 5 ആമ്തിയ൪  - 1 No.
• ടയാഗക്യാ മീറ്ർ 0 മുതൽ 3000 ആർ.   

പതി. എം.      - 1 No.
• സതിംേതിൾ ഗഫസ് ക്ഫീക്വൻസതി മീറ്ർ   

250 V - 45 മുതൽ 55 Hz വ്റെ.   - 1 No.

ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)
• 3 -ഗഫസ് ആൾട്ടർഗനറ്ർ 3 KVA 415 V 50 Hz.  

അനുഗയയാജ്യമയായ ഒെു ഡതിസതി  
ഗമയാഗട്ടയാെുമയായതി �ന്തിപ്തി ച്തിെതിക്ുന്ത്  - 1 Set.

• െതിഗയയാസ്റയാറ്് 480 ഓംസ് 2 ആമ്തിയ൪  - 2 Nos.
• 4 -ഗപയായതിന്െ് സ്റയാർട്ടർ 30 ആമ്തിയ൪ 250 V - 1 No.
ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)
• പതി വ്തി സതി ഇൻസുഗലറ്ഡ് ഗകയാപ്ർ   

ഗക�തിൾ 2.5 ചതുെക്്ര മീറ്ർ 600    
വ്തി ഗക്േഡ്  - 10 m.

• ഇൻസുഗലഷൻ ഗടപ്്  - 30 cm.
• ഫ്യൂസ് വ്യർ 5 A, 15 A  - as reqd
• ടതി. പതി. ഐ. സതി. സ്വതിച്് 16 ആമ്തിയ൪    

500 V  - 1 No.
• ഡതി. പതി. ഐ. സതി. സ്വതിച്് 32 ആമ്തിയ൪    

250 V - 2 Nos.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE) 

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു ആൾട്ടർനേറ്റർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റ്റാ൪ട്ട് ചെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, നവഗതയും   
 ആവൃത്ിയും ട്കമരീകരിക്ുക

1 റനയതിം പഗ്ലറ്് വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ റടർമതിനലുകൾ 
പെതിഗ്രയാധതിച്് തതിെതിച്െതിയുക.

3 റ വ് ൻ ഡ തി ം േു ക ൾ ക് തി ട യ തി ലു ം ,  
റവ്൯ഡതിംേുകൾക്ും, ക്േൗണ്തിനും ഇടയതിലും 
ഉള്ള ഇൻസുഗലഷൻ ക്പതതിഗെയാധത്തിനയായതി 
ആൾട്ടർഗനറ്ർ പെതിഗ്രയാധതിക്ുക, മൂല്യങ്ങൾ 
ക്പഗത്യകം ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

ഇൻസുനലഷ്ൻ ട്പതിനര്റാധ മൂല്യം ഒരു 
ചമഗ്റാഓമിൽ കുറവ്റായിരിക്രുത്

4 ലഭ്യമയായ ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ സറ്പസതിഫതി- 
ഗക്ഷൻ അനുസെതിച്് െതിഗയയാസ്റയാറ്ുകൾ, 
അമ്ീറ്െുകൾ, ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്െുകൾ, സ്വതിച്ുകൾ, 

ഗക�തിളുകൾ എന്തിവ്യുറട അനുഗയയാജ്യമയായ 
ഗക്്രണതി തതിെറഞെടുക്ുക.

െിട്തം 1 -ചേ സംബന്ിച്ച് 
ലഭ്യമ്റായ ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ 
നററ്റിംഗ് അേുസരിച്ച ് േിങ്ങൾക്് 
മരീറ്ററുകളുച്രയും റിനയ്റാസ്റ്റാറ്റി േ്ചറയും 
നട്്രണികൾ മ്റാനറ്റടേി വനന്ക്്റാം.

5 സർക്യൂട്ട് ഡയക്േം അനുസെതിച്് കണക്ഷനുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക.

6 റക്പം മൂവ്െതിന്റെ ഫീൽഡ് െതിഗയയാസ്റയാറ്് 
കട്ട് ഔട്ട് റപയാസതിഷനതിൽ ക്കമീകെതിക്ുക. 
ഏറ്വ്ും കുെഞെ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് സ്ഥയാനത്് 
എക് റസറ്െതിന്റെ ഫീൽഡ് െതിഗയയാസ്റയാറ്ും 
ക്കമീകെതിക്ുക.
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7  കപ്ലതിംേുകൾ പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

8 റക്പം മൂവ്െതിഗലക്് (ഡതി സതി ഗമയാഗട്ടയാർ) ഡതിസതി 
വ്തിതെണം ‘ഓൺ’ റചയ്ത് 4 -ഗപയായതിന്െ് 
സ്റയാർട്ടെതിലൂറട റക്പം മൂവ്ർ സ്റയാ൪ട്ട് റചയ്ുക.

9 റക്പം മൂവ്െതിന്റെ ഗവ്േത അതതിന്റെ ഫീൽഡ് 
െതിഗയയാസ്റയാറ്തിലൂറട ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഗെറ്ു 
റചയ്ത ഗവ്േതയതിഗലക്് ക്കമീകെതിക്ുക.

10 ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ എക്റസറ്തിംേ് 
റവ്ൻഡതിംേതിഗലക്് ഡതിസതി വ്തിതെണം ‘ഓൺ’ 
റചയ്ുക. ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഫീൽഡ് കെന്െ്, 
റലൻ ഗവ്യാൾഗട്ടജ്, ഗഫസ് ഗവ്യാൾഗട്ടജ് എന്തിവ് 
പട്ടതികയതിൽ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

11 പട്ടതികയതിൽ ക്ഫീക്വൻസതി (സയാധ്യറമങ്കതിൽ, 
കയാെണം, ക്ഫീക്വൻസതി മീറ്ർ കുെഞെ 
ഗവ്യാൾഗട്ടജതിൽ വ്യായതിക്യാനതിടയതില്ല) 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

12 ഫീൽഡ് കെനെ്് 10 മുതൽ 12 വ്റെ തുല്യ 
ഘട്ടങ്ങളയായതി വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. ഓഗെയാ 
ഘട്ടത്തിനും ഗഫസ് ഗവ്യാൾഗട്ടജ്, റലൻ 
ഗവ്യാൾഗട്ടജ്, ക്ഫീക്വൻസതി, ഫീൽഡ് കെന്െ് 
എന്തിവ് അളക്ുകയും ആൾട്ടർഗനറ്ർ ഔട്ട്പുട്ട് 
ഗവ്യാൾഗട്ടജ് അതതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത മൂല്യത്തിൽ 
എത്ുന്തുവ്റെ പട്ടതികയതിൽ മൂല്യങ്ങൾ 
നല ്കുകയും റചയ്ുക..

ഫരീൽഡ് കറേ്റ് ആനര്റാഹ്ണ 
ട്കമത്ിൽ തുല്യ ഘട്ടങ്ങളിൽ ട്കനമണ 
വ്യത്യ്റാസചപ്്രണം. അല്ചലങ്ിൽ അത് 
പ്നല്റാട്ട ്ചെയ്ത ക൪വിേ്ചറ ആകൃതിചയ 
ചതറ്റ്റായി ബ്റാധിക്ും.

13  ആൾട്ടർഗനറ്ർ റലൻ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് ഗെറ്ു റചയ്ത 
മൂല്യഗത്ക്യാൾ 10% കൂടുതലയായതതിനയാൽ 
എക് റസഗറ്ഷൻ കെന്െ് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

14  ക൪വ്് വ്െയ്ക്ുക. IF ഉം VP ഉം തമ്തിൽ. IF  ̀ എക്സ്’ 
അക്ഷത്തിലും VP `റവ്’ അക്ഷത്തിലും വ്െുന് 
വ്തിധത്തിൽ. ഈ ക൪വ്് ഒ. സതി. സതി. അലറ്ലങ്കതിൽ 
ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ കയാതെതികവ്ൽക്െണ 
സ്വഭയാവ്ം കയാണതിക്ുന്ു.

15  ഫീൽഡ് കെന്െും ഗഫസ് ഗവ്യാൾഗട്ടജും തമ്തിലും, 
റലൻ ഗവ്യാൾഗട്ടജും ഗഫസ് ഗവ്യാൾഗട്ടജും 
തമ്തിലുമുള്ള �ന്റത് കുെതിച്് നതിങ്ങളുറട 
നതിേമനം എഴുതുക.

േിഗമേം

പട്ടിക

ട്കമ േം. ഫരീൽഡ് കറേ്റ് 
I F

സലൻ
നവ്റാൾനട്ട�് 

V L

നഫസ് 
നവ്റാൾനട്ട�് 

V P

ആവൃത്ി 
V F

റിമ്റാ൪ക്സ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.145
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.5.146
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ആൾട്ടർനേറ്റർ 

3-നഫസ് ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ നല്റാഡ് ട്പക്രേവും നവ്റാൾനട്ട�് േിയട്ത്രണവും 
േിർണ്ണയിക്ുക (Determine the load performance and voltage regulation of a 3-phase 
alternator)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു ആൾട്ടർനേറ്റ൪ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റ്റാ൪ട്ട് ചെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, നവ്റാൾനട്ട�് േിർമ്ിക്ുക 
• ഒരു ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ നവ്റാൾനട്ട�് േിയട്ത്രണം േിർണ്ണയിക്ുക.

ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements) 

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
• ഗകയാമ്തിഗനഷൻ പ്ലയർ 200 എം എം  - 1 No.
• വ്ൃത്യാകൃതതിയതിലുള്ള ഗനയാസ് പ്ലയർ   

150 എംഎം    - 1 No.
• ഇലക്ക്ടീഷ്യന്റെ കത്തി   - 1 No.
• എം. ഐ. അമ്ീറ്൪ 0 മുതൽ 20   

ആമ്തിയ൪  -3 Nos.
• എം. ഐ. ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0 മുതൽ 500   

ഗവ്യാൾട്ട ്വ്റെ     - 1 No.
• എം. സതി. ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0 - 300 V   - 1 No.
• എം. സതി. അമ്ീറ്൪ 0 - 5 A   - 1 No.
• ക്ഫീക്വൻസതി മീറ്ർ 500 V, 45 മുതൽ 50   

Hz വ്റെ      - 1 No.
• പവ്ർ-ഫയാക്ടർ മീറ്ർ 500 V, +0.5   

മുതൽ -0.5 വ്റെ പതി. എഫ്.   - 1 No.

• ടയാഗക്യാ മീറ്ർ 300 മുതൽ 3000 വ്റെ   
ആർ. പതി. എം.             - 1 No.

ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)
•  3 -ഗഫസ് ആൾട്ടർഗനറ്ർ 500 V 5 / 10 kW   

കപ്തിൾഡ് ഡതിസതി ഷണ്് ഗമയാഗട്ടയാെുമയായതി  
സ്പീഡ് കൺഗക്ടയാൾ സൗകെ്യമുണ്്  - 1 Set.

• 3 -ഗഫസ് ലയാമ്് ഗലയാഡ് 415 / 400 V 5 KW  - 1 No.
• 3 -ഗഫസ് സ്ക്വതിെൽ ഗകജ ്ഗമയാഗട്ടയാർ 500V   

50HZ, DOL സ്റയാർട്ടെും സ്വതിച്ും ഉള്ള 3 HP  - 1 No.
ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)
• പതി. വ്തി. സതി. ഇൻസുഗലറ്ഡ്  

സ്ക്ടയാൻഡഡ് അലുമതിനതിയം ഗക�തിൾ  - 10 m.
• ടതി. പതി. ഐ. സതി. സ്വതിച്് 32 ആമ്തിയ൪    

500 v  - 2 Nos.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE) 

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു ആൾട്ടർനേറ്റ൪ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റ്റാ൪ട്ട് ചെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, നവ്റാൾനട്ട�്   
  േിർമ്ിക്ുക

1 പട്ടതിക 1 -ൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന് 
ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ റനയതിം-പ്ഗലറ്് 
വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക. 
(എക്സ൪റസസ് 2. 5. 144 ടയാസ്ക് : 1 അനുസെതിച്്)

2 നൽകതിയതിെതിക്ുന് 3 -ഗഫസ് ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ 
റനയതിം-പ്ഗലറ്് ഗെറ്തിംേുകൾ (ഗെറ്ു റചയ്ത 
ഗ്രഷതി) അനുസെതിച്് ഗക�തിളുകൾ, ഫ്യൂസ് 
വ്യെുകൾ, സ്വതിച്ുകൾ മുതലയായവ്യുറട 
്രെതിയയായ വ്ലുപ്ങ്ങൾ തതിെറഞെടുക്ുക.

3 എക്റസറ്ർ ഔട്ട്പുട്ട് റടർമതിനലുകൾ 
െതിഗയയാസ്റയാറ്്, അമ്ീറ്ർ, ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 
എന്തിവ് ഉപഗയയാേതിച്് ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ 
ഫീൽഡതിഗലക്് �ന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

എക്സസറ്റർ ഔട്ട്പുട്ട് നവ്റാൾനട്ട�് െിട്തം 
1 ൽ 220 V DC ആയി ക്റാണിച്ചിരിക്ുന്ു. 
വ്യത്യസ്ത േിർമ്്റാത്റാക്ൾ അവരുച്ര 
ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾക്് അേുനയ്റാ�്യമ്റായ 
വ്യത്യസ്ത എക്സസറ്റർ നവ്റാൾനട്ട�ു 
കൾ തിരചഞെ്രുക്ുന്ു. ലഭ്യമ്റായ 
ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ ഫരീൽഡിേ്ചറ 
നവ്റാൾനട്ട�് നററ്റിംഗ് അേുസരിച്ച് േിങ്ങൾ 
നവ്റാൾട്ട്മരീറ്ററും അമ്രീറ്റർ നററ്റിംഗുകളും 
തിരചഞെ്രുനക്ടേി വനന്ക്്റാം.

4 സർക്യൂട്ട് ഡയക്േം അനുസെതിച്് ആൾട്ടർഗനറ്ർ 
റടർമതിനലുകൾ RYB, N എന്തിവ് ഗലയാഡതിഗലക്് 
�ന്തിപ്തിക്ുക (ചതിക്തം 1). ഗലയാഡ് സ്വതിച്ുകളും 
ലയാമ്തിന്റെ എല്ലയാ ലയാമ്് സ്വതിച്ുകളും `ഓഫ്’ 
സ്ഥയാനത്് സൂക്ഷതിക്ുക.
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 പവ്ർ ഫയാക് ടെതിന്റെയും ക്ഫീക്വൻസതി 
മീറ്െതിന്റെയും ഗവ്യാൾഗട്ടജ് ഗെറ്തിംേ് 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക, അവ് ഗഫസ് ഗവ്യാൾഗട്ടഗജയാ 
റലൻ ഗവ്യാൾഗട്ടഗജയാ ആഗണയാ എന്്. 
അതതിനനുസെതിച്് �ന്തിപ്തിക്ുക. 
ലയാമ്് ഗലയാഡതിന്റെ സ്റയാ൪ ഗപയായതിന്െ് 
ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ന്യൂക്ടൽ ഗപയായതിന്െുമയായതി 
�ന്തിപ്തിക്യാൻ മെക്െുത്. �ൾ�് 
വ്യാഗട്ടജ് ഗെറ്തിംേ് എല്ലയാ ലയാമ്ുകളതിലും 
തുല്യമയായതിെതിക്ണം.

5 റക്പം മൂവ്ർ സ്റയാ൪ട്ട് റചയ്ുന്തതിന് നതിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ കണക്ഷൻ കയാണതിക്ുകയും 
അഗദേ�ത്തിന്റെ അനുമതതി ഗനടുകയും 
റചയ്ുക.

6 ആൾട്ടർഗനറ്ർ അതതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത 
ഗവ്േതയതിൽ ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക. ഗവ്േത 
അളക്ുകയും ഗെഖ്റപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക. 

 ഗവ്േത.............. ആർ.പതി.എം.

7 ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത 
ഗവ്യാൾഗട്ടജതിഗലക്് ഫീൽഡ് െതിഗയയാസ്റയാറ്് 
ക്കമീകെതിച്ുറകയാണ്് അതതിന്റെ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് 
വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. അത് വ്യായതിച്് ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക. 

 ഗവ്യാൾഗട്ടജ് .............ഗവ്യാൾട്ട.്

ടയാസ്ക് 2 : ഒരു ആൾട്ടർനേറ്ററിേ്ചറ നവ്റാൾനട്ട�് േിയട്ത്രണം േിർണ്ണയിക്ുക

1 ഗമയാഗട്ടയാ൪ ഗലയാഡതിന്റെ ടതിപതിഐസതി സ്വതിച്് 
ക്ഗലയാസ് റചയ്ത് D.O.L സ്റയാർട്ടർ ഉപഗയയാേതിച്് 
ഗമയാഗട്ടയാർ സ്റയാ൪ട്ട് റചയ്ുക.

2 ലയാമ്് ഗലയാഡതിന്റെ ടതിപതിഐസതി സ്വതിച്ും 
ക്ഗലയാസ് റചയ്ുക. ഒെു ആമ്തിയർ 
ഘട്ടങ്ങളതിൽ ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത 
മൂല്യത്തിഗലക്് IL വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. IL, VL, P.F 
എന്തിവ്യുറട മൂല്യങ്ങൾ വ്യായതിച്്, പട്ടതിക 1 ൽ 
ആവ്ൃത്തി ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

3 ഗലയാഡ് കുെയ്ക്ുക, ആൾട്ടർഗനറ്ർ സ്വതിച്് ഓഫ് 
റചയ്ുക.

4 റടർമതിനൽ ഗവ്യാൾഗട്ടജും ഗലയാഡ് കെന്െും 
കയാണതിക്ുന് 3 റസറ്് െീഡതിങ്ങതിനയായതി മൂന്് 
ക൪വ്ുകൾ വ്െയ്ക്ുക. റടർമതിനൽ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് 
Y അക്ഷത്തിൽ സൂക്ഷതിക്ുക, X-അക്ഷത്തിൽ 
ഗലയാഡ് കെന്െ് വ്ക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.146
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5 ഗഫയാർമുല ഉപഗയയാേതിച്് 5, 10 ആമ്തിയെുകളതിൽ 
മുകളതിലുള്ള വ്്യത്യസ്ത ഗലയാഡുകളുറട 
ഗവ്യാൾഗട്ടജ് നതിയക്തെണം കണക്യാക്ുക: 
്രതമയാനം ഗവ്യാൾഗട്ടജ് നതിയക്തെണം 

 (% VR) %  V R = (ഗനയാ ഗലയാഡ് ഗവ്യാൾഗട്ടജ് - ഫുൾ 
ഗലയാഡ് ഗവ്യാൾഗട്ടജ്) / (ഫുൾ ഗലയാഡ് ഗവ്യാൾഗട്ടജ്) x 
100 

6 ഘട്ടങ്ങൾ 5, 6 എന്തിവ് അടതിസ്ഥയാനമയാക്തി 
തയാറഴ നൽകതിയതിെതിക്ുന് സ്ഥലത്് നതിങ്ങളുറട 
നതിേമനം എഴുതുക.

േിഗമേം 1

േിഗമേം 2

   ട്കമ  
   േം.

നല്റാഡ് കറേ്റ്
മൂന്് 
ഘട്ടങ്ങളിലും 
തുല്യമ്റായത്

ച്രർമിേൽ 
നവ്റാൾനട്ട�്

ആവൃത്ി 
സ്ിരമ്റായി 
സൂക്ഷിച്ചത്

പവ൪
ഫ്റാക്്ര൪
cos Ø

പവ൪ =
3 EL IL cos Ø

റിമ്റാ൪ക്സ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.146
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.5.147
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ആൾട്ടർനേറ്റർ 

ട്തരീ നഫസ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്ര സമ്റാത്രര ട്പവർത്േവും സമേ്വയവും (Parallel 
operation and synchronization of three phase alternators)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• രടേ് 3 നഫസ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്ര ചേയിം പന്ലറ്റ ് വി്രദ്റാം്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും 

വ്യ്റാഖ്്യ്റാേിക്ുകയും ചെയ്ുക 
• രടേ് 3 നഫസ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ ഡ്റാർക്് ല്റാമ്പ ് രരീതി ഉപനയ്റാഗിച്ച് സമേ്വയിപ്ിച്ച ് അത് 

പരിന്ര്റാധിക്ുക
• ഇരുടേതും ചതളിച്ചമുള്ളതുമ്റായ ല്റാമ്പ ് രരീതി ഉപനയ്റാഗിച്ച് രടേ ് 3 നഫസ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ 

സമേ്വയിപ്ിച്ച് അത് പരിന്ര്റാധിക്ുക
• രടേ് 3 നഫസ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ സിൻനട്ക്റാസ്നക്റാപ്് രരീതി ഉപനയ്റാഗിച്ച് സമേ്വയിപ്ിച്ച ് അത് 

പരിന്ര്റാധിക്ുക.

 ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements) 

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
• റക്ടയതിനീസ് ടൂൾ കതിറ്്  - 1 No.
• MI ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0 - 500 V  - 2 Nos.
• ക്ഫീക്വൻസതി മീറ്ർ (45 - 50 - 55 Hz)  - 1 No.
• ഗഫസ് സീക്വൻസ് ഇൻഡതിഗക്റ്ർ  - 1 No.
• സതിഗക്ങ്കയാസ്ഗകയാപ്്  - 1 No.
ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)
• 3 ഗഫസ് ആൾട്ടർഗനറ്െുകൾ 5 kVA / 500 V 50 Hz 

കപ്തിൾഡ് റക്പം മൂവ്ർ (/ ക്കമീകെതിക്യാവ്ുന് 
ഗവ്േത നതിയക്തെണം)  - 2 Nos.

• െതിഗയയാസ്റയാറ്് 150 ഓംസ് / 1 A  - 1 No.
ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)
• TPIC സ്വതിച്് 16 A, 500 V  - as reqd.
• ICDP / റനഫ് സ്വതിച്് 16 A, 250 V  - 1 No.
• ICTP / റനഫ് സ്വതിച്ുകൾ 16 A, 500 V  - 2 Nos.
• 100 W / 250 V ലയാമ്ുകൾ  - 6 Nos.
• വ്യെുകൾ �ന്തിപ്തിക്ുന്തതിന് - as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE) 

ടയാസ്ക് 1 : ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്ര ചേയിം പ്നലറ്റ് വി്രദ്റാം്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും     
  വ്യ്റാഖ്്യ്റാേിക്ുകയും ചെയ്ുക

1 3 ഗഫസ് ആൾട്ടർഗനറ്െുകളുറട റനയതിം 
പ്ഗലറ്് വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക.

രടേ ് ആൾട്ടർനേറ്ററു കളുച്ര 
നവ്റാൾനട്ട�് നററ്റിംഗ് ഒന്്റായിരി 
ക്ണം. ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്ര (kVA) 
നററ്റിംഗ്, ഒന്്റായി രിക്ണം എന്ില്ല. 
ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്ര നററ്റിംഗ് 
അേുസരിച്ച് നല്റാഡ് പങ്ി്ര്റാം.

ടയാസ്ക് 2 :  ഡ്റാ൪ക്് ല്റാമ്പ് രരീതി ഉപനയ്റാഗിച്ച ്രടേ ്3 നഫസ് ആൾട്ടർനേറ്റർ സമേ്വയിപ്ിച്ച ്അത്   
  പരിന്ര്റാധിക്ുക

രടേ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ സമ്റാത്രരമ്റായി 
ബന്ിപ്ിക്ുന്തിേ് അവ, ഇേിപ്റയുന് 
വ്യവസ്കൾ പ്റാലിക്ണം.

1 രടേ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്രയും 
ച്രർമിേൽ നവ്റാൾനട്ട�് ഒന്്റായിരി- 
ക്ണം

2             രടേ ്ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്രയും വിതരണ 
ആവൃത്ി തുല്യമ്റായിരിക്ണം

3  രടേ ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്രയും നഫസ് 
സരീക്വൻസ് അേുനയ്റാ�്യമ്റായിരിക്ണം
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1 ഗഫസ് സീക്വൻസ് ഇൻഡതിഗക്റ്ർ/മീറ്ർ 
ഉപഗയയാേതിച്് ക്പധയാന �സ് �യാർ റലനതിന്റെ 
ഗഫസ് സീക്വൻസ് പെതിഗ്രയാധതിക്ുക

2 ഇൻകമതിംേ് ആൾട്ടർഗനറ്ർ, ഔട്ട് ഗേയായതിംേ് 
ആൾട്ടർഗനറ്ർ എന്തിവ്യുറട ക്കമീകെണം 
റക്പം മൂവ്ർ കപ്തിൾഡ്, ടതിപതിഐസതി റമയതിൻ 
സ്വതിച്്, ഗവ്യാൾട്ട് മീറ്െുകൾ, ക്ഫീക്വൻസതി 
മീറ്െുകൾ, സീെീസതിൽ ലയാമ്് കണക്ഷൻ 
എന്തിവ്യുമയായതി �ന്തിപ്തിച്് സജ്ീകെതിക്ുക. 
(ചതിക്തം 1).

ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ ബന്ിപ്ിക്ുനമ്പ്റാൾ, 
രടേ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുന്രയും 
അേുബന് നഫസ് സലേുകൾ 
ബന്ിപ്ിച്ചിരിക്ണം എന്ത് 
ട്്രദ്ിനക്ടേത്റാണ്. (അത്റായത്) 
ഒന്്റാമചത് ആൾട്ടർനേറ്റർ L1, L2, L3 
എന്ിവയുമ്റായി ബന്ിപ്ിച്ചിരിക്ുന്ു, 
തു്രർന്് രടേ്റാമചത് ആൾട്ടർനേറ്ററും 
അനത L1, L2, L3 എന്ിവയുമ്റായി 
ബന്ിപ്ിച്ചിരിക്ണം.

3 ഗഫസ് സീക്വ൯സ് ്രെതിയയാറണന്് ഉെപ്ു 
വ്െുത്തിയ ഗ്രഷം ഇൻകമതിംേ് ആൾട്ടർഗനറ്ർ 
-1 ന്റെ ക്പധയാന സ്വതിച്് അടച് സ്ഥയാനത്് 
സൂക്ഷതിക്ുക.

4 ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ക്പധയാന സ്വതിച്് - 2 തുെന് 
സ്ഥയാനത്് സൂക്ഷതിക്ുക.

5 ആദ്്യറത് ആൾട്ടർഗനറ്ർ സ്റയാ൪ട്ട് റചയ്ത് 
ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക, ഗെറ്ു റചയ്ത ഗവ്യാൾഗട്ടജ് 
നതിർമ്തിക്ുക

6 ഗഫസുകൾക്തിടയതിലുള്ള റലൻ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് 
അളക്ുക, തുടർന്് ആൾട്ടർഗനറ്ർ -1 
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ന്റെ ആവ്ൃത്തി അളക്ുക, കൂടയാറത 
ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്െതിന്റെയും ക്ഫീക്വൻസതി 
മീറ്െതിന്റെയും െീഡതിംേുകൾ പട്ടതിക 1 -ൽ 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

പട്ടിക 1

ആൾട്ടർനേറ്റർ 1

ട്കമ േമ്പർ. നവ്റാൾനട്ട�് 
റരീഡിംഗ് 
നവ്റാൾട്ടിൽ

ആവൃത്ി 
Hz-ൽ

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

7 സ്റയാ൪ട്ട് റചയ്ുക, ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക, 

8 ആൾട്ടർഗനറ്ർ 2 -ൽ റലൻ ഗവ്യാൾഗട്ടജുകളും 
ക്ഫീക്വൻസതിയും അളക്ുക, പട്ടതിക 2 -ൽ 
െീഡതിംേുകൾ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

പട്ടിക 2

ആൾട്ടർനേറ്റർ 2

ട്കമ േമ്പർ. നവ്റാൾനട്ട�് 
റരീഡിംഗ് 
നവ്റാൾട്ടിൽ

ആവൃത്ി 
Hz -ൽ

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

9 െണ്് ലയാമ്തിന്ഗെയും അവ്സ്ഥ പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

നവ്റാൾനട്ട�ും ആവൃത്ിയും 
തുല്യമ്റാചണങ്ിൽ, ല്റാമ്പുകൾ 
ഇരുടേത്റായിത്രീരുകയും പിന്രീ്ര് 
ച ത ള ി ച്ച മു ള്ള ത ്റാ യ ി ത് രീ രു ക യു ം  
ചെയ്ും. രടേ ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്രയും 
നവ്റാൾനട്ട�ും ആവൃത്ിയും 
ഒരുനപ്റാചലയല്ചലങ്ിൽ, ല്റാമ്പുകൾ 
മിന്ുന്ു.

10 ആൾട്ടർഗനറ്ർ 2 -ൽ ഫീൽഡ് എക് സതിഗറ്ഷൻ 
കെനെ്് ക്കമീകെതിച്് ഗവ്യാൾഗട്ടജ് ആൾട്ടർഗനറ്ർ 2 
-ന്റെ അഗത മൂല്യത്തിഗലക്് റകയാണ്ുവ്െതിക.

11 ലയാമ്ുകളുറട റതളതിച്ത്തിന്റെ അവ്സ്ഥ 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

 ല്റാമ്പുകൾ ഇനപ്്റാഴും 
മിന്ിമറയുന്ുചടേങ്ിൽ, ആവൃത്ി 
തുല്യമ്റായിരിക്ില്ല, അത് 
ആൾട്ടർനേറ്റർ 1 േ്ചറ അനത തുല്യ 
ആവൃത്ി മൂല്യത്ിനലക്് ചക്റാടേു 
വരണം.

12 ആൾട്ടർഗനറ്ർ 2 -ന്റെ റക്പം മൂവ്െതിന്റെ 
ഗവ്േത ക്കമീകെതിക്ുക, ആൾട്ടർഗനറ്ർ 1 -റല 
ഗപയാറല ആവ്ൃത്തി റകയാണ്ുവ്െതിക

 ഇഗപ്യാൾ, എല്ലയാ ലയാമ്ുകളും റതളതിച്മുള്ളതും 
പതിന്ീട് ഇെുണ്തയായതിത്ീെുന്തും, 
സമന്വയതിപ്തിക്ുന്തതിനുള്ള എല്ലയാ 
വ്്യവ്സ്ഥകളും പൂർത്ീകെതിച്തയായതി ഇത് 
സൂചതിപ്തിക്ുന്ു.

13 ആൾട്ടർഗനറ്൪ 2 ന്റെ ക്പധയാന സ്വതിച്് അടയ്ക്ുക 
- എല്ലയാ ലയാമ്ുകളും ഇെുണ് അവ്സ്ഥയതിൽ 
ആയതിെതിക്ുഗമ്യാൾ.

 ഇഗപ്യാൾ ആൾട്ടർഗനറ്െുകൾ സമന്വയതിപ്തിച്് 
(സമയാതെെമയായതി) ഗലയാഡ് പങ്കതിടയാൻ തയ്യാെയാണ്.

14 െണ്് ആൾട്ടർഗനറ്െുകൾക്ും റപയാതുവ്യായ 
ഗലയാഡ് ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

15 ഗലയാഡുകൾ െണ്് ആൾട്ടർഗനറ്െുകൾ തുല്യമയായതി 
പങ്കതിടുന്ുഗണ്യാറയന്് പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

16 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടെുമയായതി ഗച൪ന്്, ഇത് 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

ടയാസ്ക് 3 :   ഇരുടേതും ചതളിച്ചമുള്ളതുമ്റായ ല്റാമ്പ് രരീതി ഉപനയ്റാഗിച്ച് രടേ് 3 നഫസ്  
ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ സമേ്വയിപ്ിക്ുക

1 ഗഫസ് സീക്വൻസ് ഇൻഡതിഗക്റ്ർ ഉപഗയയാേതിച്് 
ക്പധയാന �സ് �യാർ റലനുകളുറട ഗഫസ് 
സീക്വൻസ് പെതിഗ്രയാധതിക്ുക

2 റക്പം മൂവ്ർ, ടതിപതിഐസതി സ്വതിച്്, ലയാമ്് 
കണക്ഷൻ എന്തിവ് ഉപഗയയാേതിച്് ആൾട്ടർഗനറ്ർ 
- 1, ആൾട്ടർഗനറ്ർ - 2 എന്തിവ്യുറട 
ക്കമീകെണം �ന്തിപ്തിച്് സജ്ീകെതിക്ുക. 
(2 ഗജയാഡതി ലയാമ്ുകൾ െണ്് ഗഫസുകളുമയായതി 
�ന്തിപ്തിച്തിെതിക്ുന്ു, ഒെു ഗഫസതിൽ, 

ലയാമ്ുകളുറട ഗജയാഡതി ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്െുകളും 
ക്ഫീക്വൻസതി മീറ്െുകളും ഉള്ള ഗക്്രണതിയതിലയാണ്. 
(ചതിക്തം 2)

3 ടയാസ്ക് - 2 ൽ 3 മുതൽ 8 വ്റെയുള്ള ക്പവ്ർത്ന 
ഘട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക

4 പട്ടതിക - 3, പട്ടതിക - 4 എന്തിവ്യതിറല െീഡതിംേുകൾ 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.
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പട്ടിക 3

ആൾട്ടർനേറ്റർ - 1

ട്കമ േമ്പർ. നവ്റാൾനട്ട�് 
റരീഡിംഗ് 
നവ്റാൾട്ടിൽ

ആവൃത്ി 
Hz-ൽ

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

പട്ടിക 4

ആൾട്ടർനേറ്റർ - 2

ട്കമ േമ്പർ. നവ്റാൾനട്ട�് 
റരീഡിംഗ് 
നവ്റാൾട്ടിൽ

ആവൃത്ി 
Hz-ൽ

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

5 ലയാമ്ുകളുറട അവ്സ്ഥ ഗനയാക്ുക.

നവ്റാൾനട്ട�ും ആവൃത്ിയും 
തുല്യമ്റാചണങ്ിൽ, ഒരു ന�്റാ്രി 
വിളക്് ഇരുടേതും മറ്റ് രടേ് ന�്റാഡി 
ചതളിച്ചമുള്ളതുമ്റായിരിക്ും

രടേ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകളുച്രയും 
നവ്റാൾനട്ട�ും ആവൃത്ിയും 
ഒരുനപ്റാചലയല്ചലങ്ിൽ, ല്റാമ്പ ്
േിശ്ചലമ്റായ സലറ്റിംഗ് േൽക്റാചത 
മിന്ുന്ു

6 ഗവ്യാൾഗട്ടജും ക്ഫീക്വൻസതിയും തുല്യമലറ്ലന്് 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക, ടയാസ്ക് 2 -ന്റെ 10 മുതൽ 12 
വ്റെയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക, കൂടയാറത 
ആൾട്ടർഗനറ്൪ 1 റല അഗത മൂല്യത്തിഗലക്് 
ഗവ്യാൾഗട്ടജതിന്റെയും ആവ്ൃത്തിയുറടയും 
മൂല്യം റകയാണ്ുവ്െതിക.

എല്ല്റാ േിബന്േകളും 
േിറനവറ്റുകയ്റാചണങ്ിൽ, എല്ല്റാ 
ല്റാമ്പുകളും മിന്ിമറയുകയില്ല, 
ഒരു ന�്റാ്രി ല്റാമ്പ ് ഇരുടേതും മറ്റ് 
രടേ് ന�്റാഡി ല്റാമ്പുകൾ ഒനര സമയം 
ട്പക്റാ്രമുള്ളതുമ്റായിരിക്ും

7 ആൾട്ടർഗനറ്൪ 2 ന്റെ ക്പധയാന സ്വതിച്് അടയ്ക്ുക 
- ലയാമ്ുകൾ റതളതിച്മുള്ള അവ്സ്ഥയതിൽ 
ആയതിെതിക്ുഗമ്യാൾ.

ഇനപ്്റാൾ 2 ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ 
സ മ േ ്വയ ി പ് ി ച്ച ി ര ി ക്ു ന്ു 
(സമ്റാത്രരമ്റായി) നല്റാഡ് പങ്ി്ര്റാൻ 
തയ്്റാറ്റാണ്

8 െണ്് ആൾട്ടർഗനറ്െുകൾക്ും റപയാതുവ്യായ 
ഗലയാഡ് ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

9 െണ്് ആൾട്ടർഗനറ്െുകളും ഗലയാഡുകൾ 
തുല്യമയായതി പങ്കതിടുന്ുഗണ്യാറയന്് 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.
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ടയാസ്ക് 4 : സിൻനട്ക്റാസ്നക്റാപ്് ഉപനയ്റാഗിച്ച് രടേ് ആൾട്ടർനേറ്ററുകൾ സമ്റാത്രരമ്റായി ബന്ിപ്ിക്ുക

1 കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുഗപയാറല ഉപകെണങ്ങൾ 
ഗ്രഖ്െതിക്ുക. (ചതിക്തം 3)

2 ഉപകെണങ്ങളും സയാമക്േതികളും �ന്തിപ്തിക്ുക. 
(ചതിക്തം 3)

ബസ്-ബ്റാർ സ്വിച്ച് S1 ഉം 
സിൻചട്ക്റാസണസ് ചെയ്ുന് സ്വിച്ച് S2 ഉം 
`തുറക്ുക’

3 കുെഞെ എകറ്സഗറ്ഷനതിൽ ഇൻകമതിംേ് 
ആൾട്ടർഗനറ്ർ (ആൾട്ടർഗനറ്ർ -2) സ്റയാ൪ട്ട് 
റചയ്ുക.

4 �സ്-�യാർ സ്വതിച്് S1 അടയ്ക്ുക.

ഒരു ആൾട്ടർനേറ്റർ (ആൾട്ടർനേറ്റർ -1) 
നററ്റുചെയ്ത V ഉൽപ്്റാദിപ്ിക്ുന് ബസ്-
ബ്റാറുമ്റായി ബന്ിപ്ിച്ചിരിക്ുന്ു.

5 �സ്-�യാർ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് V1, ഇൻകമതിംേ് ഗവ്യാൾഗട്ടജ് 
V2 എന്തിവ് നതിെീക്ഷതിക്ുക.

6 ഇൻകമതിംേ് ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ 
എക്റസഗറ്ഷ൯ V1 = V2 വ്റെ ക്കമീകെതിക്ുക

ഇൻകമിംഗ് യട്ത്രത്ിേ്ചറയും 
എക്സസറ്റിംഗ് യട്ത്രത്ിേ്ചറയും 
നവ്റാൾനട്ട�് തുല്യമ്റായിരിക്ണം

7 സതിൻഗക്കയാസ്ഗകയാപ്തിറല ഗപയായതിന്െർ 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

8 ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഗവ്േത ക്കമീകെതി- 
ക്ുക. ഇത് ഗവ്േതഗയെതിയതയാറണങ്കതിൽ, 
സതിൻഗക്കയാസ് ഗകയാപ്് ഗപയായതിന്െർ നതിെീക്ഷതിച്് 
ഇൻകമതിംേ് റമഷീന്റെ ഗവ്േത ക്കഗമണ 
കുെയ്ക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.147
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ഇത് നവഗത കുറവ്റാചണന്് 
സൂെിപ്ിക്ുന്ുചവങ്ിൽ, ഇൻകമിംഗ് 
ചമഷ്രീേ്ചറ നവഗത സ്റാവധ്റാേം 
വർദ്ിപ്ിക്ുക. 0 എന്തിനലക്ുള്ള 
നപ്റായിേ്ററിേ്ചറ മന്ദഗതിയിലുള്ള 
െലേമ്റായിരിക്ും ഫലം. നപ്റായിേ്റർ 
വളചര സ്റാവധ്റാേത്ിൽ പൂ�്യം 
സ്്റാേനത്ക്് വരുനമ്പ്റാൾ, ഡയലിേ് 
പിന്ിലുള്ള ബൾബ് തിളങ്ങും

9 സതിൻഗക്കയാസ്ഗകയാപ്് ഗപയായതിന്െെതിന്റെ ഏറ്വ്ും 
കുെഞെ ആഗ്ദയാളനത്തിനയായതി ഇൻകമതിംേ് 
ആൾട്ടർഗനറ്െതിന്റെ ഗവ്േത ക്കമീകെതിക്ുക.

10 സതിൻറക്കയാറണസതിംേ് സ്വതിച്് `S2’ പൂജ്യത്തിലും 
സമന്വയ ഗപയായതിന്െെതിന്റെ സ്ഥതിെമയായ 
സ്ഥയാനവ്ും അടയ്ക്ുക.

ഇൻകമിംഗ്, എക്സസറ്റിംഗ് ചമഷ്രീ 
-േുകളുച്ര രടേ് നവ്റാൾനട്ട�ുകൾ 
അളവിലും നഫസിലും ഒനര നപ്റാചലയ്റാ-
ചണങ്ിൽ, സിൻനട്ക്റാസ്നക്റാപ്് 
നപ്റായിേ്റർ പൂ�്യത്ില്റായിരിക്ും.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.5.147
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.6.148
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാറും എം�ി ചസറ്റും 

ഒരു സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാർ ഇൻസ്റ്റാൾ ചെയ്ുക, അതിേ്ചറ ഭ്റാഗങ്ങളും ച്രർമിേലുകളും 
തിരിച്ചറിയുക  (Install a synchronous motor, identify its parts and terminals)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• േൽകിയിരിക്ുന് സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാറിേ്ചറ ചേയിം പന്ലറ്റ് വി്രദ്റാം്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും 

വ്യ്റാഖ്്യ്റാേിക്ുകയും ചെയ്ുക 
• േിർമ്്റാത്റാക്ളുച്ര ഇൻസ്റ്റാനളഷ്ൻ േിർനദേ്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും അത് പിത്രു്രരുകയും 

ചെയ്ുക 
• ച്രംപ്നലറ്റ് അളവുകൾ മൗടേിംഗ് നബസിനലക്് മ്റാറ്റുക
• അ്രിസ്്റാേ ചട്ഫയിം േിർമ്്റാണത്ിേ്ചറ ച്രംപ്നലറ്റ ് ഉടേ്റാക്ുക (അത്റായത്) ട്ഡില്ലിംഗ് 

ഉടേ്റാക്ുക, ദ്വ്റാരത്ിേ്ചറ വലുപ്ം തിരചഞെ്രുക്ുക.

 ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements) 
 
 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ക്ടയാവ്ൽ സ്പതിെതിറ്് റലവ്ൽ  
ഗപയാലുള്ള റകയാത്ുപണതി  
ഉപകെണങ്ങൾ  - 1 Set.

• ക്ഡതില്ലതിംേ് റമഷീൻ ഇലക്ക്ടതിക് 12    
എം എം ഗ്രഷതിയുള്ള ക്ഡതില്ലുകൾ  - 1 No.

• ഗടപ്് 3 മീറ്ർ  - 1 No.
• ഇലക്ക്ടീഷ്യൻ �യാൻഡ് ടൂൾ കതിറ്്  - 1 Set.
ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)

• സതിൻക്കണസ് ഗമയാഗട്ടയാർ 3 KVA,    
500 V. അനുഗയയാജ്യമയായ സ്റയാർട്ടെുള്ള    
3 ഗഫസ് 50 Hz  - 1 No.

• മുകളതിറല ഗമയാഗട്ടയാെതിന് അനുഗയയാജ്യമയായ   
DC ഉെവ്തിടം/റെക്റ്തിഫയർ  - 1 No.

• TPIC സ്വതിച്് 32 A, 500 V  - 1 No.
• DPIC സ്വതിച്് 16 A 250 V  - 1 No.
• അനുഗയയാജ്യമയായ ഫീൽഡ്  

െതിഗയയാസ്റയാറ്്  - 1 No.
ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)
• �ന്തിപ്തിക്ുന് ഗക�തിളുകൾ - as reqd.
• നട്ടുകൾ, ക്േൗട്ടതിംേ് ഗ�യാൾട്ടുകൾ  - 4 Nos.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE) 

ടയാസ്ക് 1 : േൽകിയിരിക്ുന് സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാർ ഇൻസ്റ്റാൾ ചെയ്ുക

1 റനയതിം പ്ഗലറ്് വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ വ്യായതിച്് ഗമയാഗട്ടയാർ 
റമയതിന്െനൻസ് കയാർഡതിൽ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക

2 ക്ഡതില്ലതിംേ് ഗ�യാളുകൾ, നട്ടുകളുഗടയും 
ഗ�യാൾട്ടുകളുഗടയും സ്ഥയാനം അല്റലങ്കതിൽ 
ആർ സതി സതി ഫൗഗണ്ഷൻ മുതലയായവ് ഗപയാലുള്ള 
നതിർമ്യാണ നതിർഗദേ്രങ്ങൾ അനുസെതിച്് ഗമയാഗട്ടയാർ 
സ്ഥയാപതിഗക്ണ് സ്ഥലത്് ആവ്്ര്യമയായ 
ക്കമീകെണം റചയ്ുക.

3 ഗമയാഗട്ടയാെതിന്റെ ഗെറ്തിംേതിൽ നതിന്് �ന്തിപ്തിക്ുന് 
ഗക�തിളതിന്റെയും ഫ്യൂസതിന്റെയും വ്ലുപ്ം 
നതിർണ്ണയതിക്ുക.

4 നതിർമ്യാതയാവ്് ്രുപയാർ്ര റചയ്ുന് മൗണ്തിംേ് 
ഗ�യാൾട്ടതിന്റെ വ്ലുപ്ത്തിനനുസെതിച്് 
ക്ഡതില്ലതിന്റെ വ്ലുപ്ം തതിെറഞെടുക്ുക.

5 സൂചതിപ്തിച് വ്ലുപ്ത്തിനനുസെതിച്് ദ്്വയാെങ്ങൾ 
ക്ഡതിൽ റചയ്ുക.

6 മൗണ്തിംേ് ഗ�സതിറല റടംപ്ഗലറ്് അളവ്ുകൾ 
ഉപഗയയാേറപ്ടുത്ുകയും ഗമയാഗട്ടയാർ ഇൻസ്റയാൾ 
റചയ്ുന്തതിനയായതി ഗ�സ് മൗണ്തിംേ് 
തയ്യാെയാക്ുകയും റചയ്ുക. (ചതിക്തം 1)

a ഒെു ക്േൗട്ടതിംേ് ഗ�യാൾട്ട ്ഉപഗയയാേതിച്് പലകകൾ 
ഉെപ്തിക്ുക.

b സ്പതിെതിറ്് റലവ്ൽ ഉപഗയയാേതിച്് റലവ്ൽ 
പെതിഗ്രയാധതിക്ുക.

c ഗനർത് ഗകയാഴ്സ് സതിമന്െ് ഗമയാർട്ടയാർ 
ഉപഗയയാേതിച്് ഗ�യാൾട്ടുകൾക്് ചുറ്ുമുള്ള 
സ്ഥലം നതിെയ്ക്ുക.
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പരി്രരീലേ ഇൻസ്റിറ്റ്യൂട്ടിൽ സിമേ്റിേ് 
പകരം കളിമൺ നമ്റാർട്ട്റാർ ഉപനയ്റാഗിച്ച് 
ഒരു ബ്റാച്ചിചല ഓനര്റാ ചട്്രയിേിക്ും 
എളുപ്ത്ിൽ ആവർത്േം േ്രത്്റാം.

d ഇത് 8 മുതൽ 12 മണതിക്ൂർ വ്റെ റസറ്് 
ആകുന്തതിന് അനുവ്ദ്തിക്ുക, തുടർന്് 
റടംപ്ഗലറ്് പലകകൾ നീക്ം റചയ്ുക.

e കുെഞെത് 2 ദ്തിവ്സഗത്ക്് റവ്ള്ളം 
ഉപഗയയാേതിച്് സതിമന്െ് ഗമയാർട്ടയാർ ക്യൂ൪ 
റചയ്ുക.

f വ്ൃത്തിയയായതി പ്ലയാസ്റെതിങ്ങതിലൂറട ഉപെതിതലം 
പൂർത്തിയയാക്ുക.

േിർമ്്റാണ േിർനദേ്രങ്ങൾക്േുസരിച്ച്, 
സ്ട്പിംഗ് വ്റാഷ്റുകൾ മുതല്റായ 
സവനട്ബഷ്ൻ അറസ്റിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾ 
ഉൾചപ്്രുത്ുക

7 ഗമയാഗട്ടയാർ ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ത് നട്ടുകൾ ഉപഗയയാേതിച്് 
ഉെപ്തിക്ുക (ചതിക്തം 2)

8 ഐ. ഇ. നതിയക്തെണങ്ങൾക്ും ഐ. എസ്. 
്രുപയാർ്രക്ും അനുസൃതമയായതി ഇെട്ട എർത്തിംേ് 
ഉണ്യാക്ുക.

9 റവ്ൻഡതിംേുകളുറട തുടർച് പെതിഗ്രയാധതിക്ുക. 
ക്േൗണ്തിംേതിന്റെ ഫലക്പയാപ്തതിയും പെതിഗ്രയാ- 
ധതിക്ുക.

10 റവ്ഗക്�ഷനുകളതില്ലയാറത സുേമമയായ 
ക്പവ്൪ത്നം പെതിഗ്രയാധതിക്ുന്തതിന്, സ്റയാർട്ടർ/
സ്വതിച്്, ഫ്യൂസ് ഇവ് ഉപഗയയാേതിച്് ഗമയാഗട്ടയാെതിറന 
സപറ്ലയുമയായതി തയാൽക്യാലതികമയായതി 
�ന്തിപ്തിക്ുക.

ടയാസ്ക് 2 : സിൻട്കണസ് നമ്റാട്ടറിേ്ചറ ഭ്റാഗങ്ങളും ച്രർമിേലുകളും തിരിച്ചറിയുക

1 യഥയാർത്ഥ വ്സ്തുവ്തിൽ നതിഗന്യാ 
എക്സ്പ്ഗലയാഡഡ് വ്്യൂ ചയാർട്ടതിൽ നതിഗന്യാ 
സതിൻക്കണസ് ഗമയാഗട്ടയാെതിന്റെ ഭയാേങ്ങൾ 
തതിെതിച്െതിയുക.

2 തതിെതിച്െതിഞെ ഓഗെയാ ഭയാേങ്ങളും നമ്ർ ടയാേുകൾ 
ഉപഗയയാേതിച്് ഗല�ൽ റചയ്ുക.

3 പട്ടതികയതിൽ ഓഗെയാ ഗല�ൽ റചയ്ത 
നമ്െതിന്റെയും ഭയാേങ്ങളുറട ഗപെ് എഴുതുക.

4 ചതിക്തം 1-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന് റടർമതിനലുകൾ 
തതിെതിച്െതിയുക. എക്സ൪റസസ് നമ്ർ: 2. 5. 
143 സ്റയാർട്ടർ റടർമതിനലുകൾക്ുള്ള ടയാസ്ക് 3 
പതിതെുടെുക.

5.  എക്റസറ്ർ റടർമതിനലുകൾ തതിെതിച്െതിയുക.

ട്കമ  േം നലബൽ 
േമ്പർ.

ഭ്റാഗത്ിേ്ചറ 
നപര്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.6.148
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.6.149
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാറും എം�ി ചസറ്റും 

വ്യത്യസ് ത എക് സസനറ്റഷ്ൻ, നല്റാഡ് അവസ്കളിൽ സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാ൪ 
ബന്ിപ്ിക്ുക,  സ്റ്റാർട്ട് ചെയ്ുക. നമ്റാനട്ട്റാറിേ്റായി വി-കർവുകൾ പ്നല്റാട്ട ് ചെയ്ുക.  
(Connect start and plot V-curves for synchronous motor under different excitation and 
load conditions)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാറിചേ അതിേ്ചറ സ്റ്റാർട്ടറുമ്റായി ബന്ിപ്ിക്ുക
• സിട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാർ അതിേ്ചറ സ്റ്റാർട്ടർ ഉപനയ്റാഗിച്ച് സ്റ്റാർട്ട് ചെയ്ത്, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക
• ‘V’ കർവ് പ്നല്റാട്ട് ചെയ്ുക.

 ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements) 

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
• റക്ടയതിനീസ് ടൂൾ കതിറ്്  - 1 No.
• MI അമ്ീറ്൪ 0 - 10 A  - 1 No.
• MC അമ്ീറ്൪ 0 - 1 A  - 1 No.
• MI ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0 - 500 V  - 1 No.
• ക്ഫീക്വൻസതി മീറ്ർ (45 – 50 - 55 Hz)  - 1 No.
• ടയാഗക്യാ മീറ്ർ 0 - 10000 ആർ പതി എം  - 1 No.

ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)
• സതിൻക്കണസ് ഗമയാഗട്ടയാർ 3 KVA, 500 V \ 3  

ഗഫസ് 50 Hz അനുഗയയാജ്യമയായ   
സ്റയാർട്ടർ സ�തിതം  - 1 No.

• മുകളതിലുള്ള ഗമയാഗട്ടയാെതിന്  
അനുഗയയാജ്യമയായ DC    
ഉെവ്തിടം/റെക്റ്തിഫയർ  - 1 No.

• TPIC സ്വതിച്് 32 A, 500 V  - 1 No.
• DPIC സ്വതിച്് 16 A 250 V  - 1 No.
• മുകളതിറല ഗമയാഗട്ടയാെതിന്  

അനുഗയയാജ്യമയായ ഫീൽഡ്    
െതിഗയയാസ്റയാറ്്  - 1 No.

ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)
• കണക്ട് ലീഡുകൾ  - as reqd.

 

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE) 

ടയാസ്ക് 1 : സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാർ ബന്ിപ്ിക്ുക, സ്റ്റാർട്ട് ചെയ്ുക, ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക,    
  പരിന്ര്റാധിക്ുക

1 സർക്യൂട്ട ്ഡയക്േം അനുസെതിച്് കണക്ഷനുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക. (ചതിക്തം 1)

2 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ കണക്ഷനുകൾ 
കയാണതിച്് അഗദേ�ത്തിന്റെ അംേീകയാെം 
ഗനടുക.

3 TPIC സ്വതിച്്, DPIC സ്വതിച്് എന്തിവ് അടയ്ക്ുക.

4 റനയതിം പ്ഗലറ്് വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ അനുസെതിച്് 
ഫീൽഡ് കെന്െ് അതതിന്റെ ഗെറ്ു റചയ്ത 
മൂല്യത്തിഗലക്് ക്കമീകെതിക്ുക. 

5 പുഷ് �ട്ടൺ S2 അമർത്തിപ്തിടതിക്ുക, കൂടയാറത 
S1 സ്വതിച്് ക്പവ്ർത്തിപ്തിച്് ഗമയാഗട്ടയാർ സ്റയാർട്ട് 
റചയ്ുക.

 ഗമയാഗട്ടയാർ സ്റയാർട്ട് റചയ്ുന്തതിന് മുമ്് പുഷ് 
�ട്ടൺ S2 അമർത്തിറയന്് ഉെപ്യാക്ുക. S2 
അമ൪ത്ുഗമ്യാൾ, ഫീൽഡതിഗലക്ുള്ള DC 
വ്തിതെണം വ്തിച്ഗേദ്തിക്റപ്ടുകയും ഫീൽഡ് 
റവ്ൻഡതിംേ് റടർമതിനലുകൾ F1, F2 എന്തിവ് 
ഗഷയാ൪ട്ട് ആക്റപ്ടുകയും റചയ്ുന്ു.
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6 ഗെയാട്ടർ പെമയാവ്ധതി ഗവ്േത, അതയായത്, 
സതിൻക്കണസ് സ്പീഡതിനെ് 95 % ഗവ്േത, 
റകവ്െതിച്തതിന് ഗ്രഷം, പുഷ് �ട്ടൺ 
S2  െതിലീസ് റചയ്ുക, അതയായത്, ഇഗപ്യാൾ 
ഫീൽഡ് റവ്ൻഡതിംേ് ഡതിസതി വ്തിതെണത്യാൽ 
ഉഗത്ജതിപ്തിക്റപ്ടുന്ു.

 ഫീൽഡ് റവ്ൻഡതിംേ് എകറ്സറ്ഡ് 
ആകുഗമ്യാൾ, ഗമയാഗട്ടയാർ സതി൯ക്കണതിസത്തിഗലക്് 
വ്ീഴുകയും സതിൻക്കണസ് ഗവ്േതയതിൽ 
ക്പവ്ർത്തിക്ുകയും റചയ്ുന്ു.

7 ഗവ്േത, വ്തിതെണ ഗവ്യാൾഗട്ടജ്, ക്ഫീക്വൻസതി, 
റലൻ കെന്െ്, ഫീൽഡ് എകറ്സഗറ്ഷൻ 
കെന്െ്, എന്തിവ് അളക്ുക. പട്ടതിക 2-ൽ 
റെഗക്യാർഡ് റചയ്ുക.

പട്ടതിക 2

 റലൻ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് : ________________ ഗവ്യാൾട്ട്

 റലൻ കെന്െ് : ________________ ആമ്തിയ൪

 എക്റസഗറ്ഷൻ കെന്െ് : ________________ 
ആമ്തിയ൪

 ഗവ്േത: ________ _______ ആർ. പതി. എം

 ആവ്ൃത്തി: _________________ റ�ർട്സ്

8 ഗഫയാർമുല ഉപഗയയാേതിച്് ഗമയാട്ടെതിന്റെ 
സതിൻക്കണസ് ഗവ്േത കണക്യാക്ുക.

  120 f 
 N S =
     P
സതിൻക്കണസ് ഗവ്േത N S =... ... ആർ പതി എം.

9 സതിൻക്കണസ് ഗവ്േതറയ അളന് ഗവ്േതയുമയായതി 
തയാെതമ്യം റചയ്ുക, അളന് ഗവ്േത സതിൻക്കണസ് 
ഗവ്േതയ്ക്് തുല്യമയാറണന്് ഉെപ്യാക്ുക.

ടയാസ്ക് 2 :  വ്യത്യസ് ത എക് സസനറ്റഷ്േിലും നല്റാഡ് അവസ്യിലും സിൻട്കണസ് 
നമ്റാനട്ട്റാറിേ്റായി വി-കർവ് പ്നല്റാട്ട ്ചെയ്ുക

1 ഗലയാഡ് കൂടയാറത സതിൻക്കണസ് ഗമയാഗട്ടയാർ 
അതതിന്റെ പെമയാവ്ധതി ഗവ്േതയതിൽ 
ക്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

2 ഫീൽഡ് െതിഗയയാസ്റയാറ്് ക്കമീകെതിച്് ഫീൽഡ് 
കെന്െ് ക്കമീകെതിക്ുക (ചതിക്തം 1). കൂടയാറത 
അർഗമച്ർ കെന്െ് (Ia), ഫീൽഡ് കെന്െ് (I F) 
എന്തിവ്യുറട െീഡതിംേുകൾ എടുക്ുക.

3 പട്ടതിക 1 -ൽ െീഡതിംേുകൾ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക. 
ഒെു ക്പഗത്യക ക്േയാഫ് ഷീറ്തിൽ വ്്യത്യസ് ത 
എക ്റസഗറ്ഷൻ, ഗലയാഡ് അവ്സ്ഥകളതിൽ 
സതിൻക്കണസ് ഗമയാഗട്ടയാെതിനയായതി ‘V’ കർവ്ുകൾ 
പ്ഗലയാട്ട് റചയ്ുക. ഗലയാഡ് റചയ്ത അവ്സ്ഥയ്ക്് 
ഇഗത നടപടതിക്കമം ആവ്ർത്തിഗക്ണ്തുണ്്.

ട്കമ 
േം.

നല്റാഡ് ഇല്ല്റാചത നല്റാഡ് ഉപനയ്റാഗിച്ച്

അർനമച്ചർ കറേ്റ് 
(Ia)

ഫരീൽഡ് കറേ്റ്
 (IF)

അർനമച്ചർ
കറേ്റ് (Ia)

ഫരീൽഡ് കറേ്റ് 
(IF)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.6.149
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.6.150
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാറും എം�ി ചസറ്റും 

എം�ി ചസറ്റിേ്ചറ ഭ്റാഗങ്ങളും ച്രർമിേലുകളും തിരിച്ചറിയുക(Identify the parts and 
terminals of MG set)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• േൽകിയിരിക്ുന് M. G ചസറ്റിേ്ചറ ചേയിം പന്ലറ്റ ് വി്രദ്റാം്രങ്ങൾ വ്റായിക്ുകയും 

വ്യ്റാഖ്്യ്റാേിക്ുകയും ചെയ്ുക
• ച്രസ്റ് ല്റാമ്പ ്രരീതി ഉപനയ്റാഗിച്ച് ഡിസി ചമഷ്രീേ്ചറ സവൻഡിംഗുകളുച്ര ച്രർമിേൽ ന�്റാഡികൾ 

േിർണ്ണയിക്ുക
• അവയുച്ര ഭ്റാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുകയും അവയുച്ര നപരുകൾ എഴുതുകയും ചെയ്ുക.

ടയാസ്ക് 1 : 3-നഫസ് സ്ക്വിറൽ നക�് ഇൻഡക്ഷൻ നമ്റാനട്ട്റാറിേ്ചറ ഭ്റാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

ഈ വിഷ്യത്ിേ്റായി, എക്സ൪സസസ് േമ്പർ: 2. 3. 123 - ്ര്റാസ് ക് 1, ്ര്റാസ ്ക് 3 എന്ിവ 
റഫർ ചെയ്ുക

ടയാസ്ക് 2 : എം�ി ചസറ്റിേ്ചറ ഡിസി �േനററ്ററിേ്ചറ ച്രർമിേലുകൾ തിരിച്ചറിയുക

1 നൽകതിയതിെതിക്ുന് ഡതിസതി ജനഗെറ്െതിന്റെ റനയതിം പ്ഗലറ്് വ്തി്രദ്യാം്രങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക, പട്ടതിക 2-ൽ ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

 ഈ ്ര്റാസ് ക്ിേ്റായി എക്സ൪സസസ് േമ്പർ: 2. 1. 107 - ്ര്റാസ് ക് 2 റഫർ ചെയ്ുക
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.6.151
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സിൻട്കണസ് നമ്റാനട്ട്റാറും എം�ി ചസറ്റും 

DC ഷ്ടേ ്�േനററ്ററും 3 നഫസ് ഇൻഡക്ഷൻ നമ്റാനട്ട്റാറുമ്റായി ബന്ിപ്ിച്ച്, MG ചസറ്റ ്സ്റ്റാ൪ട്ട ്
ചെയ്ുക, നല്റാഡ് ചെയ്ുക(Start, and load a MG set with 3 phase induction motor coupled 
to DC shunt generator )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• സ്റ്റാർട്ടറുമ്റായി 3 -നഫസ് നമ്റാനട്ട്റാർ ബന്ിപ്ിക്ുക
• ഒരു ഡിസി ഷ്ടേ് �േനററ്റർ, ഫരീൽഡ് ചറഗുനലറ്റർ, അമ്രീറ്റർ, നവ്റാൾട്ട്മരീറ്റർ എന്ിവ 

ബന്ിപ്ിക്ുക 
• 3 -നഫസ് എസി നമ്റാനട്ട്റാർ സ്റ്റാ൪ട്ട് ചെയ്ുക
• ഫരീൽഡ് ചറഗുനലറ്റർ ട്കമരീകരിക്ുകയും ഡിസി നവ്റാൾനട്ട�് േിർമ്ിക്ുകയും ചെയ്ുക
• എം.�ി ചസറ്റിേ്ചറ സംയുക്ത ക്റാര്യക്ഷമത േിർണ്ണയിക്ുക..

 ആവ്ര്യകതകൾ (Requirements) 

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
• ഇലക്ക്ടീഷ്യൻ ടൂൾ കതിറ്്  - 1 Set.
• MI ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0-500 V  - 1 No.
• MI അമ്ീറ്൪ 0-15 A  - 1 No.
• MC അമ്ീറ്൪ 0 മുതൽ 2.5 A വ്റെ  - 1 No.
• MC അമ്ീറ്൪ 0 മുതൽ 15 A വ്റെ  - 1 No.
• എംസതി ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0 മുതൽ 250    

ഗവ്യാൾട്ട ്വ്റെ  - 1 No.
• പവ്ർ ഫയാക്ടർ മീറ്ർ 500 V 15 A 0.5    

ലയാേ് മുതൽ 0.5 ലീഡ് വ്റെ  - 1 No.
• ടയാഗക്യാമീറ്ർ മൾട്ടതി-ഗെഞ്്  

0-300/1000/3000 ആർപതിഎം  - 1 No.
 ഉപകരണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)

• 3 -ഗഫസ് സ്ക്വതിെൽ ഗകജ ്ഇൻഡക്ഷൻ   
ഗമയാഗട്ടയാർ 5 HP, 500 V, 50 Hz സ്റയാർ-റഡൽറ്   
സ്റയാർട്ടർ 500 V, 16 A  - 1 No.

• DC ഷണ്് ജനഗെറ്ർ - ഫീൽഡ് റെേുഗലറ്ർ   
ഉള്ള 5 KW 220 V  - 1 No.

• ലയാമ്് �യാങ്ക് 5 KW - 250 V  - 1 No.
ചമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)
• ICTP സ്വതിച്് 16 A 500 V  - 1 No.
• ലയാമ്് ഗ�യാൾഡർ റപൻഡന്െ്  - 2 Nos.
• ലയാമ്് 250 V, 60 അല്റലങ്കതിൽ 100 വ്യാട്ട്സ്  

�ൾ�്  - 2 Nos.
• സ്ക്ടയാൻഡഡ് പതിവ്തിസതി ഇൻസുഗലറ്ഡ്    

വ്യർ 7/1.5 അലുമതിനതിയം ഗക�തിൾ  - 4 m.
• ഡതി. പതി. എസ്. ടതി. 16 A, 250 V  - 1 No.
• പതിവ്തിസതി ഇൻസുഗലറ്ഡ് കണക്റ്തിംേ്  

ഗക�തിൾ  - as reqd.
• ICDP സ്വതിച്് 16 A 250 V  - 1 No.
• ക്േയാഫ് ഷീറ്്  - as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE) 

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു MG ചസറ്റ് സ്റ്റാ൪ട്ട് ചെയ്ത് ട്പവ൪ത്ിപ്ിക്ുക, നല്റാഡ് ചെയ്ുക

1 എസതി ഗമയാഗട്ടയാെും ജനഗെറ്െും �ന്തിപ്തിക്ുക. 
(ചതിക്തം 1)
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സർക്യൂട്ടിൽ സരീനറ്റാ ചറസിസ്റൻസ് 
വരുന്തിേ് ഫരീൽഡ് ചറഗുനലറ്റർ 
ചപ്റാസിഷ്േിൽ വയ്ക്ുക. സ്വിച്ച് S1, 
S2 എന്ിവ ‘ഓഫ്’ ചപ്റാസിഷ്േിൽ 
സൂക്ഷിക്ുക.

2 എസതി ഗമയാഗട്ടയാർ സ്റയാ൪ട്ട് റചയ്ുക. ഒെു 
ടയാഗക്യാമീറ്ർ ഉപഗയയാേതിച്് ഗവ്േത അളക്ുക.

3 ഡതിസതി ജനഗെറ്ർ റടർമതിനൽ ഗവ്യാൾഗട്ടജ് 
അതതിന്റെ ഗെറ്ുറചയ്ത മൂല്യത്തിഗലക്് 
വ്ർദ്തിപ്തിക്ുകയും ഗവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ (V2) െീഡതിംേ് 
നതിെീക്ഷതിക്ുകയും റചയ്ുക.

4 ഗലയാഡ് സ്വതിച്് S2 ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

5 MG റസറ്തിന്റെ ഗെറ്ുറചയ്ത ഗ്രഷതി വ്റെ, 
ലയാമ്ുകൾ ഘട്ടങ്ങളയായതി ‘ഓൺ’ റചയ്തുറകയാണ്് 
ഗലയാഡ് ക്കഗമണ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

6 ഓഗെയാ ഗലയാഡ് അവ്സ്ഥയ്ക്ും ജനഗെറ്െതിന്റെ 
ഗവ്േത അളക്ുകയും പട്ടതിക 1 ൽ 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

7 പട്ടതിക 1 -ൽ ഇൻപുട്ട് കെന്െ്, ഗവ്യാൾഗട്ടജ്, പവ്ർ 
ഫയാക്ടർ എന്തിവ് ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക. പട്ടതിക 1 
-ൽ ജനഗെറ്െതിന്റെ ഗലയാഡ് കെനെ്ും റടർമതിനൽ 
ഗവ്യാൾഗട്ടജും വ്യായതിച്് ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

8 ഘട്ടങ്ങളയായതി ഗലയാഡ് ‘ഓഫ്’ റചയ്ത്, ഗലയാഡ് 
സ്വതിച്് S2 തുെക്ുക.

9 ഇൻപുട്ട് പവ്ർ കണക്യാക്ുക.

10 ഔട്ട്പുട്ട് പവ്ർ കണക്യാക്ുക.

11 പൂർണ്ണ ഗലയാഡതിൽ റമയാത്ം നഷ്ടവ്ും 
കയാെ്യക്ഷമതയും കണക്യാക്ുക.

12 എം.ജതി റസറ്തിന്റെ റക്പം മൂവ്ർ ഗസ്റയാപ്് റചയ്ത്, 
വ്തിതെണത്തിൽ നതിന്ും ഗവ്൪റപടുത്ുക.

േിഗമേം

ഗലയാഡ് കൂടുന്തതിനനുസെതിച്് റടർമതിനൽ 
ഗവ്യാൾഗട്ടജ് കുെയുന്ത് പട്ടതികയതിറല വ്യായനകളതിൽ 
നതിന്് നതിെീക്ഷതിക്ുക. ഇതതിനുള്ള കയാെണങ്ങൾ 
ഗെഖ്റപ്ടുത്ുക.

പട്ടതിക 1

ഔട്ട്പുട്ട് ഇൻപുട്ട്

നല്റാഡ് 
കറേ്റ് (I)

ച്ര൪മിേൽ
നവ്റാൾനട്ട�് (V)

സ്പരീഡ് 
ആർ. പി. എം.

സലൻ
കറേ്റ് I L

സലൻ
നവ്റാൾനട്ട�് V L

പവ൪
ഫ്റാക്്ര൪

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.6.151
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.152
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

കള൪ ടകോഡ് ഉപട�ോഗിച്് ട്പതിട�ോധത്ിന്റെ മൂല്യയം നിർണ്ണ�ിക്കുക�കുയം 
ത�ങ്ങൾ തി�ിച്െി�കുക�കുയം റെയ്കുക  (Determine the value of resistance by colour 
code and identify the types)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• െിട്തയം ടനോക്ി മനസ്ിലോക്ി, റെസിസ്റ്റെകുകളകുറ്ര ത�ങ്ങൾ തി�ിച്െി�കുക 
• കള൪ ബോൻഡകുകൾ തി�ിച്െി�കുക, ട്പതിട�ോധ മൂല്യയം ഡരീടകോഡ് റെയ്കുക 
• കളർ ബോൻഡ് ഉപട�ോഗിച്് ട്രോളെൻസ് മൂല്യയം കണക്ോക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപക�ണങ്ങൾ (Tools/Instruments))
• മൾട്തിമീറ്റർ / ഓമ്ീറ്റർ  - 1 No.

റമറ്രീ�ി�ലകുകൾ(Materials)
• കയാർബൺട്്രയാക്തിന്റെറ�യാട്ൻഷതി 

യോയയാമീറ്റെുകളും വ്യർ-വ്ൂണ്് തരവ്ും   
ഉൾറപെറ്ര വ്തിവ്തിധ തരം റെസതിസ്റ്റെുകൾ  
(വ്തിവ്തിധ മൂല്്യങ്ങൾ) - as reqd.

ന്ര�്രതിട്കമം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : െിട്തയം ടനോക്ി മനസ്ിലോക്ി, റെസിസ്റ്റെിന്റെ ത�യം തി�ിച്െി�കുക

1 ചതിട്തം 1 െഫർ റചയ്തുറകയാണ്് റെസതിസ്റ്റെതിന്റെ 
തരം തതിരതിച്ചെതിയുക, �ട്തിക 1 -ൽ തരം എഴുതുക. 

2 �ട്തിക 1 ൽ തതിരതിച്ചെതിഞ്ഞ റെസതിസ്റ്റെതിന്റെ I.S. 
ചതിഹ്ം സ്റകച്ച് റചയ്ുക.

പട്ിക 1

ട്കമ  നയം. സ്റകച്് െഫെൻസ് റെസിസ്റ്റെിന്റെ ത�യം െിഹ്യം

1
2
3
4
5
6
7
8
9

എ
ബതി
സതി
ഡതി
ഇ
എഫ്
ജതി
എച്ച്
ഐ
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്രയാസ്ക് 2 : കളർ ബോൻഡ് തി�ിച്െിഞ്് ട്പതിട�ോധ മൂല്യയം ഡരീടകോഡ് റെയ്കുക

1 കളർ ബയാൻഡുകളതിൽ നതിന്് ചതിട്തം 1 ൽ 
കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന് റെസതിസ്റ്റെുകളുറ്ര മൂല്്യം 
തതിരതിച്ചെതിഞ്ഞ ്�ട്തിക 1 നൽകുക.

2  ഇൻസ്ട്്രക്്രർ നൽകതിയ റെസതിസ്റ്റെുകളുറ്ര 
ആദ്്യ രണ്് കളർ ബയാൻഡുകൾ തതിരതിച്ചെതിയുക 
(ഒന്യാം കളർ ബയാൻഡതിൽ നതിന്് റെസതിസ്റ്റെതിന്റെ 
ഒരറ്റയോത്യാ്ര് അ്രുത്് തു്രങ്ങുന് ട്കമത്തിൽ - 
ചതിട്തം 2 കയാണുക.

3 �ട്തിക 1 ൽ 1-ആം സംഖ്്യയും 2-ആം അക്വ്ും 
എഴുതുക.

4 മൂന്യാം ബയാൻഡതിന്റെ നതിെം തതിരതിച്ചെതിയുക, 
�ട്തിക 1-ൽ ബന്ധറപെട് യോകയാളത്തിൽ ഗുണതിത 
മൂല്്യം എഴുതുക.

5 റെസതിസ്റ്റെതിന്റെ മൂല്്യം കണക്യാക്തി �ട്തിക 1-ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

6 നയാല്യാമറത് ബയാൻഡ് നതിെം തതിരതിച്ചെതിയുക, 
�ട്തിക 1-ൽ യോ്രയാളെൻസ് �ൂരതിപെതിക്ുക.

7 മകളതിൽ റകയാ്രുത്തിരതിക്ുന് 1 മുതൽ 6 
വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിച്ചുറകയാണ്്, 
നൽകതിയതിട്ുള്ള മറ്റ് റെസതിസ്റ്റെുകളുറ്ര 
ട്�തതിയോരയാധ മൂല്്യവ്ും യോ്രയാളെൻസും 
നതിർണ്ണയതിക്ുക, �ട്തികയതിൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

8  ഒരു മൾട്തിമീറ്റർ/ഓമ്ീറ്റർ ഉ�യോയയാഗതിച്ച്, മുകളതിൽ 
നൽകതിയതിരതിക്ുന് ന്ര�്രതിട്കമം �തിന്ു്രർന്് 
റെസതിസ്റ്റെുകളുറ്ര മൂല്്യം അളക്ുക, മൂല്്യങ്ങൾ 
�ട്തികയതിൽ നൽകുക.

പട്ിക 1

ക്മ 
നയം.

നിെയം 1 st
നയം

2nd
നയം

3rd
നയം

മൾട്ിപ്ല�ർ ട്പതിട�ോധ 
മൂല്യയം

ട്രോളെ൯സ് 
ലിമിറ്് (±)
ശ്തമോനയം

1 st
ബയാ
ൻഡ്

2nd 
ബയാ
ൻഡ്

3rd 
ബയാ
ൻഡ്

4th 
ബയാ
ൻഡ്

എ
ബതി
സതി
ഡതി
ഇ
എഫ്
ജതി
എച്ച്
ഐ

പവർ  : ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.152
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.153
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

ആക്്രരീവകുയം പോസ്രീവകുമോ� ഇലക്ടട്്രോണിക് കട്പോണന്െകുകളകുയം 
അവ�കുറ്ര ഉപട�ോഗവകുയം പ�ിടശ്ോധിക്കുക (Test active and passive electronic 
components and its applications)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഇലക് ടട്്രോണിക് കട്പോണനെ്കുകൾ - ഡട�ോഡ്, ഡട�ോഡ് ട്ബിഡ്ജ്, ട്്രോൻസിസ്റ്റർ, SCR, IC എന്ിവ 

െിട്തയം ടനോക്ി മനസ്ിലോക്ി, തി�ിച്െി�കുക
• നൽകി�ി�ിക്കുന് ഇലക്ടട്്രോണിക് കട്പോണന്െകുകൾ - ഡട�ോഡ്, ഡട�ോഡ് ട്ബിഡ്ജ്, 

റസലിനി�യം ട്ബിഡ്ജ്, ട്്രോൻസിസ്റ്റർ, ഐസി, എന്ിവ ദൃശ്്യ പ�ിടശ്ോധന�ിലൂറ്ര തി�ിച്െി�കുക
•  ദൃശ്്യ പ�ിടശ്ോധന�ിലൂറ്ര പോസ്രീവ് കട്പോണന്െകുകൾ തി�ിച്െി�കുക
•  കട്പോണന്െകുകളിറല ടകോഡിയംഗകുയം മോ൪ക്ിയംഗകുയം വ്യോഖ്്യോനിക്കുക
•  ട്പവർത്നക്ഷമമോടണോ എന്െി�ോ൯ കട്പോണന്െകുകൾ പ�ിടശ്ോധിക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപക�ണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
• മൾട്തി മീറ്റർ / ഓമ്ീറ്റർ  - 1 No.

 റമറ്രീ�ി�ലകുകൾ/ഘ്രകങ്ങൾ(Mater ia l s/
Components)
• കപെയാസതിറ്റെുകൾ,ഇൻഡക് ്രെുകൾ,  

റെസതിസ്റ്റെുകൾ (വ്്യത്യസ് ത    
വ്ല്ുപെം, ആകൃതതി, മൂല്്യങ്ങൾ)  - as reqd. 

• ഡയോയയാഡുകൾ, ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെുകൾ,    
SCR-കൾ, DIAC-കൾ, TRIAC-കൾ,    
UJT-കൾ, FET-കൾ, ട്ബതിഡ്ജ്    
ഡയോയയാഡുകൾ മുതല്യായവ്യുറ്ര   
വ്തിവ്തിധ തരം റസമതി-കണ്ക്്രർ    
ഡയാറ്റ മയാനുവ്ൽ ഉ�യോയയാഗതിച്ച്  - as reqd.

ന്ര�്രതിട്കമം(PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : ആക്്രരീവ് കട്പോണനെ്കുകൾ തി�ിച്െി�കുക

അനകുമോനയം: നൽകി�ി�ിക്കുന് 
കട്പോണനെ്കുകൾക്് അവ�കുറ്ര 
ടകോഡ് ന്പർ, ലരീഡ് തി�ിച്െി�ൽ 
അ്ര�ോളങ്ങൾ എന്ിവ ഡോറ്ോ ബകുക്ിൽ 
ലഭ്്യമോണ്

1 ചതിട്തം 1 യോനയാക്ുക. ചതിട്തം യോനയാക്തി കയോ്പയാണന്െ് 
തതിരതിച്ചെതിയുക. നതിങ്ങളുറ്ര ട്�തതികരണം �ട്തിക 
1 ൽ നൽകുക.

2 �ട്തിക 2-ൽ ചതിട്തം 2-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന് 
കയോ്പയാണന്െുകറള സൂചതിപെതിക്ുന് ന്പർ 
എഴുതുക

ട്കമ നയം. െിട്തയം ന്പർ കട്പോണന്െി
ന്റെ ടപ�്

1
2
3
4
5

ചതിട്തം 1a
ചതിട്തം 1 b
ചതിട്തം 1c
ചതിട്തം 1d
ചതിട്തം 1e

പട്ിക 1
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പട്ിക 2

ട്കമ  നയം. െിട്തയം
 ന്പർ

കട്പോണന്െിന്റെ  
ടപ�്

1
2
3
4
5

ഹീറ്റ് സതിങ്് ഉള്ള 
ട്്ര യാ ൻ സ തി സ്റ്റ ർ 
ഡയോയയാഡ് ട്ബതിഡ്ജ് 
ഇ ന് െ യോ ട്ഗ റ്റ ഡ് 
സർക്യൂട്്
ഡയോയയാഡ് 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ

3 ആക്്രീവ്് കയോ്പയാണന്െുകളുറ്ര യോ�രുകളും 
ചതിട്തങ്ങളും തമ്തിൽ റ�യാരുത്റപെ്രുത്ുക 
(ചതിട്തം 3). നൽകതിയതിരതിക്ുന് സ്ഥല്ത്് 
നതിങ്ങളുറ്ര ട്�തതികരണം യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

4 നതിങ്ങളുറ്ര ഇ൯സ്ട്്രക്്രെതിൽ നതിന്് 
ഇല്ക്യോട്്രയാണതിക് (ആക്്രീവ്്) കയോ്പയാണന്െുകൾ 
യോേഖ്രതിക്ുക. കയോ്പയാണന്െുകറള 

തതിരതിച്ചെതിയുകയും കയോ്പയാണന്െുകളുറ്ര 
സറ്കച്ചുകൾറക്യാപെം, റെയോക്യാർഡ് ബുക്തിൽ 
നതിങ്ങളുറ്ര ട്�തതികരണം യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും 
റചയ്ുക. (മയാർഗ്ഗനതിർയോദേേത്തിനയായതി ചതിട്തം 3 
കയാണുക)

5 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ഇത് �രതിയോേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2 : പോസ്രീവ് ഘ്രകങ്ങൾ തി�ിച്െി�കുക�കുയം പ�ിടശ്ോധിക്കുക�കുയം റെയ്കുക

റെസിസ്റ്റെകുകൾ, ഇൻഡക ്്രെകുകൾ, 
കപ്ോസിറ്െകുകൾ എന്ിവ, ദൃശ്്യപ�മോ�ി 
തി�ിച്െി�ോ൯ കഴി�കുന്വ�കുയം, 
ടകോഡിയംഗ് വഴി മോട്തയം തി�ിച്െി�ോ൯ 
കഴി�കുന്വ�കുയം, ട്പടത്യകയം, 
ഇൻസ്ട്്രക്്രർ തി�റഞ്്രകുക്ണയം.

1 ചതിട്തം 1 -ൽ തന്തിരതിക്ുന് �യാസ്ീവ്് 
കയോ്പയാണന്െുകൾ തതിരതിച്ചെതിയുക, കൂ്രയാറത 
�ട്തിക 1-ൽ �യാസ്ീവ്് കയോ്പയാണനെ്തിന്റെ തരം 
എഴുതുക.

2 �ട്തിക 1 -റല് �യാസ്ീവ്് കയോ്പയാണനെ്ുകളുറ്ര 
തരത്തിറനതതിറര ഉചതിതമയായ ചതിഹ്ം 
വ്രയ്ക്ുക.

3 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ നതിങ്ങളുറ്ര ഫല്ം 
�രതിയോേയാധതിച്ച ്േരതിയയാക്ുക.

4 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രെതിൽ നതിന്് 
തരംതതിരതിച്ച വ്ല്ുപെത്തില്ും, ആകൃതതിയതില്ും, 
തരത്തില്ുമുള്ള �യാസ്ീവ്് കയോ്പയാണന്െുകൾ 
യോേഖ്രതിക്ുക.

5 �യാസ്ീവ്് കയോ്പയാണനെ്ുകറള അവ്യുറ്ര 
രൂ�ഭയാവ്ങ്ങൾ (അല്്റല്ങ്തിൽ) യോകയാഡ് 
െഫെൻസുകൾ അനുസരതിച്ച് റെസതിസ്റ്റർ, 
ഇൻഡക്റ്റർ, കപെയാസതിറ്റർ എന്തിങ്ങറന ട്�യോത്യക 
ട്ഗൂപെുകളയായതി വ്തിഭജതിക്ുക.

6 റെസതിസ്റ്റെതിന്റെ യോകയാഡ് െഫെൻസുകൾ 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിച്ച് അവ്റയ �ട്തിക 2 -ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക. 

7 മൾട്തിമീറ്റർ ഉ�യോയയാഗതിച്ച് ഓയോരയാന്തിന്റെയും 
ട്�തതിയോരയാധത്തിന്റെ മൂല്്യം അളക്ുക, �ട്തിക 
2-ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക. 

8 കപെയാസതിറ്റെതിന്റെ യോകയാഡ് െഫെൻസുകൾ 
വ്്യയാഖ്്യയാനതിച്ച് �ട്തിക 3-ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

9  മൾട്തിമീറ്റർ വ്ഴതി ചയാർജതിനും ഡതിസച്യാർജതിനുമയായതി 
കപെയാസതിറ്റർ �രതിയോേയാധതിക്ുക, ചതിട്തം 1 
െഫർ റചയ്തുറകയാണ്് �ട്തിക 3 -ൽ അവ്സ്ഥ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.153
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പട്ിക 1

ട്കമ  നയം. െിട്തറത് 
സൂെിപ്ിക്കുന് അക്ഷ�യം

തി�ിച്െി
ഞ്കട്പോ
ണന്െകുകൾ

തി�ിച്െി�
ലിനകുള്ള 
കോ�ണങ്ങൾ

െിഹ്ങ്ങൾ െിമോ൪ക്സ്

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16

എ
ബതി
സതി
ഡതി
ഇ
എഫ്
ജതി
എച്ച്
ഐ
റജ
റക
എൽ
എം
എൻ
ഒ
�തി

പട്ിക 2

ട്കമ  
നയം.

ടകോഡഡ്
 െഫെൻസ്

റെസിസ്റ്റെകുകളകുറ്ര ത�വകുയം 
മറ്് വിശ്ദോയംശ്ങ്ങളകുയം

റെസിസ്റ്റെിന്റെ അളന് മൂല്യയം

1
2
3
4
5

കപ്ോസിറ്െകുകളകുറ്ര മൂല്യയം വളറ� 
കകുെവോറണങ്ിൽ, െോർജ് റെയ്കുട്പോടഴോ 
ഡിസെ്ോർജ് റെയ്കുട്പോടഴോ മൾട്ിമരീറ്ർ 
വ്യതിെലനയം കോണിക്ില്ല. 
എന്ോ�ോലകുയം മൾട്ിമരീറ്ർ െരീഡിയംഗ് 
ഇൻഫിനിറ്ി ആറണങ്ിൽ, 
ഇലക് ടട്്രോസലറ്ിക് അല്ലോത് 
കപ്ോസിറ്െകുകളകുറ്ര കോ�്യത്ിൽ 
കപ്ോസിറ്ർ നല്ലതോ�ി കണക്ോക്ണയം.

10 ഇൻഡക് ്രെുകൾ / യോകയായതില്ുകൾ / 
ട്്രയാൻസ് യോഫയാർമെുകൾ എന്തിവ്യുറ്ര യോകയാഡ് 
െഫെൻസുകൾ വ്്യയാഖ്്യയാനതിച്ച് �ട്തിക 4-ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

11 മൾട്തിമീറ്റർ ഉ�യോയയാഗതിച്ച ് യോകയായതില്തിന്റെ 
തു്രർച്ചയും അതതിന്റെ ്രയാപെതിംഗും �രതിയോേയാധതിച്ച് 
അവ്സ്ഥ �ട്തിക 4-ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

യോകയായതില്ും യോകയാെും തമ്തിൽ ഒരു തു്രർച്ചയും 
ഉണ്യാകരുത്

12 മുകളതിറല് നതിരീക്ഷണങ്ങൾക്് നതിങ്ങളുറ്ര 
അദ്്യയാ�കന്റെ അംഗീകരം യോന്രുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.153
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പട്ിക 3

ട്കമ  
നയം.

ടകോഡഡ് 
െഫെൻസ്

കപ്ോസിറ്െകുകളകുറ്ര ത�വകുയം 
മറ്് വിശ്ദോയംശ്ങ്ങളകുയം

കപ്ോസിറ്െിന്റെ അവസ്ഥ

1
2
3
4
5
6

പട്ിക 4

ട്കമ  
നയം.

ടകോഡഡ് 
െഫെൻസ്

ഇൻഡക ്്രെകുകൾ 
/ ടകോ�ിൽ/ 

ട്്രോൻസ് ടഫോർമെകുകളകുറ്ര 
ത�വകുയം മറ്് 

വിശ്ദോയംശ്ങ്ങളകുയം

ടകോ�ിലിന്റെ അവസ്ഥ

1
2
3
4
5
6

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.153
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.154
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

റസമി കണ്ടക്്രർ ഡട�ോഡിന്റെ V-I സവിടശ്ഷ്തകൾ 
നിർണ്ണ�ിക്കുക(Determine the V-I characteristics of semi conductor diode)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ഡോറ് ബകുക്് െഫർ റെയ്കുക, കൂ്രോറതഎ) ഡട�ോഡ് Ge, Si മകുതലോ�വ�ോറണന്് തി�ിച്െി�കുക
 ബി) ഓപ്ടെറ്ിയംഗ് ടവോൾടട്ജകുയം കെന്െ് ടെറ്ിയംഗകുയം പ�ിടശ്ോധിക്കുകസി) ഡട�ോഡിന്റെ 

ഉപട�ോഗങ്ങൾ ലിസ്റ്റ് റെയ്കുക
•  ഒ�കു ഡട�ോഡിന്റെ റ്രർമിനലകുകൾ തി�ിച്െി�കുക�കുയം അതിന്റെ അവസ്ഥ�്ക്ോ�ി ഡട�ോഡ് 

പ�ിടശ്ോധിക്കുക�കുയം റെയ്കുക
• ടഫോർടവഡ് സവിടശ്ഷ്തകൾ പ്ടലോട്് റെയ്കുക, ഡട�ോഡിന്റെ ടഫോർടവഡ് റെസിസ്റ്റൻസ്, 

ബോ�ി�ർ റപോട്ൻഷ്്യൽ എന്ിവ നിർണ്ണ�ിക്കുക
• ഡട�ോഡിന്റെ െിടവഴ്സ് സവിടശ്ഷ്തകൾ പ്ടലോട്് റെ�്ത് സമടനോെിറ്ി കോ�ി�ർ കെന്െ് 

നിർണ്ണ�ിക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപക�ണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  മൾട്തിമീറ്റർ (ഡതിജതിറ്റൽ)  - 1 No.
•  യോവ്യാൾട്്മീറ്റർ MC 0-1 V  - 1 No.
•  മതില്്ല്തി അമ്ീറ്റർ MC 0-25 mA  - 1 No.
•  യോവ്യാൾട്്മീറ്റർ MC 0-30 V  - 1 No.
•  മമയോട്കയാ അമ്ീറ്റർ MC 0-100  

മമയോട്കയാ ആം�്  - 1 No.
•  റസമതി കണ്ക്്രർ ഡയോയയാഡ്   

ഡയാറ്റ ബുക്്  - 1 No.
ഉപക�ണങ്ങൾ / �ട്ന്ങ്ങൾ (Equipment/

Machines)
•  DC നതിയട്ന്തിത മവ്ദ്്യുതതി   

വ്തിതരണം 0- 30 V, 1 A  - 1 No.

റമറ്രീ�ി�ലകുകൾ (Materials)
•  IN 4001 അല്്റല്ങ്തിൽ IN 4007  

ഉൾറപെറ്രയുള്ള വ്തിവ്തിധ തരം  
ഡയോയയാഡുകൾ - as reqd.

•  570 W, 5 W റ�യാട്ൻഷതിയോയയാമീറ്റർ  - 1 No.
•  SPST സ്വതിച്ച് 6 A 250 V  - 1 No.
•  റട്ബഡ് യോബയാർഡ് 150 x 150 മതി മതി  - 1 No.
•  റട്ബഡ് യോബയാർഡതിന്  

അനുയോയയാജ്യമയായ കണകറ്്റതിംഗ്   
വ്യെുകൾ  - as reqd.

•  ക്ല്തിപെുകളുള്ള �യാച്ച് യോകയാർഡുകൾ  - 2 sets
•  100 W 1/4 W റെസതിസ്റ്റർ  - 1 No.
•  10 W 1/4 W റെസതിസ്റ്റർ  - 1 No.

ന്ര�്രതിട്കമം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : ഡോറ് ബകുക്് ഉപട�ോഗിച്് ഡട�ോഡ് െഫർ റെയ്കുക

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന് തരംതതിരതിച്ച 
ഡയോയയാഡുകളതിൽ ഏറതങ്തില്ും ഒന്് 
തതിരറഞ്ഞ്രുക്ുക. ഡയോയയാഡതിൽ അച്ച്രതിച്ച 
മ്രപെ് ന്പർ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

2 ഡയോയയാഡ് ഡയാറ്റ ബുക്് െഫർ റചയ്ത് 
തതിരറഞ്ഞ്രുത് ഡയോയയാഡതിന്റെ തരം 
ന്പെതിനയായതി തതിരയുക.

3 െഫർ റചയ്ത ഡയോയയാഡതിന്റെ VR അല്്റല്ങ്തിൽ 
Vr അല്്റല്ങ്തിൽ PIV എന്് ചുരുക്യോപെരതില്ുള്ള 
യോെറ്റഡ് �ീക്് െതിയോവ്ഴ്സ് യോവ്യാൾയോട്ജതിനയായതി ഡയാറ്റ 
ബുക്തിൽ യോനയാക്ുക. യോെറ്റഡ് �ീക്് െതിയോവ്ഴ്സ് 
യോവ്യാൾയോട്ജതിന്റെ സൂചതിപെതിക്ുന് മൂല്്യം 
കറണ്ത്തി യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

4 ഘട്ം 3 -ൽ റചയ് തതുയോ�യാറല് ഡയാറ്റയാ ബുക്തിൽ 
നതിന്്, െഫർ റചയ് ത ഡയോയയാഡതിന്റെ 
ഇനതിപെെയുന് സ്റ�സതിഫതിയോക്ഷനുകൾ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക:

-  IF of If - �രമയാവ്ധതി േരയാേരതി യോഫയാർയോവ്ഡ് 
കെനെ്്

-  VF of VF - നതിർദേതിഷ്ട IF-ൽ യോഫയാർയോവ്ഡ് യോവ്യാൾയോട്ജ് 
യോട്ഡയാപെ്

-  IS - �രമയാവ്ധതി യോഫയാർയോവ്ഡ് സർജ് കെനെ്്

-  I VT – V R -ൽ �രമയാവ്ധതി െതിയോവ്ഴ്സ് കെന്െ്

- ട്�വ്ർത്നം - ഡയോയയാഡതിന്റെ സയാധയാരണ 
ഉ�യോയയാഗം/ട്�യോയയാഗം.
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ഫംഗ് ഷനു�യോയയാഗതിക്ുന് യോകയാഡതിംഗ് വ്തിവ്തിധ 
ഡയാറ്റയാ ബുക്ുകളതിൽ വ്്യത്യസ്തമയായതിരതിക്ും. 
ബുദ്തിമുട്ുറണ്ങ്തിൽ ഇൻസ്ട്്രക്്രറെ സമീ�തിക്ുക.

5 നൽകതിയതിട്ുള്ള �ത്് വ്്യത്യസ്ത തരം 
ഡയോയയാഡുകൾക്യായതി 1 മുതൽ 4 വ്റരയുള്ള 
ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

6 ഡയോയയാഡ് ഡയാറ്റയാ ബുക്് അല്്റല്ങ്തിൽ 
തത്ുല്്യമയായ ഡയാറ്റ ബുക്് �രതിയോേയാധതിക്ുക, 
നതിങ്ങൾ സറ്�സതിഫതിയോക്ഷൻ യോേഖ്രതിച്ച 
ഓയോരയാ ഡയോയയാഡതിനും, തുല്്യമയായ, ഒയോന്യാ രയോണ്യാ 
ഡയോയയാഡ് തരങ്ങൾ തതിരതിച്ചെതിയുക. 

7 നതിങ്ങളുറ്ര യോജയാല്തി നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ 
�രതിയോേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2 : തന്ി�ിക്കുന് ഡട�ോഡിന്റെ റ്രർമിനൽ ലരീഡകുകൾ തി�ിച്െി�കുക

1 മൾട്തിമീറ്റർ ഓംസ് യോെഞ്തിൽ സജ്ജമയാക്ുക  
(W x 1).മൾട്തിമീറ്റർ ഔട്്�ുട്് യോവ്യാൾയോട്ജതിന്റെ 
റ�യാളയാരതിറ്റതി കറണ്ത്യാനയായതി, അതതിന്റെ 
ല്ീഡുകൾ ഒരു എം.സതി.  യോവ്യാൾട്്മീറ്റെതി (0 - 3 V) 
യോല്ക്് ബന്ധതിപെതിക്ുക.

ഡിജിറ്ൽ മൾട്ിമരീറ്െിൽ, ഔട്്പകുട്് 
ടവോൾടട്ജിന്റെ റപോളോ�ിറ്ി�കുയം 
മോ൪ക്്ഡ്റപോ ളോ�ിറ്ി�കുയം 
ഒന്കുതറന്�ോണ്.

2 യോവ്യാൾട്്മീറ്റെതിന്റെ വ്്യതതിചല്നം 
�രതിയോേയാധതിക്ുക, അത് യോവ്യാൾയോട്ജതിറന 
സൂചതിപെതിക്ുന്ുറവ്ങ്തിൽ, യോവ്യാൾട്്മീറ്റർ 
യോ�യാളയാരതിറ്റതിയുമയായതി ബന്ധറപെട് മൾട്തിമീറ്റെതിന്റെ 
റ്രർമതിനൽ അ്രയയാളറപെ്രുത്ുക

3 യോവ്യാൾട്്മീറ്റർ യോ�യാളയാരതിറ്റതിക്് എതതിർവ്േത്ുള്ള 
മൾട്തിമീറ്റെതിന്റെ റ്രർമതിനൽ 
അ്രയയാളറപെ്രുത്ുക. 

4 മൾട്തിമീറ്റെതിന്റെ +ve അ്രയയാളറപെ്രുത്തിയ 
റ്രർമതിനൽ ഡയോയയാഡതിന്റെ ഒരു 
റ്രർമതിനല്തിയോല്ക്ും രണ്യാമയോത്ത് -ve 
റ്രർമതിനല്തിയോല്ക്ും ബന്ധതിപെതിച്ച ് െീഡതിംഗ് 
നതിരീക്ഷതിക്ുക.

a) മീറ്റർ കുെഞ്ഞ ട്�തതിയോരയാധം 
വ്യായതിക്ുകയയാറണങ്തിൽ, മീറ്റെതിന്റെ +ve 
അ്രയയാളറപെ്രുത്തിയ റ്രർമതിനല്ുമയായതി 
ബന്ധതിപെതിച്ചതിരതിക്ുന് ഡയോയയാഡതിന്റെ ല്ീഡ് 
ആയോനയാഡും, മയോറ്റത്   കയായോ�യാഡുമയാണ്.  
(ചതിട്തം 1a)

b) ചതിട്തം1b -റല് യോ�യാറല് മീറ്റർ 
വ്്യതതിചല്തിക്ുന്തില്്റല്ങ്തിൽ, മൾട്തിമീറ്റെതിന്റെ 
+ve അ്രയയാളറപെ്രുത്തിയ റ്രർമതിനല്ുമയായതി 
ബന്ധതിപെതിച്ചതിരതിക്ുന് ഡയോയയാഡതിന്റെ ല്ീഡ് 
കയായോ�യാഡും മയോറ്റത്   ആയോനയാഡുമയാണ്.

�ണ്ട് ടപോളോ�ിറ്ികൾക്കുയം മരീറ്ർ കകുെഞ് 
ട്പതിട�ോധയം വോ�ിക്കുക�ോറണങ്ിൽ, 
ഡട�ോഡ് ടഷ്ോ൪ട്് ആണ്. �ണ്ട് 
ടപോളോ�ിറ്ികൾക്കുയം മരീറ്ർ ഉ�ർന് 
ട്പതിട�ോധയം വോ�ിക്കുക�ോറണങ്ിൽ 
ഡട�ോഡ് ഓപ്ൺ ആണ്.

്രയാസ്ക് 3 : ഡട�ോഡിന്റെ ടഫോർടവഡ് V-I സ്വഭ്ോവയം നിർണ്ണ�ിക്കുക

1 ചതിട്തം 1 റല് യോ�യാറല് റട്ബഡ് യോബയാർഡതിൽ 
സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുക.

2 തു്രക്ത്തിൽ V B = 0 സജ്ജമയാക്തി മവ്ദ്്യുതതി 
വ്തിതരണം ഓണയാക്ുക.

3  V B= 5 V എന്് റസറ്റ് റചയ്ത്, റ�യാട്ൻഷതിയോയയാമീറ്റർ 
ഏറ്റവ്ും കുെഞ്ഞ സ്ഥയാനയോത്ക്് സജ്ജമയാക്ുക.

4 സ്വതിച്ച് S ക്യോല്യാസ് റചയ്ുക. �ട്തിക 1 ട്�കയാരം, 0.1 
V യുറ്ര ഘട്ങ്ങളതില്യായതി, ഡയോയയാഡതില്ു്രനീളം 
യോവ്യാൾയോട്ജ് വ്ർദ്തിപെതിക്ുന്തതിന്, 
റ�യാട്ൻഷതിയോയയാമീറ്റർ ട്കമീകരതിക്ുക.

5 യോ്രബതിൾ 1 ൽ അമ്ീറ്റർ െീഡ് റചയ്ത കെണ്തിന്റെ 
അനുബന്ധ മൂല്്യങ്ങൾ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.154
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െിട്തയം 1

V F

യോവ്യാൾട്്
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 2.0

I F

mA
0

6 കെന്െ് വ്ർദ്തിക്യാൻ തു്രങ്ങുയോ്പയാഴും, �തിന്ീ്്ര 
സ്ഥതിരമയായതി തു്രരുയോ്പയാഴും, ഡയോയയാഡതില്ു്രനീളം 
യോവ്യാൾയോട്ജതിന്റെ മൂല്്യം �രതിയോേയാധതിക്ുക.

7 വ്തിതരണം സ്വതിച്ച് ഓഫ് റചയ്ുക

8 X അക്ഷത്തിൽ V F ഉം Y- അക്ഷത്തിൽ I F ഉം 
ഉ�യോയയാഗതിച്ച് ട്ഗയാഫ് �്യോല്യാട്് റചയ്ുക.

9 യോഫയാ൪യോവ്൪ഡ് ട്�തതിയോരയാധം നതിർണ്ണയതിക്ുക.

R F= V F / I F ഓംസ്

വ്ല്തിയ അളവ്തിൽ കെനെ്് ഒഴുകയാൻ തു്രങ്ങുന് 
“നീ യോ�യായതിന്െ്” യോവ്യാൾയോട്ജ് ട്ഗയാഫതിൽ നതിന്് 
നതിർണ്ണയതിക്ുക. മൂല്്യം ചുവ്റ്ര നൽകുക.

“നീ യോ�യായതിനെ്്” യോവ്യാൾയോട്ജ് = ------  യോവ്യാൾട്്. 

“നീ യോ�യായതിന്െ്” യോവ്യാൾയോട്ജ് ഏകയോദ്േം 0.3 V 
അല്്റല്ങ്തിൽ 0.7 V ആറണങ്തിൽ ഡയോയയാഡ് 
യ�യാട്കമം റജർയോമനതിയം അല്്റല്ങ്തിൽ സതില്തിക്ൺ 
ആണ്.

ട്ശ്ദ്ിക്കുക: ഡട�ോഡ് സോച്കുടെഷ്ൻ 
കെന്െിൽ എത്കുന്ില്റലങ്ിൽ, 
സൂെിപ്ിച്ി�ിക്കുന് ട്പകോ�യം ടവോൾടട്ജ് 2.0 V 
ൽ കൂ്രകുതലോ�ി വർദ്ിപ്ിക്കുക.

്രയാസ്ക് 4 : ഒ�കു ഡട�ോഡിന്റെ െിടവഴ്സ് V-I സ്വഭ്ോവയം നിർണ്ണ�ിക്കുക

1 ചതിട്തം 1 റല് യോ�യാറല് ഒരു റട്ബഡ് യോബയാർഡതിൽ 
സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുക. (മു്പറത് 
്രയാസ്ക്ുമയായതി ബന്ധറപെട്് ഡയോയയാഡ് 
റ്രർമതിനല്ുകൾ െതിയോവ്ഴ്സ് റചയ്ുക)

2 മവ്ദ്്യുതതി വ്തിതരണം ഓണയാക്തി സ്വതിച്ച് എസ് 
അ്രയ്ക്ുക.

3 �ട്തിക 1 അനുസരതിച്ച് �വ്ർ സ�്മല് 
ട്�വ്ർത്തിപെതിച്ച് ഡയോയയാഡതില്ു്രനീളം യോവ്യാൾയോട്ജ് 
ട്കയോമണ വ്ർദ്തിപെതിക്ുക, കൂ്രയാറത യോ്രബതിൾ 1 
-ൽ അമ്ീറ്റർ വ്യായതിക്ുന് അനുബന്ധ കെനെ്് 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

4 �വ്ർ സ�്മല് സ്വതിച്ച് ഓഫ് റചയ്ുക.

5  ഒയോര ട്ഗയാഫ് ഷീറ്റതിൽ (്രയാസ്ക് 3) X- അക്ഷത്തിൽ 
VR ഉം Y അക്ഷത്തിൽ IR ഉം ഉ�യോയയാഗതിച്ച ് ട്ഗയാഫ് 
�്യോല്യാട്് റചയ്ുക. 

6 ട്ഗയാഫതിൽ നതിന്് മമയോനയാെതിറ്റതി കയാരതിയർ കെനെ്് 
നതിർണ്ണയതിക്ുക.

െിടവഴ്സ് ടവോൾടട്ജ് ഡട�ോഡിന്റെ PIV 
ക്് തകുല്യമോറണങ്ിൽ, ഡട�ോഡ് കണ്ടക്്്ര 
റെയ്ോ൯ ആ�യംഭ്ിക്കുന്കു, കൂ്രോറത 
ഡട�ോഡിന്റെ ടവോൾടട്ജ് PIV-ട�ക്ോൾ 
കൂ്രകുതലോ�ി വർദ്ിപ്ിക്�കുത്.

7 വ്്യത്യസ്ത തരം ഡയോയയാഡുകൾക്യായതി 
�രീക്ഷണം ആവ്ർത്തിക്ുക.

പട്ിക 1

VR

യോവ്യാൾട്ുകൾ
0 5 10 15 20 30

IR മമയോട്കയാ
ആ്പതിയ൪

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.154
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.155
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

റസമി കണ്ടക്്രർ ഡട�ോഡ് ഉപട�ോഗിച്് ഹോഫ്-ടവവ്, ഫകുൾ ടവവ്, 
ട്ബിഡ്ജ് െക്റ്ിഫ�െകുകൾ നിർമ്ിക്കുക (Construct half-wave, full wave and 
bridge rectifiers using semi conductor  diode)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒ�കു ഹോഫ്-ടവവ് െക്റ്ിഫ�ർ നിർമ്ിച്് റ്രസ്റ്റ് റെയ്കുക
• �ണ്ട് ഡട�ോഡകുകൾ ഉപട�ോഗിച്് ഒ�കു ഫകുൾ-ടവവ് െക്റ്ിഫ�െകുകൾ നിർമ്ിക്കുക�കുയം 

പ�ിടശ്ോധിക്കുക�കുയം റെയ്കുക
• നോല് ഡട�ോഡകുകൾ ഉപട�ോഗിച്്, ട്ബിഡ്ജ് ത�യം ഫകുൾ ടവവ് െക്റ്ിഫ�െകുകൾ നിർമ്ിക്കുക�കുയം 

പ�ിടശ്ോധിക്കുക�കുയം റെയ്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)
 ഉപക�ണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റട്്രയതിനീസ് കതിറ്റ്  - 1 No.
•  യോവ്യാൾട്്മീറ്റർ MC 0-30 V  - 1 No.
•  മൾട്തി മീറ്റർ (ഡതിജതിറ്റൽ)  - 1 No.

റമറ്രീ�ി�ലകുകൾ / ഘ്രകങ്ങൾ (Materials/Components)
•  റട്ബഡ് യോബയാർഡ്  - 1 No.
•  ഡയോയയാഡ് IN 4007  - 4 Nos.

•  റെസതിസ്റ്റർ 470 W (ഓം)  - 1 No.
•  റസ്റ്റപെ്-ഡൗൺ ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമർ,   

240 V / 12.0.12, 500 mA  - 1 No.
•  മൾട്തി സ് ട്്രയാൻഡ് വ്യർ, 650 V 

യോട്ഗഡതിന്റെ ചുവ്പെ്, നീല് 23/0.2  - as reqd.
•  650 V യോട്ഗഡതിന്റെ റമയതിൻസ്   

യോകയാർഡ് 3 യോകയാർ യോകബതിൾ 23/0.2  - 1 No.
•  3 �തിൻ �്ല്ഗ് 6 A 250 V  - 1 No.

ന്ര�്രതിട്കമം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : ഹോഫ്-ടവവ് െക്റ്ിഫ�ർ നിർമ്ിച്് അത് റ്രസ്റ്റ് റെയ്കുക

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന് ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമെതിന്റെ 
ട്�യാ�മതിക, ദ്്വതിതീയ മവ്ൻഡതിംഗുകളുറ്ര 
തു്രർച്ച �രതിയോേയാധതിക്ുക. തന്തിരതിക്ുന് 
ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമെതിന്റെ സവ്തിയോേഷതകൾ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

2 ചതിട്തം 1 െഫർ റചയ്തുറകയാണ്് ചുവ്റ്ര 
നൽകതിയതിരതിക്ുന് ഘട്ങ്ങളുറ്ര ട്കമം 
�തിന്ു്രരുക.

•  െക്റ്റതിഫയർ ഡയോയയാഡ് റട്ബഡ് യോബയാർഡതിൽ 
റമൗണ്് റചയ്ുക.

•  ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമെതിയോല്ക്് മൂന്് യോകയാർ �വ്ർ 
യോകയാർഡ് ബന്ധതിപെതിക്ുക.

3 എസതി റമയതിനുകൾ യോബയാർഡുമയായതി ബന്ധതിപെതിച്ച് 
റമയതിൻ ഓണയാക്ുക. �ട്തിക 1 -ൽ റമയതിൻ 
യോവ്യാൾയോട്ജും ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമർ റസക്ൻഡെതി 
യോവ്യാൾയോട്ജും VS(rms) (റെക്റ്റതിഫയെതിയോല്ക്ുള്ള 
AC ഇൻ�ുട്്) അളക്ുകയും യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും 
റചയ്ുക.

4 V dc = 0.45 VS(rms) എന് യോഫയാർമുല് ഉ�യോയയാഗതിച്ച് 
യോല്യാഡ് RL-ൽ ഉ്രനീളം കണക്യാക്തിയ DC 
യോവ്യാൾയോട്ജ് കണക്യാക്തി യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

ഇവ്തിറ്ര, െക്റ്റതിഫയെതിയോല്ക്ുള്ള എസതി ഇൻ�ുട്യാണ് 
V S(rms).

5 മൾട്തിമീറ്റർ ഉ�യോയയാഗതിച്്ച യോല്യാഡ് RL-ൽ ഉ്രനീളം  
റെക്്രതിമഫഡ് DC യോവ്യാൾയോട്ജ് Vdc അളക്ുകയും 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക. 

6 കണക്യാക്തിയതും അളന്തുമയായ 
മൂല്്യങ്ങളതിറല് വ്്യത്യയാസം യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

7 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ഇത് �രതിയോേയാധതിക്ുക.

യോെറ്റുറചയ്ത ട്�യാ�മതിക 
യോവ്യാൾയോട്ജ്
യോെറ്റുറചയ്ത ദ്്വതിതീയ യോവ്യാൾയോട്ജ്
ട്്ര യാ ൻ സ് യോഫ യാ ർ മ െ തി ന് റെ 
റസക്ൻഡെതി കെന്െ് 
അല്്റല്ങ്തിൽ VA യോെറ്റതിംഗ്
ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമർ തരം
 റസ്റ്റപെ-്അപെ് /റസ്റ്റപെ ്ഡൗൺ

റ സ ക് ൻ ഡ െ തി യ തി റ ല് 
മവ്ൻഡതിംഗുകളുറ്ര എണ്ണം

ട്്രോൻസ്ടഫോർമർ സ്റപസിഫിടക്ഷ്൯സ്
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പട്ിക 1

സിയംഗിൾ ഡട�ോഡ് ഹോഫ് ടവവ് െക്റ്ിഫ�െിന്റെ െരീഡിയംഗകുകൾ

്രയാസ്ക് 2 : റസന്െർ ്രോപ്് ട്്രോൻസ്ടഫോർമർ ഉപട�ോഗിച്് ഫകുൾ ടവവ് െക്റ്ിഫ�ർ നിർമ്ിക്കുക

Vs(rms)

(1)
കണക്യാക്തി
INഡതിസതിയോവ്യാൾട്്
(2)

അ ള ന് 
വ്തിഡതിസതിയോവ്യാൾട്്
(3)

(2) & (3) 
എ ന് തി വ് യു റ ്ര 
വ്്യത്യയാസം
(4)

വ് തി യു റ ്ര 
ഏറ്റവ്ും ഉയർന് 
മൂല്്യംഎസ്
(5)

വ് തി യു റ ്ര 
ആവ്ൃത്തിഎസ്
(6)

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന് കയോ്പയാണനെ്ുകളുറ്ര നല്്ല് 
അവ്സ്ഥ സ്ഥതിരീകരതിക്യാൻ �രതിയോേയാധതിക്ുക. 
ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമെതിന്റെ സ്റ�സതിഫതിയോക്ഷ൯സ് 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

2 ചതിട്തം 1 റല് സ്കീമയാറ്റതിക്, യോല്ഔട്് ഡയട്ഗമതിൽ 
കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തുയോ�യാറല്, ഒരു ഫുൾ യോവ്വ്് 
െക്റ്റതിഫയർ സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുക.

ട്്രോൻസ്ടഫോർമർ സ്റപസിഫിടക്ഷ്൯സ്

1 ടെറ്കുറെ�്ത ട്പോഥമിക ടവോൾടട്ജ് ------

2 ടെറ്കുറെ�്ത ദ്വിതരീ� ടവോൾടട്ജ് ------ 
റസന്െർ ്രോപ്ിനകുയം ഒ�റ്ത്ിനകുയം ഇ്ര�ിൽ 

3 ടെറ്കുറെ�്ത റസക്ൻഡെി കെന്െ് 
അല്റലങ്ിൽ VA ടെറ്ിയംഗ് ------ 

3 സർക്യൂട്് ഓണയാക്ുക. െക്റ്റതിഫയെതിയോല്ക്ുള്ള, 
റസന്െർ -്രയാപെതിനും ട്്രയാൻസ്യോഫയാർമെതിന്റെ 
ഏറതങ്തില്ും ഒരറ്റത്തിനും ഇ്രയതില്ുള്ള എസതി 
ഇൻ�ുട്് യോവ്യാൾയോട്ജ് Vs(rms) അളക്ുക, അത് 
�ട്തിക 1-ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

4 തയാറഴ നൽകതിയതിരതിക്ുന് യോഫയാർമുല് 
ഉ�യോയയാഗതിച്ച് യോല്യാഡ് RL-ൽ ഉ്രനീളം 
ട്�തീക്ഷതിക്ുന് DC യോവ്യാൾയോട്ജ് Vdc 
കണക്യാക്ുക;

ഫകുൾ ടവവ് െക്റ്ിഫ�െിൽ, Vdc = 
0.9 Vs (RMS) ഇവിറ്ര, Vs (rms) എന്ത് 
റസന്െർ - ്രോപ്ിനകുയം റസക്ൻഡെി�കുറ്ര 
ഏറതങ്ിലകുയം ഒ�കു എൻഡ് റ്രർമിനലിനകുയം  
ഇ്ര�ിലകുള്ള ടവോൾടട്ജോണ്. പട്ിക 1 ൽ 
മൂല്യയം ട�ഖ്റപ്്രകുത്കുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.155

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



174

5 യോല്യാഡ് RL-ൽ ഉ്രനീളം റെക്്രതിമഫഡ് ഔട്്�ുട്് 
യോവ്യാൾയോട്ജ് Vdc അളക്ുക, അത് �ട്തിക 1 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

6 കണക്യാക്തിയതും അളന്തുമയായ 
റെക്്രതിമഫഡ് മൂല്്യങ്ങളതിറല് വ്്യത്യയാസം 
കണക്യാക്തി യോരഖ്റപെ്രുത്ുക. നതിങ്ങളുറ്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രർ അത് �രതിയോേയാധതിക്ുക.

പട്ിക 1

�ണ്ട്-ഡട�ോഡ് ഫകുൾ-ടവവ് െക്റ്ിഫ�െിന്റെ െരീഡിയംഗകുകൾ

Vs (rms)

(1)
കണക്ോക്ി�
Vdc ടവോൾട്്
(2)

അളന് Vdc

ടവോൾട്്
(3)

(2) & (3) എന്ിവ�കുറ്ര 
വ്യത്യോസയം
(4)

Vs ന്റെ 
ഏ റ് വകു യം 
ഉ�ർന് മൂല്യയം
 (5)

Vs ന്റെആവൃത്ി
 (6)

്രയാസ്ക് 3 : ട്ബിഡ്ജ് െക്റ്ിഫ�ർ നിർമ്ിക്കുക

1 സ്കീമയാറ്റതിക്, യോല്ഔട്് ഡയട്ഗമുകൾ 
മനസ്തില്യാക്തി, ഒരു ട്ബതിഡ്ജ് െക്റ്റതിഫയർ 
നതിർമ്തിക്ുന്തതിന് ്രയാസ്ക് 2-ൽ വ്യർ റചയ്ത 
രണ്് ഡയോയയാഡ് ഫുൾ യോവ്വ്് െക്റ്റതിഫയർ 
�രതിഷ്ക്രതിക്ുക (ചതിട്തം 1).

2 സർക്യൂട്് ഓണയാക്ുക. �ട്തിക 1-ൽ 
െക്റ്റതിഫയെതിയോല്ക്ുള്ള എസതി ഇൻ�ുട്് Vs(rms) 
അളക്ുകയും യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

3 ഒരു ട്ബതിഡ്ജ് െക്റ്റതിഫയെതിൽ യോഫയാർമുല് 
ഉ�യോയയാഗതിച്ച് യോല്യാഡ് RL-ൽ ഉ്രനീളം 
ട്�തീക്ഷതിക്ുന് ഔട്്�ുട്് DC യോവ്യാൾയോട്ജ് Vdc 
കണക്യാക്ുക.

Vdc = 0.9 Vs (rms) 

ഇവ്തിറ്ര, Vs(rms) എന്ത് െക്റ്റതിഫയെതിയോല്ക്ുള്ള 
എസതി ഇൻ�ുട്യാണ് (ചതിട്തം 1 കയാണുക). �ട്തിക 1 ൽ 
മൂല്്യം യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

4 യോല്യാഡ് RL-ൽ ഉ്രനീളം DC ഔട്്  �ുട്് Vdc അളക്ുക, 
അത് �ട്തിക 1 -ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക. 

5 �ട്തിക 1 -ൽ കണക്യാക്തിയതും അളന്തുമയായ 
മൂല്്യങ്ങളതിറല് വ്്യത്യയാസം യോരഖ്റപെ്രുത്ുക. 

6 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രെതിന് െതിയോപെയാർട്് റചയ് ത്, 
അത് �രതിയോേയാധതിച്ച് വ്യാങ്ങുക.

പട്ിക 1

ട്ബിഡ്ജ് െക്റ്ിഫ�െിന്റെ െരീഡിയംഗകുകൾ

Vs (rms)

(1)
കണക്ോക്ി�
Vdcടവോൾട്്(2)

അളന് Vdc

ടവോൾട്്
(3)

(2) & (3) എന്ി
വ�കുറ്ര വ്യത്യോസയം
(4)

Vs ന്റെ ഏറ്വകുയം 
ഉ�ർന് മൂല്യയം
 (5)

Vs ന്റെ
ആവൃത്ി
(6)

പവർ  : ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.155
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.156
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

ട്്രോൻസിസ്റ്റെകുകൾ അവ�കുറ്ര ത�വകുയം റ്രർമിനലകുകളകുയം 
തി�ിച്െിഞ്കുറകോണ്ട്, അവ�കുറ്ര ട്പവർത്നത്ിനോ�ി 
പ�ിടശ്ോധിക്കുക (Check transistors for their functioning by identifying its type and 
terminals)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒ�കു ട്്രോൻസിസ്റ്റെിറന അതിന്റെ സ്രപ്്-ന്പെിൽ നിന്് ഒ�കു ഡോറ്ോ ബകുക്ിറന റെഫ൪ 

റെ�്തകുറകോണ്ട്, ഇനിപ്െ�കുന് വിവ�ങ്ങൾ വച്്, തി�ിച്െി�കുക;
a) സിലിക്ൺ അല്റലങ്ിൽ റജർടമനി�യം
b) PNP അലറ്ലങ്ിൽ NPN
c) പോടക്ജ് ത�യം
d) ടബസ്, എമിറ്ർ, കളക്്രർ പിന്കുകൾ.
•  ഓമ്രീറ്ർ/മൾട്ിമരീറ്ർ ഉപട�ോഗിച്് തന്ി�ിക്കുന് ട്്രോൻസിസ്റ്റെിന്റെ അവസ്ഥ പ�ിടശ്ോധിക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപക�ണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റട്്രയതിനീസ് കതിറ്റ്  - 1 No.
•  അന്യാരയാഷ്ട്്ര ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെുകൾ   

ഡയാറ്റ ബുക്്  - 1 No.
•  ഓമ്ീറ്റർ/മൾട്തിമീറ്റർ  - 1 No.

റമറ്രീ�ി�ലകുകൾ / ഘ്രകങ്ങൾ (Materials/
Components)

•  തരംതതിരതിച്ച ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെുകൾ  - 10 Nos
•  ചുവ്പെ്, മഞ്ഞ, നീല്, കെുപെ്  

നതിെങ്ങളതില്ുള്ള സ്ല്ീവ്് വ്യെുകൾ   
1 എം എം ഡയ  - as reqd.

ന്ര�്രതിട്കമം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : ഡോറ് മോനകുവൽ റെഫ൪ റെ�്തകുറകോണ്ട്, ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ത�വകുയം ലരീഡകുകളകുയം തി�ിച്െി�കുക

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന് തരം തതിരതിച്ച യോല്യാട്തിൽ നതിന്് 
ഏറതങ്തില്ും ഒരു ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ എ്രുക്ുക (ചതിട്തം 
1), അതതിന്റെ യോല്ബൽ ന്പെും ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ 
തരം ന്പെും �ട്തിക 1-ൽ നൽകുക.

2 ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ ഡയാറ്റ മയാനുവ്ൽ കയാണുക, 
�ട്തിക 1 ൽ ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ ഇനതിപെെയുന് 
വ്തിേദ്യാംേങ്ങൾ കറണ്ത്തി യോരഖ്റപെ്രുത്ുക

•  സതില്തിക്ൺ ആയോണയാ റജർയോമനതിയം ആയോണയാ 
എന്്

•  NPN ആയോണയാ PNP ആയോണയാ എന്്

• �യായോക്ജതിംഗ് തരം അല്്റല്ങ്തിൽ യോകസ് 
ഔട്്മല്ൻ തരം (ഉദ്യാഹരണം: TO5, TO7 
മുതല്യായവ്)

പട്ിക 1 (സോ്പിൾ ഡോറ്ട�ോറ്രോപ്യം)

ടലബൽ 
ന്പർ.

ട്്രോൻസിസ്റ്റർ 
ത�യം ന്പർ.

റസമി
കണ്ടക്്രർ
/ത�യം

പോടക്ജ് 
ത�യം

പിൻ
ഡ�ട്ഗയം

ഇ-ബി ജയംഗ്ഷ്ൻ
ട്പതിട�ോധയം ബി-സി

ടഫോർടവഡ് 
ബ�സിൽ 
ഇ-ബി

െിടവഴ്സ് 
ബ�സിൽ 
(E-B & B-C)

സയാ്പതിൾ BC107 Si/NPN T018 തയാഴ്ന്ത് വ്ളറര 
ഉയർന്ത്
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3 യോരഖ്റപെ്രുത്തിയതിരതിക്ുന് �യായോക്ജതിന്റെ 
തരത്തിൽ നതിന്്, ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ ഡയാറ്റ 
മയാനുവ്ൽ �രതിയോേയാധതിക്ുക, �ട്തിക 1-ൽ 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിനയായുള്ള യോബസ്, എമതിറ്റർ, 
കളക്്രർ എന്തിവ് സൂചതിപെതിക്ുന് �തിൻ ഡയട്ഗം 
വ്രയ്ക്ുക.

4 തയാറഴ നൽകതിയതിരതിക്ുന് വ്ർണ്ണ സ്കീം 
ഉ�യോയയാഗതിച്ച് ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ തതിരതിച്ചെതിഞ്ഞ 
�തിന്ുകളതിയോല്ക്് അനുയോയയാജ്യമയായ നീളമുള്ള 
സല്്ീവ്് ഇ്രുക (ചതിട്തം 1).

യോബസ്: നീല് നതിെമുള്ള സ്ല്ീവ്്

എമതിറ്റർ: ചുവ്ന് നതിെമുള്ള സ്ല്ീവ്്

കളക്്രർ: മഞ്ഞ നതിെമുള്ള സ്ല്ീവ്്

ഷീൽഡ്: ബ്ല്യാക്് കളർ സ്ല്ീവ്്

പവർ ട്്രോൻസിസ്റ്റെകുകളിൽ, റമറ്ൽ 
ടബോഡി തറന് കളക്്രർ ആ�ി�ിക്കുയം. 
അത്�യം സന്ദർഭ്ങ്ങളിൽ, റപൻസിൽ 
ഉപട�ോഗിച്് റമറ്ൽ ടബോഡി�ിൽ 
‘C’ അ്ര�ോളറപ്്രകുത്കുക. എല്ലോ 
ട്്രോൻസിസ്റ്റെകുകൾക്കുയം ഷ്രീൽഡ് പിൻ 
ഉണ്ടോ�ി�ിക്ില്ല.

5  തന്തിരതിക്ുന് യോല്യാട്തിറല് വ്്യത്യസ്ത 
തരത്തില്ുള്ള അഞ്് ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെുകറളങ്തില്ും 1 
മുതൽ 4 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക, 
നതിങ്ങളുറ്ര യോജയാല്തി നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ 
�രതിയോേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2 : PNP അല്റലങ്ിൽ NPN ത�ത്ിനോ�ി ട്്രോൻസിസ്റ്റർ പ�ിടശ്ോധിക്കുക

ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ന്പെകുമോ�ി ബന്ധറപ്ട്് 
ഒ�കു ഡോറ് ബകുക്് െഫർ റെയ്കുട്പോൾ, 
ട്്രോൻസിസ്റ്റർ PNP ആടണോ NPN 
ആടണോ എന് വിവ�യം ലഭ്ിക്കുന്കു. 
ഡോറ്ോ ബകുക്ിന്റെ അഭ്ോവത്ിൽ ഈ 
പ�ിടശ്ോധന ഉപട�ോഗട്പദമോകകുയം.

1 ഒമ്ീറ്റർ ല്ീഡുകളുറ്ര +ve, -ve റ�യാളയാരതിറ്റതി 
ഉെപെയാക്ുക.

2 ഒമ്ീറ്റർ റ്രസ്റ്റ് യോട്�യാഡതിന്റെ റനഗറ്റീവ്് ല്ീഡ് 
യോബസതിയോല്ക്ും ഒമ്ീറ്റെതിന്റെ യോ�യാസതിറ്റീവ്് 
ല്ീഡ് ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ എമതിറ്റെതിയോല്ക്ും 
ബന്ധതിപെതിക്ുക.

3 ട്�തതിയോരയാധ മൂല്്യം വ്യായതിക്ുക.

ട്്രോൻസിസ്റ്റെിന്റെ അവസ്ഥ 
നല്ലതോറണങ്ിൽ, കകുെഞ് െരീഡിയംഗ് 
ട്്രോൻസിസ്റ്റർ PNP ആറണന്കുയം ഉ�ർന് 
െരീഡിയംഗ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ NPN ആറണന്കുയം 
കോണിക്കുന്കു. െിട്തയം 1 ഉയം 2 ഉയം കോണകുക.

4 നതിങ്ങളുറ്ര കറണ്ത്ല്ുകൾ �ട്തിക 1 ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും തതിരതിച്ചെതിഞ്ഞ തരവ്ും 
അവ്സ്ഥയും അ്രയയാളറപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

പട്ിക 1

ട്്രോൻസിസ്റ്റർ 
നയം.

ടഫോർടവഡ് 
ബ�സ്

ഓമ്രീറ്ർ 
െരീഡിയംഗ്

െ ി ട വ ഴ് സ് 
ബ�സ്

ഓമ്രീറ്ർ
 െരീഡിയംഗ്

ട്്രോൻസിസ്റ്റർ 
ത�യം

െിമോ൪ക്സ്

+Ve -വി +Ve -വി

AC128 ഇ
ബതി

ബതി
ഇ

തയാഴ്ന്
ഉയർന്

സതി
ബതി

ബതി
സതി

തയാഴ്ന്
ഉയർന്

�തി.എൻ.�തി നല്്ല്ത്
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്രയാസ്ക് 3 : ട്്രോൻസിസ്റ്റർ അതിന്റെ ട്പവർത്ന അവസ്ഥ�്ക്ോ�ി പ�ിടശ്ോധിക്കുക

1 മീറ്റെതിന്റെ ആന്രതിക ബയാറ്റെതിയുറ്ര +ve 
റ്രർമതിനല്ുമയായതി ബന്ധതിപെതിച്ചതിരതിക്ുന് 
ഒമ്ീറ്റെതിന്റെ ഏത് റ്രർമതിനല്യാണ് 
ഉ�യോയയാഗതിക്ുന്റതന്് തതിരതിച്ചെതിയുക. മീറ്റർ 
യോെഞ്് R X 100 W ആയതി സജ്ജമയാക്ുക.

വളറ� തോഴ്ന്ടതോ വളറ� 
ഉ�ർന്ടതോ ആ� ഓയംസ് ടെഞ്് ഉള്ള 
ഓമ്രീറ്െകുകൾക്് അമിതമോ� കെന്െ്/
ടവോൾടട്ജ് ഉത്പോദിപ്ിക്ോൻ കഴി�കുയം. 
കൂ്രോറത, അത്�യം ഓമ്രീറ്െകുകൾ, 
റ്രസ്റ്റിയംഗ് സമ�ത്് കകുെഞ് പവർ 
ട്്രോൻസിസ്റ്റെകുകൾക്് ടക്രകുപോ്രകുകൾ 
ഉണ്ടോക്കുന്തിന് ഇ്ര�ോക്ിട�ക്ോയം.

2 ്രയാസ ്ക് 1-ൽ �തിൻസ് തതിരതിച്ചെതിഞ്ഞ ് സല്്ീവ്തിട്  
ഒരു ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ എ്രുക്ുക. തതിരറഞ്ഞ്രുത് 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ NPN ആയോണയാ PNP ആയോണയാ 
എന്തതിറന ആട്േയതിച്ച്, ചതിട്തം 1a & 1b ൽ 
കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തുയോ�യാറല് മീറ്റർ യോട്�യാഡതിൻറെ 
+ve അല്്റല്ങ്തിൽ -ve ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ 
യോബസതിയോല്ക്് ക്ല്തിപെ് റചയ്ുക/�തി്രതിപെതിക്ുക..

3 എമതിറ്റെതിയോല്ക്് മയോറ്റ മീറ്റർ യോട്�യാഡ് ക്ല്തിപെ ്
റചയ്ുക. ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ യോബസ്-എമതിറ്റർ 
ജംഗ്ഷൻ ഡയോയയാഡ് കുെഞ്ഞ ട്�തതിയോരയാധം 
കയാണതിക്ുന്ുയോണ്യാ (�ത്് കണക്തിന് 
ഓംസ്) അല്്റല്ങ്തിൽ വ്ളറര ഉയർന് 
ട്�തതിയോരയാധം (�ത്് കണക്തിന് കതിയോല്യാ ഓംസ്) 
കയാണതിക്ുന്ുയോണ്യാറയന്് �രതിയോേയാധതിക്ുക. 
നതിങ്ങളുറ്ര നതിരീക്ഷണം �ട്തിക 1 ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

4 യോബസ്-എമതിറ്റെതില്ു്രനീളം ബന്ധതിപെതിച്ചതിരതിക്ുന് 
യോട്�യാഡതിൻറെ റ�യാളയാരതിറ്റതി െതിയോവ്ഴ്സ് റചയ്ത് 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ യോബസ്-എമതിറ്റർ ജംഗ്ഷൻ 
ഡയോയയാഡ് കുെഞ്ഞ ട്�തതിയോരയാധയോമയാ വ്ളറര ഉയർന് 
ട്�തതിയോരയാധയോമയാ കയാണതിക്ുന്ുയോണ്യാറയന്് 
�രതിയോേയാധതിക്ുക. നതിങ്ങളുറ്ര നതിരീക്ഷണം 
�ട്തിക 1 ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

5 3, 4 ഘട്ങ്ങളതിൽ യോരഖ്റപെ്രുത്തിയതിട്ുള്ള 
നതിരീക്ഷണങ്ങളതിൽ നതിന്ും, തയാറഴ 
നൽകതിയതിരതിക്ുന് �ട്തിക റെഫ൪ 
റചയ്തുറകയാണ്്, ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ യോബസ്-
എമതിറ്റർ ജംഗ്ഷൻ ഡയോയയാഡതിന്റെ അവ്സ്ഥ, 
�ട്തിക 1 ൽ, നല്്ല്ത് അല്്റല്ങ്തിൽ ഓപെൺ  
അല്്റല്ങ്തിൽ യോഷയാ൪ട്് എന്് യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

�ണ്ട ് ദിശ്കളിലകുയം അളക്കുന് 
ജയംഗ്ഷ്ന്റെ ട്പതിട�ോധയം 
ഉ�ർന്തോറണങ്ിൽ, പട്ിക�ിൽ 
നൽകി�ി�ിക്കുന് ജയംഗഷ്്ന്റെ 
അവസ്ഥ�്ക്് പകുെടമ, മററ്ോ�കു 
സോധ്യത, നിങ്ങളകുറ്ര തി�ിച്െിഞ് 
ടബസ് പിൻ റതറ്ോ�ി�ിക്ോയം. 
നിങ്ങൾ എമിറ്ർ കളക്്രെിലകു്രനരീളയം 
ട്പതിട�ോധയം അളക്കുന്കുണ്ടോകോയം. 
സയംശ്�മകുറണ്ടങ്ിൽ, ട്്രോൻസിസ്റ്റെിന്റെ 
തി�ിച്െിഞ് പിന്കുകൾ വരീണ്ടകുയം 
പ�ിടശ്ോധിച്് 2, 3, 4 ഘട്ങ്ങൾ 
ആവർത്ിക്കുക.

6 ഘട്ങ്ങൾ 2, 3, 4, 5 എന്തിവ് ആവ്ർത്തിക്ുക, 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ യോബസ്-കളക്്രർ ജംഗ്ഷൻ 
ഡയോയയാഡതിന്റെ അവ്സ്ഥ �രതിയോേയാധതിക്ുക.

7 എമതിറ്റർ-കളക്്രെതിൽ ഉ്രനീളമുള്ള ട്�തതിയോരയാധം 
അളക്ുകയും നതിരീക്ഷണം V-HIGH (> 
1M W) അല്്റല്ങ്തിൽ യോല്യാ (<500W) ആയതി 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

ഒ�കു നല്ല ട്്രോൻസിസ്റ്റെിൽ എമിറ്െകുയം 
കളക്്രെകുയം തമ്ിലകുള്ള ട്പതിട�ോധയം 
വളറ� ഉ�ർന്തോ�ി�ിക്കുയം. ഒ�കു 
കകുെഞ് ട്പതിട�ോധയം ട്്രോൻസിസ്റ്റർ 
ടെോർച്�കുള്ളതോറണന്് സൂെിപ്ിക്കുന്കു.

8 ചതിട്തം 2 -റല് യോ�യാറല് േരതിയയായ 
റ�യാളയാരതിറ്റതിയോയയാറ്ര എമതിറ്റർ കളക്്രെതിന് കുെുറക 
മീറ്റർ കല്്തിപെ് റചയ്ുക. ചതിട്തം 2-റല് യോ�യാറല് 
നനഞ്ഞ വ്തിരൽ റകയാണ്് യോബസ് കളക്്രെതിൽ 
സ�്ർേതിച്ച് മീറ്റർ കയാണതിക്ുന് ട്�തതിയോരയാധം 
കുെയുന്ുയോണ്യാ എന്് �രതിയോേയാധതിക്ുക. (ഇത് 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ ഓണയാകുന്ുറവ്ന് സൂചനയയാണ്)
നതിങ്ങളുറ്ര നതിരീക്ഷണം �ട്തിക 1 -ൽ ഉണ്്, 
അല്്റല്ങ്തിൽ ഇല്്ല് എന്് യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.
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9 5, 6, 7, 8 ഘട്ങ്ങളതിൽ യോരഖ്റപെ്രുത്തിയതിരതിക്ുന് 
നതിരീക്ഷണങ്ങളതിൽ നതിന്്, �രീക്ഷണത്തിൻ 
കീഴതില്ുള്ള ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ റമയാത്ത്തില്ുള്ള 
അവ്സ്ഥറയക്ുെതിച്ച് നതിങ്ങളുറ്ര നതിഗമനം 
നൽകുക. �ട്തിക 1 െഫർ റചയ്ുക.

10  വ്്യത്യസ്ത തരത്തില്ുള്ള അഞ്് 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെുകറളങ്തില്ും 1 മുതൽ 9 വ്റരയുള്ള 
ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. 

11  നതിങ്ങളുറ്ര യോജയാല്തി നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസട്്്രക്്രർക്് 
െതിയോപെയാർട്് റചയ്ുകയും �രതിയോേയാധതിച്ച് 
വ്യാങ്ങുകയുംകയും റചയ്ുക.

പട്ിക 1

ഒ�കു ദിശ്�ിൽ മരീറ്ർ 
ടട്പോഡകുകളകുള്ള പി - എൻ 
ജയംഗ്ഷ്ന്റെ ട്പതിട�ോധയം

െിടവഴ്സ്ഡ് ദിശ്�ിൽ മരീറ്ർ 
ടട്പോഡകുകളകുള്ള പി - എൻ 
ജയംഗ്ഷ്ന്റെ ട്പതിട�ോധയം

പി-എൻ ജയംഗ്ഷ്ന്റെ അവസ്ഥ

തയാഴ്ന്ത്
തയാഴ്ന്ത്
വ്ളറര ഉയർന്ത്

വ്ളറര ഉയർന്ത്
തയാഴ്ന്ത്
വ്ളറര ഉയർന്ത്

നല്്ല്ത്
യോഷയാ൪ട്്
ഓപെൺ (മുകളതില്ുള്ള കുെതിപെ ്
കയാണുക)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.156
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.157
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

ട്്രോൻസിസ്റ്റെിറന ബ�ോസ് റെയ്കുക�കുയം അതിന്റെ സവിടശ്ഷ്തകൾ 
നിർണ്ണ�ിക്കുക�കുയം റെയ്കുക (Bias the transistor and determine its characteristics)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒ�കു ഫിക്സഡ്-ബ�ോസ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ആയംപ്ലിഫ�ർ വ�ർ അപ്് റെ�്ത് പ�ിടശ്ോധിക്കുക
•  ഒ�കു എമിറ്ർ-ബ�ോസ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ആയംപ്ലിഫ�ർ വ�ർ അപ്് റെ�്ത് പ�ിടശ്ോധിക്കുക
• ഒ�കു ടവോൾടട്ജ് ഡിസവഡർ-ബ�ോസ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ആയംപ്ലിഫ�ർ വ�ർ അപ്് റെ�്ത് 

പ�ിടശ്ോധിക്കുക
• എല്ലോ സോഹെ�്യങ്ങളിലകുയം കളക്്രർ കെന്െ്, ടബസ് കെന്െകുമോ�ി ബന്ധറപ്്രകുത്ി, സ്വഭ്ോവ 

കർവ് വ��്ക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപക�ണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റട്്രയതിനീസ് കതിറ്റ്  - 1 No.
•  DC മതില്്ല്തി അമ്ീറ്റർ, 0 - 1 mA  - 1 No.
•  DC മതില്്ല്തി അമ്ീറ്റർ, 0- 30 mA  - 1 No.
•  നതിയട്ന്തിത മവ്ദ്്യുതതി വ്തിതരണം,   

12 V, 1 A - 1 No.
•  DC മമയോട്കയാ അമ്ീറ്റർ 0 - 500 μA
റമറ്രീ�ി�ലകുകൾ / ഘ്രകങ്ങൾ(Materials/

Components)
•  SL100 അല്്റല്ങ്തിൽ തത്ുല്്യ   

റമറ്റൽ കയാൻ ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെുകൾ  - 2 Nos.

•  ്രയാഗ് യോബയാർഡ് യോകയാഡ് ന്പർ.  
110-03-TB  - 1 No.

•  റെസതിസ്റ്റെുകൾ, കയാർബൺ, 1/4 W
 120 W  - 1 No.
 470 W  - 1 No.
 1 K W  - 2 Nos
 5.6 K W  - 1 No.
 182 K W  - 1 No.
 330 K W  - 1 No.

ന്ര�്രതിട്കമം(PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : വ�ർ അപ്് റെ�്ത് ഫിക്സഡ് ബ�ോസ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ആയംപ്ലിഫ�ർ പ�ിടശ്ോധിക്കുക

1 ്രയാഗ് യോബയാർഡതിൽ സർക്യൂട്് (ചതിട്തം 1) 
നതിർമ്തിക്ുക. ചതിട്തം 1-ൽ ഉ�യോയയാഗതിച്ചതിരതിക്ുന് 
ബയയാസതിംഗതിന്റെ തരം തതിരതിച്ചെതിയുകയും 
�ട്തിക 1 -ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക

തോഴ്ന് ബരീറ്ോ മൂല്യയം (ഏകടദശ്യം 100) 
ഉള്ള ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ഉപട�ോഗിക്കുക.

2  സർക്യൂട്തിയോല്ക്ുള്ള 12 V ഡതിസതി സ�്മല് ഓൺ 
റചയ്ുക. �ട്തിക 1-ൽ IB, IC, VBE, VCE എന്തിവ്യുറ്ര 
മൂല്്യങ്ങൾ അളക്ുകയും യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും 
റചയ്ുക.

എ്രകുത് െരീഡിയംഗകുകൾ സോധോ�ണ 
മകുെി�ിറല തോപനില�ിലോണ്.

3 യോസയാൾഡെതിംഗ് ഇരു്പതിന്റെ ചൂ്രയാക്തിയ ബയാരൽ 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിയോനയാ്ര് യോചർന്് (എന്യാൽ റതയാ്രയാറത) 
30 റസക്ൻഡ് മുതൽ 1 മതിനതിറ്റ് വ്റര �തി്രതിക്ുക, 
കളക്്രർ കെന്െതിറല് മയാറ്റം നതിരീക്ഷതിക്ുക. 

ട്്രോൻസിസ്റ്റെിന്റെ റസറ്് Q ടപോ�ിനെ്ിൽ 
തോപത്ിന്റെ ട്പഭ്ോവയം നി�രീക്ഷിക്ോൻ 
ട്്രോൻസിസ്റ്റർ െൂ്രോക്റപ്്രകുന്കു.

ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ ഉയർന് തയാ�നതില്യതിൽ 
IB, IC, VBE, VCE എന്തിവ്യുറ്ര മയാെതിയ മൂല്്യം 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.
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പട്ിക 1

ഫിക്സഡ് ബ�ോസ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ആയംപ്ലിഫ�ർ

വിവ�ണയം ഐബി μA ഐസി mA VBE ടവോൾട്് VCE ടവോൾട്്

െൂം തയാ�നതില്യതിൽ 
എ്രുത് െീഡതിംഗ്

ഉയ൪ന് 
തയാ�നതില്യതിൽ 
എ്രുത് െീഡതിംഗ്

4 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസട്്്രക്്രർ നതിങ്ങളുറ്ര 
െീഡതിംഗുകൾ �രതിയോേയാധതിക്ുക.

5  സർക്യൂട്തിയോല്ക്ുള്ള �വ്൪ സ്വതിച്ച് ഓഫ് 
റചയ്ുക. ചതിട്തം 2 -ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തു 
യോ�യാറല് വ്യർഡ് സർക്യൂട്് �രതിഷ് ക്രതിക്ുക. 
ചതിട്തം 2-ൽ ഉ�യോയയാഗതിച്ചതിരതിക്ുന് ബയസതിംഗ് 
തരം തതിരതിച്ചെതിയുകയും �ട്തിക 2-ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

6 സർക്യൂട്തിയോല്ക്് ഡതിസതി വ്തിതരണം ഓണയാക്ുക. 
�ട്തിക 2-ൽ IB, IC, VBE, VCE എന്തിവ് അളക്ുകയും 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

7  ഘട്ം 3 ഉം 4 ഉം ആവ്ർത്തിക്ുക.

8 സർക്യൂട്തിയോല്ക്ുള്ള ഡതിസതി വ്തിതരണം സ്വതിച്ച് 
ഓഫ് റചയ്ുക. ചതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തു 
യോ�യാറല് വ്യർഡ് സർക്യൂട്് �രതിഷ് ക്രതിക്ുക. 
�ട്തിക 3 -ൽ, ചതിട്തം 3 -ൽ ഉ�യോയയാഗതിച്ചതിരതിക്ുന് 
ബയസതിംഗ് തരം തതിരതിച്ചെതിഞ്ഞ് യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

തോഴ്ന് ബരീറ്ോ മൂല്യയം (ഏകടദശ്യം 100) 
ഉള്ള ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ഉപട�ോഗിക്കുക.

പട്ിക 2

എമിറ്ർ ബ�ോസ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ആയംപ്ലിഫ�ർ

വിവ�ണയം ഐബി μA ഐസി mA VBE ടവോൾട്് VCE ടവോൾട്്

െൂം തയാ�നതില്യതിൽ 
എ്രുത് െീഡതിംഗ്

ഉയ൪ന് 
തയാ�നതില്യതിൽ 
എ്രുത് െീഡതിംഗ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.157
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പട്ിക 3

ടവോൾടട്ജ് ഡിസവഡർ ബ�സ് ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ആയംപ്ലിഫ�ർ

വിവ�ണയം ഐബി μA ഐസി mA VBE ടവോൾട്് VCE ടവോൾട്്

െൂം തയാ�നതില്യതിൽ 
എ്രുത് െീഡതിംഗ്

ഉയ൪ന് 
തയാ�നതില്യതിൽ 
എ്രുത് െീഡതിംഗ്

9  ഘട്ങ്ങൾ 2, 3, 4 എന്തിവ് ആവ്ർത്തിച്ച് �ട്തിക 
3-ൽ െീഡതിംഗ് യോരഖ്റപെ്രുത്ുക

10 സർക്യൂട്് ചൂ്രയാക്ുയോ്പയാൾ കളക്്രെതില്ും 
യോബസതില്ുമുള്ള കെനെ്് മൂല്്യത്തിന്റെ 
സ്ഥതിരതയും, ബയയാസതിന്റെ തരങ്ങളും 
അ്രതിസ്ഥയാനമയാക്തി നതിഗമനം എഴുതുക.

11 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസട്്്രക്്രർക്് നതിങ്ങളുറ്ര 
െീഡതിംഗുകളും ട്ഗയാഫും െതിയോപെയാർട്് റചയ്ുകയും, 
�രതിയോേയാധതിച്ച് വ്യാങ്ങുകയും റചയ്ുക.

12 രണ്് സയാഹചര്യങ്ങളതില്ും യോബസ് കെന്െും 
കളക്്രർ കെന്െും തമ്തില്ുള്ള സ്വഭയാവ് 
കർവ്് വ്രയ്ക്ുക. െൂം തയാ�നതില്യും ഉയ൪ന് 
തയാ�നതില്യും തമ്തില്ുള്ള മററ്റയാരു സ്വഭയാവ് 
കർവ്് കൂ്രതി അയോത  ട്ഗയാഫതിൽ വ്രയ്ക്ുക. (ഒരു 
ട്ഗയാഫതിൽ രണ്് ക൪വ്ുകൾ).

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.157
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.158
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

ഒ�കു ഇലക്ടട്്രോണിക് സ്വിച്് ആ�കുയം സരീ�രീസ് ടവോൾടട്ജ് റെഗകുടലറ്െോ�കുയം 
ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ഉപട�ോഗിക്കുക (Use transistor as an electronic switch and series 
voltage regulator)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ഓഫിൽ നിന്് ഓൺ അവസ്ഥ�ിടലക്് മോെകുന്തിന് ആവശ്്യമോ� ഏറ്വകുയം 

കകുെഞ് ടഫോർടവഡ് ബ�ോസ് കെനെ്് നിർണ്ണ�ിക്കുക
•  ട്്രോൻസിസ്റ്റസെസ്ഡ് സരീ�രീസ് ടവോൾടട്ജ് റെഗകുടലറ്൪ നിർമ്ിക്കുക, അത് പ�ിടശ്ോധിക്കുക
•  റെഗകുടലറ്െിന്റെ ഇൻപകുട്ിലകുയം ഔട്് പകുട്ിലകുയം െിപ്ിൾ അളക്കുക, െിപ്ിൾ ഫോക്്രർ കറണ്ടത്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)
 ഉപക�ണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  അമ്ീറ്റർ MC - (0-100 മതില്്ല്തി   
ആ്പതിയ൪)  - 1 No.

•  അമ്ീറ്റർ എം സതി (0-100  
മമയോട്കയാ ആ്പ്)  - 1 No.

•  യോവ്യാൾട്്മീറ്റർ MC (0-15 V)  - 1 No.
•  റട്്രയതിനീസ് കതിറ്റ്
•  അനതിയട്ന്തിതമയായ DC  

മവ്ദ്്യുതതി വ്തിതരണം
 0-30 VDC / 1 A  - 1 No.
 CRO, 20 MHz  - 1 No. 

 /batch
 ഉപക�ണങ്ങൾ / �ട്ന്ങ്ങൾ(Equipment/

Machines)

•  ഡതി സതി നതിയട്ന്തിത  
മവ്ദ്്യുതതി വ്തിതരണം; 0-30   
V 1 ആ്പതിയ൪  - 1 No.

റമറ്രീ�ി�ലകുകൾ (Materials)

•  ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ BC 107  - 1 No.
•  ല്യാ്പ് 6V, 150 മതില്്ല്തി ആ്പതിയ൪  - 1 No.

•  യോവ്രതിയബതിൾ റെസതിസ്റ്റർ 250 K 1 W  - 1 No.
•  റട്ബഡ് യോബയാർഡ്  - 1 No.
•  കണക്്്ര ല്ീഡുകൾ - as reqd.
•  മട്ഡ റസൽ 1.5 V  - 1 No.
•  ്രയാഗ് യോബയാർഡ് (യോകയാഡ്   

ന്പർ. 111-01-TB)  - 1 No.
•  ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ SL 100 അല്്റല്ങ്തി ൽ 

തത്ുല്്യമയായത്  - 1 No.
•  റസനർ ഡയോയയാഡ്, 12 V, ¼ W  - 1 No.

 180 W  - 1 No.
 1 KW   - 2 Nos.
 220 W   - 1 No.
 330 W   - 1 No.

•  കപെയാസതിറ്റർ, 10 μF, 25 V  - 1 No.
•  LED, ചുവ്പെ് നതിെം  - 1 No.
•  ഹുക്് അപെ് വ്യെുകൾ  

 (ചുവ്പെും കെുപെും) ഓയോരയാന്ും  - 1 No.
•  യോെയാസതിൻ യോകയാർ യോസയാൾഡർ  - 20 cms.

ന്ര�്രതിട്കമം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : ഒ�കു ഇലക്ടട്്രോണിക് സ്വിച്് ആ�ി ട്്രോൻസിസ്റ്റർ ഉപട�ോഗിക്കുക 

1 സർക്യൂട്് ഡയട്ഗമതിൽ ഉ�യോയയാഗതിച്ചതിരതിക്ുന് 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിനയായുള്ള ഡയാറ്റ ബുക്തിൽ നതിന്് 
സവ്തിയോേഷതകൾ യോേഖ്രതിക്ുക. (ചതിട്തം 1)

2 നൽകതിയതിരതിക്ുന് സർക്യൂട്് ഡയട്ഗം 
അനുസരതിച്ച ് സർക്യൂട്് രൂ�റപെ്രുത്ുക 
(ചതിട്തം 1)

ഉപക�ണങ്ങളകുറ്ര സ്റപസിഫിക് 
ടെഞിെകുയം ശ്�ി�ോ� ടപോളോ�ിറ്ി�കുയം 
പ�ിടശ്ോധിക്കുക. പവർ സപസ്ല 
ഓഫോക്ി വക്കുക. പവർ സപ്സല 
�ൂണിറ്ിന്റെ ടവോൾടട്ജ് ടനോബ് 0 V -ൽ 
വക്കുക.

3 യോവ്യാൾയോട്ജ് യോനയാബ് ട്�വ്ർത്തിപെതിച്ച് �വ്ർ 
ഓണയാക്തി കളക്്രർ സ�്മല് 10 V ആയതി 
സജ്ജമയാക്ുക.

4 യോബസ്-എമതിറ്റർ സർക്യൂട്തിയോല്ക്ുള്ള സ്വതിച്ച ് S1 
അ്രച്ച്, ബയാറ്റെതി സ�്മല് ഓണയാക്ുക.
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5  5 മമയോട്കയാആ്പുകളുറ്ര യോബസ് കെനെ്തിനയായതി 
VR ട്കമീകരതിക്ുകയും കളക്്രർ കെന്െ് �ട്തിക 1 
-ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

6 �ട്തിക 1 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തു യോ�യാറല് Ib 
90 മമയോട്കയാആം�്സതിയോല്ക്്, ഘട്ങ്ങളയായതി  
ഉയ൪ത്ുക.

പട്ിക 1

യോബസ് കെന്െ്മമയോട്കയാ ആ്പതിയർ 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90

കളക്്രർ കെന്െ് മതില്്ല്തിയയാ്പ്സ്

അവ്സ്ഥ

7 Ic മയാെതിയതിട്തില്്ല്യാത് Ib യുറ്ര മൂല്്യം 
�രതിയോേയാധതിക്ുക, (അതയായത് Ic സയാച്ചുയോെറ്റഡ് 
ആയ അവ്സ്ഥയതിൽ).

8 Ic സയാച്ചുയോെഷനതിൽ എത്ുന് Ib യുറ്ര 
കൃത്യമയായ മൂല്്യം കറണ്ത്യാൻ രണ്് 
െീഡതിംഗുകൾക്തി്രയതില്ുള്ള യോബസ് കെന്െ് Ib 
വ്്യത്യയാസറപെ്രുത്ുക.

9  Ic സയാച്ചുയോെഷൻ ഉണ്യാക്യാൻ Ib-റയ മതിനതിമത്തിന് 
റതയാട്ു മുകളതില്ുള്ള ഒരു മൂല്്യത്തിയോല്ക്് 
സജ്ജീകരതിക്ുകയും S1 ഓപെയോെറ്റതിംഗ് സ്വതിച്ച് 
വ്ഴതി ‘ഓൺ’ ‘ഓഫ്’ ട്�വ്ർത്നത്തിനയായതി 
�രതിയോേയാധതിക്ുകയും റചയ്ുക. മവ്ദ്്യുതതി 
വ്തിതരണം സ്വതിച്ച് ഓഫ് റചയ്ുക.

10 ചതിട്തം 1 റല് യോ�യാറല് കളക്്രർ സർക്യൂട്തിൽ 6 V, 
150 mA ല്യാ്പ് ബന്ധതിപെതിച്ച് �വ്ർ സ�്മല് ‘ഓൺ’ 
റചയ്ുക.

11 ല്യാ്പ് തതിളങ്ങുന്ത് �രതിയോേയാധതിക്ുക; 
ഇല്്റല്ങ്തിൽ, ല്യാ്പ് ‘ഓൺ’ ആകുന്തു വ്റര 
യോബസ് കെന്െ് റചെുതയായതി വ്ർദ്തിപെതിക്ുക.

12 ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ യോബസ് കെന്െ് ട്�വ്ർത്തിപെതിച്ച് 
ല്യാ്പ് ട്�വ്ർത്നം സ്ഥതിരീകരതിക്ുക.

13 കളക്്രർ കെന്െും യോബസ് കെന്െും തമ്തില്ുള്ള 
ട്ഗയാഫ് വ്രയ്ക്ുക, ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ 
അവ്സ്ഥകൾ അ്രയയാളറപെ്രുത്ുക. (ചതിട്തം 2)

്രയാസ്ക് 2 : ട്്രോൻസിസ്റ്റസെസ്ഡ് സരീ�രീസ് ടവോൾടട്ജ് റെഗകുടലറ്ർ നിർമ്ിക്കുക

1 ഡയാറ്റ ബുക്് െഫർ റചയ്ുക, നൽകതിയതിരതിക്ുന് 
ട്്രയാൻസതിസ്റ്റെതിന്റെ ആവ്േ്യമയായ വ്തിേദ്യാംേങ്ങൾ  
�ട്തിക 1 -ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

പട്ിക 1

ട്കമ നയം. ഇൻപകുട്് P.S ടവോൾടട്ജ് 
ടവോൾട്കുകളിൽ

O/P P.S ടവോൾടട്ജ് 
ടവോൾട്കുകളിൽ

െിമോ൪ക്സ്

1
2
3
4
5
6

6
8
10
12
14
16

2  നൽകതിയതിരതിക്ുന് കയോ്പയാണനെ്ുകളുറ്ര 
അവ്സ്ഥ സ്ഥതിരീകരതിക്യാൻ റ്രസ്റ്റ് റചയ്ുക.

3 ചതിട്തം 1 -ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന് സ്കീമയാറ്റതിക് 
ഡയട്ഗം അനുസരതിച്ച്, നൽകതിയതിരതിക്ുന് ്രയാഗ് 
യോബയാർഡതിൽ, കയോ്പയാണന്െുകൾ യോസയാൾഡർ 

റചയ്ുക. നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ വ്യർഡ് 
സർക്യൂട്് �രതിയോേയാധതിക്ുക.

4 വ്യർഡ് സീരീസ് റെഗുയോല്റ്റർ യോബയാർഡതിന്റെ 
ഇൻ�ുട്് റ്രർമതിനല്ുകളതിയോല്ക്് 0 – 30 V 
യുറ്ര അനതിയട്ന്തിതമയായ DC യോവ്യാൾയോട്ജ് 
ബന്ധതിപെതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.158
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5 നതിങ്ങൾ റചയ്ത ഇനെ്൪ കണക്ഷനുകൾ 
ഇൻസ്ട്്രക്്രറെറക്യാണ്് �രതിയോേയാധതിപെതിച്ച ്
അയോദേഹത്തിന്റെ അംഗീകയാരം യോന്രുക.

6 അനതിയട്ന്തിതമയായ ഡതിസതി വ്തിതരണത്തിയോല്ക്് 
എസതി റമയതിൻ സ�്മല് സ്വതിച്ച് ഓൺ റചയ്ുക.

7  സീരീസ് റെഗുയോല്റ്റെതിന്റെ ഇൻ�ുട്് യോവ്യാൾയോട്ജും 
ഔട്്�ുട്് യോവ്യാൾയോട്ജും അളക്ുകയും 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക. 

8 ഒബ്സ൪യോവ്ഷ൯  ഷീറ്റതില്ും ്രയാബുയോല്ഷൻ 
ഷീറ്റതില്ും ഇനതിപെെയുന് യോവ്യാൾയോട്ജ് റല്വ്ല്ുകൾ 
അളക്ുകയും യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക. 

a)  റസനെതിൽ ഉ്രനീളമുള്ള യോവ്യാൾയോട്ജ്, VZ

b)  ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ Q1 ന്റെ VCE

c)  ട്്രയാൻസതിസ്റ്റർ Q1 ന്റെ VBE.

9  ഇൻ�ുട്് P.S യോവ്യാൾയോട്ജ് 2 V നതില്നതിർത്ുകയും 
O / P യോവ്യാൾയോട്ജ് അളക്ുകയും �ട്തിക 1-ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

10 ഇൻ�ുട്് യോവ്യാൾയോട്ജ് 2 V വ്ീതം, ഘട്ങ്ങളയായതി 
വ്ർദ്തിപെതിച്ച്, അനുബന്ധ O/P യോവ്യാൾയോട്ജ് �ട്തിക 1 
-ൽ യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

11  ഇട്�കയാരം, ഇൻ�ുട്് യോവ്യാൾയോട്ജ് ഘട്ങ്ങളയായതി 16 V 
വ്റര വ്ർദ്തിപെതിച്ച് റെയോക്യാർഡ് റചയ്ുക.

ഔട്് പകുട്് ടവോൾടട്ജ് 12 V ആ�തിന് 
ടശ്ഷ്യം, 12 V, 14 V അലറ്ലങ്ിൽ 16 V 
എന്ിവ�് ക്് മകുകളിലകുള്ള ഇൻപകുട്് 
ടവോൾടട്ജിറല ഏറതങ്ിലകുയം വർദ്നവ്, 
ഔട്് പകുട്് ടവോൾടട്ജിൽ ഒ�കു മോറ്വകുയം 
വ�കുത്ില്ല.

12 ‘ഓഫ്’ റചയ് ത് CRO, P.S -ന്റെ I/P വ്േയോത്ക്ും 
O/P വ്േയോത്ക്ും ബന്ധതിപെതിക്ുക. (ഡ്യുവ്ൽ 
യോട്്രസ് CRO ഉ�യോയയാഗതിച്ച്) സർക്യൂട്തിറല് 
െതിപെതിൾ ട്�സനയ്ോെഷൻ അളക്ുകയും 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക. ഇത് �ട്തിക 1 ൽ 
യോരഖ്റപെ്രുത്ുക.

13 �ട്തിക 1 -ൽ െതിപെതിൾ ഫയാക്്രർ കണക്യാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.158
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.159
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

േംഗ് ഷ്ൻ ജനഫേറ്റർ ട്പവർത്ിപ്ിക്കുകയകും, അതകുപഫയോഗിച്് 
ആവശ്്യ�ോയ ട്േരീക്വ൯സി സജ്ജ�ോക്കുകയകും ചെയ്കുക (Operate and set the 
required frequency using function generator)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• േംഗ് ഷ്ൻ ജനഫേറ്റേിന്ചേ വിവിധ നിയട്ത്രണങ്ങൾ തിരിച്േിയകുക
• ഉപകരണം ട്പവർത്ിപ്ിച്് ആവശ്്യ�ോയ ട്േരീക്വ൯സിയകും ഫവവ്  ഫേോ�കും സജ്ജ�ോക്കുക 
•  CRO ഉപഫയോഗിച്് ഫവവ്  ഫേോ�ിനച്േ സ�യവകും ട്േരീക്വ൯സിയകും അളക്കുക.

   ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  10 MHz ഓസതിലോ�യാസ്ലോകയാപ്്    

ഡ്്യുവ്ൽ ലോ്രരേസ് - 1 No.
•  ഫംഗ്ഷൻ ജനലോെറ്റർ - 1 No.
•  AF ഓസതിലോ�റ്റർ 20 kHz - 1 No.

ച�റ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

•  പയാച്് ലോകയാഡ്ുകൾ  - 1 Set.

നരേപരേതി്രകമം (PROCEDURE)

രേയാസ്ക് 1 : ഒരകു േംഗ്ഷ്ൻ ജനഫേറ്റർ ഉപഫയോഗിക്കുന്നത് പരിശ്രീലിക്കുക

1  ഫംഗ് ഷൻ ജനലോെറ്റെതിന്റെ ്രഫണ്് പയാന�തിൽ, 
ചതി്ര്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്രു ലോപയാറ� 
ലോ്രയാന്നതിക്ുന്ന വ്തിവ്തിധ നതിയ്രത്രണങ്ങൾ 
കറണ്ത്ുക. (മറ്റ് ചതി� ലോമയാഡ്�ുകൾക്് കുെച്് 
മയാറ്റങ്ങളുണ്്)

2  ആംപ്�തിെ്െ്യയൂഡ്് അഡ്്ജസ്്റമന്െ് ലോനയാബ് ഒരു 
മതിനതിമം സ്യാനലോത്ക്് സയൂക്തിക്ുക.

3 CRO-യതിലോ�ക്് B & C ലോകബതിൾ ബന്തിപ്തിച്്, CRO 
്രപവ്ർത്ന/അളക്ൽ അവ്സ്യതിലോ�ക്് 
സജ്ജമയാക്ുക.

4 പയാച്് ലോകയാഡ്ുകൾ ഉപലോയയാഗതിച്് ഫംഗ്ഷൻ 
ജനലോെറ്റെതിന്റെ ഔട്്പുട്് റരേർമതിന�ുകറള 
CRO യുറരേ ഇൻപുട്് റരേർമതിന�ുകളുമയായതി 
ബന്തിപ്തിക്ുക. രണ്് ഉപകരണങ്ങളും ഓഫ് 
റപയാസതിഷനതിൽ വ്യ്ക്ുക.

5 സസൻ ലോവ്വ്് ്രതിരറഞെരേുക്യാൻ ഫംഗ്ഷൻ 
സ്വതിച്് അമർത്ുക.

6 ‘X 10 K’ എന്ന് അരേയയാളറപ്രേുത്തിയ ലോെഞ്് 
സ്വതിച്് അമർത്തി 10 കതിലോ�യാ റെർരേ്സ് ലോെഞ്് 
്രതിരറഞെരേുക്ുക 

7 സഫൻ ്രഫരീക്വൻസതി ഡ്യൽ, റപയാസതിഷ൯ 
2-ലോ�ക്് ആക്ുക. (ചതി്ര്രം 1).

8 CRO -യതിൽ AC - DC സ്വതിച്് എസതി റപയാസതിഷനതിൽ 
(ഔട്്) സജ്ജമയാക്ുക.
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9 ഫംഗ ്ഷൻ ജനലോെറ്റെതിന്റെയും CRO യുറരേയും 
പവ്ർ ‘ഓൺ’ റചയ്ുക. സ് ്രകരീനതിന്റെ 
മധ്യഭയാഗത്ു വ്രുന്ന്രുലോപയാറ�, ലോ്രരേസ് 
്രകമരീകരതിക്ുക.

10 ഫംഗ് ഷൻ ജനലോെറ്റെതിന്റെ ആംപ�്തിെ്െ്യയൂഡ്് 
ലോനയാബും CRO-യതിറ� ലോവ്യാൾട്്/DIV യും 
്രകമരീകരതിക്ുക. സ്്രകരീനതിൽ ഒരു വ്്യക്തമയായ 
സസൻ ലോവ്വ്് �ഭതിക്ുന്ന്രതിന് ചതി്ര്രത്തിൽ 
കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ര് ലോപയാറ� പതിത്രുരേരുക 
(ചതി്ര്രം 2).

11 സ്്രകരീനതിൽ മ്രതിയയായ എണ്ം പരീക്ുകൾ 
�ഭതിക്ുന്ന്രതിന് സമയം / ഡ്തിവ്തിഷൻ ലോനയാബ് 
്രകമരീകരതിക്ുക.

സ�യം / ഡിവിഷ്൯ (സ്വരീപ്് സ�യം), 
ഒപ്ം പരീക്കുകളകുച്ര എണ്ം – ഇവ രണ്കും 
തമ്ിലകുള്ള ബന്ം. 

സ�യം / ഡിവിഷ്൯ സ്വിച്് 
ഘ്രികോരദിശ്യിൽ തിരിയകുഫ്പോൾ, 
ഫസോ-്രൂത് ്ഫവവിന്ചേ ഒരകു പരീരരീഡിന്ചേ 
സ�യം ചെേകുതോയിത്രീരകുകയകും 
ഫവവ്-ഫേോം ഭോഗം നരീളകുകയകും ചെയ്കും.  
(െിട്തം 3)

12 അളക്ൽ കയാ�യളവ്തിന്റെ ആരംഭം, 
സൗകര്യ്രപദമയായ ഒരു െഫെൻസ് 
ലോപയായതിന്െതിലോ�ക്് (�ംബവ്ും ്രതിരശ്രീനവ്ുമയായ 
വ്രകളുറരേ മരീറ്റതിംഗ് ലോപയായതിനെ്്) നരീക്ുന്ന്രതിന് 
X-ഷതിഫ്റ്റ് കൺലോ്രരേയാൾ ്രകമരീകരതിക്ുക. (ചതി്ര്രം 4)

13 ലോവ്വ്് ലോഫയാമതിന്റെ സമയ കയാ�യളവ്് 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക. എയ്ക്ും ബതിയ്ക്ും 
ഇരേയതി�ുള്ള സമയം, ്രതിരശ്രീന 
ഡ്തിവ്തിഷനുകളുറരേ നമ്പർ എണ്തി, അ്രതിറന 
സരേം ലോബസ് ലോെഞ്് റകയാണ്് ഗുണതിച്്, 
നതിർണ്യതിക്യാനയാകും.

 ഉദോഹരണം

 സരേം ലോബസ് 0.01 മതി�്�തിറസക്ൻഡ്് ആയതി 
സജ്ജരീകരതിച്തിട്ുറണ്ങ്തിൽ. ‘എ’ക്ും ‘ബതി’ക്ും 
ഇരേയതിൽ 5 ഡ്തിവ്തിഷനുകളുണ്്. അ്രതിനയാൽ 
സമയപരതിധതി t = 5 x 0.01 = 0.05 ms.

  അ്രതിനയാൽ ലോവ്വ്് ലോഫയാമതിന്റെ ്രഫരീക്വൻസതി

 ‘f’ = 1 / t = 1/0.05  x 10-3

 = 20 kHz.

14 ഫംഗ് ഷൻസ് ജനലോെറ്റെതിറ� ്രഫരീക്വൻസതി ലോെഞ്് 
്രകമരീകരണങ്ങൾ മയാറ്റുക (പട്തിക 1 പതിത്രുരേരുക) 
കയൂരേയാറ്ര ഓസതിലോ�യാസ്ലോകയാപ്് ഉപലോയയാഗതിച്് 
ഔട്് പുട്് ്രഫരീക്വൻസതി പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

15 ഫംഗ് ഷൻ സ്വതിച്് മലോറ്ററ്രങ്തി�ും 
്രരംഗത്തിലോ�ക്് സജ്ജരീകരതിക്ുക. (ഉദയാ. 
ച്രുരം, ്ര്രതിലോകയാണയാകൃ്രതി മു്ര�യായവ്). 
കയൂരേയാറ്ര 9 മു്രൽ 13 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. (പട്തിക 1 -ൽ െരീഡ്തിംഗുകൾ 
ലോരഖറപ്രേുത്യാൻ ്ര�ദ്തിക്ുക). പട്തിക 1 -ൽ 
സസൻ ലോവ്വ്് എൻ്രരേതി മയാ്ര്രലോമ ആവ്�്യമുള്ളയൂ.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.159
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പട്തിക 1

ട്്രയൽ 
ന്പർ.

ഫേഞ്് സ്വിച്്
ചപോസിഷ്൯

സേ൯ 
ട്േരീക്വൻസി

ഡയൽ 
ചപോസിഷ്൯

സജ്ജ�ോക്ിയ
ട്േരീക്വൻസി

CRO ഉപഫയോഗിച്് 
അളന്ന

ട്േരീക്വൻസി 

േി�ോ൪ക്സ്

1
2
3
4
5
6

x 1
x 10
x 100
x 1 k
x 10 k
x 100 k

10
5
3.5
5
0.1
2

10 Hz
50 Hz
350 Hz
5 kHz
1 kHz
200 kHz

-
-
-
-
-
-

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.159
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.160
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

സവദ്യകുതി വിതരണത്ിനോയി ഒരകു ട്പിനേ്ഡ് സർക്യൂ്ട് ഫബോർഡ് 
ഉണ്ോക്കുക (Make a printed circuit board for power supply)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• കഫ്പോണന്േ് �ൗണ്ിംഗ് ദ്വോരങ്ങൾ പഞ്് ചെയ്കുക
•  എച്്-ചേസിസ്റ് ഇങ്് ഫപന, ഇത്ര്യൻ ഇങ്് അല്ചലങ്ിൽ ഇനോ�ൽ ചപയിന്േ് ഉപഫയോഗിച്് പോഫറ്റൺ 

ചപയിന്േ് ചെയ്കുക
•  ചപയിന്േ് ചെയ്ത ഫകോപ്൪ ക്ലോഡ് ഫബോർഡ് ചകോത്കുക
•  കഫ്പോണന്േ് സസഡ് പോഫറ്റൺ ഫട്്രസ് ചെയ്ത്, കഫ്പോണന്േകുകൾ ഉണ്ോക്കുക 
•  PCB-യിൽ ദ്വോരങ്ങൾ ട്ഡിൽ ചെയ്കുക
•  ഇൻപകു്ട്, ഔ്ട്പകു്ട് ഫപോയിന്േകുകളിൽ ്രോഗകുകൾ / ച്രർ�ിനലകുകൾ േിവറ്റ ് ചെയ്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റസന്െർ പഞ്്, മയൂർച്യുള്ള രേതിപ്് ഉള്ള്്ര 

 - 1 No./batch
•  ്രരേതിറകയാണ്ുള്ള മയാ�റ്റ്  - 1 No./batch
•  റ്രരേയതിനതി കതിറ്റ ് - 1 No each
•  െയാൻഡ്് ്രഡ്തിൽ / പുഷ് - സരേപ്് ്രഡ്തിൽ ഗൺ  

 - 1 No./batch
•  ്രഡ്തിൽ ബതിറ്റ,് 0.8 മരീറ്റർ  - 1 No./batch
•  ്രഡ്തിൽ ബതിറ്റ്, 2 എം എം  - 1 No./batch
•  റബഞ്് സവ്സ്/ലോരേബതിൾ സവ്സ്   

 - 1 No./batch
•  ്രരേതിറകയാണ്ുള്ള ബ്ലോ�യാക്് (പതിസതിബതി യുറരേ 

വ്�ുപ്മുള്ള്ര്)  - 1 No./batch
•  30 റസന്െരീമരീറ്റർ നരീളമുള്ള ഗ്�യാസ് ലോെയാഡ്്  

 - 1 No./batch 

ച � റ്റ രീ ര ി യ ലകു ക ൾ  /  ക ഫ ്പ ോ ണ ന് േകു ക ൾ 
(Equipments/ Machineries)

•  ഡ്തിറ്റർജന്െ് ലോസയാപ്് റപയാരേതി  - 10 gms.
•  റവ്ളുത് ലോകയാട്ൺ ്രുണതി  - 1/4 mt.
•  കയാർബൺ ലോപപ്ർ, A4 വ്�തിപ്ം - 1 No.
• പ� ലോരേപ്്  - as reqd.

•  Etch-resist ink ലോപന, കെുപ്് അ�്റ�ങ്തിൽ ഇത്ര്യൻ 
മഷതി & സഫൻ ്രബഷ് നമ്പ൪ . 6 - 1 No.

•  ലോകയാപ്൪ ക്�യാഡ്്, 1 oz, 75 x 60 എം എം   
(ഫതിലോനയാളതിക്) സതിംഗതിൾ സസഡ്്  - 1 No.

•  ലോകയാപ്൪ ക്�യാഡ്് ലോബയാർഡ്്  - as reqd.
• റഫെതിക്   ക്ലോ�യാസെഡ്്്രദയാ  വ്ക  രയൂപത്തിൽ 

അ�്റ�ങ്തിൽ റപയാരേതി രയൂപത്തിൽ  - 50 ml.
•  ഡ്തിറ്റർജന്െ് ലോസയാപ്് റപയാരേതി  - 10 gm.
•  ്രതിന്ന൪ / ആൽക്ലോെയാൾ / റപലോ്രരേയാൾ  - 100 ml.
•  ലോപയാസ്്-സരേപ്് റരേർമതിലോനഷൻ   

രേയാഗുകൾ, െതിവ്റ്റതിംഗ് ്രരം  - 4 Nos.
•  രേെറ്റ് സരേപ്് റരേർമതിലോനഷൻ രേയാഗുകൾ,  

െതിവ്റ്റതിംഗ് ്രരം  - 2 Nos.
•  കയാർബൺ ലോപപ്ർ, A4 വ്�തിപ്ം  - 1 No.
•  പ്�യാസ്തിക് ലോ്രരേ, ഏകലോദ�ം 30 റസ.    

മരീ x 15 റസ.മരീ.  - 1 No.
•  പ്�യാസ്തിക് കയ്ുെകൾ  - 1 pair.
•  ഗ്�യാസ് ലോെയാഡ്്, 30 റസ. മരീ  - 1 No.
•  പ്�യാസ്തിക് ലോരേബതിൾ സ്പയൂൺ, 10 മതി�്�തി  - 1 No.
•  റപയതിന്െതിംഗ് ്രബഷ്, സഫൻ, നമ്പർ 6  - 1 No.
•  റപ൪മനന്െ് മയാർക്ർ, നരീ�, സഫ൯ രേതിപ്് - 1 No.

നരേപരേതി്രകമം (PROCEDURE)

രേയാസ്ക് 1 :  ഫകോപ്൪ ക്ലോഡ് ഫബോർഡിൽ ട്്രോക്കുകൾ തയ്ോേോക്കുക

1 ലോസയാപ്ും റവ്ള്ളവ്ും ഉപലോയയാഗതിച്് 75 എം 
എം x 60 എം എം സതിംഗതിൾ സസഡ്് ലോകയാപ്ർ 
ക�്യാഡ്് ലോബയാർഡ്തിന്റെ ലോകയാപ്൪ സസഡ്് 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക. ഒരു ്രുണതി ഉപലോയയാഗതിച്് ഇ്ര് 
ഉണക്ുക.

ക്ലോഡിൽ എണ്ഫയോ ചപോ്രിഫയോ ഉള്ളത് 
ഫലഔ്ട് ഫബോർഡിഫലക്് ട്്രോ൯സ്േ൪ 
ചെയ്കുന്നതിന് ത്രസ്സ�ോകകുന്നകു.

2  85 x 70 മതി�്�രീമരീറ്റെുള്ള ഒരു പു്രതിയ കയാർബൺ 
ലോപപ്ർ എരേുത്് ലോകയാപ്ർ ക്�യാഡ്് ലോബയാർഡ്തിൽ 
ഉെപ്തിക്ുSക. (ചതി്ര്രം 1)
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3 സവ്ദ്യു്രതി വ്തി്രരണത്തിനയായതി ്രയ്യാെയാക്തിയ 
പതിസതിബതി സർക്യയൂട്് പയാലോറ്റൺ ഡ്യ്രഗം എരേുക്ുക.

4  കയാർബൺ ലോപപ്െതിന് മുകളതിൽ സർക്യയൂട്് 
പയാലോറ്റൺ ഫതിക്സ് റചയ്ുക (ഘട്ം 2-ൽ ലോകയാപ്ർ 
ക�്യാഡ്് ലോബയാർഡ്തിൽ ഉെപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന്ര്). ചതി്ര്രം 
2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ര് ലോപയാറ�. നതിങ്ങളുറരേ 
ഇൻസ്്രരേക്രേർ അ്്ര പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

ഫട്്രസ് ചെയ്കുഫ്പോൾ ഫലഔ്ട് ഫട്ഡോയിംഗ് 
ഷ്രീറ്റ് ചതന്നി�ോേോതിരിക്ോൻ പല 
സ്ഥലങ്ങളിലകും പശ് ഫ്രപ്കുകൾ 
ഉപഫയോഗിക്കുക.

 പഞ്് ചെയ്കുന്നത് ഫകോപ്൪ ക്ലോഡിൽ 
ഒരകു അ്രയോളം ഉണ്ോക്ോൻ �ോട്ത�ോണ്, 
അല്ലോചത ക്ലോഡിൽ ഒരകു ദ്വോരം 
ഉണ്ോക്ോനല്ല. അതിനോൽ, ശ്ക്ത�ോയി 
അ്രിക്രകുത്.

6 2H റപൻസതിൽ ഉപലോയയാഗതിച്് എ�്�യാ പയാഡ്ുകളും 
കണക്റ്റതിംഗ് ്രരേയാക്ുകളും ലോ്രരേസ് റചയ്ുക.

ചട്്രയ് സ് ചെയ്കുഫ്പോൾ അ�ിത 
ബലം ഉപഫയോഗിക്രകുത്, കോരണം 
ഇത് ഫലഔ്ടകും കോർബൺ ഫപപ്േകും 
കരീേിക്ളഫഞേക്ോം. അഫത സ�യം, 
വളചര കകുേച്് ശ്ക്തിഫയോച്ര ഫട്്രസ് 
ചെയ്രകുത്, കോരണം ഇത് ഫകോപ്൪ 
ക്ലോഡിഫലക്് പോഫറ്റണിചന ട്്രോ൯സ്േ൪ 
ചെയ്ില്ല.

7 സർക്യയൂട്് പയാലോറ്റൺ ഡ്യ്രഗം ഷരീറ്റും ക�്യാഡ്തിൽ 
ഉെപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന കയാർബൺ ലോപപ്െും 
പുെറത്രേുക്ുക.

8 ലോകയാപ്ർ ക്�യാഡ്തിൽ, പയാലോറ്റണതിന്റെ 
എ�്�യാ അരേയയാളങ്ങളും വ്്യക്തമയായതി 
കയാണുന്നുലോണ്യാറയന്ന ് പരതിലോ�യാധതിക്ുക. 
ഇം്രപഷൻ വ്്യക്തമയായതി കയാണത്ക് വ്തിധം 
മയൂർച്യുള്ള 2B റപൻസതിൽ ഉപലോയയാഗതിച്് രേച്് അപ്് 
റചയ്ുക.

9  എച്്-റെസതിസ്് മഷതി ലോപന അ�്റ�ങ്തിൽ മതികച് 
റപയതിന്െതിംഗ് ്രബഷ്, ഇത്ര്യൻ മഷതി / ഇനയാമൽ 
റപയതിന്െ് എന്നതിവ് ഉപലോയയാഗതിച്് ചതി്ര്രം 3 -ൽ 
ഉള്ള്ര് ലോപയാറ� പയാലോറ്റണതിൽ മഷതി പുരട്ുക.

5 എ�്�യാ ആത്രരതിക സർക്തിളുകളുറരേയും 
റമൗണ്തിംഗ് ലോെയാൾ സർക്തിളുകളുറരേയും 
മധ്യഭയാഗത്് ഒരു റസന്െർ പഞ്് ഉപലോയയാഗതിച്് 
പഞ്് മയാർക്ുകൾ ഉണ്യാക്ുക.

 ഫട്്രസ് ചെയത് പോഫറ്റൺ സർക്ിളകുകൾക്കും 
സലനകുകൾക്കും അപ്കുേഫത്ക്് �ഷ്ി 
ഒഴകുകകുകയോചണങ്ിൽ, അത് ശ്രിയോക്ോൻ 
ട്ശ്�ിക്രകുത്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.160
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10 മഷതി 5 മു്രൽ 10 മതിനതിറ്റ് വ്റര ഉണങ്ങയാൻ 
അനുവ്ദതിക്ുക.

11  മയൂർച്യുള്ള രേതിലോപ്യാരേുകയൂരേതിയ കത്തിലോയയാ പകു്രതി 
ലോഷവ്തിംഗ് ബല്ോ�ലോഡ്യാ ഉപലോയയാഗതിച്്, ഉലോദേ�തിച് 
പയാലോറ്റണതിന് പുെത്ുള്ള ആവ്�്യമതി�്�യാത് 
റപയതിന്െ് നരീക്ം റചയ്ുക. കുെഞെ്്ര 3 മു്രൽ 
4 മണതിക്യൂർ വ്റര സയൂര്യ്രപകയാ�ത്തിൽ പയാലോറ്റൺ 
ഉണങ്ങയാൻ അനുവ്ദതിക്ുക.

രേയാസ്ക് 2 : ചപയിന്േ് ചെയ്ത ലോ�ിഫനറ്റ ് ഫബോർഡ് ചകോത്കുക, പിസിബിയിൽ ദ്വോരങ്ങൾ ട്ഡിൽ 
ചെയ്കുക

 ഉണഫക്ണ് സ�യം, ഉപഫയോഗിക്കുന്ന 
�ഷ്ിചയ / ചപയിന്േിചന ആട്ശ്യി 
ച്ിരിക്കുന്നകു. നിങ്ങളകുച്ര അധ്യോപകചന 
സ�രീപിക്കുക.

12 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തി നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേകര്േറെ 
കയാണ്ച്് പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

1 ഏകലോദ�ം 30 റസന്െരീ മരീറ്റർ x 15 റസന്െരീ മരീറ്റർ 
വ്�തിപ്മുള്ള ഒരു പ�്യാസ്തിക് ലോ്രരേയതിൽ അര �തിറ്റർ 
ഇളം ചയൂരേുറവ്ള്ളം എരേുക്ുക.

 വളചരയധികം വലിയ ഫട്്ര എ്രകുക്രകുത്, 
കോരണം നിങ്ങൾക്് വലിയ അളവിൽ 
എച്ിംഗ് ലോയനി ഉണ്ോഫക്ണ്ി 
വഫന്നക്ോം, ബോക്ി വരകുന്നത്, 
എച്ിംഗ് പൂർത്ിയോയിക്ഴിഞേോൽ 
കളഫയണ്ിവരകും.

2  കയ്ുെകൾ ധരതിക്ുക. മയൂന്ന് സ്പയൂൺ FeCl3 
എച്ൻെ് റവ്ള്ളത്തിൽ ലോചർത്്, ഒരു ഗ്�യാസ് 
ലോെയാഡ്് ഉപലോയയാഗതിച്് �യായനതി ഇളക്ുക.

FeCl3 ലോയനി നഗ്ന�ോയ െർമ്ത്ിന് 
ഫദോഷ്കര�ോണ്.

3  റപയതിന്െ്  റചയ്്ര ലോകയാപ്൪ ക്�യാഡ്് ലോബയാർഡ്് 
PCB-1 (രേയാസ ്ക് 1 -ൽ നതിർമ്തിച്്ര്),  ലോകയാപ്൪ 
ക്�യാഡ്് സസഡ്് മുകളതിലോ�ക്്, ദൃ�്യമയാകുന്ന 
രരീ്രതിയതിൽ വ്ച്്, FeCl3 �യായനതിയതിൽ സ്സ�ഡ്് 
റചയ്ുക. (ചതി്ര്രം 1)

4  �യായനതിറയ ഇളക്തി, എച്തിംഗ് ്രപ്രകതിയ 
്ര്വരതി്രറപ്രേുത്ുന്ന്രതിനയായതി, ലോ്രരേ മുകളതിലോ�ക്ും 
്രയാലോഴക്ും, ഇരേലോത്യാട്ും വ്�ലോത്യാട്ും 
ച�തിപ്തിക്ുക. (ചതി്ര്രം 2).

 വളചര ഫവഗത്ിൽ ലോയനിചയ 
ഇളക്രകുത്, കോരണം ഇത് െിലഫപ്ോൾ 
ചപയിന്േിചന ഇളക്ി കളയകുകയകും 
ആവശ്്യ�ോയ പോഫറ്റണകുകൾ 
ചകോത്കുകയകും ചെയ്കും.

5  ഘട്ം 4, 10-15 മതിനതിറ്റ് സമയലോത്ക്് ആവ്ർത്തിച്്, 
ലോകയാപ്൪ ക്�യാഡ്തിന്റെ റപയതിന്െ് റചയ്യാത് 
ഭയാഗം റകയാത്ുന്ന്ര് നതിരരീക്തിക്ുക.

 എച്തിംഗ് പയൂർത്തിയയായതിക്ഴതിഞെയാൽ, 
ലോബയാർഡ്തിന്റെ റപയതിന്െ് റചയ്യാത് ഭയാഗം 
്രവ്തിട്ുനതിെലോമയാ ലോബയാർഡ്തിന്റെ നതിെലോമയാ ആയതി 
കയാണറപ്രേും.

6  FeCl3 �യായനതിയതിൽ നതിന്ന് ലോബയാർഡ്് പുെത്് 
എരേുത്്, റപയതിനെ്് റചയ്യാത് ലോകയാപ്൪ 
പയൂർണ്മയായും റകയാത്തിയതിട്ുലോണ്യാ എന്ന് 
ദൃ�്യപരമയായതി പരതിലോ�യാധതിക്ുക. ഇ�്റ�ങ്തിൽ, 
ലോബയാർഡ്് �യായനതിയതിലോ�ക്് ്രതിരതിറക വ്യ്ക്ുക, 
ലോബയാർഡ്് 5-10 മതിനതിറ്റ് സമയലോത്ക്്, �യായനതിയതിൽ 
്രുരേരയാൻ അനുവ്ദതിക്ുക.

FeCl3 ലോയനിയകുച്ര സോട്ദ്രതചയ 
ആട്ശ്യിച്്, എച്ിംഗ് സ�യം 10   �കുതൽ 30 
�ിനിറ്റ് വചര വ്യത്യോസചപ്്രോം.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.160
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7  FeCl3 �യായനതിയതിൽ നതിന്ന് ലോബയാർഡ്് എരേുത്് 
ഒഴുകുന്ന റവ്ള്ളത്തിൽ ലോബയാർഡ്് നന്നയായതി 
കഴുകുക.

8  റചെതിയ അളവ്തിൽ ഡ്തിറ്റർജന്െ് പൗഡ്ർ 
ഉപലോയയാഗതിച്്, വ്രീണ്ും ഒഴുകുന്ന റവ്ള്ളത്തിൽ 
കഴുകുക. 

9  ലോബയാർഡ്് ഓപ്ൺ എയെതിൽ ഉണങ്ങയാൻ 
അനുവ്ദതിക്ുക അ�്റ�ങ്തിൽ ഒരു ഫയാനതിന്റെ 
മുന്നതിൽ വ്യ്ക്ുക.

10 കട്തിയുള്ള ്രബഷ് ഉപലോയയാഗതിച്് ലോബയാർഡ്തിന്റെ 
റപയതിന്െ് റചയ്്ര സസഡ്തിൽ, ്രതിന്ന൪  
അ�്റ�ങ്തിൽ ആൽക്ലോെയാൾ അ�്റ�ങ്തിൽ 
റപലോ്രരേയാൾ പുരട്തി, ഉണങ്ങതിയ ്രുണതി ഉപലോയയാഗതിച്് 
മഷതി നരീക്ം റചയ്ുക.

11  റപയതിന്െ് പയൂർണ്മയായും നരീക്ം റചയ്റപ്രേുകയും 
ലോകയാപ്൪ പയാലോറ്റൺ വ്്യക്തമയായതി കയാണുകയും 
റചയ്ുന്ന്രുവ്റര ഘട്ം 10 ആവ്ർത്തിക്ുക.

12 ്രപതിനെ്ഡ്് സർക്യയൂട്് ലോബയാർഡ്് റവ്ള്ളത്തിൽ 
കഴുകതി ഒരു ്രുണതി ഉപലോയയാഗതിച്് ഉണക്ുക. 

13 ചതി്ര്രം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്രുലോപയാറ�, 
ഒരു മരക്ട്തി ഉപലോയയാഗതിച്്, ലോബയാർഡ്തിറന ഒരു 
സവ്സതിൽ ഉെപ്തിക്ുക.

14 0.8 എം എം ്രഡ്തിൽ ബതിറ്റ് ഘരേതിപ്തിച് െയാൻഡ്്-
്രഡ്തിൽ/പുഷ്-്രഡ്തിൽ-ഗൺ ഉപലോയയാഗതിച്്, 
വ്ൃത്യാകൃ്രതിയതി�ുള്ള പയാലോറ്റണുകളുറരേ 
മധ്യഭയാഗത്് പഞ്് റചയ്്ര ലോപയായതിന്െുകളതിൽ 
ദ്വയാരങ്ങൾ ്രഡ്തിൽ റചയ്ുക.

 സോവധോനത്ിലകും സ്ഥിരതഫയോച്രയകും 
ട്ഡിൽ ചെയ്കുക. അട്ശ്ദ്ധ�ോയ ട്ഡില്ലിംഗ് 
വൃത്ോകൃതിയിലകുള്ള ഫകോപ്൪ 
പോഫറ്റണിചന വികല�ോക്ിഫയക്ോം.

15 ലോകയാർണർ മൗണ്തിംഗ് ലോപയായതിന്െുകളതിൽ 2 
മതി�്�രീ മരീറ്റർ ്രഡ്തിൽ ബതിറ്റ് ഉപലോയയാഗതിച്് ദ്വയാരങ്ങൾ 
്രഡ്തിൽ റചയ്ുക. 

16 ്രഡ്തിൽ റചയ്്ര ലോബയാർഡ്തിറന, റപയാള്ള�തിൽ 
നതിന്നും മറ്റ് അഴുക്തിൽ നതിന്നും ്രുണതിലോയയാ 
്രബലോഷയാ ഉപലോയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

17 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തി ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്്, 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.160
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.161
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ട്്രിഗർ ചെയ്കുന്നതിനോയി UJT യകും, ആംപ്ലിേയേോയി FET യകും അ്രങ്ങിയ 
ലളിത�ോയ സർക്യൂ്ട ്നിർമ്ിക്കുക (Construct simple circuits containing UJT for 
triggering and FET as an amplifier)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ട്്രിഗർ ചെയ്കുന്നതിനോയി UJT േിലോക്ഫസഷ്ൻ ഓസിഫലറ്റർ നിർമ്ിച്്, പരരീക്ഷിക്കുക
•  JFET യകുച്ര സ്ചപസിേിഫക്ഷ്ൻ ഉപഫയോഗിച്് ച്രർ�ിനലകുകൾ തിരിച്േിയകുകയകും ഒരകു N-െോനൽ 

JFET പരരീക്ഷിക്കുകയകും ചെയ്കുക 
•  JFET ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു AC ഫവോൾഫ്ടജ് ആംപ്ലിേയർ നിർമ്ിക്കുകയകും ചഗയി൯ കചണ്ത്കുകയകും 

ചെയ്കുക 
•  വ്യത്യസ്ത ആവൃത്ികളിൽ ആംപ്ലിേയേിന്ചേ ചഗയി൯ ട്ഗോേ് പ്ഫലോ്ട് ചെയ്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റ്രരേയതിനതി രേയൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.
•  ഡ്്യുവ്ൽ ചയാനൽ ഓസതിലോ�യാസ്ലോകയാപ്്   

20 MHZ  - 1 No.
•  പവ്ർ സപ്സ� യയൂണതിറ്റ് 0-30 V 2 A  

ലോവ്രതിയബതിൾ  - 1 No.
•  ഫംഗ്ഷൻ ജനലോെറ്റർ 2 മു്രൽ    

200 Hz വ്റര  - 1 No.

 ച�റ്റരീരിയലകുകൾ / കഫ്പോണന്േകുകൾ (Material/
Components)

• റപയാ്രു ആവ്�്യത്തിന് PCB (4 x 8) റസ.മരീ.  
 - 1 No.

•  UJT 2N2646  - 1 No.
• കയാർബൺ റെസതിസ്െുകൾ - 1/4 വ്യാട്്  47 W  

 - 1 No.
 470 W  - 1 No.
 2.2 KW, 470 KW  - 1 No.

•  റപയാട്൯ലോഷ്യയാ മരീറ്റ൪ 1/2 w, 470 KW	 - 1 No.
•  കപ്യാസതിറ്റർ 0.02 μf, 25 V  - 1 No.
•  െുക്്അപ്് വ്യെുകൾ  - as reqd.
•  ലോസയാൾഡ്ർ  - as reqd.
•  N-ചയാന�തിന്റെ വ്തിവ്തിധ ്രരം, JFET    

(JFET - BF 245 B/BFW 10)  - 4 Nos. 
•  സ്�രീവ്് - ചുവ്പ്്, പച്, മഞെ, കെുപ്് - 4 Nos.
•  കപ്യാസതിറ്റെുകൾ : 5.6 hF -ഡ്തിസ്ക് ്രരം   

(2 റസനെ്രീ മരീറ്റർ നരീളം വ്രീ്രം)  - 1 No.
  270 hF  - 1 No.
  6.8 μF/24 V ഇ�ക്ലോ്രരേയാസ�റ്റ്  - 1 No.
•  റെസതിസ്െുകൾ - കയാർബൺ ഫതി�തിം - 1/4 W
 1 MW, 47 KW, 10 KW, 12 KW  - 1 No. each.

നരേപരേതി്രകമം (PROCEDURE)

രേയാസ്ക് 1 : ട്്രിഗർ ചെയ്കുന്നതിനോയി UJT േിലോകഫ്സഷ്ൻ ഓസിഫലറ്റർ നിർമ്ിച്് അത് പരരീക്ഷിക്കുക

1  സർക്യയൂട്് ഡ്യ്രഗം (ചതി്ര്രം 1) െഫർ 
റചയ്്രുറകയാണ്് ജനെൽ പ൪പ്സ് പതിസതിബതിയതിൽ 
െതി�യാക്ലോസഷൻ ഓസതിലോ�റ്റർ അസംബതിൾ 
റചയ്ുക.

2   വ്യർഡ്് ഓസതിലോ�റ്റർ നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ 
കയാണതിച്് പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

3   നതിശ്തി്ര ഡ്തിസതി ഉപലോയയാഗതിച്് സർക്യയൂട്് 
ഊർജ്ജസ്വ�മയാക്ുക.

4   എമതിറ്റെതിനും ലോബസതിനും ഇരേയതിൽ, ്രരേതിഗെതിംഗ് 
പൾസുകൾ CRO ഉപലോയയാഗതിച്് പരതിലോ�യാധതിക്ുക, 
പട്തിക 1-ൽ ഈ ്രരംഗ രയൂപങ്ങൾ വ്രയ്ക്ുക.
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5  എരേുത് െരീഡ്തിംഗതിൽ നതിന്ന്, പട്തിക 
1-ൽ ആവ്ൃത്തി കണക്യാക്ുക, ്രയാറഴ 
നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലോഫയാ൪മു�കൾ 
ഉപലോയയാഗതിക്ുക. റപയാട്ൻഷതിലോയയാമരീറ്റർ മതിനതിമം, 
പരമയാവ്ധതി, മധ്യ സ്യാനങ്ങളതിൽ വ്ച്്, ്രരംഗ 
രയൂപങ്ങളുറരേ വ്തി�ദയാം�ങ്ങൾ പട്തിക 1 -ൽ 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

 ആവ്ൃത്തി = 1/t ഇവ്തിറരേ ‘t’ എന്ന്ര് 
റസക്ന്െുകളതിറ� സമയ കയാ�യളവ്യാണ്.

Time period (Condition 1) t = when C = 0.02 μFD and 

R2 is at one extreme end (R2 = 0) 

Time seconds = (R1 + R2 ) x C

where R1 & R2 are in ohms 

C in Farad 

R1 = 2K2 ohms and R2 = 470 K ohms variable 

Value of R2 at middle = 235 K ohms 

R2 at other end = 470 K ohms 

സമയ കയാ�യളവ്് (അവ്സ് 1) t = C = 0.02 μFD ഉം R2 
ഉം ഒരു അറ്റത്് ആയതിരതിക്ുലോമ്പയാൾ (R2 = 0)

സമയം റസക്നെ്ുകൾ = (R1 + R2) x C

ഇവ്തിറരേ R1 & R2 ഓംസതിൽ ആണ്

C ഫയാരഡ്തിൽ

R1 = 2K2 ohms ഉം R2 = 470 K ohms ലോവ്രതിയബതിളും

മധ്യത്തിൽ R2 ന്റെ മയൂ�്യം = 235 K ഓംസ്

മലോറ്റ അറ്റത്് R2 = 470 K ഓംസ്

6 ലോജയാ�തി നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്് 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പ്ടിക 1

ട്ക� 
നം

ഔ്ട്പകു്ട് ച്രർ�ിനലകുകളിൽ 
തരംഗരൂപം ആംപ്ലിേ്േ്യൂഡ് ‘t’ സ�യ 

കോലയളവ് ആവൃത്ി

1

2

3

POT ഒരു അറ്റത്് 

POT മധ്യ സ്യാനത്് 

POT മലോറ്റ അറ്റത്്

രേയാസ്ക് 2 : ഒരകു AC/FET ആംപ്ലിേയർ നിർമ്ിച്് പരരീക്ഷിച്് ട്ഗോേ് പ്ഫലോ്ട് ചെയ്കുക

1 ചതി്ര്രം 1 െഫർ റചയ് ്ര് N - ചയാനൽ FET ഉപലോയയാഗതിച്് 
ഒരു എ സതി ലോവ്യാൾലോട്ജ് ആംപ�്തിഫയർ  
നതിർമ്തിക്ുക.

ഒരകു ചട്ബഡ് ഫബോർഡിഫലോ 
ജിപിസിബിയിഫലോ സർക്യൂ്ട് 
നിർമ്ിക്കുക. നിങ്ങൾ ഒരകു 
ജിപിസിബിയിൽ സർക്യൂ്ട് വയേിംഗ് 
ചെയ്കുകയോചണങ്ിൽ, FET ക്് 
ഫക്രകുപോ്രകുകൾ സംഭവിക്കുന്നിലച്ലന്ന് 
ഉേപ്ോക്ോൻ, അതിന് ഫവണ്ി, ഫബസ് 
ഉപഫയോഗിക്കുക.

2.   നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്് 
കയാണതിച്് പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

3 വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്് ഓണയാക്ുക. ഫരീഡ്് 
ഇൻപുട്്, 10 kHz, റ�വ്ൽ 1 mV മു്രൽ 1 V വ്റര 
100 mV ഘട്ങ്ങളതി�യായതി, CRO ഉപലോയയാഗതിച്് 
അനുബന് ഔട്്പുട്് റ�വ്�ുകൾ അളക്ുക, 
പട്തിക 1 -ൽ ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

4 ഘട്ം 3 -ൽ ലോരഖറപ്രേുത്തിയതിരതിക്ുന്ന 
െരീഡ്തിംഗുകളതിൽ നതിന്ന്, ആംപ�്തിഫയെതിന്റെ 
റഗയതി൯ കണക്യാക്ുകയും 
ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും റചയ്ുക. 

5 റെലോക്യാർഡ്് റചയ്്ര െരീഡ്തിംഗുകൾ, 
നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെറക്യാണ്് 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

6 40 KHz, 80 KHz, 100 KHz, 120 KHz. 150 KHz 
ആവ്ൃത്തികളതിൽ 400 mV ഇൻപുട്് 
ഉപലോയയാഗതിച്് ആംപ�്തിഫയെതിന്റെ റഗയതി൯ 
പട്തിക 2 -ൽ കണക്യാക്ുക .

7 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തി ഇൻസ്്രരേക്രേറെറക്യാണ്് 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.161
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പ്ടിക 1

ഇൻപകു്ട് ട്േരീക്വൻസി : 10 KHZ
ചഗയി൯ = 
ഔ്ട്പകു്ട് 

ഫവോൾഫ്ടജ് 
/ ഇൻപകു്ട് 

ഫവോൾഫ്ടജ്

ട്ക� 
നം.

ഇൻപകു്ട് 
ഫവോൾഫ്ടജ്

ഔ്ട്പകു്ട് 
ഫവോൾഫ്ടജ്

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

100 എം.വ്തി

200 എം.വ്തി

300 എം.വ്തി

400 എം.വ്തി

500 എം.വ്തി

600 എം.വ്തി

700 എം.വ്തി

800 എം.വ്തി

900 എം.വ്തി

1 V

പ്ടിക 2

ഇൻപകു്ട് ഫവോൾ്ട് ചഗയി൯ = ഔ്ട്പകു്ട് 
ഫവോൾഫ്ടജ് / ഇൻപകു്ട് 

ഫവോൾഫ്ടജ്ട്േരീക്വൻസി kHz

40

80

100

120

150

8 ആദ്യ ലോകസതിൽ, ഇൻപുട്് / ഔട്് പുട്് ലോവ്യാൾലോട്ജും 
റഗയതിനും ്രമ്തി�ും, രണ്യാമറത് ലോകസതിൽ 
്രഫരീക്വൻസതിയും റഗയതിനും ്രമ്തി�ും  ഉള്ള 
്രഗയാഫുകൾ പ്ലോ�യാട്് റചയ്ുക.

9 ്രഗയാഫ് ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്്, അംഗരീകയാരം 
ലോനരേുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.161

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



195

പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.162
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ലളിത�ോയ സവദ്യകുതി വിതരണത്ിചല തകരോേകുകൾ പരിഹരിക്കുക 
(Troubleshoot defects in simple power supplies)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  ട്ബിഡ്ജ് ചേക്റ്റിേയേകും കപ്ോസിറ്റർ േിൽ്ടേകും ഉള്ള പവർ സപസ്ലയകുച്ര ഘ്ടം ഘ്ട�ോയകുള്ള 

ട്്രബിൾഷ്ൂ്ടിംഗ് ന്രത്കുക
• ഫട്പോബ്ലം ട്്രരീ & സർവരീസ് േ്ഫലോ ഡയട്ഗത്ിന്ചേ സഹോയഫത്ോച്ര, സവദ്യകുതി 

വിതരണത്ിന്ചേ ഫഷ്ോർ്ട് ക്ട് രരീതിയിലകുള്ള ട്്രബിൾഷ്ൂ്ടിംഗ് ന്രപ്ിലോക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റ്രരേയതിനരീസ് കതിറ്റ്  - 1 No.

 ച � റ്റ രീര ി യലകുക ൾ  /  ക ഫ്പ ോ ണ ന്േകു ക ൾ 
(Material/Components)

•  ഫതിൽട്ർ ഉള്ള ്രബതിഡ്്ജ് റെക്റ്റതിഫയർ പവ്൪ 
സപ്സ� സർക്യയൂട്്  - 1 No.

• സ്റപയർ കലോമ്പയാണന്െുകൾ  - 1 No.

നരേപരേതി്രകമം (PROCEDURE)

രേയാസ്ക് 1 : ട്ബിഡ്ജ് ചേക്റ്റിേയർ സവദ്യകുതി വിതരണത്ിചല തകരോേകുകൾ പരിഹരിക്കുക

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന പവ്ർ സപസ്� ലോബയാർഡ്തിൽ, 
(ചതി്ര്രം 1 െഫർ റചയ്ുക) ്രയാറഴ �തിസ് ്
റചയ്്രതിരതിക്ുന്ന ഏറ്രങ്തി�ും ഫതിസതിക്ൽ 
്രകരയാെുകൾ ഉലോണ്യാ എന്ന ് പരതിലോ�യാധതിക്ുക; 
നതിരരീക്തിച് ്രകരയാെുകൾ പട്തിക 1 -ൽ 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക. ്രകരയാെുകൾ �രതിയയാക്ുക.

- അയഞെ / ്രുെന്ന വ്യർ കണക്നുകൾ.

- അയഞെ / ്രുെന്ന കലോമ്പയാണന്െ് �രീഡ്് 
കണക്നുകൾ.

- സ്രഡ് ലോസയാൾഡ്ർ ലോപയായതിന്െുകൾ.

- ലോസയാൾഡ്ർ സ്ലോ്രപ അ�്റ�ങ്തിൽ വ്യർ 
അറ്റങ്ങളുറരേ അ�്റ�ങ്തിൽ കലോമ്പയാണന്െ് 
�രീഡ്ുകളുറരേ ലോമയാ�ം സ്കതിന്നതിംഗ് / റബൻഡ്തിംഗ് 
- ഇവ് കയാരണം റരേർമതിന�ുകളുറരേ ലോഷയാർട്്.

2 സർക്യയൂട്് വ്യെതിംഗതിൽ, ഇനതിപ്െയുന്നവ്യുറരേ 
കൃ്ര്യ്ര പരതിലോ�യാധതിക്ുക. 

-  ഡ്ലോയയാഡ്ുകളുറരേ ലോപയാളയാരതിറ്റതി

- ്രധുവ്രീകരതിക്റപ്ട് കപ്യാസതിറ്റെുകളുറരേ 
ലോപയാളയാരതിറ്റതി.

 ്രകരയാർ കറണ്ത്തിയയാൽ ലോപയാളയാരതിറ്റതികൾ 
�രതിയയാക്ുക, കയൂരേയാറ്ര, പട്തിക 1-ൽ നതിരരീക്തിച് 
്രകരയാെുകളും, ്രതിരുത്തിയ ലോപയാളയാരതിറ്റതിയും, 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

3 സവ്ദ്യു്രതി വ്തി്രരണവ്ുമയായതി 
ബന്തിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന പവ്ർ ലോകയാഡ്തിന്റെ വ്യർ 
അറ്റങ്ങളതിൽ ഒന്ന് ഓപ്ൺ റചയ്ുക. (ചതി്ര്രം 2)

 ഇ്ര് പവ്ർ ലോകയാഡ്തിൽ നതിന്ന് ്രരേയാൻസ്ലോഫയാർമർ 
സ്രപമെതിറയ വ്തിച്ലോേദതിക്ും.

4 ഒരു കണ്തിന്യയൂറ്റതി റരേസ്ർ ഉപലോയയാഗതിച്്, 
്രയാറഴപ്െയുന്ന ഏറ്രങ്തി�ും ഒരു 
്രകരയാെുലോണ്യാറയന്ന് പവ്ർ ലോകയാർഡ്് 
പരതിലോ�യാധതിക്ുകയും എറത്രങ്തി�ും 
്രകരയാെുറണ്ങ്തിൽ അ്ര് ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും 
റചയ്ുക;
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- പ്�ഗതിൽ ഓപ്ൺ വ്യെുകൾ അ�്റ�ങ്തിൽ 
ലോഷയാ൪ട്ഡ്് വ്യെുകൾ .

- 2 -ലോകയാർ ലോകബതിളതിൽ ഓപ്ൺ വ്യെുകൾ 
അ�്റ�ങ്തിൽ ലോഷയാ൪ട്ഡ്് വ്യെുകൾ.

5 ്രരേയാൻസ്ലോഫയാർമർ സ്രപമെതി സവ്ൻഡ്തിംഗതിന്റെ 
കണ്തിന്യയൂറ്റതി പരതിലോ�യാധതിക്ുക. ലോകയായതി�ുകൾ 
ഓപ്ലോണയാ ലോഷയാ൪ട്ലോഡ്യാ ആറണങ്തിൽ, ്രകരയാർ 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

6 ്രരേയാൻസ്ലോഫയാർമെതിന്റെ ദ്വതി്രരീയ സവ്ൻഡ്തിംഗ് 
റരേർമതിന�ുകളതിൽ ലോസയാൾഡ്൪ റചയ്്രതിട്ുള്ള 
വ്യെുകൾ നരീക്ം റചയ്ുക (ചതി്ര്രം 3). 
ദ്വതി്രരീയ സവ്ൻഡ്തിംഗുകളുറരേ കണ്തിന്യയൂറ്റതി 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക. നതിങ്ങളുറരേ നതിരരീക്ണം 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

7 ഓലോരയാ ഡ്ലോയയാഡ്തിന്റെയും ഒരു �രീഡ്് ്രുെക്ുക 
(ചതി്ര്രം 4). ഡ്ലോയയാഡ്ുകളുറരേ അവ്സ് 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക. നതിങ്ങളുറരേ നതിരരീക്ണം 
പട്തിക 1 ൽ ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

ട്ക� 
നം.

തകരോേകുള്ള 
കഫ്പോണനേ്ിനച്േ 
ഫപര്

നിരരീക്ഷിച് 
തകരോേിനച്േ 
സ്വഭോവം

�ോറ്റിസ്ഥോപിഫക്ണ് 
കഫ്പോണന്േിനച്േ 
സ്ചപസിേിഫക്ഷ്ൻ

തത്കുല്യ�ോയ, 
എചത്രങ്ിലകും 
കഫ്പോണന്േകുകൾ 
ഉചണ്ങ്ിൽ

�ോറ്റിസ്ഥോപിച് 
കഫ്പോണന്േിനച്േ 
സച്പസിേിഫക്ഷ്ൻ

സോ്പിൾ ഫസോൾഡർ 
ചെയ്ത
ഫപോയിന്േ്

സട്ഡ 
ഫസോൾഡർ

....... ....... ഡി-ഫസോൾഡർ 
ചെയ്തത്

8 കപ്യാസതിറ്റെതിന്റെ �രീഡ്ുകളതിറ�യാന്ന ് ്രുെക്ുക. 
കപ്യാസതിറ്റർ ആക്ൻ റരേസ്് നരേത്തി ഫതിൽട്ർ 
കപ്യാസതിറ്റെതിന്റെ അവ്സ് പരതിലോ�യാധതിക്ുക. 
നതിങ്ങളുറരേ നതിരരീക്ണം പട്തിക 1 -ൽ 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക. 

9 ബ�്രീഡ്ർ/ലോ�യാഡ്് റെസതിസ്െതിന്റെ അവ്സ് 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക. നതിങ്ങളുറരേ നതിരരീക്ണങ്ങൾ 
പട്തിക 1 ൽ ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

10 മുകളതിറ� ഘട്ങ്ങളതിൽ ലോരഖറപ്രേുത്തിയ 
്രകരയാെുകൾ നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ 
കയാണതിച്്, അംഗരീകയാരം ലോനരേുക. ്രകരയാർ 
കറണ്ത്തിയ കലോമ്പയാണന്െുകൾ 
മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുന്ന്രതിന് അലോദേെത്തിന്റെ 
അനുമ്രതി ലോനരേുക.

11 ്രതിരതിച്െതിഞെ ്രകരയാെുള്ള കലോമ്പയാണന്െുകൾക്് 
പകരം പു്രതിയ കലോമ്പയാണന്െുകൾ 
ലോ�ഖരതിക്ുകയും, അവ് പരതിലോ�യാധതിക്ുകയും 
റചയ്ുക.

12 ്രകരയാെുള്ള കലോമ്പയാണന്െുകൾ പു്രതിയ 
കലോമ്പയാണനെ്ുകൾ ഉപലോയയാഗതിച്് 
മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക. റരേസ്തിംഗ് സമയത്് ്രുെന്ന 
എ�്�യാ കണക്നുകളും ലോസയാൾഡ്ർ റചയ്ുക.

13 എസതി റമയതിനുകളതിലോ�ക്് സർവ്രീസ്ഡ്് പവ്ർ 
സപ്സ� ബന്തിപ്തിച്് റമയതിൻ സപസ്� 
ഓണയാക്ുക. സർവ്രീസ് റചയ്്ര്രതിന് ലോ�ഷമുള്ള 
അത്രതിമ അവ്സ് എന്ന ്ര�റക്ട്തിന് കരീഴതിൽ 
പട്തിക 2 -ൽ ഔട്് പുട്് അവ്സ് പരതിലോ�യാധതിച്് 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

സർവ്രീസ് ന്രപ്രി ട്ക�ങ്ങൾ 
പൂർത്ിയോക്ിയതിനകു ഫശ്ഷ്വകും 
പി എസ് യകു വിൽ നിന്ന് ഔ്ട്പകു്ട് 
ഇല്ചലങ്ിൽ, നിങ്ങളകുച്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രചേ 
സ�രീപിക്കുക.

സർവ്രീസ് ചെയ്ത തകരോ൪ കൂ്രോചത, 
ഔ്ട ്പകു്ടിന് �റ്റ് തകരോേകുകൾ ഉണ്ോവോം. 
വരീണ്കും പരിഫശ്ോധിച്്, തകരോേകുകൾ 
ഫരഖചപ്്രകുത്കുക.

14 ലോജയാ�തി നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്്, 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

 സ൪വ്രീസതിന് ലോ�ഷം സവ്ദ്യു്രതി 
വ്തി്രരണത്തിന്റെ അത്രതിമ അവ്സ് -

a ഔട്്പുട്് ലോവ്യാൾലോട്ജ് റ�വ്ൽ

b ഔട്്പുട്് ഡ്തിസതിയതിൽ െതിപ്തിൾ ലോവ്യാൾലോട്ജ് Vr (p-p).

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.162
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രേയാസ്ക് 2 : ഫഷ്ോ൪്ട് ക്ട് രരീതി/ഫലോജിക്ൽ സ�രീപന രരീതി ഉപഫയോഗിച്് സവദ്യകുതി വിതരണത്ിചല 
തകരോേകുകൾ പരിഹരിക്കുക

1  നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ്രകരയാെുള്ള പവ്ർ സപ്സ� 
യയൂണതിറ്റ് ‘ഓൺ’ റചയ് ്ര് ്രതിരതിച്െതിഞെ ്രകരയാ൪ 
റെലോക്യാർഡ്് ഷരീറ്റതിൽ ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

2 ്രതിരതിച്െതിഞെ ്രകരയാെുമയായതി ബന്റപ്ട്്, 
ലോ്രപയാബ്�ം ്രരേരീ െഫർ റചയ്ുക.

3 പവ്ർ സപസ്�യുറരേ ്രതിരതിച്െതിഞെ ്രകരയാെതിറന 
ആ്ര�യതിച്് സർവ്രീസ് ഫ്ലോ�യാ സരീക്വൻസ് (SFS-1) 
അ�്റ�ങ്തിൽ (SFS-2) െഫർ റചയ്ുക. സവ്ദ്യു്രതി 
വ്തി്രരണത്തിന്റെ ്രകരയാ൪ �രതിയയാക്യാ൯ 
ലോ�യാജതിക്ൽ സരീക്വൻസ് പതിത്രുരേരുക.

4 െതിലോക്യാർഡ്് ഷരീറ്റതിറ� പട്തിക 1 -ൽ കലോമ്പയാണന്െ് 
്രകരയാെുകളും എരേുത് പരതിെയാര നരേപരേതികളും 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

 ഏചതങ്ിലകും കഫ്പോണന്േിന് 
തകരോേകുചണ്ന്ന് കചണ്ത്കുഫ്പോൾ, 
അതിനച്േ തരം, തകരോേിനച്േ കോരണം, 
�റ്റ് വിശ്ദോംശ്ങ്ങൾ എന്നിവ ചേഫക്ോർഡ് 
ഷ്രീറ്റിന്ചേ പ്ടിക 1-ൽ ഫരഖചപ്്രകുത്കുക.

5 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തി നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേർ 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

6 ലോസവ്നത്തിനു ലോ�ഷമുള്ള സവ്ദ്യു്രതി 
വ്തി്രരണത്തിന്റെ അത്രതിമ അവ്സ്.

a)  ഔട്്പുട്് ലോവ്യാൾലോട്ജ് റ�വ്ൽ:

b)  ഔട്് പുട്് ഡ്തിസതിയതിറ� െതിപ്തിൾ ലോവ്യാൾലോട്ജ് 
Vr(p-p):

7 സർവ്രീസ് ഫ്ലോ�യാ ചയാർട്് 1 & 2 െഫർ റചയ്ുകയും 
സമരീപനത്തിന്റെ ്രകമം പതിത്രുരേരുകയും 
റചയ്ുക.

8 ്രപ�്നം ്രരേരീ-ചയാർട്് 1 & 2 (PTC-1 & PTC -2) 
വ്്യയാഖ്യയാനതിച്് കൃ്ര്യമയായ ്രകരയാർ / നന്നയാക്ൽ 
കറണ്ത്ുക.

ട്ക� 
നം.

തകരോേകുള്ള 
കഫ്പോണനേ്ിന്ചേ 
ഫപര്

തകരോേിന്ചേ 
തരം

തകരോേിന്ചേ
കോരണം

�ോറ്റിസ്ഥോപിഫക്ണ് 
കഫ്പോണനേ്ിന്ചേ 
സ്ചപസിേിഫക്ഷ്൯

തത്കുല്യ�ോയ, 
എചത്രങ്ിലകും 
കഫ്പോണനേ്കുകൾ 
ഉചണ്ങ്ിൽ

�ോറ്റിസ്ഥോപിച് 
കഫ്പോണന്േിന്ചേ 
സച്പസിേി 
ഫക്ഷ്ൻ

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.162
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.163
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

SCR, DIAC, TRIAC, IGBT എന്നിവ ഉപഫയോഗിച്്, പവർ കൺഫട്്രോൾ സർക്യൂ്ട ്
നിർമ്ിക്കുക (Construct power control circuit by SCR, DIAC, Triac and IGBT)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
•  TRIAC, DIAC എന്നിവ ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു ലോ്പ് ഡിമ്ർ-കം-േോൻ സ്പരീഡ് ചേഗകുഫലറ്റർ അസംബിൾ 

ചെയ്കുകയകും പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും ചെയ്കുക
•  SCR ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു പവർ കൺഫട്്രോൾ സർക്യൂ്ട് നിർമ്ിക്കുകയകും പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും 

ചെയ്കുക
• IGBT ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു പവർ കൺഫട്്രോൾ സർക്യൂ്ട ് നിർമ്ിക്കുകയകും പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും 

ചെയ്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  ലോസയാൾഡ്െതിംഗ് ഇരുമ്പ് – 25 W / 240 V  - 1 No.
•  റ്രരേയതിനരീസ് രേയൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.
•  �യാമ്പ ്ലോ�യാഡ്് (60 വ്യാട്്സ് 240 V)  - 1 No.
•  ലോരേബതിൾ ഫയാൻ, 80 വ്യാട്്സ് 240 V  - 1 No.
•  ബതിറ്റ് (8 എം എം) ഉള്ള െയാൻഡ്്   

്രഡ്തി�്�തിംഗ് റമഷരീൻ  - 1 No.
•  യയൂണതിലോവ്ഴ്സൽ ലോമയാലോട്യാർ 500 W / 240 V - 1 No.

 ച�റ്റരീരിയലകുകൾ / കഫ്പോണന്േകുകൾ (Material/
Components)

•  പൾസ് ജനലോെറ്റെതിനയായതി ്രരേതിഗെതിംഗ്   
പൾസ് റമയാഡ്്യയൂൾ  - 1 No.

•  ്രപതിന്െഡ്് സർക്യയൂട്്  ലോബയാർഡ്്  - 1 No.
•  റെസതിസ്െുകൾ

 –  180 ഓംസ് 1w ±5% - 1 No.
 –  4 K 7 12 in 5%  - 1 No.
 –  470 K ഓംസ് ¼ w 5%  - 1 No.

•  റപയാട്൯ലോഷ്യയാ മരീറ്റ൪ �രീനതിയർ 250 K,    
16 എം എം പ�്യാസ്തിക് ഷയാഫ്റ്റ്  - 1 No.

•  കപ്യാസതിറ്റർ 0.1 μF 415 ലോവ്യാൾട്്  - 4 Nos.
•  ലോസയാൾഡ്ർ (റെസതിൻ) 60 : 40  - as reqd.
•  ലോസയാൾഡ്െതിംഗ് ഫ്�ക്സ് (റെസതിൻ)    

60 : 40  - as reqd.

•  IGBT - HGTG 12 N 60- (പയാക്്)  - 1 No.
•  ജനെൽ പ൪പ്സ് PCB  - 1 No.
•  TRIAC BT 136 അ�്റ�ങ്തിൽ  

്രത്ു�്യമയായ്ര്  - 1 No.
•  DIAC D3202 അ�്റ�ങ്തിൽ  

്രത്ു�്യമയായ്ര്  - 1 No.
•  ഇൻഡ്ക് റ്റർ (25 എസ്  ഡ്ബ്�്യു ജതി, 10 എം എം 

റഫസെറ്റ ് ലോെയാഡ്് 40 ലോരേൺസ്, റ�്രലോെയായതിഡ്് 
ലോപപ്ർ റകയാണ്ുള്ള ലോഫയാ൪മ൪ ഉള്ള്ര്) - 1 No.

•  റെസതിസ്െുകൾ - 10 K, 2 W - 1 എണ്ം.
 470 W  - 1 No.
 1 KW   - 2 Nos.

•  ലോപയാട്് മരീറ്റെുകൾ, 1 KW, 1 W - 1 എണ്ം.
• കപ്യാസതിറ്റെുകൾ - 2.2 റക  പതി എഫ് ഡ്തിസ്ക്  

  - 1 No.
•  SCR - C 106 D അ�്റ�ങ്തിൽ  

്രത്ു�്യമയായ 100 PF  - 1 No.
•  ്രരേയാൻസതിസ്ർ - BD 135  - 1 No.
                   BD 136  - 1 No.
•  ഡ്ലോയയാഡ്് - 1 N 4007  - 6 Nos.
•  ബന്തിപ്തിക്ുന്ന്രതിന് ലോകബതിളുകൾ–    

1 സ്ക്വ. എം എം /650 V  - as reqd.

നരേപരേതി്രകമം (PROCEDURE)

രേയാസ്ക് 1 : TRIAC, DIAC എന്നിവ ഉപഫയോഗിച്് പവർ കൺഫട്്രോൾ സർക്യൂ്ട് നിർമ്ിക്കുക

1 ്രപതിന്െഡ്് സർക്യയൂട്് ലോബയാർഡ്് (പതിസതിബതി) 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക. സർക്യയൂട്് കലോമ്പയാണന്െുകൾ 
പരതിലോ�യാധതിച്് അവ്യുറരേ ്രപവ്ർത്ന ക്മ്ര 
സ്തിരരീകരതിക്ുക.

2 സർക്യയൂട്് സ്കരീമയാറ്റതിക് ഡ്യ്രഗം (ചതി്ര്രം 1 a & 1b), 
PCB ലോ�ഔട്് ഡ്യ്രഗം എന്നതിവ് റെഫ൪ റചയ്്ര്, 
കൺലോ്രരേയാൾ സർക്യയൂട്് അസംബതിൾ റചയ്ുക. 
(ചതി്ര്രം 2)

ഈ കണക്ഷനകുകൾക്ോയി �ൾ്ടി 
സ് ട്്രോൻഡ് േ്ചലക് സിബിൾ 
ഇൻസകുഫലറ്റഡ് വയർ ഉപഫയോഗിക്കുക, 
കോരണം ഈ വയേകുകൾ എ സി ച�യിൻ 
ഫവോൾഫ്ടജകും നൂേകുകണക്ിന് �ില്ലി 
ആ്പിയേകുകളകുച്ര വലിയ കേന്േകും 
വഹിക്കുന്നകു.
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3 ഏറ്രങ്തി�ും ഇൻസുലോ�റ്റഡ്് റമറ്റരീരതിയ�തിൽ 
PCB വ്ക്ുക. റപയാട്ൻഷതിലോയയാമരീറ്റർ (പതിഒരേതി) 
മധ്യത്തിൽ വ്യ്ക്ുക. ഗ്യയാങ് ലോബയാക് സതിൽ 
ഘരേതിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന എസതി റമയതിൻ സതിംഗതിൾ 
ലോപയാൾ സതിംഗതിൾ ലോ്ര്രയാ (SPST) സ്വതിച്് ‘ഓഫ്’ 
ആക്ുക.

4 റമയതിൻ ഔട്്പുട്് ലോസയാക്റ്റതിൽ ഒരു റരേസ്് 
�യാമ്പ് ബന്തിപ്തിക്ുക (ഗ്യയാങ് ലോബയാക്സതിൽ 
ഘരേതിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന്ര്). 

5 വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്തിലോ�ക്് എസതി റമയതിൻ 
സപ്സ� ബന്തിപ്തിക്ുക. ഗയാംഗ് ലോബയാക ്സതിൽ 
ഘരേതിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന SPST സ്വതിച്് ഓണയാക്തി 
റവ്ക്ുക. �യാമ്പ് ്രതിളങ്ങുന്നുലോണ്യാറയന്ന ്
പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

 ലോ്പ് ട്പകോശ്ിക്കുന്നിലച്ലങ്ിൽ, 
ച�യിൻ സപസ്ല സ്വിച്് ഓേ് ചെയ്ത് 
നിങ്ങളകുച്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രചേ സ�രീപിക്കുക.

6 ഔട്് പുട്് �യാമ്പതിന്റെ ്രപകയാ� ്രരീ്രവ്്ര ്രകലോമണ 
കുെയുകയും മതിനതിമം/പയൂജ്യം ആകുകയും 
റചയ്ുന്ന വ്തിധത്തിൽ, POT യുറരേ സ്യാനം മയാറ്റുക. 
POT യുറരേ ഒരു എക്സ്്രരേരീം റപയാസതിഷനതിൽ, �യാമ്പ് 

ഇനെ്൯സതിറ്റതി സ്യാറ്റസ് ലോരഖറപ്രേുത്ുക. (പട്തിക 1 
െഫർ റചയ്ുക)

പട്തിക 1

POT (VR1) ഒരു എക്സ്്രരേരീം റപയാസതിഷനതിൽ 
ആയതിരതിക്ുലോമ്പയാൾ �യാമ്പ് ഇന്െ൯സതിറ്റതി 
സ്യാറ്റസ് _______________

്രപകയാ� ്രരീ്രവ്്ര വ്ളറര മങ്ങതിയറ്രലോന്നയാ 
ഓറഫലോന്നയാ മലോറ്റയാ ലോരഖറപ്രേുത്യാം

7  POT ഏറ്റവ്ും കുെഞെ സ്യാനത്് നതിന്ന് 
പരമയാവ്ധതി സ്യാനലോത്ക്് മയാറ്റതിറക്യാണ്് �യാമ്പ് 
ഇനെ്൯സതിറ്റതി ്രകലോമണ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. POT യുറരേ 
മറ്റ് എക്സ്്രരേരീം റപയാസതിഷനുകളതിൽ ്രപകയാ� 
്രരീ്രവ്്ര പരതിലോ�യാധതിച്് ലോരഖറപ്രേുത്ുക. (പട്തിക 
2 െഫർ റചയ്ുക)

പട്തിക 2

POT VR മററ്റയാരു എക്സ്്രരേരീം റപയാസതിഷനതിൽ 
ആയതിരതിക്ുലോമ്പയാൾ �യാമ്പ് ഇന്െ൯സതിറ്റതി 
സ്യാറ്റസ് _______________

്രപകയാ� ്രരീ്രവ്്ര വ്ളറര മങ്ങതിയറ്രലോന്നയാ 
ഓറഫലോന്നയാ മലോറ്റയാ ലോരഖറപ്രേുത്യാം

8.  വ്യർഡ്് �യാമ്പ് ഡ്തിമ്ർ സർക്യയൂട്് 
്രൃപ്്രതികരമയായതി ്രപവ്ർത്തിക്ുന്നുറവ്ന്ന ്
സ്തിരരീകരതിക്ുന്ന്രതിന് 6, 7 ഘട്ങ്ങൾ വ്രീണ്ും 
ആവ്ർത്തിക്ുക. നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ 
കയാണതിച്്, അ്ര് പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

9 �യാമ്പ് ഡ്തിമ്ർ സർക്യയൂട്തിന്റെ നതിയ്രത്രതി്ര 
ഔട്്പുട്തിൽ ബന്തിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന �യാമ്പ് ലോ�യാഡ്് 
നരീക്ം റചയ്ുക. വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്തിന്റെ 
നതിയ്രത്രതി്ര എസതി ഔട്്പുട്തിലോ�ക്് ഒരു ലോരേബതിൾ 
ഫയാൻ ബന്തിപ്തിക്ുക. 

10 സർക്യയൂട്തിലോ�ക്് എസതി റമയതിൻ സപ്സ� സ്വതിച്് 
‘ഓൺ’ റചയ്ുക. POT ഒരറ്റം മു്രൽ മലോറ്റ അറ്റം 
വ്റര മയാറ്റുക. POT യുറരേ ഏറ്റവ്ും കുെഞെ, മധ്യ, 
പരമയാവ്ധതി സ്യാനങ്ങളതിൽ ഫയാനതിന്റെ ലോവ്ഗ്ര 
നതിരരീക്തിക്ുകയും ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും 
റചയ്ുക.

 ലോ്പ് ഡിമ്ർ-കം-േോൻ 
സ്പരീഡ് കൺഫട്്രോളർ വളചര 
സവവിധ്യ�ോർന്നതകും വളചര 
ഉപഫയോഗട്പദവകു�ോയ ഒരകു ഗോഡ് ചജറ്റോണ്. 
ഏത് ഉപഫയോഗട്പദ�ോയ ആവശ്്യത്ിനകും 
നിർമ്ിച് ഈ ഫട്പോജക്റ്റ് നിങ്ങൾക്് 
ഉപഫയോഗിക്ോം

 എല്ലോ �ോ൯ഫഡറ്റേി കൺഫട്്രോളകുകളകും 
സംരക്ഷണ ഉപകരണങ്ങളകും ഫെ൪ത്്, 
അനകുഫയോജ്യ�ോയ ഫബോക്സിൽ ഇത് 
അസംബിൾ ചെയ്ോം.

11 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തി ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്് 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.163
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രേയാസ്ക് 2 : സിലിക്ൺ നിയട്ത്രിത ചേക്റ്റിേയർ (SCR) ഉപഫയോഗിച്് പവർ കൺഫട്്രോൾ സർക്യൂ്ട് 
നിർമ്ിക്കുക

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന അളവ്ുകൾ അനുസരതിച്്, 
ഒരു പതി സതി ബതി ്രയ്യാെയാക്ുക. പതി സതി ബതി 
യതിൽ ലോസയാൾഡ്െതിംഗ് റപയാസതിഷനുകളും 
കലോമ്പയാണന്െുകളുറരേ വ്�ുപ്വ്ും 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക. ആവ്�്യറമങ്തിൽ പതി സതി ബതി 
്രരേയാക്തിന്റെ അളവ്ുകൾ റചെു്രയായതി മയാറ്റുക.

2 പതിസതിബതി ്രരേയാക്ുകൾ പരതിലോ�യാധതിച്് പതി സതി ബതി 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 വ്൪ക്തിംഗ് കണ്രീഷ൯ സ്തിരരീകരതിക്ുന്ന്രതിന് 
കലോമ്പയാണന്െുകൾ പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

4 സർക്യയൂട്് സ്കരീമയാറ്റതിക് ഡ്യ്രഗം (ചതി്ര്രം 1), 
പതി സതി ബതി ലോ�ഔട്് ഡ്യ്രഗം എന്നതിവ്റയ 
അരേതിസ്യാനറപ്രേുത്തി, പതി സതി ബതി യതിറ� പവ്ർ 
കൺലോ്രരേയാൾ സർക്യയൂട്് വ്യർ റചയ്ുക. നതിങ്ങളുറരേ 
ഇൻസ്്രരേക്രേറെ വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്് കയാണതിച്്, 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

 വ്യർഡ്് പവ്ർ കൺലോ്രരേയാൾ സർക്യയൂട്് 
പരതിലോ�യാധതിക്ുന്ന്രതിനയാണ് വ്യർ കണക്നുകൾ 
നതിർമ്തിച്തിരതിക്ുന്ന്ര്. സുരക്തി്ര്ര്വത്തിനും 
പരതിലോ�യാധനയുറരേ എളുപ്ത്തിനും ലോവ്ണ്തി 
നതിർമ്തിച് എ�്�യാ കണക്നുകളതി�ും മ്രതിയയായ 
വ്യർ നരീളം സയൂക്തിക്ുക.

6 സ്പരീഡ്് കൺലോ്രരേയാളർ സർക്യയൂട്തിന്റെ 
ഔട്്പുട്തിൽ ഒരു റരേസ്് �യാമ്പ് ലോ�യാഡ്് ബന്തിപ്തിച്് 
വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്തിന്റെ ്രപവ്ർത്നം 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക. ലോവ്ഗ്രയുറരേ രണ്് എക്സ്്രരേരീം 
റപയാസതിഷനുകളതിൽ, �യാമ്പ് ്രപകയാ�തിക്ുന്ന്ര്  
കറണ്ത്ുക.

7 ലോരേബതിൾ ഫയാൻ ലോ�യാഡ്യായതി ഉപലോയയാഗതിച്് 
സ്പരീഡ്് കൺലോ്രരേയാളർ പരരീക്തിച്് നതിങ്ങളുറരേ 
നതിരരീക്ണം ലോരഖറപ്രേുത്ുക. 

8 പതിസതിബതിയും മറ്റ ് അനുബന് ഇനങ്ങളും 
കയൂട്തിലോച്ർക്ുക, ഇലോപ്യാൾ, വ്യർഡ്് സ്പരീഡ്് 
കൺലോ്രരേയാളർ ഉപലോയയാഗത്തിന് ്രയ്യാെയാണ്. 
നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ അ്ര് കയാണതിച്്, 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

ഈ വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്് ഏ്ര് ലോവ്ഗ്ര നതിയ്രത്രണ 
ആവ്�്യത്തിനും ഉപലോയയാഗതിക്ുന്ന്രതിന് ഒരു 
കൺലോ്രരേയാൾ സർക്യയൂട്തിനയായതി ഫ�്രപദമയായതി 
ഉപലോയയാഗതിക്യാം. മയാ൯ലോഡ്റ്റെതി കൺലോ്രരേയാളുകളും 
സംരക്ണ ഉപകരണങ്ങളും ലോച൪ത്് ഒരു 
ലോബയാക്സതിൽ സയൂക്തിക്യാം.

9 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തിയും റെലോക്യാർഡ്് റചയ്്ര 
െരീഡ്തിംഗുകളും നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ 
കയാണതിച്്, പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

വ്യർ റചയ്്ര്രും പരരീക്തിച്്രുമയായ 
യയൂണതിലോവ്ഴ്സൽ സ്പരീഡ്് കൺലോ്രരേയാളർ ഏ്ര് 
്രപയാലോയയാഗതിക ആപ്�തിലോക്ഷനുകൾക്ും 
ഫ�്രപദമയായതി ഉപലോയയാഗതിക്യാനയാകും. അ്രതിനയാൽ, 
നതിർമ്തിച് ലോ്രപയാജക്റ്റ് വ്ർക്് സംരക്തിക്ുകയും 
ആവ്�്യമുള്ളലോപ്യാറഴ�്�യാം അ്ര് 
ഉപലോയയാഗതിക്ുകയും റചയ്ുക.

5 അനുലോയയാജ്യമയായ വ്യെുകൾ ഉപലോയയാഗതിച്് 
POT, സ്വതിച്്, 6 A ഫ�്ഷ് സരേപ്് ലോസയാക്റ്റ,് 
3 ലോകയാർ ലോകബതിൾ റമയതിൻ 3 -പതിൻ ലോരേയാപ്് 
എന്നതിവ്യ്ക് ് പതി സതി ബതി -യതിറ� വ്യർഡ്് 
സർക്യയൂട്ുമയായതി കണക്നുകൾ ഉണ്യാക്ുക. 
നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ വ്യെതിംഗ് കയാണതിച്്, 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

രേയാസ്ക് 3: ഇൻസകുഫലറ്റഡ് ഫഗറ്റ് സബഫപോളോർ ട്്രോൻസിസ്റർ (ഐജിബി്രി) ഉപഫയോഗിച്് പവർ 
കൺഫട്്രോൾ സർക്യൂ്ട് നിർമ്ിക്കുക

1  ഡ്യ്രഗം അനുസരതിച്് സർക്യയൂട്് വ്യർ റചയ്ുക. 
(ചതി്ര്രം 1)

 ഒരകു ജനേൽ പ൪പ്സ് പിസിബിയിൽ 
കഫ്പോണന്േകുകൾ ഫസോൾഡർ ചെയ്കുക, 
ഫകബിളകുകൾ ബന്ിപ്ിക്കുക.

2. ഇൻപുട്് എസതി സതിംഗതിൾ ലോഫസ് സപസ്� 
120V ആയതി സജ്ജരീകരതിക്ുകയും സപ്സ� 
ലോപയായതിന്െുകൾ E1, E2 എന്നതിവ്യുമയായതി 
ലോവ്രതിയയാക്് വ്ഴതി, ബന്തിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

3. ്രരേതിഗെതിംഗ് പൾസ് ജനലോെറ്റർ ‘ഓൺ’ റചയ് ്ര് 
പൾസ് കൺലോ്രരേയാൾ മതിനതിമം റപയാസതിഷനതിൽ 
സജ്ജമയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.163
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4 ലോവ്രതിയയാക്് ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

5 എസതി/ഡ്തിസതി ലോമയാലോട്യാർ റെയാലോട്റ്റ് റചയ്ുന്ന്രതിന് 
്രരേതിഗെതിംഗ് പൾസ് നതിയ്രത്രണം വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോർ 
അസോധോരണ�ോയ ശ്ബ്ദഫത്ോച്ര 
പതകുചക് കേങ്ങകുന്നകു.

6 കൺലോ്രരേയാൾ സർക്യയൂട്ും ്രരേതിഗെതിംഗ് പൾസ് 
സർക്യയൂട്ും ‘ഓഫ്’ റചയ്ുക. 

7 ലോവ്രതിയക് ലോവ്യാൾലോട്ജ് 240 V സജ്ജരീകരതിച്് 
്രരേതിഗെതിംഗ് പൾസ് ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

8 ലോമയാലോട്യാർ ഉയർന്ന ലോവ്ഗ്രയതിൽ 
കെങ്ങുകയയാറണങ്തിൽ, ്രരേതിഗർ കൺലോ്രരേയാൾ 
ലോനയാബ് ഉപലോയയാഗതിച്്, ലോവ്ഗ്ര കുെയ്ക്ുക..

 രണ്് സർക്യൂ്ടകുകളകും സ്വിച്് ഓേ് ചെയ്കുക. 
യൂണിഫവഴ്സൽ ഫ�ോഫ്ടോർ ഫലോഡ് ഇല്ലോചത 
ട്പവർത്ിപ്ിക്ോൻ പോ്രില്ല.

 ട്്രിഗർ പൾസ് നിയട്ത്രണത്ിനച്േ 
വ്യതിയോനം അനകുസരിച്് ഫ�ോഫ്ടോർ 
ആർപിഎം വ്യത്യോസചപ്്രകുന്നകുചവന്ന് 
ഉേപ്ോക്കുക.

9 നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേെുമയായതി ഇ്ര് 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.163
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.164
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ഐസി ഉപഫയോഗിച്് ഫവരിയബിൾ ഡിസി ചസ്റബിസലസ്ഡ് പവർ 
സപ്സല നിർമ്ിക്കുക (Construct variable DC stabilized power supply using IC)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഫവരിയബിൾ ഐസി ചേഗകുഫലറ്റഡ് പവർ സപസ്ല നിർമ്ിക്കുകയകും പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും 

ചെയ്കുക
• വിവിധ ഫലോഡിലകും േിപ്ിൾ േിജക്ഷനിലകും ഫവോൾഫ്ടജ് ചേഗകുഫലഷ്ൻ പരിഫശ്ോധിക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റ്രരേയതിനരീസ് കതിറ്റ്   - 1 No.
•  ലോസയാൾഡ്െതിംഗ് ഇരുമ്പ് 25 W / 250 V  - 1 No.
•  ഡ്തിജതിറ്റൽ മൾട്തി മരീറ്റർ   - 1 No.

 ച�റ്റരീരിയലകുകൾ  (Materials)

•  ജനെൽ പ൪പ്സ് PCB   - 1 No.
•  റസ്പ്് ഡ്ൗൺ ്രരേയാൻസ്ലോഫയാർമർ,    

240 V : 24 V,    
12-0-12, 24 VA   - 1 No.

•  ഡ്ലോയയാഡ്ുകൾ, 1N 4002   
അ�്റ�ങ്തിൽ BY 127  
അ�്റ�ങ്തിൽ ്രത്ു�്യമയായ്്ര  - 6 Nos.

•  കപ്യാസതിറ്റെുകൾ
2200 μF, 50 V, ഇ�കല്ോ്രരേയാ�തിറ്റതിക്   - 1 No.
25 μF, 50 V, ഇ�ക്ലോ്രരേയാ�തിറ്റതിക്   - 1 No.
10 μF, 50 V, ഇ�ക്ലോ്രരേയാ�തിറ്റതിക്    - 1 No.
100 μF, റസെയാമതിക് ഡ്തിസ്ക്    - 1 No.

•  LED, ചുവ്പ്്   - 1 No.
•  റെസതിസ്െുകൾ
 4 K 7, റപയാട്ൻഷതിലോയയാമരീറ്റർ, 

കയാർബൺ, ലോെയാട്െതി    - 1 No.
 2 K 2, കയാർബൺ, ½ W    - 1 No.
220 W, കയാർബൺ, ¼ W     - 1 No.

•  3 -റരേർമതിനൽ ലോവ്യാൾലോട്ജ് റെഗുലോ�റ്റർ,    
LM 3 17 T, To - 220 പയാലോക്ജ്   - 1 No.

•  1 A, ഫ്യയൂസ് ലോെയാൾഡ്െുള്ള സ്ലോ�യാ   
ബ്ലോ�യാ ഫ്യയൂസ്  - 1 No.

•  െുക്് അപ്് വ്യെുകൾ  - as reqd.
•  റെസതിൻ ലോകയാർഡ്് ലോസയാൾഡ്ർ   - 20 cms.
•  TO-220 പയാലോക്ജതിനുള്ള െരീറ്റ് സതിങ്്   - 1 No.
•  െതിലോയയാസ്യാറ്റ് 100 W 1 A   - 1 No.

നരേപരേതി്രകമം (PROCEDURE)
1 എ�്�യാ കലോമ്പയാണന്െുകളും അവ്യുറരേ 

ന�്� ്രപവ്ർത്ന നതി� സ്തിരരീകരതിക്യാൻ 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക. IC LM 317 T യുറരേ 
സവ്തിലോ�ഷ്രകൾ ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

2 ്രയാറഴപ്െയുന്ന ്രകരയാെുകൾക്യായതി 
നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ജനെൽ പ൪പ്സ് പതി സതി ബതി 
പരതിലോ�യാധതിച്് അവ് �രതിയയാക്ുക. അ�്റ�ങ്തിൽ 
ഒരു പു്രതിയ ലോബയാർഡ്് എരേുക്ുക;

• റപയാട്തിയ ്രരേയാക്ുകൾ

•  ലോജയായതി൯ റചയ്്ര ്രരേയാക്ുകൾ

•  അരേഞെ ദ്വയാരങ്ങൾ

3 ആൽക്ലോെയാൾ അ�്റ�ങ്തിൽ മറ്റ് ക്�രീനതിംഗ് 
ഏജന്െുകൾ ഉപലോയയാഗതിച്് പതിസതിബതിയുറരേ 
ലോകയാപ്൪ സസഡ്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. പതിസതിബതി 
കഴുകതി ്രുരേച്് ഉണക്ുക.

4 ചതി്ര്രം 1 -ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന സർക്യയൂട്് 
സ ്കരീമയാറ്റതിക് ഡ്യ്രഗം റെഫ൪ റചയ്്ര്, 

നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ജനെൽ പ൪പ്സ് 
പതിസതിബതിയതിൽ ലോവ്രതിയബതിൾ നതിയ്രത്രതി്ര 
ഔട്് പുട്് പവ്ർ സപസ്� നതിർമ്തിക്ുക.

ട്്രോൻസ്ഫേോർ�ർ ഒഴിചകയകുള്ള 
എല്ലോ കഫ്പോണന്േകുകളകും GEN-
PCB-യിൽ ഘ്രിപ്ിക്ണം. IC 317 T 
ഉള്ള അനകുഫയോജ്യ�ോയ ഹരീറ്റ് സിങ്് 
ഉപഫയോഗിക്കുക.

ട്ശ്ദ്ധിക്കുക: നൽകിയിരിക്കുന്ന 
പി സി ബി യിൽ േ്യൂസകും 
ട്്രോൻസ്ഫേോർ�േകും ഒഴിചകയകുള്ള 
എല്ലോ കഫ്പോണന്േകുകളകും ഫസോൾഡർ 
ചെയ്കുക

5 വ്യെതിങ്ങതിന്റെ കൃ്ര്യ്രയും വ്ൃത്തിയും 
നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേർ പരതിലോ�യാധതിച്് 
ഉെപ്യാക്ുക. 
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6 വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്തിലോ�ക്് ്രരേയാൻസ്ലോഫയാർമെതിന്റെ 
റസക്ണ്െതി (240: 24 V) കണകര്േ് റചയ്ുക. റമയതിൻ 
സപ്സ� സ്വതിച്് ഓൺ റചയ്ുക.

ഏചതങ്ിലകും കഫ്പോണനേ്് ഭോഗങ്ങളിൽ 
കത്കുന്നഫതോ, പകുകഫയോ, അ�ിത�ോയി 
െൂ്രോകകുന്നഫതോ, തരീചപ്ോരിഫയോ 
ട്ശ്ദ്ധയിൽചപ്്ടോൽ ഉ്രൻ ട്പധോന 
വിതരണം  ഓേോക്കുക, നിങ്ങളകുച്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രചേ അേിയിക്കുക. ഐസി 
പരിഫശ്ോധിച്് അത് െൂ്രോകകുന്നിലച്ലന്ന് 
ഉേപ്ോക്കുക.

7 അൺ റെഗുലോ�റ്റഡ്് ഡ്തിസതി ഇൻപുട്ും, ലോനയാ-
ലോ�യാഡ്് അവ്സ്യതിൽ റെഗുലോ�റ്റെതിന്റെ 
മതിനതിമം, മയാക്സതിമം ലോവ്രതിയബതിൾ ലോവ്യാൾലോട്ജും 
അളക്ുകയും ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും റചയ്ുക.

8 ഔട്് പുട്് +15 ലോവ്യാൾട്യായതി സജ്ജരീകരതിക്ുക, 
200 mA മു്രൽ 600 mA വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങളയായതി, 
ഒരു ലോ�യാഡ്തിംഗ് െതിലോയയാസ്യാറ്റ് ഉപലോയയാഗതിച്് 
ഔട്് പുട്് ലോ�യാഡ്് റചയ്ുക. ഓലോരയാ ഘട്ത്തി�ും 
ഔട്്പുട്് ലോവ്യാൾലോട്ജും െതിപ്തിൾ ലോവ്യാൾലോട്ജുകളും 
അളക്ുകയും ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും റചയ്ുക.

ഐസിക്് ഹരീറ്റ്  സിങ്് 
ന ൽ ക ി യ ി ര ി ക്കു ന്ന ത് 
അനകുഫയോജ്യ�ോയിരിക്ണച�ന്നില്ല. 
അതിനോൽ ഫലോഡ് കേന്േ് 600 mA ആയി 
പരി�ിതചപ്്രകുത്ിയിരിക്കുന്നകു.

9 റെഗുലോ�റ്റെതിന്റെ ഔട്്പുട്് റെഗുലോ�ഷനും 
െതിപ്തിൾ െതിജക്നും കണക്യാക്തി 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക. 

10 ഒരു ഡ്തിസതി കെന്െ് മരീറ്റർ (0 - 1 A ലോെഞ്്) 
ഉപലോയയാഗതിച്് ലോ�യാഡ്് റരേർമതിന�ുകൾ ്രൽക്യാ�ം 
ലോഷയാ൪ട്് റചയ്ുകയും ലോഷയാർട്് സർക്യയൂട്് 
ലോഫയാൾഡ്് ബയാക്് റ്രപയാട്ക്ൻ കെന്െ് റ�വ്ൽ 
ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും റചയ്ുക.

11 നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ െരീഡ്തിംഗുകൾ 
കയാണതിച്്, പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

നിരരീക്ഷണവകും ്രോബകുഫലഷ്ൻ ഷ്രീറ്റകും

1 നൽകിയിരിക്കുന്ന 3-ച്രർ�ിനൽ ചേഗകുഫലറ്റർ ഐസിയകുച്ര സ്ചപസിേിഫക്ഷ്ൻ

സ്രപ്് 
ന്പർ

പോഫക്ജ് തരം ഔ്ട്പകു്ട് ഫവോൾഫ്ടജ് �ോക്സി�ം ഔ്ട്പകു്ട് കേന്േ്

�ിനി�ം �ോക്സി�ം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.164
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.165
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എ സി സിംഗിൾ ഫേസ് ഫ�ോഫ്ടോർ 

ഫലോജിക് ഫഗറ്റകുകളകും സർക്യൂ്ടകുകളകും ഉപഫയോഗിച്് വിവിധ 
ഫലോജിക്കുകളിൽ പരിശ്രീലിക്കുക (Practice on various logics by use of logic gates 
and circuits)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ലോ്പകും സ്വിച്കുകളകും ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു OR ഫഗറ്റ് നിർമ്ിക്കുകയകും അതിനച്േ സത്യ പ്ടിക (ട്്രൂത്് 

ഫ്രബിൾ) പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും ചെയ്കുക 
• IC-7432 ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു OR ഫഗറ്റ ്നിർമ്ിക്കുകയകും അതിന്ചേ സത്യ പ്ടിക പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും 

ചെയ്കുക 
• ലോ്പകുകളകും സ്വിച്കുകളകും ഉപഫയോഗിച്് AND ഫഗറ്റ ്നിർമ്ിക്കുക 
• IC-7408 ഉപഫയോഗിച്് AND ഫഗറ്റ് നിർമ്ിക്കുകയകും അതിന്ചേ സത്യപ്ടിക പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും 

ചെയ്കുക 
• ട്്രോൻസിസ്റർ ഉപഫയോഗിച്് NOT ഫഗറ്റ ്നിർമ്ിക്കുകയകും അതിന്ചേ സത്യ പ്ടിക പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും 

ചെയ്കുക.
• IC 7404 ഉപഫയോഗിച്് NOT ഫഗറ്റ് നിർമ്ിക്കുകയകും അതിന്ചേ സത്യ പ്ടിക പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും 

ചെയ്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റ്രരേയതിനരീസ് കതിറ്റ്    - 1 No.
•  നതിയ്രത്രതി്ര ഡ്തിസതി പവ്ർ സപസ്�   

യയൂണതിറ്റ് 5 V / 500 mA   - 1 No.
•  DC ലോവ്യാൾട്്മരീറ്റർ (MC) 0-10 V /  

മൾട്തിമരീറ്റർ    - 1 No.
•  ഡ്യാറ്റ മയാനുവ്ൽ   - 1 No.
•  ഡ്തിജതിറ്റൽ ഐ സതി റരേസ്ർ    - 1 No.

 ച�റ്റരീരിയലകുകൾ / ഘ്രകങ്ങൾ  (Materials/
Components)

•  ഏറ്രങ്തി�ും ്രരത്തി�ുള്ള സതിംഗതിൾ  
ലോപയാൾ സ്വതിച്് / ലോരേയാഗതിൾ സ്വതിച്്    
240 V / 6 A  - 2 Nos.

•  �യാമ്പ ്– 250 V / 100 W    - 1 No.
•  LED, ചുവ്പ്് (5 എം എം)    - 2 Nos.
•  ഐസതികൾ    

7408 QUAD AND ലോഗറ്റ്    - 1 No.
 7432    - 1 No.
•  ബന്തിപ്തിക്ുന്ന വ്യെുകൾ   - as reqd.

•  ലോസയാൾഡ്ർ, ഫ�്ക്സ്    - as reqd.
•  ഐ സതി ലോബസ്, 14 പതിൻ    - 2 Nos.
•  DC പവ്ർ സപസ്� 5 V  - 1 No.
•  SPDT സ്വതിച്ുകൾ  

(മതിനതിലോയച്ർ ലോരേയാഗതിൾ)  - 2 Nos.
•  ജനെൽ  പ൪പ്സ് ഐ സതി റരേസ്്   

ലോബയാർഡ്് / പതിൻ ലോബയാർഡ്്    - 1 No.
•  ്രരേയാൻസതിസ്ർ BC 147    - 1 No.
•  റെസതിസ്െുകൾ, കയാർബൺ ഫതി�തിം, ¼ w
  1 KW  - 2 Nos.
 330 W   - 2 Nos.
•  LED (t5 എം എം) പച് ) - 2 Nos.
•  IC 7404 (റെക്സ് ഇൻറവ്ർട്ർ)    - 1 No.
•  IC 4049 (റെക്സ് ഇൻറവ്ർട്ർ)  - 1 No.
•  IC ലോബസ് 14 -പതിൻ  - 2 Nos.
•  െുക്പ്് വ്യർ   

ചുവ്പ്് 50 റസ. മരീ.   - as reqd.
 ബ്�യാക്് 50 റസ. മരീ.   - as reqd.

നരേപരേതി്രകമം (PROCEDURE)

രേയാസ്ക് 1 : ലോ്പകും രണ്് സ്വിച്കുകളകും ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു OR ഫഗറ്റ ്നിർമ്ിക്കുകയകും അതിനച്േ സത്യ 
പ്ടിക പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും ചെയ്കുക

1 ചതി്ര്രം 1 െഫർ റചയ്്ര്, റരേസ്് ലോബയാർഡ്തിൽ / 
പതിൻ ലോബയാർഡ്തിൽ ഒരു OR ലോഗറ്റ് സർക്യയൂട്് വ്യർ 
റചയ്ുക.

2 പട്തിക 1-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന്ര് ലോപയാറ� 
സർക്യയൂട്തിന്റെ എ, ബതി എന്നതിവ്യതിലോ�ക്് 

ലോ�യാജതിക് റ�വ്ൽ ഇൻപുട്ുകൾ ്രപലോയയാഗതിക്ുക. 
ഓലോരയാ ലോകസതി�ും ഔട്്പുട്് �യാമ്പ് അവ്സ് 
ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും അ്രതിന്റെ സ്ര്യ പട്തിക 
പരതിലോ�യാധതിക്ുകയും റചയ്ുക.
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3 നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെറക്യാണ്് റെലോക്യാർഡ്് 
റചയ്്ര െരീഡ്തിംഗുകൾ പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പട്തിക 1
സ്വിച്കുകളകും ലോ്പകും ഉപഫയോഗിച്കുള്ള OR-

ഫഗറ്റിന്ചേ ട്്രൂത്് ഫ്രബിൾ

ഫലോജിക് ഇൻപകു്ട് ഫലോജിക് ഔ്ട്പകു്ട്

A SW1 B SW2 Y = A + B ലോ്പ്

0
0
1
1

0
1
0
1

രേയാസ്ക് 2 : IC-7432 ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു ക്വോഡ് ്രകു ഇൻപകു്ട് OR ഫഗറ്റ ്നിർമ്ിക്കുക

1 ഡ്യാറ്റ മയാനുവ്ൽ റെഫ൪ റചയ്്ര്, റെലോക്യാർഡ്് 
ഷരീറ്റതിന്റെ പട്തിക 1 ൽ, നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന IC-
7432 ന്റെ വ്തി�ദയാം�ങ്ങൾ ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

2 ജനെൽ പ൪പ്സ് ഐസതി റരേസ്് ലോബയാർഡ്തിന്റെ 
ഐസതി ലോബസതിലോ�ക്് IC-7432 സ്യാപതിക്ുക. 

3 ചതി്ര്രം 1-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്്ര ലോപയാറ�, ഐ 
സതി യതിലോ�ക്് മറ്റ് സർക്യയൂട്് കണക്നുകൾ 
ഉണ്യാക്ുക.

4 ആദ്യ OR ലോഗറ്റതിലോ�ക്്, പട്തിക 3 –�ുള്ള്രു 
ലോപയാറ�, ഇൻപുട്് ലോ�യാജതിക് റ�വ്�ുകൾ 
്രപലോയയാഗതിക്ുന്ന്രതിനയായതി, സ്വതിച്ുകൾ SW1 –ഉം, 
SW2-ഉം റസറ്റ ്റചയ്ുക (ചതി്ര്രം 1). ഔട്് പുട് ്ലോ�യാജതിക് 
റ�വ്ൽ ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും അ്രതിന്റെ ്രരേയൂത്് 
ലോരേബതിൾ 2 പരതിലോ�യാധതിക്ുകയും റചയ്ുക. 

5 ഐ സതി യുറരേ മറ്റ ്മയൂന്ന് OR ലോഗറ്റുകൾക്യായതി ഘട്ം 
4 ആവ്ർത്തിക്ുക.

6 ഓലോരയാ OR ലോഗറ്റതിന്റെയും അവ്സ്റയക്ുെതിച്ുള്ള 
നതിങ്ങളുറരേ നതിഗമനം പട്തിക 3 -ൽ, ലോഗറ്റുകളുറരേ 
ഔട്്പുട്തിറന അരേതിസ്യാനമയാക്തി, എഴു്രുക.

7 നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെറക്യാണ്് റെലോക്യാർഡ്് 
റചയ്്ര െരീഡ്തിംഗുകൾ പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

ഫഗറ്റകുകളകുച്ര ഇൻപകു്ടിലകും ഔ്ട്പകു്ടിലകും 
ഉണ്ോക്ിയ കണക്ഷനകുകൾ 
വിെ്ഫേദിക്കുക. തകു്രർന്നകുള്ള 
ഫജോലികൾക്ോയി ഫബോർഡിൽ പ്ലഗ് 
ചെയ ്ത നിലയിൽ തകു്രരോൻ IC 7432-ചന 
അനകുവദിക്കുക.

പട്തിക 2
IC 7432 ഉപഫയോഗിച്കുള്ള OR -ഫഗറ്റിന്ചേ ട്്രൂത്് 

ഫ്രബിൾ

ലോ�യാജതിക് 
ഇൻപുട്്

ലോ�യാജതിക് ഔട്്പുട്്.

എ ബതി 3
ലോഗറ്റ-്1

6
ലോഗറ്റ-്2

8
ലോഗറ്റ-്3

11
ലോഗറ്റ്-4

0
0
1
1

0
1
0
1

ഐ സതി യതിറ� ലോഗറ്റതിന്റെ അവ്സ്:

പവർ  : ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.165
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പട്തിക 1

ഐ.സി. 
നം.

പോക്്
ജ് തരം

ഇല്ല.
ന്ചേ
പിൻ
എസ്

ഇൻപകു്ട്
ഫവോൾഫ്ടജ്

ഔ്ട്പകു്ട്
ഫവോൾഫ്ടജ്

VCC/VDDതരീയതി സംസ്ഥോനം
എസ്

IC ഫട്ശ്ണിയകുച്ര 
തോപനില

7432

7402

രേയാസ്ക് 3 : ലോ്പകും രണ്് സ്വിച്കുകളകും ഉപഫയോഗിച്് AND ഫഗറ്റ് നിർമ്ിക്കുകയകും അതിന്ചേ സത്യ 
പ്ടിക പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും ചെയ്കുക

1 ചതി്ര്രം 1 െഫർ റചയ് ്്ര, റരേസ്് ലോബയാർഡ്തിൽ, 
സ്വതിച്ുകളും �യാമ്പും ഉപലോയയാഗതിച്് AND ലോഗറ്റ ്
സർക്യയൂട്് നതിർമ്തിക്ുക.

2 നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേർ വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്് 
പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

3 പട്തിക 4 -ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന്്ര ലോപയാറ� 
A & B ഇൻപുട്ുകളതിൽ വ്്യ്ര്യസ്്ര ലോ�യാജതിക് 
റ�വ്�ുകൾ ്രപലോയയാഗതിക്ുക. അനുബന് 
ഔട്്പുട്് ലോ�യാജതിക് റ�വ്�ും �യാമ്പ് സ്യാറ്റസും 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

പട്തിക 1

സ്വിച്കുകളകും ലോ്പകും ഉപഫയോഗിച്് AND ഫഗറ്റിന്ചേ സത്യ പ്ടിക

ഇൻപകു്ട് ഔ്ട്പകു്ട്

ഫലോജിക് ചലവൽ തകുല്യ�ോയ ഫവോൾഫ്ടജ് ചലവൽ
ഇൻപകു്ടകുകളോയി 

നൽകിയിരിക്കുന്നതിനച്േ
ഫലോജിക്
ചലവൽ

ഫവോൾഫ്ടജ്
ചലവൽ

എൽഇഡി
സ്റോറ്റസ് (ഓൺ/

ഓേ്)
എ ബതി എ ബതി
0 0

0 1

1 0

1 1
ഓപ്ൺ ഓപ്ൺ

4 ലോജയാ�തി നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെറക്യാണ്് 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

രേയാസ്ക് 4 : ഐ സി (7408) ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു AND ഫഗറ്റ ് നിർമ്ിക്കുകയകും ട്്രൂത്് ഫ്രബിൾ 
പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും ചെയ്കുക

1 IC 7408 (AND) ഉപലോയയാഗതിച്് സർക്യയൂട്് 
കണക്നുകൾ ഉണ്യാക്ുക (ചതി്ര്രം 1).

2 ഇൻപുട്ുകൾ A, B എന്നതിവ്യതിലോ�ക്് ലോഗറ്റ് -1 
(പതിന്നുകൾ 1, 2 എന്നതിവ്യ് ക്തിരേയതിൽ),   വ്്യ്ര്യസ്്ര 
ലോ�യാജതിക് റ�വ്�ുകൾ ്രപലോയയാഗതിക്ുക. ഔട്് പുട്് 
(പതിൻ 3) ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

3 ഇൻപുട്തി�ും ഔട്് പുട്തി�ും സർക്യയൂട്് 
ഉചതി്രമയായതി പരതിഷ് ക്രതിച്്, IC 7408 -റ� മറ്റ് AND 
ലോഗറ്റുകൾക്യായതി ഘട്ം 2 ആവ്ർത്തിക്ുക.

4 പട്തിക 1 -ൽ സ്ര്യപട്തിക പരതിലോ�യാധതിച് ലോ�ഷം 
ഐസതിയുറരേ അവ്സ്റയക്ുെതിച്ുള്ള നതിഗമനം 
എഴു്രുക . 

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.165
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5 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തി ഇൻസ്്രരേക്രേറെറക്യാണ്് 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പട്തിക 1

AND ഫഗറ്റ് IC-7408-ന്ചേ സത്യ പ്ടിക

ഇൻപകു്ട് ഔ്ട്പകു്ട്

ലോ � യാ ജ തി ക ്
റ�വ്ൽ

       Y1
(പതിൻ 3)

      Y2
(പതിൻ 6)

     Y3
(പതിൻ8)

      Y4
(പതിൻ 11)

0                0
0                1
1                0
1                1

ലോഗറ്റതിന്റെ അവ്സ്

രേയാസ്ക് 5 :  ഡിസ്ട്കരീറ്റ് കഫ്പോണനേ്കുകൾ ഉപഫയോഗിച്് ഒരകു NOT ഫഗറ്റ് നിർമ്ിക്കുകയകും അതിന്ചേ 
സത്യ പ്ടിക പരിഫശ്ോധിക്കുകയകും ചെയ്കുക

1 ജനെൽ പ൪പ്സ് PCB-യതിൽ ചതി്ര്രം 1-ൽ 
കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്രുലോപയാറ� ഡ്തിസ്്രകരീറ്റ് 
കലോമ്പയാണനെ്ുകൾ ഉപലോയയാഗതിച്് NOT ലോഗറ്റ് 
നതിർമ്തിക്ുക. നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ അ്ര് 
കയാണതിച്്, പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

2  5V ്രപലോയയാഗതിച്് സർക്യയൂട്തിൽ പവ്ർ ഓണയാക്ുക 
(ചതി്ര്രം 1). ഇൻപുട്തിലോ�ക്് ലോ�യാജതിക് റ�വ്ൽ-0 
്രപലോയയാഗതിക്ുക (ചുവ്റരേയുള്ള കുെതിപ്് കയാണുക). 
കയൂരേയാറ്ര ലോവ്യാൾട്്മരീറ്റർ െരീഡ്തിംഗ്, അ്രതിന് 
്രു�്യമയായ ലോ�യാജതിക് റ�വ്ൽ, LED- യുറരേ സ്യാറ്റസ് 
എന്നതിവ് ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

 സർക്യൂ്ടിന്ചേ ഇൻപകു്ട് ച്രർ�ിനൽ 
ട്ഗൗണ്് ചെയ്കുഫ്പോൾ, അത് ഫലോജിക് 
0 ട്പഫയോഗിക്കുന്നതിന് തകുല്യ�ോണ്. 
ഇൻപകു്ട് ച്രർ�ിനലകുകൾ ഓപ്ൺ 
ആക്ി വക്കുന്നത് ഫലോജിക് 0 ചലവലിന് 
തകുല്യ�ല്ല എന്നത് ട്ശ്ദ്ധിക്കുക.

3 ഇൻപുട്തിലോ�ക്് ലോ�യാജതിക് റ�വ്ൽ -1 
്രപലോയയാഗതിക്ുക (ചുവ്റരേയുള്ള കുെതിപ്് കയാണുക). 
കയൂരേയാറ്ര ലോവ്യാൾട്്മരീറ്റർ െരീഡ്തിംഗ്, അ്രതിന് 
്രു�്യമയായ ലോ�യാജതിക് റ�വ്ൽ, എൽഇഡ്തിയുറരേ 
സ്യാറ്റസ് എന്നതിവ് ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

സർക്യൂ്ടിന്ചേ ഇൻപകു്ട് +5V ഫലക്് 
ബന്ിപ്ിക്കുഫ്പോൾ, അത് ഫലോജിക് 1 
ട്പഫയോഗിക്കുന്നതിന് തകുല്യ�ോണ്.

4 റെലോക്യാർഡ്് റചയ് ്ര മയൂ�്യങ്ങൾ 
സ്തിരരീകരതിക്ുന്ന്രതിനും ലോ�യാജതിക് 
റ�വ്�ുകറളക്ുെതിച്ും വ്തിപരരീ്ര 
ലോ�യാജതിക്തിന്റെ ആ�യറത്ക്ുെതിച്ും 
വ്്യക്തമയായ ധയാരണ �ഭതിക്ുന്ന്രതിന് 3 & 4 
ഘട്ങ്ങൾ കുെച്് ്രവ്ണ ആവ്ർത്തിക്ുക.

5 NOT ലോഗറ്റതിന്റെ ്രപവ്ർത്നവ്ും റെലോക്യാർഡ്് 
റചയ്്ര െരീഡ്തിംഗുകളും (പട്തിക 1) നതിങ്ങളുറരേ 
ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്്, പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പ്ടിക 1

ഇൻപകു്ട് ഔ്ട്പകു്ട്
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രേയാസ്ക് 6 : ഒരകു ട്്രോൻസിസ്റർ-ട്്രോൻസിസ്റർ ഫലോജിക് (TTL) NOT ഫഗറ്റ ് IC 7404 നച്േ സത്യ പ്ടിക 
പരിഫശ്ോധിക്കുക

1  നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന IC 7404-നയായതി ഇനതിപ്െയുന്ന 
വ്തി�ദയാം�ങ്ങൾ ലോരഖറപ്രേുത്ുക.

• നതിർമ്യാ്രയാവ്തിന്റെ ലോപര്

•  ഐ സതി നമ്പർ

•  പയാലോക്ജതിന്റെ ്രരം

•  ഐ സതി കുരേുംബ ്രരം

• പതിൻ നമ്പരുകളുള്ള ആത്രരതിക കണക്ൻ 
ഡ്യ്രഗം.

എക്സ൪സസസിനച്േ െിട്തവകും  
(െിട്തം 1) ഐസി ഡോറ്റോ ബകുക്കും ചേേ൪ 
ചെയ്ത്, പ്ടിക - 6 - ൽ േരീഡിംഗകുകൾ 
ഫരഖചപ്്രകുത്കുക.

2 ജനെൽ പർപ്സ് ഐ സതി റരേസ്് ലോബയാർഡ്തിൽ / 
പതിൻ ലോബയാർഡ്തിൽ ചതി്ര്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന 
NOT ലോഗറ്റ് റരേസ്് സർക്യയൂട്് നതിർമ്തിക്ുക. 
നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്്, നതിർമ്തിച് 
സർക്യയൂട്് പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക. 

3  വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്തിന്റെ ഐസതി ലോബസതിൽ ഐ 
സതി സ്യാപതിക്ുക. സർക്യയൂട്് അനുസരതിച്് ഐ 
സതി സ്യാപതിച്തിട്ുറണ്ന്ന ്ഉെപ്യാക്ുക. 

4 വ്യർഡ്് സർക്യയൂട്തിലോ�ക്് DC സപസ്� 
(+ 5 V) ഓണയാക്തി ഐ സതി അമതി്രമയായതി 
ചയൂരേയാകുന്നുലോണ്യാറയന്ന് പരതിലോ�യാധതിക്ുക. ഐ 
സതി ചയൂരേയാകുകയയാറണങ്തിൽ, പവ്ർ സപ്സ� 
സ്വതിച്് ഓഫ് റചയ്്്ര നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ 
സമരീപതിക്ുക.

5 ഐ സതി യതിൽ സപ്സ� എത്ുന്നുറണ്ന്ന ്
സ്തിരരീകരതിക്യാൻ ഐ സതി യതിറ� VCC , ജതി 
എൻ ഡ്തി പതിന്നുകളതിറ� ലോവ്യാൾലോട്ജ് റ�വ്ൽ 
അളക്ുക.

6  വ്യർഡ്് ഐ സതി NOT സർക്യയൂട്തിന്റെ 
ഇൻറവ്ർട്ർ 1 -ന്റെ ഇൻപുട്തിൽ ലോ�യാജതിക് 0 (ലോ�യാ 
/ ്രഗൗണ്് / 0 ലോവ്യാൾട്്) ്രപലോയയാഗതിക്ുക. ഔട്്പുട്് 
ലോവ്യാൾലോട്ജ്, അ്രതിന് ്രു�്യമയായ ലോ�യാജതിക് 

റ�വ്ൽ, എൽഇഡ്തിയുറരേ സ്യാറ്റസ് എന്നതിവ് 
ലോരഖറപ്രേുത്ുക. 

7 അലോ്ര ഇൻറവ്ർട്െതിന്റെ ഇൻപുട്തിൽ 
ലോ�യാജതിക് 1 (ഉയർന്ന / + 5V) നൽകുകയും 
ഘട്ം 6-ൽ റചയ്്ര്രുലോപയാറ� ഔട്്പുട്ുകൾ 
ലോരഖറപ്രേുത്ുകയും റചയ്ുക.

8  നതിങ്ങളുറരേ റെലോക്യാർഡ്് റചയ്്ര െരീഡ്തിംഗുകൾ 
ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്്, പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

9 പതിന്നുകൾ 3, 4 എന്നതിവ്യ്ക്തിരേയതി�ുള്ള 
അരേുത് NOT ലോഗറ്റ് പരതിലോ�യാധതിക്ുന്ന്രതിന് 
സർക്യയൂട്തിന്റെ വ്യെതിംഗ് പരതിഷ്ക്രതിക്ുക. 
നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെറക്യാണ്്  അ്ര് 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

10 ഐ സതി -യുറരേ മറ്റ് NOT ലോഗറ്റുകൾ 
പരതിലോ�യാധതിക്ുന്ന്രതിന് 8, 9, 11 ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഏചതങ്ിലകും ഫഗറ്റിന് തകരോേകുചണ്ന്ന് 
കചണ്ത്ിയോൽ, അത് ചേഫക്ോർഡ് 
ചെയ്ത് നിങ്ങളകുച്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രചേ 
സ�രീപിക്കുക.

11 നതിങ്ങളുറരേ ലോജയാ�തി നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേകര്േറെ 
കയാണതിച്്, പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

സർക്യൂ്ട് ചപോളിക്രകുത്. അ്രകുത് 
എക്സ൪സസസിന് ഇത് ആവശ്്യ�ോണ്.

12  CMOS NOT ലോഗറ്റ് ഐ സതി, CD 4079 -നയായതി 1 മു്രൽ 11 
വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ്രയാറഴ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 
നതിർലോദേ�ങ്ങൾ പയാ�തിച്് ആവ്ർത്തിക്ുക;

-  ഒലോര ലോബയാർഡ്തിൽ മററ്റയാരു സ്�ത്് സർക്യയൂട്് 
നതിർമ്തിക്ുക.

- സർക്യയൂട്് സജ്ജരീകരതിച്്രതിന് ലോ�ഷം 
്രുരേരുന്ന്രതിന് മുമ്പ് അ്ര് പരതിലോ�യാധതിക്ുക. – 
VCC ക്് 12 ലോവ്യാൾട്് ഡ്തി സതി ഉപലോയയാഗതിക്ുക.

–  CMOS IC -കൾക്്, ലോ�യാജതിക് -1 VCC ക്് 
്രു�്യമയായതിരതിക്ും. 

 ഏറ്റവ്ും കുെഞെ ലോ�യാജതിക് - സെ ഇൻപുട്് 
ലോവ്യാൾലോട്ജ് = 2/3 VCC ആയതിരതിക്ണം. 
കയൂരേയാറ്ര, പരമയാവ്ധതി ലോ�യാജതിക് - ലോ�യാ ഇൻപുട്് 
ലോവ്യാൾലോട്ജ് = 1/3 VCC ആകയാം. 

13 ലോജയാ�തി നതിങ്ങളുറരേ ഇൻസ്്രരേക്രേറെ കയാണതിച്്, 
പരതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.165
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.7.166
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇലക്ടട്്രോണിക് ട്പോക്്രരീസ് 

ഫോസ്റ്റൺ, ജമ്പർ ഇൻ പിൻ, ഷ്ോക്ിൾ, സസ്പപൻഷ്ൻ സ്രപ്് 
ഇൻസുടലറ്ററുകൾ (Generate and demonstrate wave shapes for voltage and current of 
rectifier, single stage amplifier and oscillator, using CRO)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു ട്്രിഡ്ജ് പറക്റ്റിഫയർ നിർമ്ിക്ുക. ഔട്്പുട്് ടവവ് ടഫോം പരിട�ോധിക്ുക
• RC ഫിൽട്ർ കൂ്രോപെയും ഫിൽട്ർ ഉപടയോഗിച്ും ടവവ് ടഷ്പ്് പരിട�ോധിക്ുകയും റിപ്ിൾ 

ഫോക്്രർ കണക്ോക്ുകയും പെയ്ുക 
• ഒരു സോധോരണ സ്മിത്് ആംപ്ലിഫയറിനപ്റ ടവവ് ടഷ്പ്ുകൾ പരിട�ോധിക്ുകയും ഇൻപുട്് 

& ഔട്്പുട്് ടവവുകൾ ടവർെിരിച്റിയുകയും പെയ്ുക• ഓടരോ സവൻഡിംഗിനപ്റയും 
ട്പെിടരോധം ഒരു ഓമ്രീറ്റർ ഉപടയോഗിച്് അളക്ുക.

• ഹോർട്് ടല ഓസിടലറ്റർ ഔട്് പുട്് ടവവ് ടഷ്പ്് പരിട�ോധിച്്, ആവൃത്ി െിരിച്റിയുക 

 ആവ�്യകെകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനീസ് കതിറ്്  -1No.

•  ഓസതിലോ�യാസ്ലോകയാപ്്, 20 MHz,     

ഡ്്യുവ്ൽ ലോ്രരെസ്  -1No.

•  ലോവ്യാൾട്്മീറ്ർ MC 0-30V  -1No.

•  മൾട്തി മീറ്ർ  -1No.

•  ഫംഗ്ഷൻ ജനലോെറ്ർ  -1No.

•  നതിയ്രത്തിത ഡ്തി സതി പവ്ർ     

സപ്ല� 12 V / 1 A  -1No.
ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ 

Machineries)

•  റ്രരെയതിനീസ് കതിറ്്  -1No.
•  ഓസതിലോ�യാസ്ലോകയാപ്്, 20 MHz,    

ഡ്്യുവ്ൽ ലോ്രരെസ്  -1No.
•  ലോവ്യാൾട്്മീറ്ർ MC 0-30V  -1No.
•  മൾട്തി മീറ്ർ  -1No.
•  ഫംഗ്ഷൻ ജനലോെറ്ർ -1No.
•  നതിയ്രത്തിത ഡ്തി സതി പവ്ർ    

സപ്ല� 12 V / 1 A  -1No.
 പമറ്റരീരിയലുകൾ / കടമ്പോണന്റുകൾ
•  റ്രരെഡ്് ലോരെയാർഡ്്  -1No.
•  ഡ്ലോയയാഡ്് IN 4007  - 4 No.
•  റെസതിസ്റ്റർ 470 Ω  -1No.
•  റസ്റ്റപ്്-ഡ്ൗൺ ്രരെയാൻസ്ലോഫയാർമർ,    

240 V 24 V 500 mA  -1No.

•  600 V ലോ്രഗഡ്തിന്റെ മൾട്തി സ് ്രരെയാൻഡ്്    
വ്യർ, ചുവ്പ്്, നീ� 19/0.3  - as reqd.

•  3 പതിൻ പ്�ഗ് 6 A 250 V  -1No.
•  ഇ�കല്ോ്രരെയാ�തിറ്തിക് കപ്യാസതിറ്ർ     

10 μFD / 25 V  -1No.
•  റെസതിസ്റ്റർ 10 K / 1 W -1No.
•  ്രരെയാൻസതിസ്റ്റർ BF 195  -1No.
•  കപ്യാസതിറ്െുകൾ  - 0.01 μfd  

കൂരെയാറത, 0.1 μfd  - 3 എണ്ം.
•  ഗയാംഗ് കപ്യാസതിറ്ർ 25 - 2 J  -1No.
•  റെസതിസ്റ്റെുകൾ - 82 K, 18 K, 3.9 K,     

390 Ω / 1 / 4 W  - 1 Nos
•  മീഡ്തിയം ലോവ്വ്് ഓസതിലോ�റ്ർ   

ലോകയായതിൽ  -1No.
•  ്രരെയാൻസതിസ്റ്റർ, SL 100 അ�്റ�ങ്തിൽ   

തത്ു�്യമയായ ഡ്ലോയയാഡ്് IN 914/OA79 -1No.
•  കപ്യാസതിറ്ർ, 100 μF / 25 V,  

ഇ�ക്ലോ്രരെയാ�തിറ്തിക്, ആക്സതിയൽ  -1No.
•  കപ്യാസതിറ്ർ, 25 μF / 25 V,  

ഇ�ക്ലോ്രരെയാ�തിറ്തിക്, ആക്സതിയൽ  - 2 No.
•  റെസതിസ്റ്റെുകൾ 1/4 W, കയാർരെൺ
  120 Ω  -1No.
  470 Ω  -1No.
  1.2 KΩ  -1No.
  5.6 kΩ  -1No.
•  ഹുക്്-അപ്് വ്യെുകൾ  - 20 ml
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നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :

്രോസ് ക്് 1 -ന് എക്സ൪സസസ് നമ്പർ 2. 7. 155 റഫർ പെയ്ുക.

രെയാസ്ക് 2 : ആർ സി ഫിൽട്ർ ഉപടയോഗിച്് ട്്രിഡ്ജ് റക്റ്റിഫയറുകളിപല റിപ്ിൾ അളക്ുകയും 
റിപ്ിൾ ഫോക്്രറുകൾ കണക്ോക്ുകയും പെയ്ുക

1 ഫതിൽട്ർ സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുക. (ചതി്രതം 1) 

2 രെയാസ്ക് 1 ന്റെ 2 മുതൽ 6 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. പട്തിക 1, 2 എന്തിവ്യതിൽ 
അളന് മൂ�്യങ്ങൾ നൽകുക.

പട്തിക 1

അവസ്ഥ ഇൻപുട്് എസി ഔട്്പുട്് ഡിസി എസി റിപ്ിൾ

റിപ്ിൾ
ഫോക്്ര൪ = എസി 

റിപ്ിൾ ടവോൾടട്ജ് 
/ ഡിസി ടവോൾടട്ജ്

ആർസതി ഫതിൽട്ർ 
ഇ�്�യാറത

ആർസതി 
ഫതിൽട്െതിറനയാപ്ം

പട്തിക 2

അവസ്ഥ

കപ്യാസതിറ്ർ 
ഇ�്�യാറത ഔട്്പുട്് 
ലോവ്വ്് ലോഫയാം 

കപ്യാസതിറ്ർ 
ഉപലോയയാഗതിച്് 
ഔട്്പുട്് ലോവ്വ്് 
ലോഫയാം

രെയാസ്ക് 3 : CE ആംപ്ലിഫയറിനപ്റ ടവോൾടട്ജ് പഗയി൯ A2 നിർണ്ണയിക്ുക, ഇൻപുട്്, ഔട്്പുട്് ടവവ് 
ടഷ്പ്ുകൾ ടവർെിരിച്റിയുക

1  ചതി്രതം 1 -ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തു ലോപയാറ�, സതി ഇ 
ആംപ്�തിഫയെതിന്റെ സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുക.

2 Vcc അളവ്് ്രപലോയയാഗതിച്്. പട്തിക 1 -ൽ Ic, IB എന്തിവ് 
ലോെഖറപ്രെുത്ുക.

3 ഫംഗ ്ഷൻ ജനലോെറ്െതിൽ നതിന്് ഇൻപുട്് ലസ൯ 
ലോവ്വ്് ്രപലോയയാഗതിക്ുക. CRO ഉപലോയയാഗതിച്്, 
ലോവ്യാൾലോട്ജ് റഗയതി൯ അളക്ുക. ഇൻപുട്്, ഔട്്പുട്്  
ലോവ്വ്ുകൾ നതിെീക്തിക്ുക.

4 സതി ഇ ആംപ്�തിഫയെുകളുറരെ ഇൻപുട്്, ഔട്്പുട്് 
ലോവ്വ്് ലോഷപ്ുകൾ ലോെഖറപ്രെുത്ുക. 

5 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെെുമയായതി ലോച൪ന്്, ഇത് 
പെതിലോ�യാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുെുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.166
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പട്തിക 1

ട്്രോൻസിസ്റ്റർ 
നമ്പർ

കലക്്രർ 
കറന്റ്  IC

ട്രസ്
കറന്റ്  IB V പഗയി൯

ഇൻപുട്്
ടവവ്

ടഷ്പ്ുകൾ

ഔട്്പുട്്
ടവവ്

ടഷ്പ്ുകൾ

ഇൻപുട്്, 
ഔട്്പുട്് 

ടവവുകൾ 
െമ്ിലുള്ള 

്രന്ം

രെയാസ്ക് 4 :  ഒരു ഹോർട്്ടല ഓസിടലറ്റർ അസം്രിൾ പെയ്ുക, ടവവുകൾ പരിട�ോധിക്ുക, 
വ്യെ്യസ്െ കപ്ോസിറ്റർ മൂല്യങ്ങൾക്്, ആവൃത്ി കപടെത്ുക

1 കലോ്പയാണനെ്ുകളുറരെ ന�്� ്രപവ്ർത്ന നതി� 
സ്തിെീകെതിക്ുന്തതിനയായതി, പെതിലോ�യാധതിക്ുക.

2 ചതി്രതം 1 റെഫ൪ റചയ്തുറകയാണ്്, ഹയാർട്്ലോ� 
ഓസതിലോ�റ്ർ സർക്യൂട്് അസംരെതിൾ റചയ്ുക.

3 വ്യർഡ്് സർക്യൂട്തിലോ�ക്് + 12 V –ഡ്തി സതി 
സപ്ല� കണക്റ്് റചയ്ത്, ഓണയാക്ുക. 
്രരെയാൻസതിസ്റ്റർ ചൂരെയാകുന്തി�്റ�ന്് പെതിലോ�യാധതിച്്,  
ഉെപ്യാക്ുക.

ട്്രോൻസിസ്റ്റർ െൂ്രോകുകയോപണങ്ിൽ, 
സപ്സല ഓഫോക്ി നിങ്ങളുപ്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രപറ സമരീപിക്ുക.

4  MW OSC ലോകയായതി�തിന്റെ ദ്്വതിതീയ റരെർമതിന�ുകൾ, 
ആവ്ൃത്തി അളക്യാൻ CRO റസറ്തിലോ�ക്് 
രെന്തിപ്തിക്ുക.

5 സ്്രകീനതിൽ വ്്യക്തമയായ സതിനുലോസയായതിഡ്ൽ ലോവ്വ്് 
�ഭതിക്യാൻ CRO ലരെം-ലോരെസ് ്രകമീകെതിക്ുക. 
ഓസതിലോ�ഷനുകളുറരെ ആംപ�്തിെ്െ്യൂഡ്ും 
്രഫീക്വ൯സതിയും അളക്ുകയും തയാറഴ പെയുന് 
നതിെീക്ണങ്ങൾ ലോെഖറപ്രെുത്ുകയും റചയ്ുക: 

i)  ഓസതിലോ�ഷനുകളുറരെ ആംപ്�തിെ്െ്യൂഡ്്

ii)  ഓസതിലോ�ഷനുകളുറരെ ്രഫീക്വ൯സതി

ഓസിടലഷ്നുകൾ കോണുന്ിലപ്ലങ്ിൽ, 
ഗോംഗ് കപ്ോസിറ്റർ ്ര്യൂൺ പെയ്ുക. 
ഓസിടലഷ്നുകൾ ഇടപ്ോഴും 
കോണുന്ില്പലങ്ിൽ, നിങ്ങളുപ്ര 
പരി�രീലകപന സമരീപിക്ുക.

6  ഓസതിലോ�റ്െതിന്റെ ്രപവ്ർത്നം നതിങ്ങളുറരെ 
ഇൻസ്്രരെക്രെറെ കയാണതിച്്, പെതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

7 ഗയാങ് കപ്യാസതിറ്ർ ഒെു എക്സ്്രരെീം അറ്ത്് 
സജ്ജമയാക്ുക. ഓസതിലോ�ഷനുകളുറരെ 
ആംപ�്തിെ്െ്യൂഡ്ും ്രഫീക്വ൯സതിയും അളക്ുക, 
പട്തിക 1-ൽ നൽകുക.

8 ഗയാങ് കപ്യാസതിറ്ർ മലോറ് എക്സ്്രരെീം അറ്ലോത്് 
സജ്ജമയാക്ുക. ഓസതിലോ�ഷനുകളുറരെ 
ആംപ�്തിെ്െ്യൂഡ്ും ്രഫീക്വ൯സതിയും അളക്ുക, 
പട്തിക 1-ൽ നൽകുക.

9 ഗയാങ് കപ്യാസതിറ്െതിന്റെ സ്യാനം ഏകലോദ്�ം മധ്യ 
സ്യാനത്് സജ്ജമയാക്ുക. ഓസതിലോ�ഷനുകളുറരെ 

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുെുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.166
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ആംപ്�തിെ്െ്യൂഡ്ും ്രഫീക്വ൯സതിയും അളക്ുക, 
പട്തിക 1-ൽ നൽകുക.

10 നതിങ്ങളുറരെ റെലോക്യാർഡ്് റചയ്ത െീഡ്തിംഗുകൾ,  
ഇൻസ്്രരെക്രെറെറക്യാണ്് പെതിലോ�യാധതിപ്തിക്ുക.

പട്തിക 1

ഗോംഗ് കപ്ോസിറ്ററിനപ്റ 
സ്ഥോനം

ആംപ്ലിറ്റ്യൂഡ് പരീക്് മുെൽ 
പരീക്് വപര (ടവോൾട്ുകളിൽ)

ട്ഫരീക്വ൯സി      
 (Hz-ൽ)

ഒെു എക്സ്്രരെീം അറ്ത്്

മററ്യാെു എക്സ്്രരെീം അറ്ത്്

മധ്യ സ്യാനം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുെുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.7.166
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നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1 :  കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗിനോയി ഉപടയോഗിക്കുന്ന കൺട്രോൾ ആക ്സസറികളകും                         
                     വയറിംഗ് ആക ്സസറികളകും തിരിച്ചറിയകുക

പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.167(i)
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറിന്ററ ടലോക്ൽ, റിടമോ്ട് നിയ്ത്രണങ്ങൾക്ോയി, 
കൺട്രോൾ കോബിനറ്ിന്ററ ടലഔ്ട് ഡിസസൻ റെയ്കുക. കൺട്രോൾ 
എലറമന്റകുകളകും വയറിംഗ് ആക്സസറികളകും അസംബിൾ റെയ്കുക 
(Design layout of control cabinet, assemble control elements and wiring accessories for 
local and remote control of induction motor)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
•  റിടമോ്ട് കൺട്രോളിനോയി കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ടകും,  പവർ സർക്യയൂ്ടകും വരയ്ക്കുക.
• കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടലഔ്ട് അരയോളറപെരകുത്കുക. വയറിംഗ് ആക ്സസറികൾ റിടമോ്ട് 

കൺട്രോൾ എന്നിവ അരയോളറപെരകുത്കുക.
•  ആക് സസറികൾ ഉറപെിക്ോനോയി, ്ഡിൽ റെയ്ത് രോപെ് റെയ്കുക.
•  DIN ററയിലകും ആക്സസറികളകും റമൌണ്് റെയ്കുക.
•  ആക്സസറികൾ വയർ അപെ് റെയ്കുക
•  റയൂ്ടിംഗ്, ബഞ്ിംഗ്, സരയിംഗ് എന്നരീ ്പ്കിയകളിലയൂറര വയറിംഗ് ്കമരീകരിക്കുക
• ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറിന്ററ ടലോക്ൽ, റിടമോ്ട് കൺട്രോളിനോയി കൺട്രോൾ പോനൽ 

പരിട�ോധിക്കുക.

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ ( To o l s /
Instruments)

• റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  - 1 No.
• സ ്ക്ക്്രബർ 100 എം എം - 1 No.
• ബ്ലേഡുള്ള ഹാ്ര്ലസാ റക്രെയിം   

- 300 എം എം    - 1 No.
• ഹാൻഡ് ക്ഡിേ്േിംഗ് റമഷീൻ 6    

എം എം ലേഷി - 1 each.
• HSS ക്ഡിൽ ബിറ്് 6 എം എം & 4    

എം എം  - 1 No.
• ൌണ്് ലനാസ് പ്േയർ 150 എം എം   - 1 No.
• ക്്രിമ്ിംഗ് ടൂൾ 200 എം എം   - 1 No.

 ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ്ത്ര ങ്ങ ൾ E q u i p m e n t /
Machines

 • ഡിജിറ്ൽ മൾട്ി മീറ്ർ  - 1 No.
 • റമഗ്ഗർ 500 V   - 1 No.
 • ല്രാൺടാ്ര്റ്ർ 4 ലപാൾ, 16 A, 240 V  - 1 No.
 • റെർമൽ ഓവ്ർ ലോഡ് െിലേ 10 A,    

 415 V   - 1 No.

 •  െിലമാട്് ല്റേഷൻ  - 1 No.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

•  ഓവ്ർ ലോഡ് െിലേ 15 A, 415 V  - 1 No.

റമറ്രീരിയൽ (Materials)

• പുഷ് ബട്ൺ ചുവ്പ്് /പച്ച  - 1 No.
•  ലഹാൾഡെുള്ള ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്് 
  (ചുവ്പ്്, മഞ്ഞ, നീേ) - 1 No.
•  എം സി ബി 4 ലപാൾ 16 A , 415 V  - 1 No.
•  ലെസ് ലവ്്രൾ  - 1 m
•  ഡിഐഎൻ റെയിൽ  - 1 m
•  ജി - ചാനൽ  - 2 m
•  വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ  - as reqd.
•  റടർമിനൽ ്രണ്ര്ടെു്രൾ  - as reqd.
•  വ്യർ റരെെൂൾ  - as reqd.
•  ലക്ഗാമറ്ു്രൾ  - as reqd.
•  േഗ് / െിംബിൾ  - as reqd.
• ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ്   

സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണു്രളും  - 10 m
•  ക്നലോൺ ല്രബിൾ ക്ട്രൾ  - 15 Nos.
•  പി വ്ി സി 1.5 ചെുരക്േ മിേ്േിമീറ്ർ    

ല്രാപ്ർ ല്രബിൾ 660 V  - as reqd.  
(ചുവ്പ്്, ്രെുപ്്, മഞ്ഞ, നീേ, പച്ച)

•  െരംെിരിച്ച ലബാൾട്ും നട്ും  - as reqd.
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കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗിനോയി ഉപടയോഗിക്കുന്ന കൺട്രോൾ എലറമന്റകുകളകുറര 
യഥോർത്ഥ ഇനങ്ങൾ ഇൻസ്്രക്രർ ് കമമോയി ് കമരീകരിക്ണം, സോധ്യമല്റലങ്ിൽ അവയകുറര 
ടപരകുകളില്ലോറത െി്തങ്ങൾ നൽകകുക. സ്റപസിഫിടക്ഷ്നകും ഉപടയോഗങ്ങളകും / തരങ്ങളകും 
മനസ്ിലോക്ി, അവ എങ്ങറന തിരിച്ചറിയോറമന്ന് അടദേഹത്ിന് വി�ദരീകരിക്ോൻ കഴിയകും.

1  യഥാർത്ഥ വ്സ്െുക്ളിൽ നിന്് (അേ്റേങ്ിൽ) 
ചിക്െങ്ങളിൽ നിന്് ്രൺലക്ടാൾ എേറമനെ്ു്രൾ 
െിരിച്ചെിയു്ര. 

2  പട്ി്ര 1 -ൽ, നി൪ദ്ിഷ്ട ല്രാളങ്ങളിൽ, ്രൺലക്ടാൾ 
എേറമന്െു്രളുറട ലപരും െരവ്ും എഴുെു്ര, 
്രൂടാറെ, അവ്യുറട സ്റപസിരെിലക്ഷനും 
ഉലദ്േ്യവ്ും / ഉപലയാഗവ്ും എഴുെു്ര. 

3 നിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ട്്രടെുറട സഹായലത്ാറട, 
െിരിച്ചെിഞ്ഞ ഇനങ്ങൾ പരിലോധിക്ു്ര.

പട്ി്ര 1

 Sl. 
No.

      കൺട്രോൾ 
എലറമന്റകുകളകുടരയകും 

വയറിംഗ് 
ആക്സസറികളകുറരയകും 

ടപര്

എലറമന്റകുകളകുറര 
തരം 

(റ്പോ്ടക്രരീവ്, 
കൺട്രോൾ, 
മകുതലോയവ)

സറ്പസിഫിടക്ഷ്൯
      ഉടദേ�്യം /

ഉപടയോഗം

1

2

3

4

5

6

7

8

ടാസ്്ര് 2 : ടലഔ്ട് വികസിപെിക്കുകയകും കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടലഔ്ട് അരയോളറപെരകുത്കുകയകും                  
                     റെയ്കുക

്�ദ്ിക്കുക: ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറിന്ററ ടലോക്ൽ, റിടമോ്ട് കൺട്രോളിന്ററ പവർ, 
കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ടിറനോപെം ഒരകു �യൂന്യമോയ കൺട്രോൾ പോനൽ ഇൻസ്്രക്രർ നൽകണം.

1  ലേഔട്് ഡയക്ഗം വ്രയ്ക്ു്ര

2  ആവ്േ്യമായ ആ്ര്സസെി്രൾ െിരറഞ്ഞടുത്് 
പരിലോധിക്ു്ര.

3 ്റേീൽ െൂളും സ ്ക്ക്്രബെും ഉപലയാഗിച്ച് 
്രൺലക്ടാൾ പാനേിനുള്ളിൽ, ലേഔട്് 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. 

4 ലേഔട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച് ഐറസാ 
ലേറ്െു്രൾക്ും ്രൺലക്ടാൾ ഉപ്രരണങ്ങൾക്ും 
ദ്്വാരങ്ങൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. 

5 ലേഔട്് അനുസരിച്ച് ഡിഐഎൻ റെയിൽ, 
‘ജി’ ചാനൽ, ലെസ് ലവ്്രൾ എന്ിവ് 
അടയാളറപ്ടുത്ി മുെിക്ു്ര. ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിനുള്ളിൽ അവ് ഉെപ്ിക്ാനായി, 
അവ്യിൽ ക്ഡിൽ ലപായിന്െു്രൾ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

6 ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ സ്വിച്ചു്രൾ 
എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ാനായി ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിന്റെ മുൻവ്ാെിേിൽ, ക്ഡിൽ ദ്്വാരങ്ങൾ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (i)
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7 ്രൺലക്ടാൾ പാനൽ വ്ാെിേിൽ വ്യർ 
്ര്േിപ്ു്രൾ ഉെപ്ിക്ാനായി, ദ്്വാരങ്ങൾ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. (ചിക്െം 1)

8  അടയാളറപ്ടുത്ിയെ് അനുസരിച്ച് ്രൺലക്ടാൾ 
ഉപ്രരണങ്ങൾ, DIN റെയിേു്രൾ, ‘G’ ചാനൽ, 
ലെസ് ലവ്്രൾ എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ാ൯ ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിൽ, ക്ഡിേ്േു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര.

9  ലെസ് ലവ്്രളിേും ഡിഐഎൻ റെയിേു്രളിേും 
ജി ചാനേിേും, ക്െൂ ലഹാളു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര.

10 സ്ക്്രൂ്രൾ, ലബാൾട്ു്രൾ, നട്ു്രൾ എന്ിവ് 
ഉപലയാഗിച്ച് ്രൺലക്ടാൾ ആ്ര്സസെി്രൾ, 
ലെസ് ലവ്്രൾ, ഡിഐഎൻ റെയിേു്രൾ, ജി 
ചാനൽ എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ു്ര.

11 അടയാളറപ്ടുത്ൽ അനുസരിച്ച് ഇൻഡിലക്റ്ർ 
ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ, വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ 
എന്ിവ്യ്ക്ായി പാനേിന്റെ വ്ാെിേിൽ 
ക്ഡിേ്േു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. (ചിക്െം 2)

ടാസ്്ര് 3 : ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറിന്ററ ടലോക്ൽ, റിടമോ്ട് കൺട്രോളിനോയി കൺട്രോൾ സർ          
                    ക്യയൂ്ടകും, പവർ സർക്യയൂ്ടകും വരച്ച്, വയർ അപെ ്റെയ്കുക

1 ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്ും വ്രച്ച ്
നിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടെുമായി പരിലോധിച്ച ്
സ്ിരീ്രരിക്ു്ര. (ചിക്െം 1 ഉം 2 ഉം)

2 ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ിേും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്ിേും 
റടർമിനൽ നമ്ർ ലേബൽ റചയ്ു്ര.

3 ലേഔട്് അനുസരിച്ച് ല്രബിൾ അളന്് 
മുെിക്ു്ര.

4 ലേഔട്് അനുസരിച്ച ് റടർമിനേു്രളുറട 
രണ്റ്ത്ും റരെെൂൾ സ്ാപിക്ു്ര, ലെസ് 
ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ ഓലരാന്ായി 
്രടത്ിവ്ിടു്ര. വ്യെു്രളുറട ലക്്രാസ് ഓവ്ർ 
ഒഴിവ്ാക്ു്ര.

 എളകുപെത്ിൽ അറ്കകുറ്പെണിക്കും 
സ൪വരീസിനകുമോയി, ടറസ് ടവകളിൽ 
കകുറച്ച ് അധികം നരീളത്ിൽ, വയറകുകൾ 
വിരകുക. ട്കോസ് ഓവർ ഒഴിവോക്ോൻ 
- ആദ്യം ലംബമോയ വയറകുകൾ റൺ 
റെയ്കുക, തകുരർന്ന് തിരശ്രീനമോയ 
വയറകുകൾ റൺ റെയ്കുക.

5 വ്യർ അറ്ങ്ങൾ സ്്രി൯ റചയ്ു്ര, 
അനുലയാജ്യമായ േഗു്രൾ/െിമ്ിൾ ഉപലയാഗിച്ച് 
മുെുക്ു്ര.

6  ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗം, റടർമിനേു്രൾ 
/ റരെെൂൾ വ്ിേദ്ാംേങ്ങൾ എന്ിവ് അനുസരിച്ച ്
്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ിന്റെ വ്യെു്രൾ 
ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

7 പവ്ർ സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗം, റടർമിനേു്രൾ / 
റരെെൂൾ വ്ിേദ്ാംേങ്ങൾ എന്ിവ് ക്പ്രാരം പവ്ർ 
സർ്ര്യൂട്ിന്റെ വ്യെു്രൾ ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

അയഞ്ഞ കണക്ഷനകും അമിതമോയ 
ഇറകുക്വകും ഒഴിവോക്കുക.

8 ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ െൂട്് റചയ്ു്ര. 
ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ് സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണും 
ഉപലയാഗിച്ച് ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ പഞ്് 
റചയ്െ് റ്രട്ു്ര.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (i)
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9 വ്യെിങ്ങിനു മു്രളിൽ പിവ്ിസി ലെസ് ലവ്്രൾ 
ഉപലയാഗിച്ച്, മൂടു്ര.

ടറസ് ടവകൾ ഉപടയോഗിച്ച് 
മറയ്ക്കുട്പോൾ, ടകബിൾ അമ൪ന്ന് 
ടപോവോതിരിക്ോൻ ആവ�്യമോയ ്�ദ് 
നൽകകുക.

10 ഹിംജ്ഡ് വ്ാെിേു്രളിൽ വ്യെു്രളുറട “U” 
േൂപ്ു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. വ്ാെിേു്രളിൽ ല്രബിൾ 
ബഞ്് റചയ്െ്, റ്രട്ു്ര.

11 പാനൽ വ്ാെിേിൽ, അനുലയാജ്യമായ 
സ്േങ്ങളിൽ, ല്രബിളു്രൾ പിടിപ്ിക്ാനായി, 
വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ ഉെപ്ിക്ു്ര.

U ലയൂപെ്, പോനൽ വോതിലിന്ററ 
െലനറത്യകും അരയ്ക്കുന്നതിറനയകും 
�ല്യറപെരകുത്രകുത്.

12 ഡയക്ഗമും റടർമിനൽ വ്ിേദ്ാംേങ്ങളും 
അനുസരിച്ച് ഇൻ്രമിംഗ്, ഔട്് ലഗായിംഗ് 
റടർമിനേു്രൾ ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (i)
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ടകബിളകുകളിറല സ്റ്രയി൯ 
ഒഴിവോക്ോൻ ട്ഗോമറ്കുകൾ 
ഉപടയോഗിക്കുക.

13  പാനേും വ്ാെിേും എർത്് റചയ്ു്ര.

14 പാനേിന്റെ ഇൻസുലേഷൻ ക്പെിലരാധം 
അളക്ു്ര.

IR മയൂല്യം 1 Meg ohm-ൽ കകുറവോറണങ്ിൽ, 
ഉെിതമോയ ്പതിവിധി നരപരി 
സ്വരീകരിക്കുക.

15 ലമാലട്ാെിന്റെ പൂർണ്ണ ലോഡ് ്രെനെ്ിന് 
അനുസൃെമായി OLR സജ്ജമാക്ു്ര.

പയൂർണ്ണമോയ വയറിംടഗോരകു കയൂരിയ, ഒരകു 
സോധോരണ കൺട്രോൾ പോനൽ െി്തം 3 
ൽ കോണിച്ചിരിക്കുന്നകു.

17 ്രൺലക്ടാൾ ക്പവ്ർത്നം, നിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറെ ്രാണിക്ു്രയും 
പരിലോധിക്ു്രയും റചയ്ു്ര.

16 ലമാലട്ാെിന്റെ ലോക്ൽ, െിലമാട്് ്രൺലക്ടാൾ 
പരിലോധിക്ു്ര.

വയറിംഗ് നരീക്ം റെയ്ത 
ട�ഷ്ം, അത് ഇൻസ്്രക്രർ 
പരിട�ോധിക്കുകയകും തകുരർന്നകുള്ള 
എക്സ൪സസസകുകൾക്ോയി എല്ലോ 
ഫിറ്ിംഗകുകളകും സയൂക്ഷിക്കുകയകും 
റെയ്കുക.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (i)
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പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.167(ii)
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

കൺട്രോൾ കോബിനറ്ിന്ററ ടലഔ്ട് ഡിസസൻ റെയ്കുക, ഇൻഡക്ഷൻ 
ടമോട്ടോറിന്ററ ടഫോർടവഡ്, റിടവഴ്സ് ഓപെടറഷ്നോയി കൺട്രോൾ 
എലറമന്റകുകളകും വയറിംഗ് ആക്സസറികളകും അസംബിൾ 
റെയ്കുക(Design layout of control cabinet, assemble control elements and wiring 
accessories for forward and reverse operation of induction motor)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
•  ടമോട്ടോറിന്ററ മകുടന്നോ്ടകും പിടന്നോ്ടകും ഓപെടറഷ്നകുകൾക്ോയി,  കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ടകും പവർ 

സർക്യയൂ്ടകും വരയ്ക്കുക 
•  കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടലഔ്ട് അരയോളറപെരകുത്കുക
•  ആക്സസറികൾ വയർ അപെ് റെയ്കുക
•  റയൂ്ടിംഗ്, ബഞ്ിംഗ്, സരയിംഗ് എന്നിവയിലയൂറര വയറിംഗ് ്കമരീകരിക്കുക
•  ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറിന്ററ ടഫോർടവഡ്, റിടവഴ്സ് ഓപെടറഷ്നകുകൾക്ോയി കൺട്രോൾ പോനൽ 

പരിട�ോധിക്കുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ ( To o l s /
Instruments)

• റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  - 1 No.
• സ് ക്ക്്രബർ 100 എം എം  - 1 No.
• ബ്ലേഡുള്ള ഹാ്ര്ലസാ റക്രെയിം   

- 300 എം എം    - 1 No.
• ഹാൻഡ് ക്ഡിേ്േിംഗ് റമഷീൻ 6    

എം എം ലേഷി - 1 No
• HSS ക്ഡിൽ ബിറ്് 6 എം എം & 4    

എം എം  - 1 each.
• ൌണ്് ലനാസ് പ്േയർ 150 എം എം   - 1 No.
• ക്്രിമ്ിംഗ് ടൂൾ 200 എം എം   - 1 No.

 ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ്ത്ര ങ്ങ ൾ E q u i p m e n t /
Machines

 • ഡിജിറ്ൽ മൾട്ി മീറ്ർ  - 1 No.
 • റമഗ്ഗർ 500 V   - 1 No.
 • ല്രാൺടാ്ര്റ്ർ 4 ലപാൾ, 16 A, 240 V  - 1 No.
 • റെർമൽ ഓവ്ർ ലോഡ് െിലേ 10 A,    

 415 V   - 1 No.

 •  െിലമാട്് ല്റേഷൻ  - 1 No.

•  ഓവ്ർ ലോഡ് െിലേ 15 A, 415 V  - 1 No.

റമറ്രീരിയൽ (Materials)

• പുഷ് ബട്ൺ ചുവ്പ്് / പച്ച / മഞ്ഞ  - 1 each
•  ലഹാൾഡെുള്ള ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്് - 5 Nos.
•  എം സി ബി 4 ലപാൾ 16 A  - 1 No.
•  ലെസ് ലവ്്രൾ  - 2 m
•  വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ  - 4 Nos
•  DIN റെയിൽ / G - ചാനൽ  - 1 m
•  1.5 സ്്ര്വ. എം എം ല്രാപ്ർ ല്രബിൾ 660 V   

(ചുവ്പ്്, ്രെുപ്്, മഞ്ഞ, നീേ, പച്ച)  - as reqd.
•  റടർമിനൽ ്രണ്ര്ടെു്രൾ  - as reqd.
•  വ്യർ റരെെൂൾ   - as reqd.
•  ലക്ഗാമറ്ു്രൾ - as reqd.
•  േഗ് / െിംബിൾ   - as reqd.
• ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ്  

സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണു്രളും - as reqd
•  ക്നലോൺ ല്രബിൾ ക്ട്രൾ   - 10 Nos.
•  െരംെിരിച്ച ലബാൾട്ും നട്ും                    - as reqd.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

എക്സ൪സസസ് നം. 2. 8. 167 (i)-ൽ ഉപടയോഗിച്ച കൺട്രോൾ പോനൽ ടബോർഡ്, ഈ 
എക്സ൪സസസിന് ഉപടയോഗിക്കുന്നതിന് ഘരിപെിച്ച ആക്സസറികൾറക്ോപെം 
നിലനിർടത്ണ്തകുണ്്.

ടാസ്്ര് 1 : കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടല ഔ്ട് വരച്ച്, അരയോളറപെരകുത്കുക

1 ഇൻഡക്ഷൻ ലമാലട്ാെിന്റെ ലരൊർലവ്ഡ്, 
െിലവ്ഴ്സ് ്രൺലക്ടാളിനായി ലേ ഔട്് ഡയക്ഗം 
വ്രയ്ക്ു്ര. 

2 ആവ്േ്യമായ ആ്ര്സസെി്രൾ െിരറഞ്ഞടുത്് 
പരിലോധിക്ു്ര.
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3 അധി്ര ആ്ര് സസെി്രൾക്ായി, ്റേീൽ െൂളും 
സ് ക്ക്്രബെും ഉപലയാഗിച്ച് ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിൽ, ലേ ഔട്് അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

4 ലേ ഔട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച്, ്രൺലക്ടാൾ 
ആ്ര് സസെി്രളും മറ്ും ഉെപ്ിക്ുന്െിനുള്ള 
ദ്്വാരങ്ങൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. (ചിക്െം 1) 

5 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് ഡിഐഎൻ റെയിൽ, 
‘ജി’ ചാനൽ, ലെസ് ലവ്്രൾ എന്ിവ് 
അടയാളറപ്ടുത്ി മുെിക്ു്ര. ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിൽ അവ് ഉെപ്ിക്ാ൯, ക്ഡിൽ 
ലപായിന്െു്രൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

6  ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ 
സ്വിച്ചു്രൾ എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ാ൯, ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിന്റെ മുൻവ്ാെിേിൽ, ക്ഡിൽ ദ്്വാരങ്ങൾ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

7 വ്യെു്രൾ ്രടത്ുന്െിന് ്രൺലക്ടാൾ 
പാനൽ വ്ാെിേിൽ വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ 
ഉെപ്ിക്ുന്െിനുള്ള ദ്്വാരങ്ങൾ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. (ചിക്െം 1)

8 രെി്ര്സിംഗ് സ്ക്്രൂ്രൾ, ലബാൾട്ു്രൾ, 
നട്ു്രൾ എന്ിവ് ഉപലയാഗിച്ച് ്രൺലക്ടാൾ 
ആ്ര്സസെി്രൾ, ലെസ് ലവ്്രൾ, ഡിഐഎൻ 
റെയിേു്രൾ, ‘ജി’ ചാനൽ എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ു്ര.

9  ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ സ്വിച്ചു്രൾ, 
വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ എന്ിവ്യ്ക്ായി പാനേിന്റെ 
വ്ാെിേിൽ ദ്്വാരങ്ങൾ ക്ഡിൽ റചയ്ു്ര.

ടാസ്്ര് 2: ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറിന്ററ ടഫോർടവഡ്, റിടവഴ്സ് (F/R) നിയ്ത്രണത്ിനോയി                        
കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ടകും പവർ സർക്യയൂ്ടകും വയർ അപെ് റെയ്കുക

1  ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്ും വ്രച്ച് 
്രൃെ്യെ പരിലോധിക്ു്ര. (ചിക്െം 1 & 2) 

2  ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ിേും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്ിേും 
റടർമിനൽ നമ്ർ ലേബൽ റചയ്ു്ര.

3  ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് ല്രബിൾ അളന്് 
മുെിക്ു്ര.

ടറസ് ടവകൾ, ഡിഐഎൻ ററയിലകുകൾ, 
കൺട്രോൾ ്രോൻസ്ടഫോർമർ, 
ഐറസോടലറ്ർ തകുരങ്ങിയവ 
ഘരിപെിച്ചി്ടകുള്ള ഒരകു സോധോരണ 
കൺട്രോൾ പോനൽ െി്തം 1 ൽ 
കോണിച്ചിരിക്കുന്നകു.

4 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് റടർമിനേു്രളുറട 
രണ്റ്ത്ും റരെെൂൾ സ്ാപിക്ു്ര.

എളകുപെത്ിൽ അറ്കകുറ്പെണിക്കും 
സ൪വരീസിനകുമോയി, ടറസ് ടവകളിൽ 
കകുറച്ച് അധികം നരീളത്ിൽ, വയറകുകൾ 
വിരകുക. 

5 ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ ഓലരാന്ായി 
്രടത്ി വ്ിടു്ര. 

വയറകുകളകുറര ട്കോസ് ഓവർ 
ഒഴിവോക്കുക.

 ട്കോസ് ഓവർ ഒഴിവോക്ോൻ - ആദ്യം 
ലംബമോയ വയറകുകൾ റൺ റെയ്കുക, 
തകുരർന്ന് തിരശ്രീനമോയ വയറകുകൾ റൺ 
റെയ്കുക.

6 വ്യർ അറ്ങ്ങൾ സ്്രി൯ റചയ്ു്ര, 
അനുലയാജ്യമായ േഗ്ഗു്രൾ/െിമ്ിൾ ഉപലയാഗിച്ച് 
മുെുക്ു്ര

7 സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച ് ്രൺലക്ടാൾ 
സർ്ര്യൂട്ും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്ും ബന്ിപ്ിക്ു്ര. 
(ചിക്െം 1 & 2) 

8 ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ െൂട്് റചയ്ു്ര. 
ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ് സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണും 
ഉപലയാഗിച്ച് ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ പഞ്് 
റചയ്െ് റ്രട്ു്ര.

അധിക വയ൪ ഉറണ്ങ്ിൽ, വളവകുകളിടലോ 
ടറസ് ടവകളിടലോ വിരകുക.

9  വ്യെിങ്ങിനു മു്രളിൽ പിവ്ിസി ലെസ് ലവ്്രൾ 
ഉപലയാഗിച്ച്, മൂടു്ര.

ടറസ് ടവകൾ ഉപടയോഗിച്ച് 
മറയ്ക്കുട്പോൾ, ടകബിൾ അമ൪ന്ന ്
ടപോവോതിരിക്ോൻ ആവ�്യമോയ ്�ദ് 
നൽകകുക.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (ii)
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10 ഹിംജ്ഡ് വ്ാെിേു്രളിൽ വ്യെു്രളുറട 
“U” േൂപ്ു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. ബഞ്് റചയ്െ് 
വ്ാെിേു്രളിൽ ല്രബിൾ റ്രട്ു്ര.

11 പാനൽ വ്ാെിേിൽ ല്രബിളു്രൾ പിടിപ്ിക്ാൻ, 
അനുലയാജ്യമായ സ്േങ്ങളിൽ വ്യർ 
്ര്േിപ്ു്രൾ ഉെപ്ിക്ു്ര.

പോനൽ വോതിലിന്ററ െലനത്ിനകും 
അരയ് ക്ലിനകും ‘U’ ലയൂപെ് 
തരസ്മോകകുന്നില്റലന്ന് ഉറപെോക്കുക.

12 ഡയക്ഗമും റടർമിനൽ വ്ിേദ്ാംേങ്ങളും 
അനുസരിച്ച ് ഇൻ്രമിംഗ്, ഔട്് ലഗായിംഗ് 
റടർമിനേു്രൾ ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

ടകബിളകുകളിറല സ്റ്രയി൯ 
ഒഴിവോക്ോൻ ട്ഗോമറ്കുകൾ 
ഉപടയോഗിക്കുക.

13  പാനൽ, വ്ാെിൽ, റമറ്ൽ ഉപ്രരണങ്ങൾ 
എന്ിവ് എർത്് റചയ്ു്ര.

14 പാനേിന്റെ ഇൻസുലേഷൻ ക്പെിലരാധം 
അളക്ു്ര.

IR മയൂല്യം 1 റമഗ് ഓമിൽ കകുറവോറണങ്ിൽ, 
ഉെിതമോയ പരിഹോര നരപരി 
സ്വരീകരിക്കുക.

15 ലമാലട്ാെിന്റെ പൂർണ്ണ ലോഡ് ്രെന്െിന് 
അനുസൃെമായി ഓവ്ർ ലോഡ് െിലേ (OLR) 
സജ്ജമാക്ു്ര. 

16 ഇൻഡക്ഷൻ ലമാലട്ാെിന്റെ ലരൊർലവ്ഡും 
െിലവ്ഴ്സും ഓപ്ലെഷനു്രൾക്ായി, ്രൺലക്ടാൾ 
പാനൽ പരിലോധിക്ു്ര. 

17 ലമാലട്ാർ ക്പവ്ർത്നത്ിോയിരിക്ുലമ്ാൾ, 
ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്ിന്റെ േരിയായ 
ക്പവ്ർത്നം പരിലോധിക്ു്ര. 

18 അംഗീ്രാരത്ിനായി, ക്പവ്ർത്ിക്ുന് 
്രൺലക്ടാൾ പാനൽ (F/R) നിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറെ ്രാണിക്ു്ര.

്�ദ്ിക്കുക : എക്സ൪സസസ്. 2. 8. 167 
(i) -ൽ നിങ്ങൾ റെയ്ത വയറിംഗ് നരീക്ം 
റെയ്കുക, അരകുത് എക്സ൪സസസ് 2. 
8. 167 (iii) –നോയി, ഘരിപെിച്ച ട�ഷ്ിക്കുന്ന 
ഉപകരണങ്ങൾ സയൂക്ഷിക്കുക

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (ii)
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പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.167(iii)
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

കൺട്രോൾ കോബിനറ്ിന്ററ ടലഔ്ട് ഡിസസൻ റെയ്കുക, ്്രമണ ദി� 
മോറ്ോവകുന്ന ഓട്ടോമോറ്ിക് സ്റോർ - റഡൽറ് സ്റോർ്ടറിനോയി കൺട്രോൾ 
എലറമന്റകുകളകും വയറിംഗ് ആക്സസറികളകും അസംബിൾ 
റെയ്കുക(Design layout of control cabinet, assemble control elements and wiring 
accessories for automatic star-delta starter with change of direction of rotation)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
•  ്്രമണ ദി� മോറ്ോവകുന്ന ഓട്ടോമോറ്ിക് സ്റോർ റഡൽറ് സ്റോർ്ടറിന്ററ കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ടകും പവർ 

സർക്യയൂ്ടകും വരയ്ക്കുക
• കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടല ഔ്ട് അരയോളറപെരകുത്കുക
• DIN ററയിലകും അനകുബന്ധ ഉപകരണങ്ങളകും റമൌണ്് റെയ്കുക
• ആക്സസറികൾ വയർ അപെ ്റെയ്കുക
• റയൂ്ടിംഗ്, ബഞ്ിംഗ്, സരയിംഗ് എന്നിവയിലയൂറര വയറിംഗ് ്കമരീകരിക്കുക
• ്്രമണ ദി� മോറ്ോവകുന്ന ഓട്ടോമോറ്ിക് സ്റോർ - റഡൽറ് സ്റോർ്ടറിനോയി കൺട്രോൾ പോനൽ 

പരിട�ോധിക്കുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ ( To o l s /
Instruments)

• റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  - 1 No.
• സ് ക്ക്്രബർ 100 എം എം  - 1 No.
• ബ്ലേഡുള്ള ഹാ്ര്ലസാ റക്രെയിം   

- 300 എം എം  - 1 No.
• ഹാൻഡ് ക്ഡിേ്േിംഗ് റമഷീൻ 6    

എം എം ലേഷി  - 1 No
• HSS ക്ഡിൽ ബിറ്് 6 എം എം & 3 എം    

എം  - 1 each.
• ൌണ്് ലനാസ് പ്േയർ 150 എം എം   - 1 No.
•  ക്്രിമ്ിംഗ് ടൂൾ 200 എം എം  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ (Epuipments/Machines)

 • പുഷ് ബട്ൺ ചുവ്പ്് / പച്ച   - 1 No.
 • ലഹാൾഡെുള്ള ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്  - 1 No.
 • ല്രാൺടാ്ര്റ്ർ 4 ലപാൾ, 16 A, 240 V,    

 2 No + 2 NC     - 5 Nos.
 • ക്ടമർ 1 എണ്ണം + 1 INC െിലേ  - 1 No.

റമറ്രീരിയൽ (Materials)

• പുഷ് ബട്ൺ ചുവ്പ്് / പച്ച / മഞ്ഞ  - 1 each
•  ലഹാൾഡെുള്ള ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്് - 5 Nos.
•  എം സി ബി 4 ലപാൾ 16 A  - 1 No.
•  ലെസ് ലവ്്രൾ  - 2 m
•  വ്യർ ്്രേിപ്ു്രൾ  - 4 Nos
•  DIN റെയിൽ / G - ചാനൽ  - 1 m
•  1.5 സ്്ര്വ. എം എം ല്രാപ്ർ ല്രബിൾ 660 V   

(ചുവ്പ്്, ്രെുപ്്, മഞ്ഞ, നീേ, പച്ച)  - as reqd.
•  റടർമിനൽ ്രണ്്രടെു്രൾ  - as reqd.
•  വ്യർ റരെെൂൾ   - as reqd.
•  ലക്ഗാമറ്ു്രൾ - as reqd.
•  േഗ് / െിംബിൾ   - as reqd.
• ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ്  

സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണു്രളും - as reqd
•  ക്നലോൺ ല്രബിൾ ക്ട്രൾ   - 10 Nos.
•  െരംെിരിച്ച ലബാൾട്ും നട്ും                    - as reqd.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

എക്സ൪സസസ് ന്പ൪ 2. 8. 167 (ii) ൽ ഉപടയോഗിച്ച കൺട്രോൾ പോനൽ ടബോർഡ്, 
ഈ എക്സ൪സസസിന് ഉപടയോഗിക്കുന്നതിന്, ഘരിപെിച്ച ആക്സസറികൾറക്ോപെം 
നിലനിർടത്ണ്തകുണ്്.

ടാസ്്ര് 1 : കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടല ഔ്ട് വരച്ച്, അരയോളറപെരകുത്കുക

1  ക്്രമണ ദ്ിേ മാറ്ാവ്ുന് ഓലട്ാമാറ്ി്ര് ്റോർ 
റഡൽറ് ്റോർട്െിനായി ലേ ഔട്് ഡയക്ഗം 
വ്രയ്ക്ു്ര.

2 ആവ്േ്യമായ ആ്ര്സസെി്രൾ െിരറഞ്ഞടുത്് 
പരിലോധിക്ു്ര.
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3  ്റേീൽ െൂളും സ ്ക്ക്്രബെും ഉപലയാഗിച്ച് 
്രൺലക്ടാൾ പാനേിൽ ലേ ഔട്് 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. 

4 ലേ ഔട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച് ്രൺലക്ടാൾ 
ആ്ര്സസെി്രളും മറ്ും ഉെപ്ിക്ുന്െിന്, 
ദ്്വാരങ്ങൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. (ചിക്െം 1) 

5 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് ഡിഐഎൻ റെയിൽ, 
‘ജി’ ചാനൽ, ലെസ് ലവ്്രൾ എന്ിവ് 
അടയാളറപ്ടുത്ി മുെിക്ു്ര. ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിൽ അവ് ഉെപ്ിക്ാൻ, ക്ഡിൽ 
ലപായിനെ്ു്രൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

6 ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ സ്വിച്ചു്രൾ 
എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ാൻ ്രൺലക്ടാൾ പാനേിന്റെ 
മുൻവ്ാെിേിൽ, ക്ഡിൽ ദ്്വാരങ്ങൾ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

7 വ്യെു്രൾ ്രടത്ി വ്ിടുന്െിന് ്രൺലക്ടാൾ 
പാനൽ വ്ാെിേിൽ വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾക്ുള്ള 
രെി്ര്സിംഗ് ദ്്വാരങ്ങൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. 
(ചിക്െം 1)

8 അടയാളറപ്ടുത്ൽ അനുസരിച്ച,് ്രൺലക്ടാൾ 
ആ്ര്സസെി്രൾ, ഡിഐഎൻ റെയിേു്രൾ, 

‘ജി’ ചാനൽ, ലെസ് ലവ്്രൾ എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ാൻ 
്രൺലക്ടാൾ പാനേിൽ ക്ഡിേ്േു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര.

9 ലെസ് ലവ്്രളിേും ഡിഐഎൻ റെയിേു്രളിേും 
ജി ചാനേിേും ക്െൂ ലഹാളു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. 

10 സ്ക്്രൂ്രളും ലബാൾട്ു്രളും നട്ു്രളും 
ഉപലയാഗിച്ച് ്രൺലക്ടാൾ ആ്ര്സസെി്രൾ, 
ലെസ് ലവ്്രൾ, ഡിഐഎൻ റെയിേു്രൾ, ജി 
ചാനൽ എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ു്ര.

11 ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ സ്വിച്ചു്രൾ, 
വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ എന്ിവ്യ്ക്ായി പാനേിന്റെ 
വ്ാെിേിൽ ദ്്വാരങ്ങൾ ക്ഡിൽ റചയ്ു്ര.

ടാസ്്ര് 2 : ്്രമണ ദി� മോറ്ോവകുന്ന ഓട്ടോമോറ്ിക് സ്റോർ റഡൽറ് സ്റോർ്ടറിനോയി കൺട്രോൾ  
സർക്യയൂ്ടകുംപവർ സർക്യയൂ്ടകും വയർ അപെ് റെയ്കുക.

1  ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗമും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്് 
ഡയക്ഗമും വ്രച്ച്, നിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറെ 
്രാണിച്ച,് പരിലോധിപ്ിക്ു്ര. (ചിക്െം 1 & 2)

2 ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ിേും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്ിേും 
റടർമിനൽ നമ്ർ ലേബൽ റചയ്ു്ര.

3 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച ് ല്രബിൾ അളന്് 
മുെിക്ു്ര.

ടറസ് ടവകൾ, ഡിഐഎൻ ററയിലകുകൾ, 
കൺട്രോൾ ്രോൻസ്ടഫോർമർ, 
ഐറസോടലറ്ർ എന്നിവ ഘരിപെിച്ചി്ടകുള്ള 
ഒരകു സോധോരണ കൺട്രോൾ പോനൽ 
െി്തം 1 ൽ കോണിച്ചിരിക്കുന്നകു.

4 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് റടർമിനേു്രളുറട 
രണ്റ്ത്ും റരെെൂൾ സ്ാപിക്ു്ര.

എളകുപെത്ിൽ അറ്കകുറ്പെണിക്കും 
സ൪വരീസിനകുമോയി, ടറസ് ടവകളിൽ 
കകുറച്ച് അധികം നരീളത്ിൽ, വയറകുകൾ 
വിരകുക.

5 ലെസ് വ്ഴി്രളിൽ വ്യെു്രൾ ഓലരാന്ായി 
ക്പവ്ർത്ിപ്ിക്ു്ര. വ്യെു്രളുറട ലക്്രാസ് 
ഓവ്ർ ഒഴിവ്ാക്ു്ര.ട്കോസ് ഓവർ 

ഒഴിവോക്ോൻ - ആദ്യം ലംബമോയ 
വയറകുകൾ റൺ റെയ്കുക, തകുരർന്ന് 
തിരശ്രീനമോയ വയറകുകൾ റൺ റെയ്കുക.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (iii)
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6 വ്യർ അറ്ങ്ങൾ സ്്രി൯ റചയ്ു്ര, 
അനുലയാജ്യമായ േഗ്ഗു്രൾ / െിമ്ിൾ 
ഉപലയാഗിച്ച് മുെുക്ു്ര.

7 ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച് 
പവ്ർ, ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ു്രളിൽ, വ്യെു്രൾ 
ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

8 ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ െൂട്് റചയ്ു്ര. 
ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ് സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണും 
ഉപലയാഗിച്ച് ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ പഞ്് 
റചയെ്് റ്രട്ു്ര.

അധിക വയ൪ എറത്രങ്ിലകും ഉറണ്ങ്ിൽ, 
വളവകുകളിടലോ ടറസ് ടവകളിടലോ 
വിരകുക.

9 വ്യെിങ്ങിനു മു്രളിൽ പിവ്ിസി ലെസ് വ്ഴി്രൾ 
മൂടു്ര.

ടറസ് ടവകൾ ഉപടയോഗിച്ച് 
മറയ്ക്കുട്പോൾ ടകബിൾ അമ൪ന്ന ്
ടപോവോതിരിക്ോൻ ആവ�്യമോയ ്�ദ് 
നൽകകുക.

10 ഹിംജ്ഡ് വ്ാെിേു്രളിൽ വ്യെു്രളുറട “U” 
േൂപ്ു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. വ്ാെിേു്രളിൽ ല്രബിൾ, 
ബഞ്് റചയെ്് റ്രട്ു്ര.

11 പാനൽ വ്ാെിേിൽ ല്രബിളു്രൾ പിടിപ്ിക്ാൻ, 
അനുലയാജ്യമായ സ്േങ്ങളിൽ, വ്യർ 
്്രേിപ്ു്രൾ ഉെപ്ിക്ു്ര.

‘U’ ലയൂപെകുകൾ, പോനൽ വോതിലിന്ററ 
െലനറത്യകും അരയ്ക്കുന്നതിറനയകും 
തരസ്റപെരകുത്രകുത്.

12 ഡയക്ഗമും റടർമിനൽ വ്ിേദ്ാംേങ്ങളും 
അനുസരിച്ച് ഇൻ്രമിംഗ്, ഔട്് ലഗായിംഗ് 
റടർമിനേു്രൾ ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

ടകബിളകുകളിറല സ്റ്രയി൯ 
ഒഴിവോക്ോൻ, ട്ഗോമറ്കുകൾ 
ഉപടയോഗിക്കുക.

13 പാനൽ, വ്ാെിൽ, ്രൺലക്ടാൾ ഉപ്രരണങ്ങൾ 
എന്ിവ് എർത്് റചയ്ു്ര.

14 പാനേിന്റെ ഇൻസുലേഷൻ ക്പെിലരാധം 
അളക്ു്ര.

IR മയൂല്യം 1 റമഗ് ഓമിൽ കകുറവോറണങ്ിൽ, 
ഉെിതമോയ പരിഹോര നരപരി 
സ്വരീകരിക്കുക.

15 ലമാലട്ാെിന്റെ പൂർണ്ണ ലോഡ് ്രെന്െിന് 
അനുസൃെമായി OLR സജ്ജമാക്ു്ര. 

16 ലമാലട്ാെിറന പാനേുമായി ബന്ിപ്ിച്ച്, ക്്രമണ 
ദ്ിേ മാറ്ാവ്ുന് ഓലട്ാ ്റോർ റഡൽറ് ്റോർട്ർ 
പരീക്ഷിക്ു്ര.

17 നിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറെ ്രൺലക്ടാൾ 
പാനൽ ക്പവ്ർത്നം ്രാണിച്ച്, അെിന് 
അലദ്ഹത്ിന്റെ അംഗീ്രാരം ലനടു്ര.

്�ദ്ിക്കുക: നിങ്ങൾ എക്സ൪സസസ് 
ന്പ൪. 2. 8. 167 (i) -ൽ റെയ് തതകു ടപോറല 
വയറിംഗ് നരീക്ം റെയ്കുക, അരകുത് 
എക്സ൪സസസ് 2. 8.1 67 (iv) -നോയി 
ഘരിപെിച്ച ട�ഷ്ിക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ 
സയൂക്ഷിക്കുക

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (iii)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



225പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (iii)
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പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.167(iv)
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

കൺട്രോൾ കോബിനറ്ിന്ററ ടല ഔ്ട് ഡിസസൻ റെയ്കുക, മയൂന്ന ്
ടമോട്ടോറകുകളകുറര സരീക്വ൯ഷ്്യൽ കൺട്രോളിനോയി കൺട്രോൾ 
എലറമന്റകുകളകും വയറിംഗ് ആക്സസറികളകും അസംബിൾ 
റെയ്കുക(Design layout of control cabinet, assemble control elements and wiring 
accessories for sequential control of three motors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
• മയൂന്ന ് ടമോട്ടോറകുകളകുറര സരീക്വ൯ഷ്്യൽ കൺട്രോളിനോയി കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ടകും പവർ 

സർക്യയൂ്ടകും വരയ്ക്കുക 
• കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടല ഔ്ട് അരയോളറപെരകുത്കുക
• DIN ററയിലകും അനകുബന്ധ ഉപകരണങ്ങളകും റമൌണ്് റെയ്കുക
• ആക്സസറികൾ വയർ അപെ് റെയ്കുക
• റയൂ്ടിംഗ്, ബഞ്ിംഗ്, സരയിംഗ് എന്നിവയിലയൂറര വയറിംഗ് ്കമരീകരിക്കുക
• 3 ടമോട്ടോറകുകളകുറര സരീക്വ൯ഷ്്യൽ കൺട്രോളിനോയി കൺട്രോൾ പോനൽ പരിട�ോധിക്കുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ ( To o l s /
Instruments)

• റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  - 1 No.
• സ് ക്ക്്രബർ 100 എം എം  - 1 No.
• ബ്ലേഡുള്ള ഹാ്ര്ലസാ റക്രെയിം   

- 300 എം എം  - 1 No.
• ഹാൻഡ് ക്ഡിേ്േിംഗ് റമഷീൻ    

6 എം എം ലേഷി - 1 No
• HSS ക്ഡിൽ ബിറ്് 6 എം എം & 3 എം    

എം  - 1 each.
• ൌണ്് ലനാസ് പ്േയർ 150 എം എം   - 1 No.
•  ക്്രിമ്ിംഗ് ടൂൾ 200 എം എം  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ (Epuipments/Machines)

 • പുഷ് ബട്ൺ ചുവ്പ്് / പച്ച   - 1 No.
 • റമഗ്ഗർ 500 V   - 1 No.
 • എയർ ലക്ബക്് ല്രാൺടാ്ര്റ്ർ    

 4 ലപാൾ,16 A, 240 V     - 3 Nos.
 • റെർമൽ ഓവ്ർ ലോഡ് െിലേ    

 0 -15 A, 415 V - 3 Nos.
 • ്രൺലക്ടാൾ ക്ടാൻസ്ലരൊർമർ 415 V   

  / 240 V, 200 VA   - 1 No.

 • ക്ടം ്രൺലക്ടാൾ ക്ടാൻസ്ലരൊർമർ    
 415 V,1 NO + 1 NC  - 1 No.

റമറ്രീരിയൽ (Materials)

• MCB 4 ലപാൾ, 415  V, 16 A  - 1 No
•  പുഷ് ബട്ൺ ചുവ്പ്് / പച്ച  - 1 each.
•  ലഹാൾഡെുള്ള ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്   - 7 Nos.
•  േിമിറ്് സ്വിച്ചു്രൾ 1 NO+I NC  - 2 Nos
•  ്രാരിയർ ഉള്ള രെ്യൂസ് ലബസ്   - 9 Nos
•  MCB 2 ലപാൾ 4 A  - 1 No
•  MCB സിംഗിൾ ലപാൾ 2 A   - 1 No.
•  ലെസ് ലവ്്രൾ  - 2 m.
•  വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ   - 4 Nos.
•  ഡി ഐ എൻ റെയിൽ / ജി ചാനൽ  - 1 m.
•  1.5 സ്്ര്വ. എം എം ല്രാപ്ർ ല്രബിൾ 660 V   

(ചുവ്പ്്, ്രെുപ്്, മഞ്ഞ, നീേ, പച്ച)    - as reqd.
• റടർമിനൽ ്രണ്ര്ടെു്രൾ  - as reqd
•  വ്യർ റരെെൂൾ   - as reqd.
•  ലക്ഗാമറ്ു്രൾ                  - as reqd.
•  േഗ്/െിംബിൾ               - as reqd.
•  ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ്  - as reqd. 

സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണു്രളും              - as reqd.
• ക്നലോൺ ല്രബിൾ ക്ട്രൾ -10 Nos.
• െരംെിരിച്ച ലബാൾട്ും നട്ും - as reqd.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

എക്സ൪സസസ് ന്പ൪. 2. 8. 167 (iii) -ൽ ഉപടയോഗിച്ച കൺട്രോൾ പോനൽ ടബോർഡ്, ഈ 
എക്സ൪സസസിനോയി ഉപടയോഗിക്കുന്നതിന്, ഘരിപെിച്ച ആക്സസറികൾറക്ോപെം 
നിലനിർടത്ണ്തകുണ്്.
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ടാസ്്ര് 1 : കൺട്രോൾ പോനലിൽ ടല ഔ്ട് വരച്ച്, അരയോളറപെരകുത്കുക്�ദ്ിക്കുക: 

ഇൻസ്്രകര്ർമോർ ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറിന്ററ ടലോക്ൽ, റിടമോ്ട് കൺട്രോളിന്ററ പവർ 
സർക്യയൂ്ട്, കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ട് എന്നിവയ് റക്ോപെം ഒരകു ബ്ലോങ്് കൺട്രോൾ പോനൽ 
നൽകണം.

1  മൂന്് ലമാലട്ാെു്രളുറട സീ്ര്വ൯ഷ്യൽ 
്രൺലക്ടാളിനായി ലേ ഔട്് ഡയക്ഗം വ്രയ്ക്ു്ര. 

2  ആവ്േ്യമായ ആ്ര്സസെി്രൾ െിരറഞ്ഞടുത്് 
പരിലോധിക്ു്ര.

3 ്റേീൽ െൂളും സ ്ക്ക്്രബെും ഉപലയാഗിച്ച് 
്രൺലക്ടാൾ പാനേിൽ, ലേ ഔട്് 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. 

4 ലേ ഔട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച് 
ഐറസാലേറ്െു്രളും ്രൺലക്ടാൾ 
ക്ടാൻസ്ലരൊർമെു്രളും ഉെപ്ിക്ുന്െിന്, 
ദ്്വാരങ്ങൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. 

5 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് ഡിഐഎൻ റെയിൽ, 
‘ജി’ ചാനൽ, ലെസ് ലവ്്രൾ എന്ിവ് 
അടയാളറപ്ടുത്ി മുെിക്ു്ര. ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിൽ, അവ് ഉെപ്ിക്ുന്െിന്, ക്ഡിൽ 
ലപായിന്െു്രൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

6  ഇൻഡിലക്റ്ർ ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ സ്വിച്ചു്രൾ 
എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ുന്െിന്, ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിന്റെ മുൻവ്ാെിേിൽ, ക്ഡിൽ ദ്്വാരങ്ങൾ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര.

7 വ്യെു്രൾ ്രടത്ി വ്ിടുന്െിന്, ്രൺലക്ടാൾ 
പാനൽ വ്ാെിേിൽ, വ്യർ ്്രേിപ്ു്രൾക്ുള്ള 
രെി്ര്സിംഗ് ദ്്വാരങ്ങൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. 
(ചിക്െം 1)

8 ഐറസാലേറ്ർ, ്രൺലക്ടാൾ ക്ടാൻസ് ലരൊർമർ, 
ഡിഐഎൻ റെയിേു്രൾ, ‘ജി’ ചാനൽ, ലെസ് 
ലവ്്രൾ എന്ിവ് ഉെപ്ിക്ുന്െിന്, ്രൺലക്ടാൾ 
പാനേിൽ ക്ഡിേ്േു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര.

9  ലെസ് ലവ്്രളിേും ഡിഐഎൻ റെയിേു്രളിേും 
ജി ചാനേിേും ക്െൂ ലഹാളു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. 

10 രെി്ര്സിംഗ് സ്ക്്രൂ ഉപലയാഗിച്ച് ലെസ് ലവ്്രൾ, 
ഡിഐഎൻ റെയിേു്രൾ, ജി ചാനൽ എന്ിവ് 
ഉെപ്ിക്ു്ര. 

11 അടയാളറപ്ടുത്ൽ അനുസരിച്ച് ഇൻഡിലക്റ്ർ 
ോമ്്, പുഷ് ബട്ൺ സ്വിച്ചു്രൾ, വ്യർ 
്ര്േിപ്ു്രൾ എന്ിവ്യ്ക്ായി പാനേിന്റെ 
വ്ാെിേിൽ ക്ഡിേ്േു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. (ചിക്െം 1)

ടാസ്്ര് 2 :  മയൂന്ന് ടമോട്ടോറകുകളകുറര സരീക്വ൯ഷ്്യൽ കൺട്രോളിനോയി കൺട്രോൾ സർക്യയൂ്ടകും പവർ   
                സർക്യയൂ്ടകും വയർ അപെ് റെയ്ത്, റരസ്റ് റെയ്കുക

1 ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗം, പവ്ർ 
സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗം എന്ിവ് വ്രച്ച് നിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറെ ്രാണിച്ച്, പരിലോധിപ്ിക്ു്ര. 
(ചിക്െം 1 & 2) 

2 ്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ിേും പവ്ർ സർ്ര്യൂട്ിേും 
റടർമിനൽ നമ്ർ ലേബൽ റചയ്ു്ര.

3 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് ല്രബിൾ അളന്് 
മുെിക്ു്ര.

4 ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് റടർമിനേു്രളുറട 
രണ്റ്ത്ും റരെെൂൾ സ്ാപിക്ു്ര.

എളകുപെത്ിൽ അറ്കകുറ്പെണിക്കും 
സ൪വരീസിനകുമോയി, ടറസ് ടവകളിൽ 
കകുറച്ച ് അധികം നരീളത്ിൽ, വയറകുകൾ 
വിരകുക.

5 ലെസ് വ്ഴി്രളിൽ വ്യെു്രൾ ഓലരാന്ായി 
ക്പവ്ർത്ിപ്ിക്ു്ര. വ്യെു്രളുറട ലക്്രാസ് 
ഓവ്ർ ഒഴിവ്ാക്ു്ര.

ട്കോസ് ഓവർ ഒഴിവോക്ോൻ - ആദ്യം 
ലംബമോയ വയറകുകൾ റൺ റെയ്കുക, 
തകുരർന്ന് തിരശ്രീനമോയ വയറകുകൾ റൺ 
റെയ്കുക.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (iv)
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6 വ്യർ അറ്ങ്ങൾ സ്്രി൯ റചയ്ു്ര, 
അനുലയാജ്യമായ േഗ്ഗു്രൾ / െിമ്ിൾ 
ഉപലയാഗിച്ച് മുെുക്ു്ര.

7 സർ്ര്യൂട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച് പവ്ർ, 
്രൺലക്ടാൾ സർ്ര്യൂട്ു്രളുറട വ്യെു്രൾ 
ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

8 ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ െൂട്് റചയ്ു്ര. 
ല്രബിൾ ക്ബൻഡിംഗ് സ്ക്ടാപ്ു്രളും ബട്ണും 
ഉപലയാഗിച്ച് ലെസ് ലവ്്രളിൽ വ്യെു്രൾ പഞ്് 
റചയ്െ് റ്രട്ു്ര.

അധിക വയ൪ എറത്രങ്ിലകും ഉറണ്ങ്ിൽ, 
വളവകുകളിടലോ ടറസ് ടവകളിടലോ 
വിരകുക.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (iv)
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9 വ്യെിങ്ങിനു മു്രളിൽ പി വ്ി സി ലെസ് ലവ്്രൾ 
ഉപലയാഗിച്ച്, മൂടു്ര.

ടറസ് ടവകൾ ഉപടയോഗിച്ച് 
മറയ്ക്കുട്പോൾ ടകബിൾ അമ൪ന്ന് 
ടപോവോതിരിക്ോൻ ആവ�്യമോയ ്�ദ് 
നൽകകുക.

10 ഹിംജ് ഡ് വ്ാെിേു്രളിൽ വ്യെു്രളുറട “U” 
േൂപ്ു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര. വ്ാെിേു്രളിൽ ല്രബിൾ 
ബഞ്് റചയ്െ്, റ്രട്ു്ര.

11 പാനൽ വ്ാെിേിൽ ല്രബിളു്രൾ പിടിപ്ിക്ാൻ, 
അനുലയാജ്യമായ സ്േങ്ങളിൽ വ്യർ 
്ര്േിപ്ു്രൾ ഉെപ്ിക്ു്ര.

‘U’ ലയൂപെ് പോനൽ വോതിലിന്ററ 
െലനറത്യകും അരയ്ക്കുന്നതിറനയകും 
തരസ്റപെരകുത്രകുത്.

12 ഡയക്ഗമും റടർമിനൽ വ്ിേദ്ാംേങ്ങളും 
അനുസരിച്ച് ഇൻ്രമിംഗ്, ഔട്് ലഗായിംഗ് 
റടർമിനേു്രൾ ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

ടകബിളകുകളിറല സ്റ്രയി൯ 
ഒഴിവോക്ോൻ ട്ഗോമറ്കുകൾ 
ഉപടയോഗിക്കുക.

13 പാനൽ, വ്ാെിൽ, ്രൺലക്ടാൾ ക്ടാൻസ്ലരൊർമർ, 
ലമാലട്ാെു്രൾ എന്ിവ്റയ എ൪ത്് റചയ്ു്ര.

ഒന്നിലധികം എ൪ത്കുകൾ 
ഉപടയോഗിക്കുകയോറണങ്ിൽ, ഒരകു 
സോധോരണ എർത്് റരർമിനലകും 
സ്്രിപെകും  ഉപടയോഗിക്കുക.

14 പാനേിന്റെ ഇൻസുലേഷൻ ക്പെിലരാധം 
അളക്ു്ര.

IR മയൂല്യം 1 റമഗോ ഓമിൽ 
കകുറവോറണങ്ിൽ, ഉെിതമോയ പരിഹോര 
നരപരി സ്വരീകരിക്കുക.

15 ലമാലട്ാെിന്റെ പൂർണ്ണ ലോഡ് ്രെന്െിന് 
അനുസൃെമായി, OLR സജ്ജമാക്ു്ര. 

16 3 ലമാലട്ാെു്രളുറട സീ്ര്വ൯ഷ്യൽ 
്രൺലക്ടാളിനായി, ്രൺലക്ടാൾ പാനൽ 
പരിലോധിക്ു്ര.

്�ദ്ിക്കുക : വയറിംഗ് നരീക്ം റെയ്കുക, 
അരകുത് എക്സ൪സസസ് ന്പർ 2. 8. 168 –
നോയി, പോനലിൽ ഘരിപെിച്ച ട�ഷ്ിക്കുന്ന 
കൺട്രോൾ എലറമന്റകുകൾ 
സംരക്ഷിക്കുക.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.167 (iv)
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പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.168
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

വയറിംഗ് ഡയ്ഗം അനകുസരിച്ച് കൺട്രോൾ കോബിനറ്ിന്ററ വയറിംഗ് 
റെയ്കുക. XLPE ടകബിളകുകൾ ബഞ്് റെയ്കുക, െോനലിംഗ് റെയ്കുക, റക്ടകുക, 
വയറിംഗ് പരിട�ോധിക്കുക(Carryout wiring of control cabinet as per wiring diagram, 
bunching of XLPE cables channeling, tying and checking etc)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
•  വയറിംഗ് ഡയ്ഗം പോനൽ ടബോർഡ് പരിട�ോധിച്ച്, വയർ അപെ് റെയ്കുക
•  ട്കോസ് ലിങ്്ഡ് ടപോളിത്ിലരീൻ (XLPE) ടകബിളകുകൾ ബഞ്് റെയ്കുക
•  െോനൽ റെയ്ത്, ടകബിളകുകൾ റക്ടകുക
•  വയറിംഗ് പരിട�ോധിക്കുക.

ആവ്േ്യ്രെ്രൾ

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  -1No.
•  മൾട്ി മീറ്൪  -1No.
•  വ്യർ ്രട്ർ / സ്ക്ടിപ്ർ  -1No.
റമറ്രീരിയലകുകൾ (Materials)

•  പാനൽ ലബാർഡ് - 3’ x 2 ‘x 1’ -  
വ്ിംഗ്ഡ് മുൻവ്ാെിലോടു്രൂടിയ   
റമറ്ൽ ലബാ്ര്സ്  -1No.

•  DIN റെയിേു്രൾ / ലെസ്   
ലവ്്രൾ  - as reqd.

•  സ്ക്്രൂ്രൾ, നട്ു്രൾ, ലബാൾട്ു്രൾ  - as reqd.
•  ക്ടയിംഗ് ്്രേിപ്ു്രൾ  - as reqd.
•  റരെെൂൾ  - as reqd.

•  പി വ്ി സി ചാനൽ  - as reqd.
•  ജി ചാനൽ  - as reqd.
•  റടർമിനൽ ്രണ്ര്റ്ർ  - as reqd.
•  റബൽറ്് ക്ടാപ്ു്രൾ  - as reqd.
•  XLPE ല്രബിൾ 1.5 സ്്ര്വ. എം എം 600 V - as reqd.
•  1 സ്്ര്വ. എം എം ല്രബിൾ (റചമ്്)  - as reqd.
•  വ്യർ സ്േീവ്്  - as reqd.
•  വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രൾ  - as reqd.
•  ലക്ഗാമറ്ു്രൾ  - as reqd.
•  ബനാന ലസാക്റ്ു്രൾ (5 എം എം)  -1No.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1 :  വയറിംഗ് ഡയ്ഗം അനകുസരിച്ച ്കൺട്രോൾ കോബിനറ്് വയർ അപെ് റെയ്കുക. ടകബിളകുകൾ 
ബഞ്് റെയ്കുക, െോനലിംഗ് റെയ്കുക, റക്ടകുക, വയറിംഗ് പരിട�ോധിക്കുക.

എക്സ൪സസസ് ന്പ൪. 2. 8. 167 (iv) - 
ൽ ഉപടയോഗിച്ച കൺട്രോൾ പോനൽ 
ടബോർഡ്, ഘരിപെിച്ച കൺട്രോൾ 
ആക് സസറികൾ സഹിതം, 
ഈ എക്സ൪സസസിനോയി 
നിലനിർടത്ണ്തകുണ്്. XLPE 
ടകബിളകുകൾ വയറിംഗ് റെയ്കുന്നന്നതിന്.

1 വ്യെിംഗ് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച് ്രൺലക്ടാൾ 
്രാബിനറ്് വ്യർ അപ്് റചയ്ു്ര.

സലൻ കൺട്രോളർ, ന്യയൂ്രൽ, ്ഗൌണ്് 
കണക്ഷനകുകൾ എന്നിവയ്ക്ോയി 
ഉപടയോഗിക്കുന്ന ടകബിളകുകളകുറര കളർ 
ടകോഡിംഗ് പിത്രകുരരകുക.

ഉപകരണങ്ങളകുറര ഇന്റർ 
കണക്ഷനകുകൾക്്, ഒടര നിറം 
ഉപടയോഗിക്ോം. സപ്സല സലൻ, 
ടലോഡ് സലൻ എന്നിവ കളർ ടകോഡ് 
റെയ്കുകയകും റഫറയൂൾ ഉപടയോഗിച്ച ്ന്പർ 
നൽകകുകയകും ടവണം.

2 ക്ട ്ര്േിപ്ു്രളും വ്യർ ്ര്േിപ്ു്രളും 
ഉപലയാഗിച്ച് XLPE ല്രബിളു്രൾ ബഞ്് റചയ്ു്ര.

3 വ്േിയ ല്രബിൾ ബഞ്ു്രൾക്ായി റബൽറ്് 
ക്ടാപ്് ഉപലയാഗിക്ു്ര.

4 മുൻവ്ാെിേുമായി ബന്ിപ്ിക്ുലമ്ാൾ 
ല്രബിളു്രളുറട ബഞ്ു്രളിൽ, ഒരു യു േൂപ്് 
ഉണ്ാക്ു്ര. 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



231

5 ല്രബിളു്രൾ വ്ൃത്ിയായി ബഞ്ിംഗ് റചയ്ാൻ 
്രൂടുെേുള്ള ക്ട അറ്ങ്ങളും മറ്് അധി്ര 
്രാഗങ്ങളും മുെിക്ു്ര.

പോനൽ ടബോർഡ് വൃത്ിയോക്ി 
അരകുത് എക്സ൪സസസ് ന്പർ 2. 8. 169-
നോയി സയൂക്ഷിക്കുക.

6 പാനൽ ലബാർഡിൽ റചയെ് ലജാേി നിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറെ ്രാണിച്ച് അംഗീ്രാരം ലനടു്ര. 

7 വ്യെിംഗ് അെിന്റെ ്രൃെ്യെക്ായി, 
പരിലോധിക്ു്ര.

ടാസ്്ര് 2 : 3 ടഫസ് ഇൻഡക്ഷൻ ടമോട്ടോറകുമോയി, കൺട്രോൾ പോനൽ ബന്ധിപെിക്കുക

1 3 ലരെസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമാലട്ാെുമായി, ്രൺലക്ടാൾ 
പാനൽ ബന്ിപ്ിക്ുന്െിനുള്ള സർ്ര്യൂട്് 
ഡയക്ഗം വ്രയ്ക്ു്ര. (ചിക്െം 1) 

2 ്രൺലക്ടാൾ പാനൽ, 3 ലരെസ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ലമാലട്ാെുമായി ബന്ിപ്ിച്ചുറ്രാണ്്, വ്യർ അപ്് 
റചയ്ു്ര. 

3 ലമാലട്ാെിന് ഇരട് എർത്ിംഗ് നൽ്രു്ര.

4 ലമാലട്ാെുമായി ബന്ിപ്ിച്ച ്രൺലക്ടാൾ 
പാനൽ ്രൺലക്ടാളു്രളുറട േരിയായ 
ക്പവ്ർത്നത്ിനായി, വ്യെിംഗ് 
പരിലോധിക്ു്ര. 

5 ലമാലട്ാെിന്റെ ക്്രമണ ദ്ിേ മാറ്ുന്െിന് 
്രൺലക്ടാൾ പാനേിന്റെ ്രൺലക്ടാളു്രൾ 
പരിലോധിക്ു്ര. 

6 നിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടെുറട സഹായലത്ാറട 
ഇെ് പരിലോധിക്ു്ര.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.168

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



232

പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.169
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

വിവിധ കൺട്രോൾ എലറമന്റകുകൾ റമൌണ്് റെയ്കുക - (ഉദോഹരണം) 
സർക്യയൂ്ട് ട്ബക്റകുകൾ, റിടലകൾ, ടകോൺരോക്റ്റകുകൾ, സരമറകുകൾ 
തകുരങ്ങിയവ (Mount various control elements (e.g) circuit breakers, relays, contactors 
and timers etc)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
•  അരയോളറപെരകുത്ിയ സ്ഥലങ്ങളിൽ ദ്വോരങ്ങൾ ്ഡിൽ റെയ്കുക
•  സർക്യയൂ്ട ്ട്ബക്റകുകൾ, റിടലകൾ, ടകോൺരോക്റ്കുകൾ, സരമർ എന്നിവ റമൌണ്് റെയ്കുക
•  കൺട്രോൾ എലറമന്റകുകളിടലക്് ടകബിളകുകൾ ബന്ധിപെിക്കുക

ആവ്േ്യ്രെ്രൾ

ഉപകരണങ്ങൾ / യ്ത്രങ്ങൾ (Tools/Instruments)
•  റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  -1No.
•  മൾട്ി മീറ്ർ  -1No.
•  വ്യർ ്രട്ർ / സ്ക്ടിപ്ർ  -1No.
•  നീഡിൽ രെയൽ റസറ്്  - 1 Set.
•  ൌണ്് രെയൽ റസറ്്  -1No.
•  ഹാൻഡ് ക്ഡിേ്േിംഗ് റമഷീൻ   

(ഇേ്ര്ക്ടി്്ര) 6 എം എം  -1No.
•  ഹാരെ് ൌണ്് രെയൽ  

മിനുസമാർന്െ് -150 എം എം  -1No.
•  ര്െോറ്് രെയൽ മിനുസമാർന്െ്    

-150 എം എം  -1No.

റമറ്രീരിയലകുകൾ (Materials)
•  MCB 4 ലപാൾ, 415 V /16 A  -1No.
•  OLR- 3 ലരെസ് 415 V / 0-15 A  -1No.
•  ല്രാൺടാ്ര്റ്ു്രൾ - 3 Nos,    

415 V / 16 A 240 V ല്രായിൽ  - 5 NO.
•  ക്ടമർ - 1 ലരെസ്, 10 റസക്ന്െ്  - 2 NO.
•  പുഷ് ബട്ൺ - 240 V, NC / NO   

ചുവ്പ്ും പച്ചയും  - 4 No.
•  ലഹാൾഡർ RYB ഉള്ള   

ഇ൯ഡിലക്റ്ിംഗ് ോമ്്  - 3 Nos.
•  േിമിറ്് സ്വിച്ച ് -1No.
•  ഓൺ-ഓര്െ ലൊട്െി സ്വിച്ച് 3   

ലരെസ് 32 A  -1No.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

എക്സ൪സസസ് ന്പ൪. 2. 8. 168 - ൽ ഉപടയോഗിച്ച പോനൽ ടബോർഡോണ് ഈ എക്സ൪സസസിന് 
ഉപടയോഗിടക്ണ്ത്.

ടാസ്്ര് 1:ഉപകരണങ്ങൾ മൌണ്ിംഗ് റെയ്കുന്നതിനോയി, ദ്വോരങ്ങൾ അരയോളറപെരകുത്കുകയകും 
ഉണ്ോക്കുകയകും റെയ്കുക

1 ലരൊ൪ - പാനൽ ലബാർഡിൽ, ഉപ്രരണങ്ങൾ 
റമൗണ്് റചലയ്ണ് ലബസ് പ്ലേറ്ിന്റെ ആറ്ര 
വ്ിസ്െീർണ്ണം അളക്ു്ര.

2 സർ്ര്യൂട്് ലക്ബക്ർ, ല്രാൺടാ്ര്ടർ, പുഷ് 
ബട്ൺ, OLR, ഓൺ-ഓരെ് ലൊട്െി സ്വിച്ച്, ക്ടമർ 
മുെോയവ് ഉപ്രരണങ്ങൾ റമൗണ്് റചയ്ാൻ, 
േ്ര്യമായ റമാത്ം അളവ്് അനുസരിച്ച്, 
ആവ്േ്യമായ ഏരിയ െിരിച്ചെിയു്രയും 
പരിലോധിക്ു്രയും റചയ്ു്ര:.

3 ഡിഐഎൻ റെയിൽ, സർ്ര്യൂട്് ലക്ബക്ർ, 
ല്രാൺടാ്ര്റ്െു്രൾ എന്ിവ് റമൗണ്് 
റചയ്ുന്െിനുള്ള ലെസ് ലവ്്രൾ - ഇവ് 
എവ്ിറടയാണ് ഉെപ്ിലക്ണ്റെന്്, പ്ലേറ്ിൽ 
അടയാളറപ്ടുത്ു്ര. (ചിക്െം 1)

ഉപകരണങ്ങൾ മൌണ്ിംഗ് 
റെയ്കുന്നതിനോയി ടലഔ്ട് 
അരയോളറപെരകുത്കുട്പോൾ, അത് മകുഴകുവൻ 
സ്ഥലവകും തകുല്യമോയി ഉപടയോഗിക്കുന്ന 
വിധത്ിൽ ആയിരിക്ണം. ഒരകു ്രോഗത്് 
മോ്തമോയി, എല്ലോ ഉപകരണങ്ങളകും 
ഉറപെിക്രകുത്. ്രോവി ആവ�്യങ്ങൾക്ോയി 
കകുറച്ച ്സ്ഥലം സയൂക്ഷിക്കുക.

4 നട്്, ലബാൾട്് എന്ിവ്യുറട വ്േിപ്ത്ിന് 
അനുസരിച്ച്, ഇേ്ര്ക്ടി്ര് ക്ഡിൽ ഉപലയാഗിച്ച് 
ദ്്വാരങ്ങൾ ഉണ്ാക്ു്ര. ക്െൂ ലഹാളു്രളിേൂറട 
ലബാൾട്് സുഗമമായി ്രടക്ുന്ിേ്റേങ്ിൽ, 
ലബാൾട്ിറന സുഗമമമാക്ാൻ നീഡിൽ ൌണ്് 
രെയലോ വ്േിയ ബിറ്ു്രലളാ ഉപലയാഗിക്ു്ര.
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5 ലബസ് പ്ലേറ്ിറേ ലേ ഔട്് അനുസരിച്ച് 
ഉപ്രരണങ്ങൾ ഉെപ്ിക്ു്ര, ഓലരാ 
ഉപ്രരണവ്ും നന്ായി ഉെപ്ിച്ചിട്ുലണ്ാ എന്ും, 
േരിയായ സ്ാനത്് ഉെപ്ിച്ചിട്ുലണ്ാ എന്ും, 
പരിലോധിക്ു്ര.

ടാസ് ക്് 2:കൺട്രോൾ ഉപകരണങ്ങൾ ടകബിളകുകളകുമോയി ബന്ധിപെിക്കുക. ടകബിളകുകളകുറര 
കണ്ിന്യയൂറ്ി പരിട�ോധിക്കുക. 

1 ്രണ്ിന്യൂറ്ിക്ായി, XLPE ല്രബിളു്രൾ 
പരിലോധിക്ു്രയും ഉപ്രരണത്ിലേക്് 
്രണ്ര ്റ് ്റചയ്ുന്െിന് മുമ്് ബേറപ്ടുത്ു്രയും 
റചയ്ു്ര. 

2 എേ്ോ ല്രബിളു്രളും ബന്റപ്ട് 
റടർമിനേു്രളിലേക്ും ലബസ് പ്ലേറ്ിൽ 
ഘടിപ്ിച്ചിട്ുള്ള ഉപ്രരണങ്ങളുറട, 
ബന്ിപ്ിക്ുന് ലപായിന്െു്രളിലേക്ും 
ബന്ിപ്ിക്ു്ര.

3 െിലേ ല്രായിൽ, ല്രാൺടാ്ര്റ്ർ ല്രായിൽ 
മുെോയവ് വ്ർക്ിംഗ് ലവ്ാൾലട്ജിന്റെ ഒരു 
ബാഹ്യ ലക്സാെസ്ിലേക്് ബന്ിപ്ിക്ു്ര. 
ലനാർമേി ്ര്ലോസ് (NC), ലനാർമേി ഓപ്ൺ 
(NO) എന്ിവ്യിൽ ക്പലെ്യ്രിച്ചും, പുഷ് 
ബട്ണു്രളുറടയും ല്രാൺടാ്ര്റ്െു്രളുറടയും 
ല്രാൺടാ്ര്റ്ു്രറളാന്ുമിേ്റേന്് ഉെപ്ാക്ു്ര.

4 അംഗീ്രാരത്ിനായി നിങ്ങളുറട അധ്യാപ്രന് 
െിലപ്ാർട്് റചയ്ു്ര.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.169
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പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.170
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

കൺട്രോൾ പോനലിൽ ആവ�്യമോയ അളറവരകുക്ൽ ഉപകരണങ്ങളകും 
റസൻസറകുകളകും തിരിച്ചറിഞ്ഞ് ഇൻസ്റോൾ റെയ്കുക (Identify and install required 
measuring instruments and sensors in control panel)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
•  ഇലക്്രിക്ൽ അളവകുകൾ അളക്കുന്നതിനകുള്ള ഉപകരണങ്ങൾ തിരിച്ചറിയകുകയകും 

ഉറപെിക്കുകയകും റെയ്കുക 
•  റസൻസറകുകൾ തിരിച്ചറിഞ്ഞ് പോനൽ ടബോർഡിൽ ഉറപെിക്കുക.

ആവ്േ്യ്രെ്രൾ

ഉപകരണങ്ങൾ / യ്ത്രങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  -1No.
•  വ്യർ ്രട്ർ / സ്ക്ടിപ്ർ  -1No.
•  ഹാർഡ് ക്ഡിേ്േിംഗ് റമഷീൻ  

(ഇേ്ര്ക്ടിക്ൽ) 6 എം എം  -1No.
•  നീഡിൽ രെയൽ റസറ്്    

(5 എണ്ണമുള്ള റസറ്് )  - 1 set.
•  ൌണ്് രെയൽ മിനുസമാർന്െ്    

- 150 മി. മി.  -1No.
•  ര്െോറ്് രെയൽ മിനുസമാർന്െ്    

- 150 എം എം  -1No.
•  ടാലക്ാ മീറ്ർ - ഡിജിറ്ൽ -   

ടാലക്ാ ജനലെറ്ർ റസറ്ിറനാപ്ം    
3 1/2 ഡിജിറ്്  - 1 No 

•  സിംഗിൾ ലരെസ് ക്രെീ്ര്വൻസി    
മീറ്ർ ഡിജിറ്ൽ - 3 1/2 ഡിജിറ്്  -1No.

•  റടമ്ലെച്ച൪ ഇ൯ഡിലക്റ്൪ -   
ഡിജിറ്ൽ 3 1/2 അക്ം - റെർമി്റേർ   
റസൻസർ യൂണിറ്ിറനാപ്ം  -1No.

•  ലവ്ാൾട്്മീറ്ർ - 0 - 600 V - ഡിജിറ്ൽ  -1No.
•  ലവ്ാൾട്്മീറ്ർ - 0 - 300 V - ഡിജിറ്ൽ  -1No.
•  ആമ്ിയർ മീറ്ർ 0 - 30 A ഡിജിറ്ൽ    

31/2 ഡിജിറ്്  - 3 Nos.
റമറ്രീരിയലകുകൾ (Materials)

•  നട്ും ലബാൾട്ും (വ്്യെ്യസ ്െ   
വ്േുപ്ങ്ങൾ)  - as reqd.

•  വ്ാഷർ (സാധാരണ & സ്ക്പിംഗ് െരം)   
വ്്യെ്യസ ്െ വ്േുപ്ങ്ങൾ  - as reqd.

•  1 സ്്ര്വ. എം എം   
ല്രബിൾ  - as reqd.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

എക്സ൪സസസ് ന്പ൪. 2. 8. 169 - ൽ ഉപടയോഗിച്ച പോനൽ ടബോർഡ് ആക്സസറികൾറക്ോപെം 
ഈ എക്സ൪സസസിനോയി ഉപടയോഗിടക്ണ്തോണ്.

ടാസ്്ര് 1 : ്ഫണ്് പോനലിൽ പോനൽ മരീറ്റകുകളകും ഇ൯ഡിടക്റ്റകുകളകും ഉറപെിക്കുക
1 ഈ ്രൺലക്ടാൾ പാനേിന് അനുലയാജ്യമായ 

ഉപ്രരണങ്ങളുറട േരിയായ ലെഞ്് 
(ലവ്ാൾട്്മീറ്ർ, അമ്ീറ്ർ മുെോയവ്) ്രറണ്ത്ി 
െിരറഞ്ഞടുക്ു്ര.

2 ഈ ്രൺലക്ടാൾ പാനേിന് ആവ്േ്യമായ 
റസൻസെു്രൾ (ൊപനിേയ്ക്ും ലവ്ഗെയ്ക്ും) 
െിരിച്ചെിയു്രയും െിരറഞ്ഞടുക്ു്രയും 
റചയ്ു്ര.

കൺട്രോൾ ഉപകരണങ്ങൾ ടബസ് 
കവറിൽ ഘരിപെിടക്ണ്തോണ്, 
മകുൻ പോനലിൽ ഇ൯ഡിടക്റ്റകുകൾ 
ഘ ര ി പെ ി ട ക് ണ് ത ോ ണ് . 
ഇൻസ്്രകുറമന്റകുകളിൽ ബന്ധിപെിടക്ണ് 
അതോത് ടപോയിന്റകുകളിൽ 

വയറിംഗ് അവസോനിപെിക്കുന്നകു. 
റസൻസർ ഔ്ട്പകു്ടകുകൾ 
അവസോനിപെിക്കുന്നതിനകുള്ള �രിയോയ 
ടസോക്റ്കുകൾ ്ഫണ്് പോനലിൽ 
നൽകണം.

3 ക്രെണ്് പാനേിൽ, ഇ൯ഡിലക്റ്െു്രൾ 
ഉെപ്ിക്ാൻ സ്ാനങ്ങൾ അടയാളറപ്ടുത്ു്ര 
(ക്േൻ ഇ൯ഡിലക്റ്െു്രൾ, ക്ടിപ്ിംഗ് 
ഇ൯ഡിലക്റ്െു്രൾ മുെോയവ്)

4 ക്രെണ്് പാനേിൽ മീറ്െു്രളും മറ്് 
രെി്ര്സച്െു്രളും ഉെപ്ിക്ുന്െിനുള്ള 
ദ്്വാരങ്ങൾ ഉണ്ാക്ു്ര. 

5 ക്രെണ്് പാനേിൽ മീറ്െു്രളും 
ഇ൯ഡിലക്റ്െു്രളും ഉെപ്ിക്ു്ര.
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്ഫണ്് പോനലിൽ ഉപകരണങ്ങൾ 
ഉറപെിക്കുന്നത്, മകുഴകുവൻ സ്ഥലവകും 
തകുല്യമോയി ഉപടയോഗിക്കുന്ന വിധത്ിൽ 
ആയിരിക്ണം. മകുൻവ�റത് 
പോനലിൽ നല്ല കോഴെ് ല്രിക്കുന്നതിന് 
�രിയോയ ്കമരീകരണവകും വിതരണവകും 
ആവ�്യമോണ്. ഒരകു ്രോഗത്് മോ്തമോയി, 
എല്ലോ ഉപകരണങ്ങളകും ഉറപെിക്രകുത്, 
കയൂരോറത സലൻ ഇൻഡിടക്റ്ർ, ്രിപെ് 
ഇൻഡിടക്റ്ർ തകുരങ്ങിയ ഉപകരണങ്ങൾ 
െി്തം 1 -ൽ ഉള്ളത് ടപോറല ്ഫണ്് 
പോനലിന്ററ മകുകളിലോയിരിക്ണം.

6 അനുലയാജ്യമായ ല്രബിളു്രൾ ഉപലയാഗിച്ച് 
ക്രെണ്് പാനേിറേ രെിറ്ിംഗു്രൾ, വ്യർ അപ്് 
റചയ്ു്ര.

ആവ�്യറമങ്ിൽ ്ഫണ്് പോനൽ 
ടബോർഡിൽ, ടകബിളകുകൾ ബഞ്് 
റെയ്കുകടയോ റക്ടകുകടയോ റെയ്ണം.

7 പാനൽ ലബാർഡിൽ വ്യർ റചയ്െ 
ല്രബിളു്രളുറട ്രണ്ിന്യൂറ്ി പരിലോധിക്ു്ര.

8 നിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ട്്രടർക്് െിലപ്ാർട്് റചയ്ു്ര.

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.170

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



236

പവർ (Power) വ്യോയോമം 2.8.171
ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കൺട്രോൾ പോനൽ വയറിംഗ് 

കൺട്രോൾ പോനൽ അതിന്ററ ്പകരനത്ിനോയി പരിട�ോധിക്കുക (Test 
the control panel for its performance)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യായാമത്ിന്റെ അവ്സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും
• ഘരിപെിച്ച ഉപകരണങ്ങൾ ഉപടയോഗിച്ച് ഏറതങ്ിലകും ടഷ്ോർ്ട് സർക്യയൂ്ട് എർത്ിംഗിനോയി 

കൺട്രോൾ പോനൽ പരരീക്ഷിക്കുക 
• കണക്റ്് റെയ് ത കൺട്രോൾ ഉപകരണങ്ങളകുമോയി എർത്ിംഗ് ടപോയിന്റ് കണക്ഷനകുകൾ 

പരിട�ോധിക്കുക 
•  പോനൽ ടബോർഡിറന ഊർജസ്വലമോക്ി, അതിന്ററ ്പവർത്ന അവസ്ഥറയ പരിട�ോധിക്കുക

ആവ�്യകതകൾ

ഉപകരണങ്ങൾ / യ്ത്രങ്ങൾ (Tools/Instru-
ments)

•  റക്ടയിനീസ് ടൂൾ ്രിറ്്  - 1 No.
•  റമഗ്ഗർ 1000 V  - 1 No.
റമറ്രീരിയലകുകൾ (Materials)

• ബന്ിപ്ിക്ുന് വ്യെു്രൾ  - as reqd.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

എകസ്൪സസസ ്ന്പ൪ 2. 8. 170 ന് ഉപടയോഗിച്ച പോനൽ ടബോർഡ് പയൂർണ്ണമോയ ആകസ്സറികളകും 
വയറിംഗകും സഹിതം, ഈ എക്സ൪സസസിനോയി ഉപടയോഗിടക്ണ്തോണ്. അതകുറകോണ്്,

ആക ്സസറികളകും വയറിംഗകും ഉള്ള പോനൽ ടബോർഡ് ഈ എക്സ൪സസസ് ന്പർ  2. 8. 171 
-നോയി സയൂക്ഷിടക്ണ്തോണ്.

1 ല്രാൺടാ്ര്റ്െു്രൾ, സർ്ര്യൂട്് ലക്ബക്െു്രൾ 
എന്ിവ്യുറട ഇൻസുലേഷൻ റെസി്റേൻസ് (IR) 
മൂേ്യം പരിലോധിക്ു്ര. (ചിക്െം 1). പട്ി്ര 1 -ൽ 
മൂേ്യങ്ങൾ നൽ്രു്ര.

2 ലഷാർട്് സർ്ര്യൂട്് / ഓപ്ൺ സർ്ര്യൂട്് െ്രരാർ 
ഉലണ്ാറയന്് പരിലോധിക്ു്ര. (ചിക്െം 1)

ഏറതങ്ിലകും ഐആർ മയൂല്യം 
അസോധോരണടമോ വളറര കകുറടവോ 
കോണിക്കുന്നകുറവങ്ിൽ, നിങ്ങളകുറര 
ഇൻസ്്രക്രറകുമോയി ബന്ധറപെരകുക.

3 പാനൽ ലബാർഡിലേക്ുള്ള വ്ിെരണം 
‘ഓൺ’ ആക്ു്ര, ക്േൻ ഇൻഡിലക്റ്ർ, 
മീറ്െു്രൾ മുെോയവ്യുറട ക്പവ്ർത്നങ്ങൾ 
പരിലോധിക്ു്ര.

4 ഓലരാന്ിന്ലെയും ക്പവ്ർത്നത്ിനായി, 
ല്രാൺടാ്ര്റ്ർ, പുഷ് ബട്ൺ സ്വിച്ച്, ക്ടമർ 
എന്ിവ് പരിലോധിക്ു്ര. പട്ി്ര 1 ൽ ്റോറ്സ് 
നൽ്രു്ര.

5 ലമാലട്ാർ ‘ഓൺ’ റചയ് െ് റസൻസെു്രളുറട 
ക്പവ്ർത്നങ്ങൾ പരിലോധിക്ു്ര (ലവ്ഗെയും 
ൊപനിേയും)

ഏറതങ്ിലകും കൺട്രോൾ ഉപകരണം 
തകരോറിലോറണന്ന് കറണ്ത്ിയോൽ, 
പകുതിയ കൺട്രോൾ ഉപകരണങ്ങൾ മോറ്ി 
സ്ഥോപിച്ച്, അവ പരിട�ോധിക്കുക.

6 നിങ്ങളുറട പരിലോധന പൂർത്ിയാക്ി, 
അംഗീ്രാരത്ിനായി നിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറെ ്രാണിക്ു്ര.
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പ്ടിക 1

്കമ  നം. ഇനങ്ങളകുറര വിവരണം റമഗർ മയൂല്യം (MΩ)
അവസ്ഥ �രി / 

�രിയല്ല
1 ഓവ്ർ ലോഡ് െിലേ

2 ല്രാൺടാ്ര്റ്ർ

3 സർ്ര്യൂട്് ലക്ബക്ർ

4 ലവ്ാൾട്്മീറ്ർ

5 അമ്ീറ്ർ

6 ക്രെീ്ര്വൻസി മീറ്ർ

7 ൊപനിേ ഇ൯ഡിലക്റ്൪

8 ടാലക്ാ മീറ്ർ / റെവ്േ്യൂഷ൯
്രൗണ്ർ

9 ഇ൯ഡിലക്റ്െു്രൾ

പവർ  : ഇലക്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - വ്യോയോമം 2.8.171
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.9.172
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എസി / ഡിസി മോ�ോമോ്ടോർ സട്ഡവുകൾ 

സൈറിസ്റ്ററുകൾ / ഡിസി സട്ഡവ് ഉപമോ�ോഗിച്് ഡിസി മോ�ോമോ്ടോറിന്ററ 
മോവഗൈ നി�ട്ത്രണം ന്രത്ുക (Perform speed control of DC motor using thyristors/
DC drive )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഡിസി സട്ഡവിന്ററ റന�ിം പമ്ോലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ വോ�ിക്ുക�ും വ്യോഖ്്യോനിക്ുക�ും 

റെയ്ുക
• മോലോഡിൽ, മോ�ോമോ്ടോ൪ ട്പവർത്ിപ്ിക്ുന്നൈിന്, ഡിസി സട്ഡവിന്ററ ഇൻപു്ട് / ഔ്ട്പു്ട് 

റ്രർ�ിനലുകൾ, മോ�ോമോ്ടോറു�ോ�ി ബന്ിപ്ിക്ുക 
•  DC സട്ഡവ് ഉപമോ�ോഗിച്് മോ�ോമോ്ടോർ സ്പരീഡ് നി�ട്ത്രിക്ുക, 1/4th, 1/2, 3/4th, ഫുൾ - എന്നരീ 

മോലോഡുകൾ ഉപമോ�ോഗിച്് മോ�ോമോ്ടോർ ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാമ്തിലനഷൻ    
പേ്യർ 150 എം എം - 1 No.

• സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 200 എം എം   - 1 No.
• കണക്റ്റർ സക്്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 100    

എം എം   - 1 No.
• ഇേക്ക്്രരീഷ്യന്റെ കത്തി 100 എം    

എം  - 1 No.
• ൌണ്് ലനയാസ് പേ്യർ 150 എം എം  - 1 No.
• MC ലവ്യാൾട്് മരീറ്റ൪ - 0 - 250 V  - 1 No.

ആവശ്യകൈകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/�ട്ത്രങ്ങൾ(Equipment/Machines)

• DC ലമയാലട്യാർ 3 HP, 220 V കപ്തിൾഡ്    
ഡതി സതി ജനലെറ്റർ 2 KW, 220 V - 1 No.

• േയാമ്് ലേയാഡ് : 2000 W (500 W x 4)  - 1 No.
• DC ഡ്ക്ഡവ്് 3 HP, 220 V  - 1 No.

റ�റ്രീരി�ലുകൾ (Materials)

• പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് സ്റയാൻലഡർഡ്   
ലകയാപ്ർ ലകബതിൾ 1.5 സ്ക്വ. എം എം,    
660 V  - 15 m.

• P V C ഇൻസുലേറ്റഡ് ഫറ്േക്സതിബതിൾ  
ലകബതിൾ 14 / 0.2 എം എം  - 3 m.

• ഇൻസുലേഷൻ ല്രപ്്   - 1 No.

ന്രപ്രതിക്കമം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1:  മോലോഡ് ട്പവർത്ിപ്ിക്ുന്നൈിന് ഡിസി സട്ഡവിന്ററ ഇൻപു്ട് / ഔ്ട്പു്ട്റ്ര                                 
ർ�ിനലുകൾഡിസി മോ�ോമോ്ടോറു�ോ�ിബന്ിപ്ിക്ുക

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലമയാലട്യാെതിന്ലെയും ഡതിസതി 
ഡ്ക്ഡവ്തിന്റെയും േയാമ്് ലേയാഡതിന്റെയും 
റനയതിം പ്ലേറ്റ് വ്തിശദയാംശങ്ങൾ പട്തിക 1 ൽ 
ലരഖറപ്്രുത്ുക.

2 ഡതി സതി ലമയാലട്യാെതിന്റെയും ഡതി സതി 
ഡ്ക്ഡവ്തിന്റെയും റ്രർമതിനേുകൾ 
പരതിലശയാധതിക്ുകയും തതിരതിച്ചെതിയുകയും 
റെയ്ുക.

ലോമ്് മോലോഡ്

ഒരു എൻക്ലേയാസെതിൽ ഘ്രതിപ്തിച്ചതിട്ുള്ള, ക്പലത്യകം 
ക്പലത്യകം ഓൺ - ഓഫ് സൗകര്യമുള്ള, നയാേ് 500 
W കേ്തിയ൪ േയാമ്ുകൾ, റമയതിൻ സ്വതിച്ചുമയായതി / 
എം സതി ബതി യുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുക.

പ്ടിക 1

നതി൪മ്യാണം & ക്കമ  നം.

ലെറ്റുറെയ്ത റമയതിൻസ് V

ലെറ്റുറെയ്ത പവ്ർ KW

3 ഡ്ക്ഡവ് ് കവ്ർ നരീക്ം റെയ്ുക. ഇനല്െണൽ 
കണക്ഷൻ തതിരതിച്ചെതിയുകയും ലക്്രസ് 
റെയ്ുകയും ഇൻസ്ക്്രക്്രെുറ്ര അംഗരീകയാരം 
ലന്രുകയും റെയ്ുക.

4 ലമയാലട്യാെതിന്റെ ലെറ്റതിംഗ് അനുസരതിച്ച് ICTP സ്വതിച്ച ്
/ MCB, ലകബതിളുകൾ, ഫ്യരൂസ് - വ്യർ എന്നതിവ് 
തതിരറഞെ്രുക്ുക.
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5 സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം വ്രച്ച് ICTP, MCB, ഡ്ക്ഡവ്്, 
ലമയാലട്യാർ എന്നതിവ് ബന്തിപ്തിക്ുക, അതതിന്, 
ഇൻസ്ക്്രക്്രെുറ്ര അംഗരീകയാരം ലന്രുക.           
(െതിക്തം 1)

6 റമയതിൻ സ്വതിച്ച്, ഡതിസതി ഡ്ക്ഡവ്്, ലമയാലട്യാർ 
എന്നതിവ്യ്ക്് ഓലരയാന്നതിനും, ഡബതിൾ എർത്് 
ബന്തിപ്തിക്ുക. 

7 വ്തിതരണം പരതിലശയാധതിച്ച്, ലമയാലട്യാർ ലെറ്റതിംഗ് 
അനുസരതിച്ച്, റമയതിൻ സ്വതിച്ച് ഫ്യരൂസതിന്റെ 
ശരതിയയായ ലെറ്റതിംഗ് ഉെപ്യാക്ുക.

ഡിസി സട്ഡവുകളുറ്ര റൈറ്ോ� 
കണക്ഷൻ മോഷ്ോക്ിനും റ�റ്രീരി�ൽ 
ൈകരോറിനും ഇ്ര�ോക്ുന്നു.

്രയാസ്ക് 2 :    വ്യൈ്യസ്ൈ മോലോഡിന്ററ�ും മോവഗൈ�ുറ്ര�ും പോരോ�രീറ്ർ സജ്രീകരിച്് മോവഗൈ        
നി�ട്ത്രിക്ുക

1  ലകയാഡ് ലനയാക്തി, അനുലയയാജ്യമയായ ലമയാഡൽ DC 
ഡ്ക്ഡവ്് തതിരറഞെ്രുക്ുക. (െതിക്തം 1)

2  MCB, DC ഡ്ക്ഡവ്്, M.G. റസറ്റ്, േയാമ്് ലേയാഡ് എന്നതിവ് 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (െതിക്തം 2)

3 ഡ്വ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം ഓണയാക്ുക.

4  ഓൺ ബട്ൺ അമർത്തി ലേയാഡുറെയ്ുന്നതതിന് 
മുമ്് ്രയാലക്യാ മരീറ്റർ ഉപലയയാഗതിച്ച് ലമയാട്െതിന്റെ 
ലവ്ഗത അളക്ുക. പട്തിക 1 ൽ െരീഡതിംഗുകൾ 
ലരഖറപ്്രുത്ുക.

5  ഒരു േയാമ്് ‘ഓൺ’ റെയ്ുന്നതതിേരൂറ്ര, ലമയാലട്യാർ ¼ 
th ലേയാഡ് റെയ്ുക. ലേയാഡ് റ്രർമതിനേതിൽ ഉള്ള 
കെന്െ്, ലവ്യാൾലട്ജ്, ക്ഫരീക്വൻസതി, ലവ്യാൾലട്ജ് 
എന്നതിവ് ലരഖറപ്്രുത്ുക, ലവ്ഗതയതിൽ 
വ്്യത്യയാസം വ്രുത്ുകയും െരീഡതിംഗുകൾ 
നതിരരീക്ഷതിക്ുകയും റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുൈുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.9.172
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പ്ടിക 1

ട്ക� നം. മോലോഡ്

അർമോ�ച്ർ
മോവോൾമോ്ടജ് 

മോവോൾ്ടിൽ

ഫരീൽഡ്
മോവോൾമോ്ടജ്
മോവോൾ്ടിൽ          മോലോഡ്

    മോ�ോമോ്ടോർ
     മോവഗൈ 

ആർപിഎമ്ിൽ

മോവോൾമോ്ടജ്
(മോവോൾ്ട)് കറന്റ് 

(Amp)

1

2

3

4

1/4th 

1/2 

3/4th 
ഫുൾ

6 ലമയാലട്യാർ കരൂ്രുതൽ ലേയാഡ് റെയ്ുന്നതതിനയായതി, 
മററ്റയാരു േയാമ്് ഓണയാക്ുക (ഇലപ്യാൾ 
ആറക ലേയാഡ് 500 W + 500 W=1000 W). 
എേ്േയാ െരീഡതിംഗുകളും ല്രബതിൾ 2 -ൽ 
ലരഖറപ്്രുത്ുക. പകുതതി ലേയാഡ് ഉപലയയാഗതിച്ച് 
ലവ്ഗത വ്്യത്യയാസറപ്്രുത്ുകയും 
െരീഡതിംഗുകൾ നതിരരീക്ഷതിച്ച,് പട്തിക 
1-ൽ ലരഖറപ്്രുത്ുകയും റെയ്ുക.

7  ലമയാലട്യാർ മുക്യാൽ ലേയാഡതിലേക്് 
(500+ 500 + 500 = 1500 W) കരൂ്രുതൽ 
ലേയാഡ് റെയ് ത്, ഘട്ം 5 ആവ്ർത്തിച്ച്, 
െരീഡതിംഗുകൾ പട്തിക 1 -ൽ ലരഖറപ്്രുത്ുക.

എറത്രങ്ിലും ട്ക�മോക്്ര് 
ട്ശദ്ധ�ിൽറപ്്ടോൽ ഉ്രൻ ൈറന്ന 
മോ�ോമോ്ടോർ ‘ഓഫ്’ റെയ്ുക.

8 ലമയാലട്യാർ 3/4 ലേയാഡ് റെയ്തതതിന് ലശഷം 
ലെറ്റുറെയ്ത ആവ്ൃത്തി നതിേനതിർത്ുന്ന 
ലമയാലട്യാർ ആറണങ്തിൽ. പരൂർണ്ണ ലേയാഡതിലേക്് 

(500+ 500 + 500 + 500 = 2000 W) ലമയാലട്യാർ ലേയാഡ് 
റെയ് യുന്നതതിനയായതി, നയാേ് േയാമ്ുകളും 
‘ഓൺ’ റെയ്ുക. എേ്േയാ െരീഡതിംഗുകളും 
റെലക്യാർഡ്റെയ്ത് ഘട്ം -5 ആവ്ർത്തിക്ുക.

9 ലജയാേതി പരൂ൪ത്തിയയാക്തിയ ലശഷം, ‘ഓഫ്’ സ്വതിച്ച ്
അമർത്തി നതിങ്ങൾ റെലക്യാർഡ് റെയ്ത 
െരീഡതിംഗുകൾ പരതിലശയാധതിക്ുക.

മോ�ോമോ്ടോർ ഉ�ർന്ന മോലോഡുകളിൽ 
ട്പവർത്ിക്ുമോമ്ോൾ ആവൃത്ി 
ഗണ്യ�ോ�ി കുറ�ുക�ോറണങ്ിൽ; 
മോ�ോമോ്ടോർ ട്പവർത്ിപ്ിക്രുൈ്. 
നിങ്ങളുറ്ര പരിശരീലകനു�ോ�ി 
ബന്റപ്്രുക.

10 ലമയാലട്യാെതിൽ നതിന്നും സപ്ഡ്േയതിൽ നതിന്നും 
എേ്േയാ കണക്ഷനും സപ്ഡ്േ ലകബതിളുകളും 
നരീക്ം റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുൈുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.9.172
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.9.173
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എസി / ഡിസി മോ�ോമോ്ടോർ സട്ഡവുകൾ 

സൈറിസ്റ്ററുകൾ / എ സി സട്ഡവ് ഉപമോ�ോഗിച്് എ സി മോ�ോമോ്ടോറുകളുറ്ര 
ട്്ര�ണ ദിശ �ോറ്ുക�ും മോവഗൈ നി�ട്ത്രിക്ുക�ും റെയ്ുക (Perform speed 
control and reversing the direction of rotation of AC motors by using thyristors/AC drive )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• എ സി സട്ഡവിന്ററ റന�ിം പമ്ോലറ്് വിശദോംശങ്ങൾ വോ�ിക്ുക�ും വ്യോഖ്്യോനിക്ുക�ും 

റെയ്ുക
• എ സി സട്ഡവിന്ററ ഇൻ പു്ട് / ഔ്ട്പു്ട് റ്രർ�ിനലുകൾ എ സി മോ�ോമോ്ടോറു�ോ�ി ബന്ിപ്ിക്ുക 
• എ സി സട്ഡവിറല ഓപ്മോററ്ിംഗ് ബ്ടണുകൾ ൈിരിച്റി�ുക
• എ സി സട്ഡവ് ഉപമോ�ോഗിച്് മോ�ോമോ്ടോറുകളുറ്ര മോവഗൈ നി�ട്ത്രിക്ുക
• എ സി സട്ഡവ് ഉപമോ�ോഗിച്് 3 മോഫസ് ഇൻഡക്ഷൻ മോ�ോമോ്ടോറിന്ററ ട്്ര�ണ ദിശ റിമോവഴ്സ് റെയ്ുക.

ആവശ്യകൈകൾ (Requirements)

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ ( To o l s /
Instruments)

• ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാമ്തിലനഷൻ   
പ്േയർ 150 എം എം  - 1 No.

• സ്ക്കരൂ ഡ്ക്ഡവ്ർ 200 എം എം    - 1 No.
• കണക്റ്റർ 100 എം എം   - 1 No.
• ഇേക്ക്്രരീഷ്യന്റെ കത്തി 100 എം    

എം  - 1 No.
• ൌണ്് ലനയാസ് പ്േയർ 150 എം എം - 1 No.

 ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / � ട്ത്ര ങ്ങ ൾ E q u i p m e n t /
Machines

• 3 ലഫസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാലട്യാർ    
5 H.P/ 415 V  - 1 No.

• എ സതി ഡ്ക്ഡവ്് 3 ലഫസ് 415 V, 2 HP   - 1 No.

റ�റ്രീരി�ൽ (Materials)

• പതി വ്തി സതി ഇൻസുലേറ്റഡ് സ്റയാൻലഡർഡ്  
ലകയാപ്ർ ലകബതിൾ 1.5 െതുരക്ശ എം എം  - 15 m.

• PVC ഇൻസുലേറ്റഡ് ഫറ്േക്സതിബതിൾ  
ലകബതിൾ 14 / 0.2 എം എം - 2 m.

• ഇൻസുലേറ്റഡ് ല്രപ്്  - 1 m
• ഫ്യരൂസ് വ്യർ                        - as reqd.

ന്രപ്രതിക്കമം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : എ സി സട്ഡവിന്ററ ഇൻപു്ട് / ഔ്ട്പു്ട് റ്രർ�ിനലുകൾ എ സി മോ�ോമോ്ടോറു�ോ�ി  
ബന്ിപ്ിക്ുക

1  നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലമയാലട്യാെതിന്ലെയും, 
എസതി ഡ്ക്ഡവ്തിന്ലെയും റനയതിം പ്ലേറ്റ് 
വ്തിശദയാംശങ്ങൾ മനസ്തിേയാക്തി, അവ് പട്തിക 1, 2 
എന്നതിവ്യതിൽ നൽകുക.

2  ക്തരീ - ലഫസ ് ഇൻഡക്ഷൻ ലമയാട്െതിന്റെ 
റ്രർമതിനേുകൾ     
തതിരതിച്ചെതിയുക.

പ്ടിക 1

എ സി മോ�ോമോ്ടോർ റന�ിം പ്മോലറ്് - വിശദോംശങ്ങൾ

നതിർമ്യാതയാവ്്_________________________________

ലമയാഡൽ _________________________________

പവ്ർ ___________________________ KW / HP

ലവ്യാൾലട്ജ് ___________________________ ലവ്യാൾട്ുകൾ

ലെറ്റുറെയ്ത ആവ്ൃത്തി ___________________________ 
Hz

ലവ്ഗത ________________________ ആ൪ പതി എം

ഇൻസുലേഷൻ ക്േയാസ് ___________________________

ലെറ്റുറെയ്ത കെന്െ് __________________________
ആമ്തിയ൪
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പ്ടിക 2

എ സി സട്ഡവ് റന�ിം പ്മോലറ്് - വിശദോംശങ്ങൾ

 നതിർമ്യാതയാവ്് ________________________________ ലമയാഡൽ : _______________

 ഇ൯പുട്് ലവ്യാൾലട്ജ് ________________________________________________V  

 ഇ൯പുട്് ക്ഫരീക്വ൯സതി -------------------------------Hz

 ഔട്്പുട്് ക്ഫരീക്വ൯സതി ------------------------------Hz

 സരീരതിയൽ ഇനെ്൪ലഫസ് ഡ്്രപ്് ------------------

 ഔട്്പുട്് ലവ്യാൾലട്ജ് ______________________________________________________V 

 പവ്ർ ലെഞ്് ________________________________________________ HP / KW

 കൺലക്്രയാൾ തരം -------------------

 ലക്ബക്തിംഗ് തരം --------------------

3 എസതി ഡ്ക്ഡവ്തിന്റെ ഇന്ലെണൽ സർക്യരൂട്് 
തതിരതിച്ചെതിയുകയും ലക്്രസ് റെയ്ുകയും 
ഇൻസ്ക്്രക്്രെുറ്ര അംഗരീകയാരം ലന്രുകയും 
റെയ്ുക. 

4  സ്വതിച്ച ്/ എംസതിബതി, ലകബതിളുകൾ, ഫ്യരൂസ് - വ്യർ 
ലെറ്റതിംഗ് എന്നതിവ് പരതിലശയാധതിക്ുകയും ലമയാലട്യാർ 
ലെറ്റതിംഗുമയായതി റപയാരുത്റപ്്രുത്ുകയും 
റെയ്ുക. 

5  ICTP, ഡ്ക്ഡവ്്, ലമയാലട്യാർ എന്നതിവ്യുറ്ര കണക്ഷൻ 
ഡയക്ഗം വ്രച്ച് ഇൻസ്ക്്രക്്രെുറ്ര അംഗരീകയാരം 
ലന്രുക.

്രയാസ്ക് 2 : മോ�ോമോ്ടോർ ബന്ിപ്ിക്ുക, മോ�ോമോ്ടോർ ട്പവർത്ിപ്ിക്ുക, വ്യൈ്യസ്ൈ മോവഗൈകളുറ്ര 
പോരോ�രീറ്ർ സജ്�ോക്ുക

6 അംഗരീകൃത ഡയക്ഗം അനുസരതിച്ച് ലമയാലട്യാർ, 
എസതി ഡ്ക്ഡവ്്, റമയതിൻ സ്വതിച്ച് എന്നതിവ് 
ബന്തിപ്തിച്ച്, ഇൻസ്ക്്രക്്രറെ കയാണതിച്ച്, 
പരതിലശയാധതിപ്തിക്ുക. (െഫർ. െതിക്തം 1)

7 റമയതിൻ സ്വതിച്ച്, എസതി ഡ്ക്ഡവ്്, ലമയാലട്യാർ 
എന്നതിവ്യ്ക്യായതി ഓലരയാന്നതിനും ക്പലത്യകമയായതി, 
ഡബതിൾ എർത്് ബന്തിപ്തിക്ുക.

എ സി സട്ഡവിന്ററ റൈറ്ോ� കണക്ഷൻ 
മോഷ്ോക്്, റ�റ്രീരി�ൽ മോക്രുപോ്രുകൾ 
എന്നിവ�്ക് ്കോരണ�ോകുന്നു.

1  അനുലയയാജ്യമയായ തരം ലമയാഡൽ എ സതി ഡ്ക്ഡവ്് 
തതിരറഞെ്രുക്ുക.

2  ഔട്് പുട്് റ്രർമതിനേുകൾ U / T1, V / T2, W / T3 
എന്നതിവ് ലമയാലട്യാെുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുക, 
റ്രർമതിനേുകൾ R / L1, S / L2, T / L3 എന്നതിവ്റയ, 
എ സതി ഡ്ക്ഡവ്് ഇൻപുട്് പവ്ർ സപ്ഡ്േയുമയായതി 
കണക്റ്റ്  റെയ ്ത് വ്യർ അപ്് റെയ്ുക. (െതിക്തം.1) 

3  റമയതിൻ ഡ്വ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം ഓണയാക്ുക.

4 െൺ / ലസ്റയാപ്് ബട്ൺ അമർത്ുക. ലമയാലട്യാർ 
ക്പവ്ർത്തിക്ുവ്യാ൯ തു്രങ്ങുന്നു. (െതിക്തം 1 
റെഫ൪ റെയ്ുക). ്രയാലക്യാമരീറ്റർ ഉപലയയാഗതിച്ച് 
ലമയാട്െതിന്റെ ലവ്ഗത അളക്ുകയും, അത്_______
RPM ൽ ലരഖറപ്്രുത്ുകയും റെയ്ുക.

5 ആവ്ൃത്തി കരൂട്ുകയും കുെയ്ക്ുകയും 
റെയ്ുക, ലമയാട്െതിന്റെ ലവ്ഗതയതിറേ മയാറ്റം 
പരതിലശയാധതിക്ുക. 

6 വ്തിതരണം വ്തിെ്ലേദതിക്ുന്നതതിന് ‘STOP’ ബട്ൺ 
അമർത്തി ‘ഓഫ്’ റെയ്ുക. 

 എസി സട്ഡവിന്ററ റൈറ്ോ� കണക്ഷൻ 
മോഷ്ോക്്, റ�റ്രീരി�ൽ മോക്രുപോ്രുകൾ 
എന്നിവ�്ക് ്കോരണ�ോകുന്നു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുൈുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.9.173
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്രയാസ്ക് 3 : എസി സട്ഡവ് ഉപമോ�ോഗിച്്, എസി മോ�ോമോ്ടോറിന്ററ ട്്ര�ണ ദിശ (DOR) റിമോവഴ്സ് റെയ്ുക

1  റമയതിൻ ഡ്വ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം ഓണയാക്ുക.

2  െൺ / ലസ്റയാപ്് ബട്ൺ കരീ അമർത്ുക (െതിക്തം. 
1 റെഫ൪ റെയ്ുക). ലമയാലട്യാർ മുലന്നയാട്ുള്ള 
ദതിശയതിൽ ക്പവ്ർത്തിക്ുവ്യാ൯ തു്രങ്ങുന്നു. 

3  വ്തിപരരീത ദതിശയ്ക്യായതി പയാരയാമരീറ്റർ 
സജ്ജമയാക്ുക. ( െതിക്തം 1 റെഫ൪ റെയ്ുക).

4  െൺ / ലസ്റയാപ്്, ബട്ൺ കരീ അമർത്ുക, ലമയാലട്യാർ 
െതിലവ്ഴ്സ് ദതിശയതിൽ ക്പവ്ർത്തിക്ുവ്യാ൯ 
തു്രങ്ങുന്നു. 

5  ലമയാലട്യാർ നതിർത്യാൻ ലസ്റയാപ്് ബട്ൺ അമർത്ുക.

എസി സട്ഡവിന്ററ റൈറ്ോ� കണക്ഷൻ 
മോഷ്ോക്്, റ�റ്രീരി�ൽ മോക്രുപോ്രുകൾ 
എന്നിവ�്ക്് കോരണ�ോകുന്നു.

നിങ്ങൾ കരീ അ�ർത്ുമോമ്ോൾ മോ�ോമോ്ടോർ 
ട്പവർത്ിക്ുക�ും, നിങ്ങൾ കരീ റിലരീസ് 
റെയ്ുമോമ്ോൾ നിൽക്ുക�ും റെയ്ും

6 ഡ്വ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം ‘ഓഫ്’ റെയ്ത്, 
ഡ്ക്ഡവ്തിറന വ്തിെ്ലേദതിക്ുക.

കുറഞ്ഞ മോവഗൈ�ിൽ കൂ്രുൈൽ സ��ം 
മോ�ോമോ്ടോർ ട്പവർത്ിപ്ിക്രുൈ്. കോരണം 
ഫോൻ മോവഗൈ കുറവോ�ൈിനോൽ മോ�ോമോ്ടോർ 
കൂളിംഗ് ഫലട്പദ�ോകില്ല. അൈിനോൽ 
മോ�ോമോ്ടോർ െൂ്രോകും. നിങ്ങളുറ്ര 
ഇൻസ്റ്റിറ്റ്യൂ്ടിറല സട്ഡവിന്ററ മോ�ക്് 
/ മോ�ോഡൽ അനുസരിച്് മോട്പോട്ഗോ�ിംഗ് 
ന്രപ്രിട്ക�ം / കരീകൾ വ്യൈ്യോസറപ്്രോം

സട്ഡവ് ഇ൯സ്ട്്രക്ഷ൯ �ോനുവൽ 
പരിമോശോധിക്ുക�ും നിങ്ങളുറ്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രറുറ്ര സഹോ�ം മോൈ്രുക�ും 
റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുൈുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.9.173
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.9.174
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - എസി / ഡിസി മോ�ോമോ്ടോർ സട്ഡവുകൾ 

SCR ഉപമോ�ോഗിച്് ഒരു �ൂണിമോവഴ്സൽ മോ�ോമോ്ടോർ സ്പരീഡ് കൺമോട്്രോളർ 
നിർമ്ിക്ുക�ും പരരീക്ഷിക്ുക�ും റെയ്ുക (Construct and test a universal 
motor speed controller using SCR )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• PCB-�ിൽ ഒരു �ൂണിമോവഴ്സൽ മോ�ോമോ്ടോർ സ്പരീഡ് കൺമോട്്രോളർ സർക്യൂ്ട് വ�ർ അപ്് റെ�് ൈ്, 

അൈ് പരരീക്ഷിക്ുക 
• ഒരു ഗോംഗ് മോബോക്സിൽ POT, മോസോക്റ്് എന്നിവ�് റക്ോപ്ം വ�ർഡ് PCB അസംബിൾ റെ�്ൈ്, 

പരിമോശോധിക്ുക. 
• ഒരു ലോമ്്, ഫോ൯, ഇലക്ട്്രിക് ട്ഡില്ലിംഗ് റ�ഷ്രീ൯ എന്നിവ ഉപമോ�ോഗിച്്, സ്പരീഡ് കൺമോട്്രോളർ 

പരിമോശോധിക്ുക.
• മോകോൺ്രോക്റ്് സ്രപ്് ്രോമോക്ോ�രീറ്ർ ഉപമോ�ോഗിച്്, സോദ്ധ്യ�ോ� �ിനി�ം, �ോക്സി�ം സ്പരീഡ് 

നി�ട്ത്രണം പരിമോശോധിക്ുക.

ആവശ്യകൈകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റക്്രയതിനരീസ് ്രരൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.
• ഇേക്ക്്രതിക് ഹയാൻഡ് ക്ഡതിേ്േതിംഗ്  

റമഷരീൻ  - 1 No.
• ആവ്ശ്യമയായഅറ്റയാച്ച്റമന്െു  

കളുള്ള ലകയാൺ്രയാക്റ്റ് തരം ്രയാ 
ലക്യാമരീറ്റർ    - 1 No.

• 40 W (അേ്റേങ്തിൽ അതതിൽ  
കുെവ്ുള്ളത്) േയാമ്ുള്ള   
വ്യർഡ് േയാമ്് ലഹയാൾഡർ   
(റ്രസ്റ് േയാമ്്) - 1 No.

• ഏറതങ്തിേും നതിർമ്യാണത്തിന്റെ   
റമയതി൯ ഓപ്ലെറ്റഡ് ല്രബതിൾ ഫയാൻ - 1 No.

 ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / � ട്ത്ര ങ്ങ ൾ ( E q u i p m e n t /
Machines)

 • റെസതിസ്റെുകൾ
  –  R1 = 10 K. 5 W  - 1 No.
  –  R2 = 470 ഓംസ് ± 5 %, 1/4W  - 1 No .
  –  R3 & R4 = 1 K ഓംസ് ± 5 %, 1 / 4 W  - 2 Nos.
  –  റപയാട്൯ലഷ്യയാ മരീറ്റ൪ (RV1) = 1 K,    

    1 W  - 1 No.
 •  കപ്യാസതിറ്റെുകൾ
  –  C1 = 2 U 2, 63 V  - 1 No.
  –  C2 = 100 nf (ലപയാളതിസ്റർ)  - 1 No.

 •  അർദ്ധെയാേകങ്ങൾ

  –  SCR – C 106 D അേ്റേങ്തിൽ    
     തത്ുേ്യമയായ അേ്റേങ്തിൽ    
         400 V യുറ്ര ഏറതങ്തിേും SCR, 3    
    ആമ്തിയെതിൽ കരൂ്രുതേുള്ള    
   കെന്െ് ലെറ്റതിംഗ്  – 1 No.

 –  Q1 BD135 അേ്റേങ്തിൽ തത്ുേ്യമയായത്   
  - 1 No.

 –  Q2 BD136 അേ്റേങ്തിൽ തത്ുേ്യമയായത്   
  - 1 No.

 -  (D1, D2) IN 4004  - 2 Nos.

 •  മറ്റ ്ഇനങ്ങൾ

–  പതി സതി ലബയാർഡ് ലകയാഡ് െതിക്തം 2 -    
റേ ലപയാറേ ഉണ്യാക്ുന്നതതിന്           - 1 No.

–   100 എം എം x 75 എം എം ഗയാങ ്   
ലബയാക്സ് കൺഡ്യരൂെ്െ്വ യെതിംഗതിനയായതി  
ഉപലയയാഗതിക്ുന്നത് - 1 എണ്ണം.

–  ഡ്ഹേയാം ഷരീറ്റ് 100  എം എം x 75    
എം എം x 3 എം എം കനം                  - 1 No.

–   ഗയാങ് ലബയാക്സതിൽ ഡ്ഹേയാം  ഷരീറ്റ്  
ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള റസൽഫ്   
റക്തഡതിംഗ് സ്ക്കരൂ 3 എം എം x 10 എം    
എം                                                            - 6 Nos 

–  3 എം എം x 20 എം എം സ്ക്കരൂയും നട്ും  
(ഗയാങ് ലബയാക്സതിനുള്ളതിൽ    
പതി സതി ബതി ഉെപ്തിക്യാൻ)   - 4 Nos 

–  സല്പസെുകൾ 3 എം എം x 10    
എം എം (ഗയാങ് ലബയാക്സതിൽ നതിന്ന്   
പതിസതിബതി ലവ്ർതതിരതിക്ുന്നതതിന് )     - 4 Nos 

–  5 ആമ്തിയ൪, 3 ലകയാർ ലകബതിൾ  
(റമയതിൻസ് ലകയാർഡ്)                            - 2 Nos

–  240 V, 6 ആംപ ്സ് ഫേ്ഷ് തരം    
ലസയാക്റ്റ ്                                                  - 1 No.

–  240 V, 6 ആമ്ുകൾ, ഫ്േഷ് തരം SP   
സ്വതിച്ച്  - 1 No.

–  240 V, 6 ആമ്ുകൾ, 3 പതിൻ പ്േഗ്        - 1 No.
–  16 എംഎം പേ്യാസ്റതിക് ഷയാഫ്റ്റ ് 

പയാക്തത്തിന് അനുലയയാജ്യമയായ   
ലനയാബ്  - 1 No.

–  SCR-നുള്ള ഹരീറ്റ് സതിങ്്   
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(അനുലയയാജ്യമയായ വ്േുപ്ം)               - 1 എണ്ണം.
–  റ്രർമതിനൽ സ്ക്്രതിപ്് 3 വ്ഴതി  - 1 എണ്ണം.
–   ഫ്റേക്സതിബതിൾ വ്യർ, 5  

ആമ്ുകൾ, 240V (െുവ്പ്്,    
നരീേ, പച്ച) ഓലരയാന്നും    - 0.5 മരീ

–  ഹുക്്അപ്് വ്യർ                             - 1 മരീ
–  റെസതിൻ ലകയാർ ലസയാൾഡെതിംഗ്    

 േരീഡ്                                                      - 20 റസ. മരീ

ന്രപ്രതിക്കമം (PROCEDURE)

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന അളവ്ുകളതിൽ ഒരു PCB 
തയ്യാെയാക്ുക (െതിക്തം 1). പതിസതിബതിയതിൽ 
ലസയാൾഡെതിംഗ് സ്യാനവ്ും കലമ്യാണന്െുകളുറ്ര 
വ്േുപ്വ്ും പരതിലശയാധതിക്ുക. ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ 

വ�ർ കണക്ഷനുകൾ 
നിർമ്ിച്ിരിക്ുന്നൈ്, വ�ർഡ് 
സ്പരീഡ് കൺമോട്്രോളർ സർക്യൂ്ട് 
െിട്ൈം 3 -ൽ ഉള്ളൈുമോപോറല ഗോംഗ് 
മോബോക്സിൽ അസംബിൾ റെയ്ുന്നൈിന് 
�ുമ്് പരിമോശോധിക്ുന്നൈിനോണ്. 
അൈിനോൽ സുരക്ഷിൈൈ്വത്ിനും 
പരിമോശോധന�ുറ്ര എളുപ്ത്ിനും 
മോവണ്ി നിർമ്ിച് എല്ലോ 
കണക്ഷനുകളിലും �ൈി�ോ� വ�ർ 
നരീളം ഉണ്ോ�ിരിക്ണം.

പതി സതി ബതി ക്്രയാക്തിന്റെ അളവ്ുകൾ റെെുതയായതി 
മയാറ്റുക.

2  പതി സതി ബതി ക്്രയാക്ുകൾ പരതിലശയാധതിച്ച് പതിസതിബതി 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 അതതിന്റെ ക്പവ്ർത്ന നതിേ 
സ്തിരരീകരതിക്ുന്നതതിന് കലമ്യാണന്െുകൾ 
പരതിലശയാധതിക്ുക.

4  െതിക്തം 2-റേ സ്കരീമയാറ്റതിക് സർക്യരൂട്് ഡയക്ഗം, 
പതി സതി ബതി ലേ ഔട്് ഡയക്ഗം (െതിക്തം 3) എന്നതിവ് 
റെഫ൪ റെയ്ത്, പതിസതിബതിയതിറേ സ്പരീഡ് 
കൺലക്്രയാളർ സർക്യരൂട്് വ്യർ റെയ്ുക. 
നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ക്്രക്്രറെ കയാണതിച്ച്, വ്യർഡ് 
സർക്യരൂട്് പരതിലശയാധതിപ്തിക്ുക. 

5 POT, സ്വതിച്ച്, 5A ഫ്േഷ് ഡ്്രപ്് ലസയാക്റ്റ,് 
റമയതിൻ 3 ലകയാർ ലകബതിൾ, റമയതിൻ 3 
-പതിൻ ല്രയാപ്് എന്നതിവ്റയ, അനുലയയാജ്യമയായ 
വ്യെുകൾ ഉപലയയാഗതിച്ച്, PCB-യതിറേ വ്യർഡ് 
സർക്യരൂട്ുമയായതി കണക്ഷനുകൾ ഉണ്യാക്ുക. 
നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ക്്രക്്രറെ കയാണതിച്ച്, വ്യെതിംഗ് 
പരതിലശയാധതിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുൈുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.9.174
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6  സ്പരീഡ് കൺലക്്രയാളർ സർക്യരൂട്തിന്റെ ഔട്്പുട്തിൽ 
ഒരു റ്രസ്റ് േയാമ്് ലേയാഡ് ബന്തിപ്തിച്ച് വ്യർഡ് 
സർക്യരൂട്തിന്റെ ക്പവ്ർത്നം പരതിലശയാധതിക്ുക. 
ലവ്ഗതയുറ്ര രണ്് എക്സ്ക്്രരീം സ്യാനങ്ങളതിൽ 
േഭതിക്ുന്ന േയാമ്് ഗ്ലേയാ പരതിലശയാധതിക്ുക.

ലോമ്ിന്ററ റൈളിച്ം 
വ്യൈ്യോസറപ്്രുന്നില്റലങ്ിൽ, വ�ർഡ് 
സർക്യൂ്ടിന്ററ / കണക്ഷന്ററ സ്ോനം 
�ോറ്ുക.

7 ലേയാഡ് ആയതി ല്രബതിൾ ഫയാൻ ഉപലയയാഗതിച്ച് 
സ്പരീഡ് കൺലക്്രയാളർ പരരീക്ഷതിച്ച,് നതിങ്ങളുറ്ര 
നതിരരീക്ഷണം ലരഖറപ്്രുത്ുക.

8 പതി സതി ബതി യും മറ്റ് അനുബന് ഇനങ്ങളും 
അസംബതിൾ റെയ്ുക. ഇലപ്യാൾ, െതിക്തം 4-ൽ 
കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ വ്യർഡ് സ്പരീഡ് 
കൺലക്്രയാളർ ഉപലയയാഗത്തിന് തയ്യാെയാണ്. 
ഗയാംഗ് ലബയാക് സതിൽ മുകളതിറേ ഡ്ഹേയാം ഷരീറ്റ് 
ഉെപ്തിക്ുന്നതതിന് മുമ് ്നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ക്്രക്്രറെ 
കയാണതിച്ച,് അത് പരതിലശയാധതിപ്തിക്ുക.

9 അസംബേ്തി സമയത്് പതിശകുകറളയാന്നും 
സംഭവ്തിച്ചതിട്തിേ്റേന്ന് സ്തിരരീകരതിക്ുന്നതതിന് 
സ്പരീഡ് കൺലക്്രയാളർ യരൂണതിറ്റതിന്റെ അന്തിമ 
അസംബ്േതിക്് ലശഷം 5, 6 ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. ന്രത്തിയ നതിരരീക്ഷണങ്ങൾ 
ലരഖറപ്്രുത്ുക.

10  ഒരു ഇേക്ക്്രതിക് ക്ഡതിൽ ഗൺ ലേയാഡയായതി 
ബന്തിപ്തിച്ച ് സ്പരീഡ് കൺലക്്രയാൾ POT യുറ്ര 
മതിനതിമം, മധ്യ, മയാക്സതിമം സ്യാനങ്ങളതിൽ 
ഗണ്ണതിന്റെ ലവ്ഗത അളക്ുന്നതതിേരൂറ്ര, 
യരൂണതിലവ്ഴ്സൽ ലമയാലട്യാർ സ്പരീഡ് കൺലക്്രയാളർ 
യരൂണതിറ്റതിന്റെ സ്പരീഡ് കൺലക്്രയാൾ ലെഞ്് 
പരതിലശയാധതിക്ുക. 

11 പട്തിക 1 -ൽ ലവ്ഗത ലരഖറപ്്രുത്ുക. POT യുറ്ര 
വ്്യത്യസ്ത സ്പരീഡ് കൺലക്്രയാൾ സ്യാനങ്ങളതിൽ 
ഇേക്ക്്രതിക് ക്ഡതിൽ ഗണ്ണതിന്റെ ലവ്ഗത 
അളക്യാൻ ലകയാൺ്രയാക്റ്റ് ഡ്്രപ്് ്രയാലക്യാ മരീറ്റർ 
ഉപലയയാഗതിക്ുക. 

12 നതിങ്ങളുറ്ര ലജയാേതിയും റെലക്യാർഡ് റെയ് ത 
െരീഡതിംഗുകളും നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ക്്രക്്രറെ 
കയാണതിച്ച,് പരതിലശയാധതിപ്തിക്ുക.

വ�ർഡ് സ്പരീഡ് കൺമോട്്രോളറിന്ററ 
സ്റപസിഫിമോക്ഷ്നുകൾ ഒരു 
മോപപ്റിൽ എഴുൈി സർക്യൂ്ട് അസംബിൾ 
റെ�്ൈിരിക്ുന്ന ഗോംഗ് മോബോക്സിന്ററ 
പിൻ്രോഗത്് ഒ്ടിക്ുക.

13 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ക്്രക്്രറെ കയാണതിച്ച്, അത് 
പരതിലശയാധതിപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുൈുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.9.174
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വ�ർ റെ�്ൈൈും പരിമോശോധിച്ൈു�ോ� 
�ൂണിമോവഴ്സൽ മോ�ോമോ്ടോർ സ്പരീഡ് 
കൺമോട്്രോളർ ഏൈ് ട്പോമോ�ോഗിക 
ആ പ് ല ി മോ ക് ഷ് നു ക ൾ ക്ു ം 
ഫലട്പദ�ോ�ി ഉപമോ�ോഗിക്ോനോകും. 
അൈിനോൽ നിർമ്ിച് മോട്പോജക്റ്് 
വർക്് സംരക്ഷിക്ുക�ും 
ആ വ ശ ്യ�ു ള്ള മോ പ് ോ റ ഴ ല് ല ോ ം 
ഉപമോ�ോഗിക്ുക�ും റെയ്ുക.

പ്ടിക 1

സ്ോനം POT         ആ൪ പി എം-ൽ മോവഗൈ

  കുെഞെത്

  മധ്യഭയാഗം

  പരമയാവ്ധതി

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുൈുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.9.174
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.10.175
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്ഥാന ഇലക്ട്്രിക്കൽ ട്പഥാക്്രരീസ് 

വോവഥാൾവോടേജ് സ്റ്റെബിസലസർ, യുപിഎസ് എന്ിവയുസ്റ്ര സർക്യയൂടേുകൾ 
അസംബിൾ സ്റെയ്ുക (Assemble circuits of voltage stabilizer and UPS)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• പി സി ബിയിൽ വോവഥാൾവോടേജ് സ്റ്റെബിസലസർ സർക്യയൂടേ് നിർമ്ിക്കുക
•  തഥാഴ്്ന്തും ഉയർന്തുമഥായ കടേ്-ഓഫ് വോേഞ്ുകൾക്കഥായി സ്റ്റെബിസലസർ പരിവോ�ഥാധിക്കുക
•  അസംബിൾ സ്റെയ്ത പി സി ബി സ്റമഥാഡ്്യയൂളുകൾ / സർക്യയൂടേ് വോബഥാർഡ്ുകൾ ഉപവോയഥാഗിച്് ‘ഓൺ’ 

സലൻ യുപിഎസ് അസംബിൾ സ്റെയ്ുക
•  ‘ഓൺ’ സലൻ യുപിഎസിനസ്്റേ ട്പവർത്തനം പരിവോ�ഥാധിക്കുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ആവ�്യകതകൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.
•  മൾട്തി മീറ്ർ - 1 No.
•  എ സതി വോവ്യാൾട്്മീറ്ർ 0 - 300 V - 1 No.
•  വോവ്രതിയയാക് 0 - 300 V / 1 A - 1 No.

സ്റമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  ജനെൽ പ൪പ്പസ് PCB - 1 No.
•  ്രരെയാൻസതിസ്റ്റെുകൾ - ബതിസതി 147 / 157   
 CL 100   - 2 Nos.
  - 2 Nos.
•  ഡവോയയാഡ് IN 4007 - 2 Nos.
•  റസനർ ഡവോയയാഡ് 6 V / 0.5 A - 1 No.
•  LED, ചുവ്പ്പ്, പച്ച - 1 No. each
•  ഇൻഡക്റ്ർ - 21 SWG
 റെറെറ്് വോകയാർ 100 വോരെൺസ് - 2 Nos.
•  കപ്പയാസതിറ്ർ - 330 μFd / 12 V - 3 Nos.
 100 μFd / 12 V - 4 Nos
• റെസതിസ്റ്റെുകൾ കയാർബൺ

  െതിലതിം 1/2 W 1 K 5, 3 K 3, 1 K - 2 Nos.each 
560 Ω, 100 Ω - 2 Nos. each

 4 K 7, 47 K - 3 Nos. each
 1 K വോപയാട്്  - 1 No.
• ഇലക്വോ്രരെയാണതിക് െതിവോല – 170 V -  270 V / 6 V   

  - 2 Nos. each
 വോമയാൾഡഡ് തരം : 3 പതിൻ
 ബക്് - ബൂസ്റ്റ് റമയതിൻ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ
  170 V – 270 V - 1 KVA 0-6 എ, 0-6 വ്തി എ സതി  

  - 1 No.
•  ഒരു ഓൺ റലൻ UPS-ന്റെ 
 അസംബതിൾ റചയ്ത റമയാഡ്യൂളുകൾ 
 അല്റലങ്തിൽ PCB-കൾ  - 1 No.
• റപൻഡന്െ് വോ�യാൾഡെുകളതിൽ 
 ഘരെതിപ്പതിച്ച 
 ഇൻകയാൻഡറസനെ്് ലയാമ്് - 1 Set
•  ബന്തിപ്പതിക്ുന്ന വ്യെുകൾ/
 വോകബതിളുകൾ   - as reqd.
•  വോസയാൾഡർ; െ്ലക്സ് മുതലയായവ് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  പിസിബിയിൽ വോവഥാൾവോടേജ് സ്റ്റെബിസലസർ സർക്യയൂടേ് നിർമ്ിക്കുക

1 സർക്യൂട്് (ചതി്രതം 1) അനുസരതിച്ച് ജനെൽ പ൪പ്പസ് 
പതിസതിബതിയതിൽ കവോമ്യാണനെ്ുകൾ വോസയാൾഡർ 
റചയ്ുക. പതിസതിബതിയതിൽ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ 
ഉെപ്പതിക്രുത്.

2 ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ റവ്ൻഡതിംഗ് 
റരെർമതിനലുകളുമയായതി, PCB -യതിൽ നതിന്ന ്
വ്യെുകവോളയാ വോകബതിളുകവോളയാ ബന്തിപ്പതിക്ുക.

3  വ്യെതിംഗ് പൂർത്തിയയാക്തി പതിസതിബതി 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക; വ്യെതിംഗ് അതതിന്റെ 
കൃത്യതയ്ക്യായതി പരതിവോ�യാധതിക്ുക. 

4 സർക്യൂട്് പരതിവോ�യാധതിക്ുന്നതതിനയായതി 
്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ ഇൻപുട്് വ്യെുകറള 
വോവ്രതിയയാക്തിവോലക്് ബന്തിപ്പതിക്ുക. 
റസ്റ്റബതിറലസെതിന്റെ ഔട്്പുട്തിൽ 
ഇൻകയാൻഡറസന്െ് ലയാമ്് ബന്തിപ്പതിക്ുക. 
(ചതി്രതം 2)

5  വോവ്രതിയയാക്തിവോലക്ുള്ള സപ്റല ‘ഓൺ’ 
റചയ് ത് സയാധയാരണ എൽഇഡതി യും ഔട്് പുട്് 
ലയാമ്ും തതിളങ്ങുന്നത് വ്റര വോവ്യാൾവോട്ജ് പതുറക് 
വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുക.

6  ‘ഓെ്’ റചയ്ുക, ലയാമ്് നീക്ം റചയ്ുക, 
വോവ്യാൾട്്മീറ്െുകൾ ബന്തിപ്പതിക്ുക. വോവ്രതിയക് 
സ്യാനം മയാറ്രുത്.

7 വ്തിതരണം ‘ഓൺ’ റചയ് ത് പട്തിക 1 -ൽ വോവ്യാൾവോട്ജ് 
വോരഖറപ്പരെുത്ുക.

8 വോവ്രതിയയാക് വോവ്യാൾവോട്ജ് കൂട്ുകയും 
കുെയ്ക്ുകയും റചയ്തുറകയാണ്് ബക്്-ബൂസ്റ്റ് 
്രപവ്ർത്നം പരതിവോ�യാധതിക്ുക. വോവ്രതിയയാക് 
വോവ്യാൾവോട്ജ് വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുക.

9 വോവ്യാൾട്്മീറ്ർ പരതിവോ�യാധതിക്ുക, തുരെക്ത്തിൽ 
വോവ്യാൾവോട്ജതിൽ വ്ർദ്നവ്് കയാണതിക്യാൻ 
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Fig 2
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വോവരിയഥാക് വോവഥാൾവോടേജ് 
സ്ഥാനം

വോവരിയഥാക് 
സ്റ്രർമിനൽ 
വോവഥാൾവോടേജ് 
(വോവഥാൾടേ്)

ഔടേ്പുടേ് വോവഥാൾവോടേജ് (വോവഥാൾടേ്)

1 മധ്യ സ്യാനത്ുള്ള 
വോവ്രതിയയാക്് വോനയാബ്

2 മധ്യ സ്യാനത്് നതിന്ന് 
വ്ർദ്നവ്്

3 മധ്യ സ്യാനത്് നതിന്ന് 
കുെവ്്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.175

തുരെങ്ങുന്നു; എന്നയാൽ, പതിന്നീര്െ സയാധയാരണ 
വോവ്യാൾവോട്ജതിവോലക്് തയാഴുന്നു. രണ്് വോവ്യാൾവോട്ജും 
്ര�ദ്തിക്ുക; ഔട്്പുട്തിറല വോവ്യാൾവോട്ജും 
വോവ്രതിയയാക് റരെർമതിനലുകളതിറല വോവ്യാൾവോട്ജും 
പട്തിക 1 ൽ വോരഖറപ്പരെുത്ുക.

10 വോവ്രതിയയാകതിന്റെ വോവ്യാൾവോട്ജ് കുെയ്ക്ുക, 
വോവ്യാൾട്്മീറ്ർ െീഡതിംഗ് ്ര�ദ്തിക്ുക. വോവ്യാൾട്്മീറ്ർ 
വോവ്യാൾവോട്ജ് കുെയും, പവോഷേ അതതിന്റെ 
സയാധയാരണ സ്യാനം വ്ീറണ്രെുക്ുന്നു.

11 ഈ സമയത്് വോവ്യാൾവോട്ജ് ്ര�ദ്തിക്ുക: 
ഔട്്പുട്തിറല വോവ്യാൾവോട്ജും വോവ്രതിയക് റരെർമതിനൽ 
വോവ്യാൾവോട്ജും പട്തിക 1 -ൽ വോരഖറപ്പരെുത്ുക.

 വോവരിയക ് വോവഥാൾടേ് മഥാറ്ുവോ്പഥാൾ 
വോവഥാൾവോടേജ് മഥാേുന്ില്സ്റലങ്ിൽ; 
നിങ്ങളുസ്റ്ര പരി�രീലകസ്റന സമരീപിക്കുക.

12 എല്ലയാ കണഷേനുകളും നീക്ം റചയ്ുകയും 
നതിങ്ങളുറരെ വോവ്യാൾവോട്ജ് െീഡതിംഗുകൾ നതിങ്ങളുറരെ 
ഇൻസ്്രരെക്രെറെ കയാണതിച്ച് അംഗീകയാരം  
വോനരെുകയും റചയ്ുക.

                     പട്തിക 1
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രെയാസ്ക് 2 :  വയർഡ്് പിസിബി സ്റമഥാഡ്്യയൂളുകൾ ഉപവോയഥാഗിച്് ‘ഓൺ’ സലൻ യുപിഎസ്അ സംബിൾ 
സ്റെയ്ുക

1 രെയാസ്ക് 1 -റല ബ്വോലയാക്് ഡയ്രഗം െെർ 
റചയ്ുകയും PCB വ്യർഡ് റമയാഡ്യൂളുകൾ 
്രകമീകരതിക്ുകയും റചയ്ുക. 

2 രെയാസ്ക് 1 റല ചതി്രതം 2 റല ബ്വോലയാക്് ഡയ്രഗം 
അനുസരതിച്ച ് PCB റമയാഡ്യൂളുകൾ വ്യർ 
അപ്പ ് റചയ്ുക, ചതി്രതം 1 അനുസരതിച്ച് ്രകമം 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

3 ബയാറ്െതി റരെർമതിനലുകൾ വോ�യാർട്് റചയ്യാറത 
ചയാർജ്് റചയ്ത ബയാറ്െതി ബന്തിപ്പതിക്ുക. ബയാറ്െതി 
സർക്യൂട്ുമയായതി തുരെക്ത്തിൽ ഒരു സതിംഗതിൾ 
വോപയാൾ സ്വതിച്ചുകൾ ബന്തിപ്പതിക്ുക.

4 ഇൻപുട്്, EMI െതിൽട്െതിവോലക്് ബന്തിപ്പതിക്ുക. 
സർക്യൂട്തിൽ, എറതെങ്തിലും ്രപ�്നങ്ങൾ 
ഉവോണ്യാറയന്ന ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക. സർക്യൂട്് 
240 V എസതി ‘ഓൺ’ ആക്ുക. വോവ്യാൾട്്മീറ്൪ 
ഉപവോയയാഗതിച്ച് ഔട്്പുട്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക. മീറ്ർ 
െീഡതിംഗ് പട്തിക 1 ൽ വോരഖറപ്പരെുത്ുക.

 ഇത് ഏസ്റതങ്ിലും വോവഥാൾവോടേജ് 
സയൂെിപ്ിക്കുന്ില്സ്റലങ്ിൽ നിങ്ങളുസ്റ്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രേുമഥായി ബന്ധസ്റപ്്രുക.

5 ബയാറ്െതി ‘ഓൺ’ റചയ്ുക. ഔട്്പുട്തിറല 
വോവ്യാൾവോട്ജ് പരതിവോ�യാധതിച്ച് പട്തിക 1 -ൽ െീഡതിംഗ് 
വോരഖറപ്പരെുത്ുക.

6 റമയതിൻസ് 240 V ‘ഓെ്’ റചയ് ത് ഔട്് പുട്തിറല 
വോവ്യാൾവോട്ജ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക, പട്തിക 1 -ൽ 
വോവ്യാൾവോട്ജ് വോരഖറപ്പരെുത്ുക.

വോവഥാൾവോടേജ് ഇല്സ്റലങ്ിൽ നിങ്ങളുസ്റ്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രേുമഥായി ബന്ധസ്റപ്്രുക.

7  ഔട്്പുട്തിൽ ഇൻകയാൻഡറസന്െ് ലയാമ്് 
ബന്തിപ്പതിക്ുക. 4 മുതൽ 6 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. 

8  ഇൻപുട്് സപ്റല 220 V ഉള്ള സമയത്് ലയാമ്് 
റതളതിച്ചമുള്ളതയായതി കയാണറപ്പരെുന്നു. 

ലഥാ്പ് ട്പകഥാ�ിക്കുന്ില്ല അലസ്്റലങ്ിൽ 
മങ്ങി ട്പകഥാ�ിക്കുന്ു എങ്ിൽ, 
നിങ്ങളുസ്റ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രേുമഥായി 
ബന്ധസ്റപ്്രുക.

9 നതിങ്ങളുറരെ െീഡതിംഗുകൾ നതിങ്ങളുറരെ 
ഇൻസ്്രരെക്രെറെ കയാണതിച്ച്, അവോദേ�ത്തിന്റെ 
അംഗീകയാരം വോനരെുക.

     പടേിക 1

ട്കമ 
നം.

ഇൻപുടേ് 
വിതരണ 

വോവഥാൾവോടേജ്

ഔടേ്പുടേ ്
വോവഥാൾവോടേജ് 
(വോവഥാൾടേ്)

1 ‘ഓൺ’

2 ‘ഓെ്’

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.175
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.10.176
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്ഥാന ഇലക്ട്്രിക്കൽ ട്പഥാക്്രരീസ് 

എമർജൻസി സലറ്് തയ്ഥാേഥാക്കുക (Prepare an emergency light)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• PCB-യിസ്റല കവോ്പഥാണനേ്ുകൾ അസംബിൾ സ്റെയ്ുകയും എമർജൻസി സലറ്ിനഥായി െഥാർജിംഗ് 

സർക്യയൂടേ ്നിർമ്ിക്കുകയും സ്റെയ്ുക
• എമർജൻസി സലറ്ിനഥായി ഇൻസ്റവർടേർ സർക്യയൂടേ് അസംബിൾ സ്റെയ്ുക
• എമർജൻസി സലറ്ിനഥായി െഥാർജിംഗ് സർക്യയൂടേും ഇൻസ്റവർടേർ സർക്യയൂടേും അസംബിൾ സ്റെയ്ുക.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

 ആവ�്യകതകൾ (Tools/Instruments)

•  വോസയാൾഡെതിംഗ് ഇരുമ്് 10 W, 240 V  - 1 No.
• വ്യർ സ്്രരെതിപ്പർ 150 എം എം - 1 No.
• രെ്വീസർ 150 എം എം - 1 No.
• ഇൻസുവോലറ്് റചയ്ത ൌണ് ്വോനയാസ്  

പ്ലയർ 150 എം എം - 1 No.
• ഇൻസുവോലറ്ഡ് വ്യർ കട്ർ 150    

എം എം  - 1 No.
• മൾട്തി മീറ്ർ  - 1 No.

സ്റമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• റസ്റ്റപ്പ് ഡൗൺ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ  
റസനെ്ർ രെയാപ്പ്ഡ ് 240 / 7.5 – 0 - 7.5 V, 2 A - 1 No.

•  5402 -ൽ റെക്റ്തിെയർ ഡവോയയാഡ്  -  3 Nos.
•  റലഡ് ആസതിഡ് ബയാറ്െതി 6 V, 10 Ah, 
 റമയതിനെ്നൻസ് ്രെീ തരം  - 1 No.
• വോരെയാഗതിൾ സ്വതിച്ച് 2 A, 240 V SPST  - 1 No.
• വോരെയാഗതിൾ സ്വതിച്ച് 2 A, 240 DPST  - 1 No.
• െതിവോല 6 V DC, 5 A ഒരു ‘NO’ ഉം ഒരു    

‘NC’ ഉം  -  1 No.
• െ്യൂസ് 0.5 A ഉള്ള െ്യൂസ് യൂണതിറ്് 
 (ഗ്ലയാസ് തരം)  - 1 No.
• െ്യൂസ് 2.5 A ഉള്ള െ്യൂസ് യൂണതിറ്് 
 (ഗ്ലയാസ് തരം)  - 1 No.

 •  LED വോ�യാൾഡർ 5 എം എം - 2 Nos.
 • LED 5 എം എം ചുവ്പ്പ്  - 1 No.

• LED 5 എം എം പച്ച  - 1 No.
•  ്രപതതിവോരയാധം 1 K, ¼ W - 1 No.
•  ്രപതതിവോരയാധം 2.2 K, 5 W  - 2 Nos.
•  ്രപതതിവോരയാധം 2.2 Ω 1/4 W  - 1 No.
•  കപ്പയാസതിറ്ർ 10 μF, 25 V  - 1 No.
•  കപ്പയാസതിറ്ർ 1000 μF, 25 V  - 1 No.
•  വോസയാൾഡെതിംഗ് െ്ലക്സ്  - 10 gms
•  വോസയാെ്റ്് വോസയാൾഡർ 60 % റലഡ്, 
 40 % രെതിൻ  - 50 gms
•  ജനെൽ പ൪പ്പസ് പതി സതി ബതി 150 എം 
 എം x 100 എം എം  - 1 No.
•  പതി. വ്തി. സതി. ഇൻസുവോലറ്ഡ് രെതിൻ റചമ്് 
 വോകബതിൾ 14/0.38 മതിമതി  - as reqd.
•  പതി.വ്തി.സതി. ഇൻസുവോല�ൻ വോരെപ്പ് 
 20 മതി. മതി., 10 മതി.  - 1 roll
•  സ്്രകൂ റരെപ്പ് ഇൻകയാൻഡറസന്െ് 
 ലയാമ്് 6 V 15 W  - 1 No.
•  �ീറ്് സതിങ്് ഉള്ള ്രരെയാൻസതിസ്റ്റർ 2 N 3055  - 1 No.
•  ്രപതതിവോരയാധം 50 Ω, 5 W  - 1 No.
•  കപ്പയാസതിറ്ർ 2.2 μF, 250 V  - 1 No.
•  ഇൻറവ്ർട്ർ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ 6 V, 20 W  - 1 No.
•  അനുവോയയാജ്യമയായ �ീറ്് റമറ്ൽ വോബയാക്സതിൽ 

20 W രെ്യൂബ് ഉള്ള െ്ലൂെറസന്െ് 
രെ്യൂബ് റലറ്് െതിറ്തിംഗ്  - 1 No.

• സതിലതിക്ൺ ്രഗീസ്  - 5 gms

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : എമർജൻസി സലറ്ിനഥായി െഥാർജിംഗ് സർക്യയൂടേ് നിർമ്ിക്കുക

1 ഒരു ലളതിതമയായ എമർജൻസതി റലറ്് 
സർക്യൂട്തിന്റെ സർക്യൂട്് ഡയ്രഗം (ചതി്രതം 1) 
വ്രയ്ക്ുക. 

2 സർക്യൂട്തിറല ഓവോരയാ കവോമ്യാണന്െുകളും 
തതിരതിച്ചെതിയുക.

3 വോ�ഖരതിച്ച കവോമ്യാണന്െുകൾ, അവ്യുറരെ 
അവ്സ്യ്ക്യായതി പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

4 സയാവോങ്തതിക ആവ്�്യകത നതിെവോവ്റ്ുന്നതതിനയായതി 

പതി സതി ബതി യതിൽ ബയാറ്െതി ഒഴതിറകയുള്ള 
കവോമ്യാണന്െുകൾ ഭംഗതിയയായതി ്രകമീകരതിക്ുക.

5 പതി സതി ബതി യതിറല കവോമ്യാണന്െുകളുറരെ വോലഔട്് 
വ്രയ്ക്ുക.

6 പതി സതി ബതി യതിൽ കവോമ്യാണന്െുകൾ അതത് 
സ്ലങ്ങളതിൽ റമൗണ്് റചയ്ുക.

7 ചതി്രതം 1 ്രപകയാരം കവോമ്യാണന്െുകൾ വോസയാൾഡർ 
റചയ്ുക.
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രെയാസ്ക് 2 : എമർജൻസി സലറ്ിനഥായി ഇൻസ്റവർടേർ സർക്യയൂടേ് നിർമ്ിക്കുക

1 ഡയ്രഗം അനുസരതിച്ച് എമർജൻസതി രെ്യൂബ് 
റലറ്് സർക്യൂട്തിന്റെ സർക്യൂട്് ഡയ്രഗം വോ്രരെസ് 
റചയ്ുക. (ചതി്രതം 1) 

2 സർക്യൂട്തിന്റെ ഓവോരയാ കവോമ്യാണന്െുകളും 
തതിരതിച്ചെതിയുക.

3 ഇൻറവ്ർട്ർ സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുന്നതതിന് 
പതിസതിബതിയതിൽ കവോമ്യാണന്െുകൾ വോസയാൾഡർ 
റചയ്ുക. (ചതി്രതം 1)

ഇൻസ്റവർടേർ സർക്യയൂടേ് ഒരു ട്പവോത്യക 
സ്റെേിയ പിസിബിയിൽ അസംബിൾ 
സ്റെയ്ുന്തഥാണ് നല്ലത്

4 ഇൻറവ്ർട്ർ സർക്യൂട്് വോബയാർഡതിൽ, ചയാർജതിംഗ് 
സർക്യൂട്് അരെയയാളറപ്പരെുത്ുക.

5 െ്ലൂെസനെ്് രെ്യൂബ് റലറ്് ബന്തിപ്പതിച്ച വോ��ം 
എമർജൻസതി റലറ്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക. 

6 ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്്, ഇൻറവ്ർട്ർ, െ്ലൂെറസനെ്് 
രെ്യൂബ് എന്നതിവ് ഒരു റപട്തിയതിൽ / വോകസതിൽ 
സ്തിരമയായതി ഉെപ്പതിക്ുക.

7 എൽഇഡതി ചുവ്പ്പും പച്ചയും �രതിയയായതി 
്രപവ്ർത്തിക്ുന്നുവോണ്യാറയന്ന് പരതിവോ�യാധതിക്ുക. 

8 വോജയാലതി പരതിവോ�യാധതിച്ച് ഇൻസ്്രരെകര്െെുറരെ 
അംഗീകയാരം വോനരെുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.176

വോസഥാൾഡ്േിംഗ് സ്റെയ്ുവോ്പഥാൾ, 
കവോ്പഥാണന്േുകൾ �രിയഥായ വോപഥാളഥാരിറ്ി 
ഉേപ്ഥാക്കുന്ു.

8 സർക്യൂട്് ഡയ്രഗം അനുസരതിച്ച് കണഷേൻ 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

9 ബയാറ്െതി ചയാർജ് റചയ്ുന്നതതിനയായതി എ സതി 
സപറ്ല ‘ഓൺ’ ആക്ുക.

10 എ സതി സപ്റലയുറരെ സൂചനയയായ ചുവ്ന്ന 
എൽഇഡതിയുറരെ തതിളക്ം പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

11 ബയാറ്െതി ചയാർജ്് റചയ് ത വോ��ം എസതി 
സപ്റല, സ്വതിച്ച് ‘ഓെ്’ റചയ്ുക, ലയാമ്് ‘ഓൺ’ 
ആക്തി എമർജൻസതി റലറ്തിന്റെ ്രപവ്ർത്നം 
നതിരീഷേതിക്ുക. പച്ച എൽഇഡതി ഇൻഡതിവോക്റ്ർ 
‘ഓൺ’ ആവോണയാ എന്ന് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

എമർജൻസി സലറ്് ബഥാറ്േി പയൂർണ്ണമഥായി 
ഡ്ിസെ്ഥാർജ് സ്റെയ്ഥാൻ അനുവദിക്കരുത്.
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.10.177
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇൻസ്റവർടേർ, യു. പി. എസ്് 

ബഥാറ്േി െഥാർജേിന്സ്റേയും ഇൻസ്റവർടേേിന്സ്റേയും സർക്യയൂടേുകൾ 
അസംബിൾ സ്റെയ്ുക (Assemble circuits of battery charger and inverter)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• PCB-യിൽ വയർ സ്റെയ്ത ബഥാറ്േി െഥാർജിംഗ് സർക്യയൂടേ് അസംബിൾ സ്റെയ്ുക , അത് പരിവോ�ഥാധിക്കുക 
• ഇൻസ്റവർടേർ നിർമ്ിക്കുകയും പരിവോ�ഥാധിക്കുകയും സ്റെയ്ുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ആവ�്യകതകൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്്  - 1 Set
•  വോസയാൾഡെതിംഗ് ഇരുമ്് 35 W / 250 V  - 1 No.
•  ഡതി വോസയാൾഡെതിംഗ് ഗൺ 65 W / 250 V  - 1 No.
•  സ്റ്റയാർ സ്്രകൂ റ്രഡവ്ർ റസറ്്  - 1 Set
 (6 എണ്ണത്തിന്റെ റസറ്്)
•  അമ്ീറ്ർ 0-10 A M.C  - 1 No.
•  വോവ്യാൾട്്മീറ്ർ 0-50 V M.C  - 1 No.
•  ഡതിജതിറ്ൽ മൾട്തി മീറ്ർ (31/2 ഡതിജതിറ്്)  - 1 No.

 ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ ( E q u i p m e n t /
Machines)

•  ഓവോട്യാ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ 0 - 270 V-5 A  - 1 No.
•  റസ്റ്റപ്പ് ഡൗൺ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ 240 /
  40 V, 300 VA - 1 No.
• റസന്െർ രെയാപ്പതിംഗ് 6 V – 0 - 6 V, 500 mA 
 ഉള്ള ചയാർജർ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ  - 1 No
•  സീൽഡ് റമയതിന്െനൻസ് സൗജന്യ
  ബയാറ്െതി 6 V / 120 AH  - 1 No.
•  െതിവോലകൾ ഡബതിൾ വോപയാൾ  - 3 Nos.

 സ്റമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  PCB -115 –ജനെൽ പ൪പ്പസ്  - 2 Nos.
• പു�് ബട്ൺ സ്വതിച്ചുകൾ              - 2 Nos.
• വോരെയാഗതിൾ സ്വതിച്ചുകൾ 250 V / 6 A  - 2 Nos.
• ഡവോയയാഡുകൾ 1N 4002                  - 4 Nos.

• ്രബതിഡ്ജ് 1N 112-നുള്ള ഡവോയയാഡുകൾ      - 4 Nos.
• കപ്പയാസതിറ്െുകൾ -250 μf / 12 V  - 1 No.
• റെസതിസ്റ്റെുകൾ,10 Ω, 1 W  - 1 No.
• വോപയാട്് 1.5 Ω / 10 W  - 1 No.
• വോലയാ വോവ്യാൾവോട്ജ് ലയാമ്് 6.3 V  - 1 No.
• െ്യൂസ് 250 mA  - 3 Nos.
• നതിവോയയാൺ ലയാമ്്  - 1 No.
• ബസർ 250 V  - 1 No.
•  വോസയാൾഡെതിംഗ് െ്ലക്സും    

60 / 40 വോസയാൾഡെും  - as reqd.
• ഡവോയയാഡ് IN 5402  - 3 Nos.
• LED : ചുവ്പ്പും പച്ചയും  - 1 No
• ്രരെയാൻസതിസ്റ്റർ - 2 N 3055  - 1 No.
• റെസതിസ്റ്റർ : 2.2 Ω, 22 Ω, 50 Ω,  - 1 No
  1 K (1 വ്യാട്്)  - 2 Nos.each
• ഇലകവ്ോ്രരെയാലതിറ്തിക് കപ്പയാസതിറ്െുകൾ 
 1000 μfd / 25 V, 10 μfd, 25 V - 2 എണ്ണം വ്ീതം 
• 2.2 μfd / 250 V -1 No.
• െതിവോല NC / No 6 V - 1 No.
• ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ 240 V / 7.5 - 0 – 75 V,    

2 A  - 1 No.
• ഇൻറവ്ർട്ർ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ- 
 ഇരുമ്് വോകയാർ ലയാമതിവോനറ്ഡ് 21 SWG - 25  

വോരെണുകൾ, 29 SWG - 15 വോരെണുകൾ - റ്രപമെതി
 36 SWG - 285 വോരെണുകൾ - റസക്ൻഡെതി - 1 No.
• െ്യൂസ് 2.5 A, 0.5 A  - 1 No. each
• SP സ്വതിച്ചുകൾ (വോരെയാഗതിൾ - 6V)  - 2 Nos.each

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക്1 : ബഥാറ്േി െഥാർജിംഗ് സർക്യയൂടേ് അസംബിൾ സ്റെയ്ുക

1 അനുവോയയാജ്യമയായ പതി സതി ബതി യും (വ്യർഡ് 
പതിസതിബതി) മറ്് കവോമ്യാണന്െുകളും 
തതിരറഞെരെുക്ുക

2 എല്ലയാ കവോമ്യാണന്െുകളും അവ്യുറരെ നല്ല 
അവ്സ്യ്ക്യായതി പരതിവോ�യാധതിക്ുക, അതയായത്. 
്രരെയാൻസ ്വോെയാർമർ, െതിവോലകൾ, ബയാറ്െതി എന്നതിവ്. 

3 ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ െതിവോലകളും മറ്് 
കവോമ്യാണന്െുകളും PCB-യതിൽ നതിർമ്തിക്ുക. 
(ചതി്രതം 1) 

4 ചയാർജർ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ (X1) ഓവോട്യാ 
്രരെയാൻസ്വോെയാർമെതിവോലക്് (X2) ബന്തിപ്പതിക്ുക. 

5 ചയാർജർ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമെതിന്റെ (X1) 
റസക്ണ്െതിറയ െുൾ വോവ്വ്് ്രബതിഡ്ജ് 
റെക്റ്തിെയെുമയായതി ബന്തിപ്പതിക്ുക. 
അമ്ീറ്ർ, വോവ്യാൾട്്മീറ്ർ, റപയാട്ൻ�തിവോയയാ 
മീറ്ർ എന്നതിവ്യതിലൂറരെ ചയാർജ്് റചയ്ത 
ബയാറ്െതിയതിവോലക്്, ഈ  റെക്റ്തിെയ൪, 
റെക്റ്തിറെഡ് വോവ്യാൾവോട്ജ് നൽകുന്നു.
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െഥാർജർ സർക്യയൂടേിവോലക്ക ് സ്റമയി൯ എസി 
വിതരണം വിെ്വോേദിക്കസ്റപ്്രുവോ്പഥാൾ 
സ്റ്റെപ്് ഡ്ൗൺ ട്്രഥാൻസ്വോഫഥാർമർ (X3) 
കടേ് ഓഫ് േിവോലസ്റയ ഊർജ്ജസ്വലമഥായ 
അവസ്യിൽ നിലനിർത്തുന്ു. െഥാർജർ 
സർക്യയൂടേിവോലക്കുള്ള എസി സ്റമയി൯ 
വിതരണം വിെ്വോേദിക്കഥാൻ േിവോല (RL1) 
ഉപവോയഥാഗിക്കുന്ു.

6 െതിവോലയുറരെ (RL1) വോപയാൾ (P1) എ സതി റമയതി൯ 
വ്തിതരണവ്ുമയായതി ബന്തിപ്പതിക്ുക. വോപയാൾ (P2), 
കട്് ഓെ് സർക്യൂട്ുമയായതി ബന്തിപ്പതിക്ുക.

7 വോപയാളുകൾ (P1 & P2) വോനയാ൪മലതി ഓപ്പൺ 
(N/O) പതിന്നുമയായതി ബന്തിപ്പതിക്ുക, അത് 
സർക്യൂട്തിവോലക്ുള്ള എസതി റമയതിൻ സപ്റല 
‘ഓെ്’ ആക്ുന്നു.

8 ബയാറ്െതി വോപയാളയാരതിറ്തി പരതിവോ�യാധതിക്യാൻ റരെസ്റ്റ് 
സ്വതിച്ച് (S3) ബന്തിപ്പതിക്ുക.

എസ്റത്രങ്ിലും തകരഥാർ സംഭവിക്കുകയും 
െഥാർജർ വോേദിക്കസ്റപ്്രുകയും 
സ്റെയ്ുവോ്പഥാൾ, െഥാർജർ 
പുനഃസജ്ജമഥാക്കഥാൻ േരീസ്റസറ്് സ്വിച്് (S4) 
ഉപവോയഥാഗിക്കുന്ു.  സ്വിച്് (S1) ഓൺ / 
ഓഫ് സ്റെയ്ുന്തിന് ഉള്ളതഥാണ്.

9 എ സതി റമയതിൻ സപറ്ലയുറരെ ഇൻപുട്തിവോലക്് 
ഓൺ / ഓെ് സ്വതിച്ച ്(എസ് 1) ബന്തിപ്പതിക്ുക.

സഥാധഥാരണയഥായി പയൂർണ്ണമഥായി െഥാർജ് 
സ്റെയ്ത സ്റലഡ്് ആസിഡ്് ബഥാറ്േി 
വോവഥാൾവോടേജ് 2.1 V / സ്റസൽ, െഥാർജ് 
സ്റെയ്ുവോ്പഥാൾ 2.7 V / സ്റസൽ വസ്റര 
വർദ്ിപ്ിക്കഥാം . ഒരു ബഥാറ്േിയുസ്റ്ര 
വോവഥാൾവോടേജ് ആ ബഥാറ്േിയിസ്റല 
സ്റസല്ലുകളുസ്റ്ര എണ്ണത്തിന്സ്റേ 
ഗുണിതമഥാണ്. പയൂർണ്ണമഥായി ഡ്ിസെ്ഥാർജ് 
സ്റെയ്ത അവസ്യിൽ, വോവഥാൾവോടേജ് 1.8 V    
ആണ്.

10 സർക്യൂട്തിൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത് വോപയാറല 
ഡവോയയാഡുകൾ, നതിവോയയാൺ ലയാമ്ുകൾ, 
െ്യൂസുകൾ, കപ്പയാസതിറ്ർ, റെസതിസ്റ്റർ, ബസർ, വോലയാ 
വോവ്യാൾവോട്ജ് ലയാമ്് എന്നതിവ് �രതിയയായ സ്യാനത്് 
ബന്തിപ്പതിക്ുക.

11 എല്ലയാ പതിസതിബതി കണഷേനും വ്ൃത്തിയയായതി 
വോസയാൾഡർ റചയ്ുക, വോ�യാർട്് സർക്യൂട്് 
ഉണ്യാക്യാറത PCB വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

12 ബയാറ്െതി ചയാർജ് റചയ്ുന്നതതിന് മുമ്്, ഓവോട്യാ 
്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ (X2) പൂജ്യം റലവ്ൽ സ്യാനത്് 
സജ്മയാക്ുക. 

13 S1, S2, S5 എന്നീ സ്വതിച്ചുകൾ ഓപ്പൺ സ്യാനത്് 
വ്ക്ുക.

14 ചയാർജർ ഔട്് പുട്് റരെർമതിനലതിവോലക്് ബയാറ്െതി 
കണക ്റ്് റചയ്ുക. (ബയാറ്െതി വോപയാസതിറ്ീവ്് 

വോപയാളതിവോലയ് ക്് വോപയാസതിറ്ീവ്് റരെർമതിനലും ബയാറ്െതി 
റനഗറ്ീവ്് വോപയാളതിവോലക്് റനഗറ്ീവ്് റരെർമതിനലും). 
സ്വതിച്ച് S3 അരെയ്ക്ുക.

15 ഡവോയയാഡ് D9, സ്വതിച്ച് S3 എന്നതിവ്യതിലൂറരെ 
ബന്തിപ്പതിച്ചതിരതിക്ുന്ന വോവ്യാൾട്്മീറ്െതിറല 
െീഡതിംഗുകൾ പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

സ്റതറ്ഥായ / േിവോവഴ്്സ് വോപഥാളഥാരിറ്ിയിൽ 
ബഥാറ്േി ബന്ധിപ്ിച്ിടേുസ്റടെങ്ിൽ, 
ഡ്വോയഥാഡ്് ബഥാറ്േി വോവഥാൾവോടേജിസ്റന ത്രയും, 
വോവഥാൾടേ്മരീറ്േിൽ േരീഡ്ിംഗ് കഥാണിക്കില്ല. 
വോവഥാൾടേ് മരീറ്ർ വഥായിക്കഥാൻ കണക്ഷൻ 
െഥാർജ് സ്റെയ്തുസ്റകഥാടെ് ബഥാറ്േി 
വോപഥാളഥാരിറ്ി �രിയഥാക്കുക.

16 ഒരു ഓവോട്യാ ്രരെയാൻസ് വോെയാർമെതിന്റെ (X2) പൂജ്യം 
റലവ്ൽ സ്യാനം നതിലനതിർത്തിറക്യാണ്് റമയതി൯ 
ഓൺ/ഓെ് സ്വതിച്ച് (S1) അരെയ്ക്ുക, നതിവോയയാൺ 
ലയാമ്് (N1), ലയാമ്് (L1) എന്നതിവ് ‘ഓൺ’ എന്ന് 
സൂചതിപ്പതിക്ും.

17 ചയാർജ് റചവോയ്ണ് ബയാറ്െതിയുറരെ വോവ്യാൾവോട്ജതിവോനയാരെ് 
അരെുത്ുള്ള െീഡതിംഗ്, വോവ്യാൾട്്മീറ്ർ 
കയാണതിക്ുന്നത് വ്റര പൂജ്യം സ്യാനത്് നതിന്ന് 
ഓവോട്യാ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമെതിന്റെ ്രകമീകരണം 
സയാവ്ധയാനം നീക്ുക. 

18 ചയാർജതിംഗ് സ്വതിച്ച് (S2) ‘ഓൺ’ റചയ്ത് ഓവോട്യാ 
്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ നീക്തിറക്യാണ്് വോവ്യാൾവോട്ജ് 
വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുക, ആവ്�്യമയായ ചയാർജതിംഗ് കെന്െ് 
(5 Amp) അമ്ീറ്ർ ്രപദർ�തിപ്പതിക്ുന്നത് വ്റര. 

19 ആവ്�്യമയായ റലവ്ലതിവോലക്് ബയാറ്െതി ചയാർജ് 
റചയ്യാൻ ചയാർജർ ഓൺ ആക്തി ഇരെുക.

ബഥാറ്േി പയൂർണ്ണമഥായി െഥാർജ്ജ് 
സ്റെയ്തിടേുസ്റടെങ്ിൽ, ഓവോടേഥാമഥാറ്ിക് കടേ്-
ഓഫ് സർക്യയൂടേ് ബഥാറ്േിയിവോലക്കുള്ള 
വിതരണം ‘ഓഫ്’ സ്റെയ്ും, കയൂ്രഥാസ്റത േിവോല 
RL1 കടേ് സ്റെയ്ുന്തിനഥായി സ്റപഥാടേൻഷ്ിവോയഥാ 
മരീറ്ർ VR1 വഴ്ി ഒഴ്ുകുന് െഥാർജിംഗ് 
കേന്േ് സ്വയവോമവ ‘ഓഫ്’ സ്റെയ്ും. ബഥാറ്േി 
പയൂർണ്ണമഥായി െഥാർജ് സ്റെയ്സ്റപ്്രുവോ്പഥാൾ, 
സ്റ പ ഥാ ടേ ൻ ഷ് ി വോ യ ഥാ മ രീ റ് േ ി ലയൂ സ്റ ്ര യു ള്ള 
കേന്േ് വർദ്ിക്കുകയും, ഡ്വോയഥാഡ്് 
D7, D8 എന്ിവയിലയൂസ്റ്ര േിവോല 
RL1 ഊർജ്ജസ്വലമഥാക്കുകയും 
സ്റെയ്ുന്ു, കയൂ്രഥാസ്റത േിവോല RL1 (ca) 
ന്സ്റേ വോപഥാൾ N/O വോകഥാൺ്രഥാക്റ്ുമഥായി 
ബന്ധിപ്ിച്ിരിക്കുന്ു, ഇത് ഓവോടേഥാ 
ട്്രഥാൻസ്വോഫഥാർമർ X2 -വോലക്കുള്ള സ്റമയി൯ 
എസി വിതരണം വിെ്വോേദിക്കും. 
കയൂ്രഥാസ്റത എേർ ഇൻഡ്ിവോക്കറ്ർ ബസേും 
വഥാണിംഗ് നിവോയഥാൺ ‘N2’ ലഥാ്പും 
ഓണഥാക്കും.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.177
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255പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.177

20 സ്വതിച്ച് (S5) ഉപവോയയാഗതിച്ച് ബസർ ‘ഓെ്’ റചയ്ുക.

 ചയാർജർ പുനഃസജ്മയാക്ുന്നത് വ്റര എെർ 
ഇൻഡതിവോക്റ്ർ ബസെും നതിവോയയാൺ ലയാമ്ും (N2) 
ഓണയായതിരതിക്ും.

21 െീറസറ്് സ്വതിച്ച് (S4) അമർത്ുക, ്രപ്രകതിയ 
ഒരതിക്ൽ കൂരെതി തുരെരണറമങ്തിൽ മയാ്രതം.

കടേ് ഓഫ് സജരീവമഥാക്കിയ ട്പ�്നം 
പരിഹരിക്കഥാസ്റത േരീസ്റസറ്് സ്വിച്് 
അമർത്തിയഥാൽ അത് വരീടെും 
തൽക്ഷണം ട്പവർത്തിക്കും. െഥാർജർ 
പുനഃസജ്ജമഥാക്കഥാൻ, േരീസ്റസറ്് ബടേൺ 
(S4) ഒരു സ്റസക്കൻഡ്് വോനരവോത്തക്ക് 
അമർത്തണം, കപ്ഥാസിറ്ർ C1 ഡ്ിസെ്ഥാർജ് 
സ്റെയ്ഥാൻ വോവടെി.

ബയാറ്െതി ചയാർജുറചയ്ുവോമ്യാൾ പയാലതിവോക്ണ് 
മുൻകരുതലുകൾ -

1 ഇലകവ്ോ്രരെയാറലറ്തിന്റെ റലവ്ൽ, പ്വോലറ്ുകളതിൽ 
നതിന്ന് ഏകവോദ�ം 1.2 റസന്െീമീറ്ർ 
ഉയരത്തിലയായതിരതിക്ണം. 

2  ഇലക്വോ്രരെയാറലറ്തിന്റെ റലവ്ൽ കുെവ്യാറണങ്തിൽ 
ഇലക്വോ്രരെയാറലറ്തിവോലക്് ഡതിസ്റ്റതിൽഡ് വ്യാട്൪ 
വോചർക്ുക. (ഇലക്വോ്രരെയാറലറ്തിൽ ആസതിഡ് 
വോചർക്രുത്).

3  തുരെർച്ചയയായതി ബയാറ്െതി ചയാർജ് റചയ്ുക. ബയാറ്െതി 
റരെമ്വോെച്ച൪ 37° C കവ്തിഞെയാൽ, ബയാറ്െതി 
തണുപ്പതിക്യാൻ, കുെച്ച് സമയവോത്ക്് ചയാർജ് 
റചയ്ുന്നത് നതിർത്ുക.
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എമർജൻസി സലറ്ിനഥായി നിർമ്ിച് 
ഇൻസ്റവർടേർ (എക്സ൪സസസ് നം. 
2. 10. 176) ഈ എക്സ൪സസസിന് 
ഉപവോയഥാഗിക്കഥാം.

1 എമർജൻസതി റലറ്തിൽ അസംബതിൾ റചയ്ത 
ഇൻറവ്ർട്ർ സർക്യൂട്് വോ�ഖരതിക്ുക. (ചതി്രതം 1) 
(എക്സ൪റസസ് നം. 2. 10. 176)

2 രെ്യൂബ് റലറ്് നീക്ം റചയ്ത് റരെർമതിനലുകൾ 
സ്വത്രതെമയാക്ുക.

3 റമയതിൻ റരെർമതിനലുകൾ സപ്റലയുമയായതി 
ബന്തിപ്പതിച്ച ്‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

4 ബന്റപ്പട് LED-കൾ തതിളങ്ങുന്നുവോണ്യാറയന്ന് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക, ഔട്്പുട്് വോവ്യാൾവോട്ജ് 
അളക്ുക. 

5 ഇൻറവ്ർട്ർ സർക്യൂട്്, സപറ്ലയുമയായതി 
ബന്തിപ്പതിക്ുക. റമയതി൯ എസതി സപറ്ല 
വ്തിച്വോേദതിക്ുക, വോലയാഡ് കണക്ര്െ റചയ്ത് 
ഇൻറവ്ർട്െതിന്റെ ഔട്്പുട്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക, 
്രപവ്൪ത്നം ്ര�ദ്തിക്ുക.

6 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെകര്െറെ െതിവോപ്പയാർട്് റചയ്ത്, 
അവോദേ�ത്തിന്റെ അംഗീകയാരം വോനരെുക.

ഇൻസ്റവർടേേിന്സ്റേ ബഥാക്കപ്് സമയം 
പരിവോ�ഥാധിക്കുകയും നിർമ്ഥാണ 
മഥാനുവലുമഥായി അത് തഥാരതമ്യം 
സ്റെയ്ുകയും സ്റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.177

രെയാസ്ക് 2 :  ഇൻസ്റവർടേർ സർക്യയൂടേ് നിർമ്ിക്കുകയും പരിവോ�ഥാധിക്കുകയും സ്റെയ്ുക
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.10.178
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇൻസ്റവർടേർ, യു. പി. എസ്് 

വോവഥാൾവോടേജ് സ്റ്റെബിസലസർ, എമർജൻസി സലറ്്, യു പി എസ് എന്ിവ 
പരിവോ�ഥാധിക്കുക, തകരഥാേുകൾ വി�കലനം സ്റെയ്ുക, നന്ഥാക്കുക, 
നന്ഥാക്കൽ (Test analyse, defects and repair voltage stabilizer, emergency light and UPS)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• വോവഥാൾവോടേജ് സ്റ്റെബിസലസേിനസ്്റേ തകരഥാർ വി�കലനം സ്റെയ്ുകയും നന്ഥാക്കുകയും സ്റെയ്ുക
•  എമർജൻസി സലറ്ിന്സ്റേ അറ്കുറ്പ്ണിയും സ൪വരീസും സ്റെയ്ുക
•  യു പി എസിസ്റല തകരഥാേുകൾ വി�കലനം സ്റെയ്ുകയും പരിഹരിക്കുകയും സ്റെയ്ുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ആവ�്യകതകൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്്    - 1 Set
•  കണക്റ്ർ സ്്രകൂ റ്രഡവ്ർ റസറ്്  - 1 Set
•  റലൻ / നതിവോയയാൺ റരെസ്റ്റർ 500 V  - 1 No.
•  വോസയാൾഡെതിംഗ് ഇരുമ്് 35 W / 250 V  - 1 No.
•  ഡതിവോസയാൾഡെതിംഗ് ഗൺ    - 1 No.
• മൾട്തി മീറ്ർ (അനവോലയാഗ് 
 (അലറ്ലങ്തിൽ) ഡതിജതിറ്ൽ)   - 1 No.

•  ക്ലയാമ്് മീറ്ർ     - 1 No.

 ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ ( E q u i p m e n t /
Machines)

•  സയാധയാരണ UPS 625 VA / 12 V  - 1 No.
• ഓപ്പവോെ�ൻ മയാനുവ്ൽ ഉള്ള സീൽഡ് 
 റലഡ് ആസതിഡ് ബയാറ്െതി 
 (റമയതിന്െനൻസ് ്രെീ ബയാറ്െതി ) 
 12 V / 120 AH     - 1 No.
• CRO 20 MHz / ഡ്യുവ്ൽ വോ്രരെസ്   - 1 No.

• വോവ്യാൾവോട്ജ്റസ്റ്റ 
ബതിറലസെതിന്റെ അസംബതിൾഡ് 

 സർക്യൂട്് എക്സ൪റസസ് നമ്ർ 
 4. 4. 183
• എമർജൻസതി റലറ്തിന്റെ 
 അസംബതിൾഡ് സർക്യൂട്് 
 എക്സ൪റസസ് നമ്ർ 4. 4. 184
• ‘ഓൺ റലൻ’ 
 യുപതിഎസതിന്റെ അസംബതിൾഡ് 
 സർക്യൂട്് എക്സ൪റസസ് നമ്ർ 
 4. 4. 183

സ്റമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  സ്റപയർ കവോമ്യാണന്െുകൾ  - as reqd.

• വോസയാൾഡർ 60 / 40    - as reqd.
• വോസയാൾഡെതിംഗ് െ്ലക്സ്   - as reqd.
• ബന്തിപ്പതിക്ുന്ന വ്യെുകൾ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  ഒരു സർവരീസ് ഫ്വോലഥാ സരീക്വൻസ് (SFS) ഉപവോയഥാഗിച്് വോവഥാൾവോടേജ് സ്റ്റെബിസലസേിന്സ്റേ 
തകരഥാർ വി�കലനം സ്റെയ്ത്, നന്ഥാക്കുക.

1 റസ്റ്റബതിറലസെതിറല കവോമ്യാണന്െുകളതിൽ/
ഭയാഗങ്ങളതിൽ ഏറതങ്തിലും വോ�യാർട്് സർക്യൂട്് 
ഉവോണ്യാ എന്ന,് വ്തിതരണം ബന്തിപ്പതിക്ുന്നതതിന് 
മുമ്്, സർക്യൂട്് ്ര�ദ്യാപൂർവ്ം പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

2 ഓം മീറ്െതിവോലക്് റമയതി൯ സപ്റല വോകബതിൾ 
ബന്തിപ്പതിച്ച ് സർക്യൂട്് ‘ഓൺ’ റചയ് ത്, 
്രപതതിവോരയാധം പരതിവോ�യാധതിക്ുക. (എസതി 
റമയതിനുകളുമയായയാണ് ബന്തിപ്പതിവോക്ണ്ത് 
എന്നത് ്ര�ദ്തിക്ുക).

ഇത് ‘0’ ട്പതിവോരഥാധം 
കഥാണിക്കുന്ുസ്റവങ്ിൽ, അത് ഒരു സ്റഡ്ഡ്് 
വോഷ്ഥാർടേ് സയൂെിപ്ിക്കുന്ു. നിങ്ങളുസ്റ്ര 
അധ്യഥാപകസ്റന സമരീപിക്കുക.

3 വോ�യാർട്് സർക്യൂട്് പരതിവോ�യാധനയ്ക് ് വോ��ം 
ദൃ�്യപരമയാവോയയാ ഓം മീറ്ർ ഉപവോയയാഗതിവോച്ചയാ, 
ഓപ്പൺ സർക്യൂട്് ഉവോണ്യാറയന്ന്, 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

മരീറ്ർ അനത്രത കഥാണിക്കുന്ുസ്റവങ്ിൽ, 
അത് ഓപ്ൺ സർക്യയൂടേിസ്റന 
സയൂെിപ്ിക്കുന്ു. അല്ലഥാത്തപക്ഷം, 
ആവോരഥാഗ്യകരമഥായ ഒരു സർക്യയൂടേ് 
ആസ്റണങ്ിൽ, അത് കുേച്് ട്പതിവോരഥാധ 
േരീഡ്ിംഗ് കഥാണിക്കും.

4 മീറ്ർ െീഡതിംഗ് ഉപവോയയാഗതിച്ച് സർക്യൂട്തിന്റെ നതില 
വ്തി�കലനം റചയ്ുക.

5 റസ്റ്റബതിറലസർ വോ�യാർട്് സർക്യൂട്് തകരയാർ 
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ഇല്ലയാത്തയാറണങ്തിൽ, അത് സപ്റല 
റമയതിനുമയായതി ബന്തിപ്പതിച്ച ് ‘ഓൺ’ റചയ്ുക. 
യൂണതിറ്തിന്റെ ലഷേണങ്ങൾ പരതിവോ�യാധതിക്ുക, 

ലഷേണങ്ങൾ വോരഖറപ്പരെുത്ുക. സർവ്ീസ ്െവ്ോലയാ 
സീക്വൻസതിൻറെ സ�യായവോത്യാറരെ തകരയാർ 
വ്തി�കലനം റചയ്ുക.

രെയാസ്ക് 2 :  ട്്രബിൾ ഷ്യൂടേിംഗ് സരീക്വൻസ് ബ്വോലഥാക്കിന്സ്റേ സഹഥായവോത്തഥാസ്റ്ര എമർജൻസി റ്ിന്സ്റേ 
അറ്കുറ്പ്ണിയും പരിപഥാലനവും സ്റെയ്ുക

1  രെയാസ്ക് 1 -ൽ റചയ്ത 1 മുതൽ 5 വ്റരയുള്ള 
ഘട്ങ്ങൾ, ഈ രെയാസ്കതിനു വോവ്ണ്തിയും, 
അവോതവോപയാറല പതിതെുരെരുക. തകരയാർ 
കണ്ുപതിരെതിച്ചതതിന് വോ��ം, സർവ്ീസ് െ്വോലയാ 
സീക്വൻസ് ഡയ്രഗം പരതിവോ�യാധതിച്ച്, അത് 
പരതി�രതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

ഒരു സിംഗിൾ തകരഥാവോേഥാ, അലസ്്റലങ്ിൽ 
കയൂ്രുതൽ കവോ്പഥാണന്േുകൾ ഉൾസ്റപ്്രുന്, 
ഒന്ിലധികം തകരഥാേുകവോളഥാ, ഉടെഥാകഥാം. 
കത്തിയ കവോ്പഥാണന്േുകൾ, സട്ഡ് 
വോസഥാൾഡ്േിംഗ്, അയഞ്ഞ കണക്ഷൻ 
മുതലഥായ തകരഥാേുകൾ കസ്റടെത്തഥാൻ 
ഒരു വിഷ്്വൽ പരിവോ�ഥാധന സഹഥായിക്കും. 
ട്�ദ്ഥാപയൂർവമഥായ വിഷ്്വൽ പരിവോ�ഥാധന 
വളസ്റര അത്യഥാവ�്യമഥാണ്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.178
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രെയാസ്ക് 3 : യു പി എസ് പരിവോ�ഥാധിക്കുക. പിഴ്വുകൾ കസ്റടെത്തി പരിഹരിക്കുക / നന്ഥാക്കുക.

1 നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന യുപതിഎസതിന്റെ റനയതിം 
പവ്ോലറ്് വ്തി�ദയാം�ങ്ങൾ വ്യായതിക്ുകയും 
വ്്യയാഖ്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക

യു പി എസ് തരം......................ഓൺ സലൻ/
ഓഫ് സലൻ
വോമഥാഡ്ൽ .................................................. .......
പവർ വോേറ്ിംഗ് ..........................................VA
വോെഞ്്  ഓവ൪ സമയം ..............................മി 
സ്റസക്കന്േ്
ബഥാറ്േി വോേറ്ിംഗ് .............................................
ബഥാക്കപ്് സമയം .................................... 
മണിക്കയൂേുകൾ

2 യു പതി എസ്  ‘പ്ലഗ്് ഇൻ റചയ്ത്’, ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

3 “റലൻ വോനയാർമൽ ‘എൽഇഡതി ്രഗീൻ റലറ്് 
്രപകയാ�തിക്ുന്നത് വ്റര ഓൺ / ഓെ് / റരെസ്റ്റ ്
/ റസലൻസ് ബട്ൺ, ഒരു റസക്ൻഡതിൽ 
കൂരെുതൽ, അമർത്തിപ്പതിരെതിക്ുക. (അതയായത്, 
യു പതി എസ് ‘ഓൺ’ ആയതി, ഉപവോയയാഗത്തിന് 
തയ്യാെയാണ്, എന്ന ്കയാണതിക്ുന്നതു വ്റര).

പച് എൽഇഡ്ി 
ട്പകഥാ�ിക്കുന്ിലസ്്റലങ്ിൽ, സഥാധ്യമഥായ 
കഥാരണങ്ങൾ - (i) ബടേൺ അമർത്തിയില്ല 
(അല്സ്റലങ്ിൽ) അമർത്തിയവോപ്ഥാൾ 
വോഷ്ഥാർടേ് ആയി (ii) ബഥാറ്േിയുസ്റ്ര 
വോവഥാൾവോടേജ് 10 V ൽ കുേവ് (iii) പിസിബി - 
പരഥാജയം (iv) ബഥാറ്േി വോമഥാഡ്ിൽ വോലഥാഡ്് 20 
W ൽ കുേവഥായിരിക്കഥാം.

4 യു പതി എസ് സ്വയം പരതിവോ�യാധതിച്ച് ്രപ�്നം 
തതിരതിച്ചെതിയുക. ്രരെബതിൾ �ൂട്് സീക്വൻസ് 
ബ്വോലയാക്് ഡയ്രഗം െെർ റചയ്തുറകയാണ്് ഈ 
തകരയാർ പരതി�രതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

5 യുപതിഎസ് ‘ഓെ്’ റചയ്ുന്നതതിനയായതി, “റലൻ 
വോനയാർമൽ” അലറ്ലങ്തിൽ “ബയാക്പ്പ്” LED ‘ഓെ്’ 
ആകുന്നതു വ്റര, 3 റസക്ൻഡതിൽ കൂരെുതൽ 
വോനരം, ഓൺ / ഓെ് / റരെസ്റ്റ് / റസലൻസ് ബട്ൺ 
അമർത്തിപ്പതിരെതിക്ുക.

6 യുപതിഎസ് ‘ഓെ്’ ആയതില്റലങ്തിൽ, സ്വതിച്ചതിന്റെ 
അവ്സ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക, (അല്റലങ്തിൽ) 
ബയാക്പ്പ് എൽഇഡതി (മഞെ എൽഇഡതി) 3 
റസക്ൻഡതിൽ കൂരെുതൽ സ്വതിച്ച് അമർത്തി,  
്രപ�്നം പരതി�രതിക്ുക.

അ്രിയത്രര ഘടേങ്ങളിൽ യുപിഎസ് 
�രിയഥായി ഊർജസ്വലമഥാക്കഥാൻ, ഔടേ് പുടേ് 
സ്വിച്്  ‘ഓഫ്’ സ്ഥാനവോത്തക്ക് മഥാറ്ുകയും 
സ്റമയി൯ സപ്സലയിൽ നിന്് പവർ 
വോകഥാർഡ്് വിെ്വോേദിക്കുകയും സ്റെയ്ുക, 
എന്തഥാണ് �രിയഥായ മഥാർഗം.

7 യു  പതി  എസും ബയാറ്െതിയും ‘ഓെ്’ റചയ്യാൻ 
ഓൺ / ഓെ് / റരെസ്റ്റ ് / റസലൻസ് സ്വതിച്ച ് 3 
റസക്ൻഡതിൽ കൂരെുതൽ അമർത്ുക.

8 ബയാക്് അപ്പ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക (മഞെ എൽഇഡതി).

മഞ്ഞ എൽഇഡ്ി (ബഥാക്കപ്്) സലറ്് ‘ഓഫ്’ 
ആസ്റണങ്ിൽ, യുപിഎസും ബഥാറ്േിയും 
‘ഓഫ്’ സ്ഥാനത്തഥാണ്. ബഥാക്ക് എൽഇഡ്ി 
‘ഓഫ്’ അലസ്്റലങ്ിൽ, യുപിഎസ്  
എവോപ്ഥാഴ്ും ബഥാറ്േി വോമഥാഡ്ിൽ ആസ്റണന്് 
സയൂെിപ്ിക്കുന്ു. ഈ തകരഥാേിനുള്ള 
കഥാരണങ്ങൾ പവർ വോകഥാർഡ്ിവോലഥാ 
ഫ്യയൂസിവോലഥാ സഥാധഥാരണ വോവഥാൾവോടേജിവോലഥാ 
ആകഥാം.

9 പവ്ർ വോകയാർഡ്, എ.സതി െ്യൂസ്, അസയാധയാരണ 
വോവ്യാൾവോട്ജ്, പതിസതിബതി എന്നതിവ്യുറരെ അവ്സ് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക. 

10 ്രരെബതിൾ �ൂട്തിംഗ് സീക്വൻസ് ബ്വോലയാക്് ഡയ്രഗം 
െെർ റചയ്തുറകയാണ്് ്രപ�്നം പരതി�രതിക്ുക. 
(ചതി്രതം 1) 

11 ഒരു റസക്ൻഡതിൽ കുെവ്് സമയവോത്ക്് ഓൺ 
/ ഓെ് / റരെസ്റ്റ ്/ റസലൻസ് ബട്ൺ അമർത്ുക. 
എസതി റമയതിൻ സപ്റല ലഭ്യമയാകുവോമ്യാൾ, 
യുപതിഎസ് – ന്റെ ്രപവ്൪ത്നം നതിരീഷേതിക്ുക.

ബഥാറ്േി വോമഥാഡ്ിൽ, വോലഥാഡ്ിൽ, യുപിഎസ് 
ട്പ വ ർ ത്ത ി ക്കു ക യ ഥാ സ്റ ണ ങ് ി ൽ , 
ബഥാറ്േി എൽഇഡ്ി ട്പകഥാ�ിക്കുന്ു, 
അത് യുപിഎസ് ‘ഓൺ’ സലൻ 
ഓപ്വോേഷ്നിലഥാസ്റണന്് സയൂെിപ്ിക്കുന്ു. 
യുപിഎസ് ബഥാറ്േി വോമഥാഡ്ിൽ, വോലഥാഡ്ിൽ, 
ട്പവർത്തിക്കഥാസ്റത ഉ്രൻ തസ്റന് 
‘ഓൺ’ സലൻ ഓപ്വോേഷ്നിവോലക്ക് 
മ്രങ്ങുകയും സ്റേഡ്് - എൽഇഡ്ി 
ട്പകഥാ�ിക്കുകയും സ്റെയ്ുന്ുസ്റവങ്ിൽ, 
ബഥാക്കപ്് സമയം വളസ്റര കുേവഥാസ്റണന്് 
ഇത് സയൂെിപ്ിക്കുന്ു, ബഥാറ്േി 
മഥാറ്ിസ്ഥാപിവോക്കടെതുടെ് (അലസ്്റലങ്ിൽ 
) േരീെഥാർജ് സ്റെയ്ണം .

12  ഉരെൻ തറന്ന, കുെഞെത് നയാല് മണതിക്ൂറെങ്തിലും 
ബയാറ്െതി െീചയാർജ് റചയ്ുക.

13 െീചയാർജ്് റചയ്ത ബയാറ്െതി ഉപവോയയാഗതിച്ച് യു 
പതി എസ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക. ചതി്രതം 1, ്രരെബതിൾ 
�ൂട്തിംഗ് സീക്വൻസ് ബ്വോലയാക്് ഡയ്രഗം െെർ 
റചയ്തുറകയാണ്് തകരയാർ പരതി�രതിക്ുക.

“ബഥാറ്േി മഥാറ്ിസ്ഥാപിക്കുക” - 
എന്് സയൂെിപ്ിക്കുന്  (െുവപ്് LED) 
ഇവോപ്ഥാഴ്ും ഓണഥാസ്റണങ്ിൽ, ബഥാറ്േി 
മഥാറ്ിസ്ഥാപിക്കുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.178

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



260

14 ‘ബയാക്പ്പ്’ വോമയാഡതിൽ 1 റസക്ൻഡതിൽ തയാറഴ 
സമയം ഓൺ/ഓെ്/റരെസ്റ്റ/്റസലൻസ് 
ബട്ൺ അമർത്ുക, വോകൾക്യാവ്ുന്ന അലയാെം 
നതിരീഷേതിക്ുക, അത് ‘നതി�ബ്ം’ ആയതിരതിക്ണം.

 യു പി എസ് കുേഞ്ഞ 
ബഥാറ്േിയിൽ, (അലസ്്റലങ്ിൽ) 
ഓവർ വോലഥാഡ്് അവസ്യിൽ 
ട്പവർത്തിക്കുന്ിലസ്്റലങ്ിൽ.

15 യു പതി എസതിന്റെ ്രപവ്ർത്നം നതിർത്യാനയായതി 
റസലൻസ് ബട്ൺ അമർത്ുവോമ്യാൾ, ബീപ്പതിംഗ് 
അലയാെം പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

 ബഥാക്കപ്് വോമഥാഡ്ിൽ, ബരീപ്ിംഗ് 
അലഥാേം നിന്ഥാൽ, അത് യുപിഎസ് 
സഥാധഥാരണ നിലയിലഥാസ്റണന്് 
സയൂെിപ്ിക്കുന്ു. പവോക്ഷ, ബരീപ്് അലഥാേം 
തു്രരുകയഥാസ്റണങ്ിൽ, യു പി എസ് 
അമിതമഥായി വോലഥാഡ്ു സ്റെയ്തതഥായി ഇത് 
സയൂെിപ്ിക്കുന്ു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.178

16 മഞെ എൽഇഡതി (ബയാക്പ്പ്) ്രപകയാ�തിക്ുവോമ്യാൾ, 
ബീപ്പതിംഗ് നതിർത്യാൻ അലയാെം സമയത്് ബട്ൺ 
(ഓൺ/ഓെ്) അമർത്ുക.

17 യു പതി എസതിവോലക്് കണക്റ്് റചയ് ത പരമയാവ്ധതി 
വോലയാഡ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക, ബീപ് അലയാെം 
നതില്കുന്നത് വ്റര അധതികമുള്ള വോലയാഡ് 
വ്തിച്വോേദതിച്ച്, ഈ തകരയാർ പരതി�രതിക്ുക.
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.10.179
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇൻസ്റവർടേർ, യു. പി. എസ്് 

ബഥാറ്േി െഥാർജേിന്വോേയും ഇൻസ്റവർടേേിനവ്ോേയും തകരഥാേുകൾ 
�രിയഥാക്കുക, സ൪വരീസ് സ്റെയ്ുക, പരിപഥാലിക്കുക (Maintain service and 
troubleshoot battery charger and inverter)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• സ൪വരീസ് ന്രത്തി ബഥാറ്േി െഥാർജേിന്സ്റേ തകരഥാേുകൾ �രിയഥാക്കുക
• ഒരു ഇൻസ്റവർടേേിനസ്്റേ തകരഥാേുകൾ �രിയഥാക്കുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ  (Tools/ Instruments)

•  റ്രരെയതിനീസ് കതിറ്്     - 1 No.
• മൾട്തി മീറ്ർ      - 1 No.

സ്റമറ്രീരിയൽ (Material)

• എക്സ൪റസസ് നമ്൪ 2. 10. 177-ൽ ഇതതിനകം 
നതിർമ്തിച്ച സർക്യൂട്ുകൾ വോ�ഖരതിക്ുക. 

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : ബഥാറ്േി െഥാർജേിനസ്്റേ വോസവനവും ട്്രബിൾഷ്യൂടേും സ്റെയ്ുക

1 ചതി്രതം 1 റല വോപയാറല എക്സ൪റസസ് നം. 2. 
10. 177-ൽ നതിർമ്തിച്ച ബയാറ്െതി ചയാർജർ സർക്യൂട്് 
വോ്രരെസ് റചയ്ുക. 

2 ബയാറ്െതി ബന്തിപ്പതിക്ുന്ന റരെർമതിനലുകളതിൽ 
ചയാർജ്തിംഗ് വോവ്യാൾട്തിന്റെ ലഭ്യതയ്ക്യായതി 
സർക്യൂട്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

3  വോവ്യാൾവോട്ജ് ലഭ്യമല്റലങ്തിൽ, െ്യൂസ് കയാരതിയെതിൽ 
നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന െ്യൂസ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

4 മൾട്തി മീറ്ർ ഉപവോയയാഗതിച്ച് ്രബതിഡ്ജ് 
റെക്റ്തിെയർ ഔട്്പുട്തിൽ വോവ്യാൾവോട്ജ് ഔട്്പുട്് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക. 

5 വോവ്യാൾവോട്ജ് ലഭ്യമലറ്ലങ്തിൽ, ്രബതിഡ്ജ് 
റെക്റ്തിെയർ ഡവോയയാഡുകളുറരെ അവ്സ് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക. തകരയാ൪ കറണ്ത്തിയയാൽ, 
മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

6 ഡവോയയാഡുകൾ �രതിയയാറണങ്തിൽ, ്രബതിഡ്ജ് 
റനറ്്  വ്ർക്തിവോലക്ുള്ള എ സതി ഇൻപുട്് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക..

7 എസതി ഇൻപുട്് ഇല്റലങ്തിൽ, െതിവോല 
വോകയാൺരെയാക്റ്ുകൾ പരതിവോ�യാധതിക്ുക. കൂരെയാറത; 
ഓവോട്യാ ്രരെയാൻസ് വോെയാർമെതിന്റെ റ്രപമെതിയതിൽ 
സപ്റല ലഭ്യമയാറണന്ന ്ഉെപ്പയാക്ുക. 

8 ചയാർജതിംഗ് സർക്യൂട്് നന്നയാക്തിയ വോ��ം, 
സയാധയാരണ ്രപവ്ർത്നത്തിനയായതി ചയാർജതിംഗ് 
കൺവോ്രരെയാൾ സർക്യൂട്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

9  ബയാറ്െതി പൂർണ്ണമയായതി ചയാർജ്് ആയതിരതിക്ുവോമ്യാൾ, 

എസതി റമയതിൻസതിന്റെ ഓവോട്യാ കട്്-ഓെ്,  
ഓെയാവോണയാ എന്ന് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

10 റ പ യാ ട് ൻ � തി വോ യ യാ മ ീ റ് െു മ യാ യ തി 
ബന്തിപ്പതിച്ചതിരതിക്ുന്ന ഡവോയയാഡ് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക. െതിവോല റരെർമതിനലുകളതിറല 
വോവ്യാൾവോട്ജ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക. ഓവോട്യാ കട്്-
ഓെ് ്രപവ്ർത്തിക്ുന്നുണ്് എങ്തിൽ, െതിവോല 
റരെർമതിനലതിൽ (വോപയാൾ) വോവ്യാൾവോട്ജ് ഉറണ്ങ്തിൽ  
ഓവോട്യാ കട്്-ഓെ് �രതിയയാണ്.

11  ബയാറ്െതിയുറരെ അവ്സ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക. വോനയാ 
വോലയാഡതിൽ, പൂർണ്ണമയായതി ചയാർജ്് റചയ്ത ബയാറ്െതി, 
വോെറ്ുറചയ്ത വോവ്യാൾവോട്ജതിവോനക്യാൾ 20 % അധതിക 
DC വോവ്യാൾവോട്ജ് കയാണതിക്ും.

വോേറ്ുസ്റെയ്ത വോവഥാൾവോടേജിന്സ്റേ 70%-ൽ 
തഥാസ്റഴ്യഥായി ബഥാറ്േി വോവഥാൾവോടേജ് (വോലഥാഡ്്-
വോലഥാഡ്ിൽ) കുേയഥാൻ അനുവദിക്കരുത്. 
അങ്ങസ്റന സംഭവിച്ഥാൽ, ബഥാറ്േിയുസ്റ്ര 
പുനരുജ്ജരീവനം ബുദ്ിമുടേഥാണ്.

12  ബയാറ്െതി ചയാർജ് റചയ്ുവോമ്യാൾ ്ര�ദ്തിക്ുക -  ഇത് 
ഡതിസ്റ്റതിൽഡ് വ്യാട്൪ ഉപവോയയാഗതിച്ച് വോരെയാപ്പ ് അപ്പ് 
റചയ്തതിട്ുറണ്ന്നും റസല്ലുകളതിൽ നതിന്നും 
എളുപ്പത്തിൽ വ്യാതകം പുെത്ു വോപയാകയാൻ 
ക്യയാപ്പുകൾ നീക്ം റചയ്തതിട്ുറണ്ന്നും 
ഉെപ്പയാക്ുക.

13 വോജയാലതി പൂർത്തിയയാക്തി അംഗീകയാരത്തിനയായതി 
നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെറെ കയാണതിക്ുക.
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രെയാസ്ക് 2 : ഇൻസ്റവർടേർ സർക്യയൂടേിന്സ്റേ വോസവനവും ട്്രബിൾ ഷ്യൂടേും സ്റെയ്ുക

1 എക്സ൪റസസ് നം. 2. 10. 177 -ൽ നതിർമ്തിച്ച 
സർക്യൂട്് കറണ്ത്ുക. (ഇൻറവ്ർട്ർ സർക്യൂട്്). 
കൂരെയാറത ആകര്െീവ്് കവോമ്യാണന്െുകൾ 
കറണ്ത്ുക. (ചതി്രതം 1)

2 വോ�യാർട്് സർക്യൂട്് പരതിവോ�യാധന , ഓപ്പൺ 
സർക്യൂട്് പരതിവോ�യാധന എന്നതിവ് നരെത്ുക.

3 എസതി വോവ്യാൾവോട്ജതിവോലക്ുള്ള ബയാറ്െതി കണഷേൻ 
നീക്ം റചയ്ുക, റമയതിൻ ‘ഓൺ’ ആക്തി, 
ഇൻറവ്ർട്ർ ഔട്്പുട്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

4 ഔട്്പുട്് ഇല്ല എങ്തിൽ, ഇൻറവ്ർട്ർ 
്രരെയാൻസ്വോെയാർമെതിന്റെ റ്രപമെതി, റസക്ണ്െതി 
റവ്ൻഡതിംഗുകളുറരെ കണ്തിന്യുറ്തി 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക..

5  ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ �രതിയയാറണങ്തിൽ, ്രരെയാൻസതിസ്റ്റർ 
2 N 3055 ഉം വോബസ് സപ്റലയും പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

6 െതിവോലയുറരെ NC യതിലുള്ള െ്യൂസ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക, 
െതിവോല വോകയാൺരെയാക്റ്ുകളുറരെ അവ്സ് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക. 

7 റമയതിൻസ് ്രരെയാൻസ്വോെയാർമ൪ 
റസക്ണ്െതിയതിവോലക്ുള്ള റെക്റ്തിെയർ 
ഡവോയയാഡുകളുവോരെയും ബ്ലീഡർ 
റെസതിസ്റ്റെതിന്വോെയും കണഷേനുകൾ 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

8  റമയതിൻ ്രരെയാൻസ്വോെയാർമർ റ്രപമെതി, റസക്ണ്െതി 
റവ്ൻഡതിംഗുകൾ പരതിവോ�യാധതിക്ുക. ്രപധയാന 
െ്യൂസ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

9 അറ്കുറ്പ്പണതി പൂർത്തിയയായയാൽ, ബയാറ്െതി 
കണഷേനുകൾ ഇല്ലയാറത, ഔട്്പുട്് വോവ്യാൾവോട്ജ് 
പരതിവോ�യാധതിക്ുക. 

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.179
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10 ഔട്്പുട്് ലഭ്യമയാറണങ്തിൽ ചയാർജ്് റചയ്ത 
ബയാറ്െതി ബന്തിപ്പതിച്ച ് അത് ്രപവ്ർത്തിപ്പതിച്ച്, 
അതതിന്റെ ്രപവ്ർത്നം ഉെപ്പയാക്ുക. 
ബയാറ്െതിയുറരെ പരതിപയാലനം രെയാസ്ക് 1-ൽ 

വ്തി�ദീകരതിച്ചതിട്ുണ്്. അത് പതിതെുരെരുക. 

11 വോജയാലതി പൂർത്തിയയാക്തി അംഗീകയാരത്തിനയായതി 
നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെറെ കയാണതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.179
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.10.180
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇൻസ്റവർടേർ, യു. പി. എസ്് 

ബഥാറ്േി സഹിതം, ഒരു ഇൻസ്റവർടേർ ഇൻ്റെഥാൾ സ്റെയ്ത് 
ട്പവർത്തനത്തിനഥായി ഗഥാർഹിക വയേിംഗിൽ ബന്ധിപ്ിക്കുക (Install an 
inverter with battery and connect it in domestic wiring for operation)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഇൻ്റെഥാൾ സ്റെയ്ഥാനുള്ള ഇൻസ്റവർടേേിനസ്്റേ �രിയഥായ വോേറ്ിംഗ് തിരസ്റഞ്ഞ്രുക്കുക
• വരീടേിൽ, ഇൻസ്റവർടേേിന് അനുവോയഥാജ്യമഥായ സ്ലം തിരസ്റഞ്ഞ്രുക്കുക
• ബഥാറ്േിയുസ്റ്ര �രിയഥായ വോേറ്ിംഗും, ഇൻസ്റവർടേേിസ്റനഥാപ്ം,  ബഥാറ്േി സയൂക്ഷിവോക്കടെ സ്ലവും 

തിരസ്റഞ്ഞ്രുക്കുക 
• ഇൻസ്റവർടേർ ഇൻ്റെഥാൾ സ്റെയ്ത് വോലഥാഡ്ുമഥായി ബന്ധിപ്ിക്കുക 
• ‘ഓഫ്’, ‘ഓൺ’ സപ്സല സ്റമയിനുകളിൽ, മികച് ട്പക്രനത്തിനഥായി ഇൻസ്റവർടേർ പരിവോ�ഥാധിക്കുക.

ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനീസ് കതിറ്്    - 1 Set
• വോപയാർട്ബതിൾ ഇലക്്രരെതിക് ്രഡതില്ലതിംഗ് 
 റമ�ീൻ 6 എം എം    - 1 No.
• സ്റ്റയാർ റ�ഡ് സ്്രകൂ റ്രഡവ്ർ റസറ്് 
 (6 എം എം റസറ്്)    - 1 No.
• വോെയാൾ ജമ്ർ നമ്ർ. 8    - 1 No.

• കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എം എം   - 1 No.
• D.E സ്പയാനർ റസറ്് 6 എം 
 എം -25 എം എം     - 1 Set
• വോബയാൾ റപയതിൻ ചുറ്തിക 0.75 കതി. ്രഗയാം  - 1 No.
• സതിംഗതിൾ വോെസ് എനർജതി 
 മീറ്ർ 250 V / 15 A     - 1 No.

•  മൾട്തി പതിൻ വോസയാക്റ്് 3 / 5 
 പതിൻ 250 V / 6 A     -1 No.

 ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / യ ട്ത്ര ങ്ങ ൾ ( E q u i p m e n t /
Machines)
•  200 W / 250 V / 6 A –ഇ൯റവ്൪ട്൪   - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  ഗഥാർഹിക വയേിംഗിൽ ബന്ധിപ്ിക്കുന്തിന് ബഥാറ്േി സഹിതം, ഇൻസ്റവർടേർ 
തിരസ്റഞ്ഞ്രുക്കുക, ഇൻ്റെഥാൾ സ്റെയ്ുക

1 െയാൻ, വ്തിളക്് മുതലയായവ് വോപയാലുള്ള, ഒരു 
വ്ീട്തിറല റമയാത്ം കണക്റ്ഡ് വോലയാഡ് 
കണക്തിറലരെുത്് ഇൻറവ്ർട്െതിന്റെ 
അനുവോയയാജ്യമയായ വോെറ്തിംഗ് തതിരറഞെരെുക്ുക.

 ഇൻസ്റവർടേേിന്സ്റേ വോേറ്ിംഗ് ഇൻസ്റവർടേർ 
കരീയുസ്റ്ര 60 % വോ�ഷ്ിയിൽ കവിയഥാൻ 
പഥാ്രില്ല. (100 w ഇൻസ്റവർടേേിന്, സ്റമഥാത്തം 
വോലഥാഡ്് 60 W - ൽ കയൂ്രരുത്).

2 ഇൻറവ്ർട്ർ ഇൻസ്റ്റയാൾ റചയ്യാൻ �രതിയയായ സ്ലം 
തതിരറഞെരെുക്ുക. തതിരറഞെരെുക്ുന്ന  സ്ലത്്, 
നല്ല റവ്ന്െതിവോല�ൻ ലഭ്യമയായതിരതിക്ണം.

 ഇൻസ്റവർടേർ സ്ഥാപിക്കുന്തിനുള്ള 
സ്ലം ഡ്ിപി സ്വിച്ിനും എനർജി മരീറ്ർ 
സ്ഥാനത്തിനും അ്രുത്തഥായിരിക്കണം.

3 ബയാറ്െതി ഇൻസ്റ്റയാൾ റചയ്യാൻ �രതിയയായ സ്ലം 
തതിരറഞെരെുക്ുക, അത് ഇൻറവ്ർട്െതിനും 
റവ്ന്െതിവോല�നും അരെുത്യായതിരതിക്ണം.

4 ഇൻറവ്ർട്െും ബയാറ്െതിയും പരസ്പരം  
അരെുത്് സ്യാപതിക്ുക.

• ബയാറ്െതി 12 V /1 20 AH  - 1 No.

സ്റമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• 4 - വോവ് MCB -20 A  - 1 No.
• 1.5 എം എം 2 പതി. വ്തി. സതി. റചമ്് (1/18) 
 വ്യെുകൾ    

    - as reqd.
• ഓവോട്യാ വ്യെുകൾ (്രരെയാൻഡഡ്)  - as reqd.
• I.C.D.P സ്വതിച്ച് 16 A / 250 V                      - 1 No.
• 4 - വോവ് MCB / ICDP 20 A സ്വതിച്ച്  - 1 No.
•  പവ്ർ വോസയാക്റ്് 250 V/16 A  - 1 No.
•  സ്വതിച്ച് ഉള്ള മൾട്തി പതിൻ വ്യാൾ 
 വോസയാക്റ്് 250 V / 6 A (രെൂ ഇ൯ വ്ൺ )  - 1 No.
•  ്രഗീസ് / വ്യാസ്ലതിൻ  - as reqd.
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 ഇൻസ്റവർടേേിൽ നിന്് ബഥാറ്േി ദയൂസ്റര 
ആയിരിക്കരുത്. വയർ ട്പതിവോരഥാധം 
മയൂലമുടെഥാകുന് കേനേ്് നഷ്ം 
കുേയ്ക്കഥാൻ സഹഥായിക്കുന്തിനഥാൽ,  
ബഥാറ്േി ഇൻസ്റവർടേേിനസ്്റേ സമരീപത്ത് 
തസ്റന് ആയിരിക്കണം.

5 1.5 സ്ക്വയ൪ എം എം വ്യർ ഉപവോയയാഗതിച്ച് 
ഇൻറവ്ർട്െതിവോലക്് വ്യെതിംഗ് കണഷേൻ 
ഉണ്യാക്ുക.

6 റമയതിൻ സപറ്ലയതിൽ നതിന്ന് ്രതീ - പതിൻ ഔട്്പുട്് 
വോസയാക്റ്് ഉപവോയയാഗതിച്ച് ബന്തിപ്പതിക്ുക. (ചതി്രതം 1) 

7 ഇൻറവ്ർട്െതിറല വോപയാസതിറ്ീവ്് റരെർമതിനലതിനയായതി 
നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന സ്ലവോത്ക്് ബയാറ്െതിയുറരെ 
വോപയാസതിറ്ീവ്് റരെർമതിനൽ (അതയായത് റെഡ് വ്യർ) 
ബന്തിപ്പതിക്ുക.

8 ബയാറ്െതിയുറരെ റനഗറ്ീവ്് റരെർമതിനൽ (അതയായത് 
ബ്ലയാക്് വ്യർ) ഇൻറവ്ർട്െതിന്റെ റനഗറ്ീവ്് 
റരെർമതിനലുമയായതി ബന്തിപ്പതിക്ുക.

 ഇൻസ്റവർടേേിവോലക്ക ് ബഥാറ്േി 
സ്റ്രർമിനലുകൾ ബന്ധിപ്ിക്കുവോ്പഥാൾ 
ട്പവോത്യക ഓവോടേഥാ വയേുകൾ 
ഉപവോയഥാഗിക്കുക. സഥാധഥാരണ 3/20 
(അല്സ്റലങ്ിൽ) 7/20 വയേുകൾ 
ഉപവോയഥാഗിക്കരുത്. ബഥാറ്േി പയൂർണ്ണമഥായി 
െഥാർജ്ജ് സ്റെയ്തിടേുസ്റടെന്് ഉേപ്ഥാക്കുക.

9 റരെർമതിനൽ ്രദവ്ീകരണം കുെയ്ക്ുന്നതതിന്, 
ബയാറ്െതി റരെർമതിനലുകളതിൽ ്രഗീസ് (അല്റലങ്തിൽ 
) വ്യാസ്ലതിൻ പുരട്ുക.

10 കണഷേൻ പൂർത്തിയയാക്ുക. ഇൻറവ്ർട്ർ 
ഔട്്പുട്് വോസയാക്റ്തിൽ നതിന്ന ് ഔട്്പുട്് എരെുത്്, 
വോലയാഡ് പവ്ർ റചയ്യാൻ ഉപവോയയാഗതിക്ുക.

 വോലഥാഡ്ിവോലക്ക് ഇൻസ്റവർടേർ ഔടേ്പുടേ് 
ബന്ധിപ്ിക്കുന്തിന് 1/18 വയർ മഥാട്തം 
ഉപവോയഥാഗിക്കുക. 3/20 അല്സ്റലങ്ിൽ 7/20 
വയേുകൾ ഉപവോയഥാഗിക്കരുത്.

11 ഇൻറവ്ർട്ർ ഔട്് പുട്് വോസയാക്റ്തിന്റെ വോെസ് 
ഔട്് പുട്് പതിന്നതിൽ നതിന്ന് വ്യാൾ പയാനലതിറല ഓൺ 
/ ഓെ് സ്വതിച്ച് ബന്തിപ്പതിക്ുക (ചതി്രതം 1)

12 ഇൻറവ്ർട്ർ ഔട്്പുട്തിന്റെയും റമയതിൻ എസതി 

സപറ്ലയുറരെയും ഒരു സയാധയാരണ ന്യൂ്രരെൽ 
റലൻ ബന്തിപ്പതിക്ുക. 

13 ഇൻറവ്ർട്ർ ഔട്്പുട്് വോസയാക്റ്തിൽ നതിന്ന ്
സ്വതിച്ചുകളതിവോലക്് വോെസ് റലനതിനയായതി ഒരു 
വ്യർ മയാ്രതം ബന്തിപ്പതിക്ുക.

14 ഒരു ബൾബ്, ഒരു െയാൻ (A), 2 പതിൻ 
വോസയാക്റ്് എന്നതിവ്യ്ക്് മയാ്രതം, ചതി്രതം 1-ൽ 
കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതു വോപയാറല, ഇൻറവ്ർട്ർ 
ഔട്്പുട്തിവോലക്് കണഷേൻ നൽകുക.

15 െൂമതിറല മറ്് ഉപകരണങ്ങൾ, അതയായത്, 
രെ്യൂബ് റലറ്്, െയാൻ (ബതി), 3 പതിൻ വോസയാക്റ്് 
എന്നതിവ്, റമയതിൻ എസതി റലനതിവോലക്് വോനരതിട്് 
ബന്തിപ്പതിക്ുക.

 സപ്സല ഇല്ലഥാത്ത സമയത്ത്, കുേഞ്ഞ 
വഥാവോടേജ് വോലഥാഡ്് മഥാട്തം, ്രയൂ - പിൻ 
വോസഥാക്കറ്ിൽ കണക്റ്ു സ്റെയ്ുക. ഹരീറ്ർ, 
ഗരീസർ, എച്്പി വോമഥാവോടേഥാേുകൾ തു്രങ്ങിയ 
കനത്ത വോലഥാഡ്ുകൾ, ഈ വോസഥാക്കറ്ുമഥായി 
ബന്ധിപ്ിക്കരുത്.

16 കണഷേൻ കയാണതിച്ച്, നതിങ്ങളുറരെ 
ഇൻസ്്രരെക്രെെുറരെ അംഗീകയാരം വോനരെുക.

17 പവ്ർ ‘ഓെ’് റചയ്ുവോമ്യാൾ ഇൻറവ്ർട്െതിന്റെ 
്രപവ്ർത്നം പരതിവോ�യാധതിക്ുക. തുരെർന്ന്, പവ്ർ 
ഓൺ റചയ്ുവോമ്യാൾ ഇ൯വോവ്൪ട്൪ എങ്ങറന 
്രപവ്൪ത്തിക്ുന്നു എന്ന് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

 സ്റമയി൯ സപ്സല ‘ഓൺ’ ആസ്റണങ്ിൽ 
ഇൻസ്റവർടേേുമഥായി ബന്ധിപ്ിച്ിരിക്കുന് 
വോലഥാഡ്ിന് സ്റമയി൯ എസി സപസ്ല 
ലഭിക്കും, കയൂ്രഥാസ്റത സ്റമയിൻ 
എസി വിതരണവുമഥായി വോനരിടേ് 
ബന്ധിപ്ിച്ിരിക്കുന് മറ്് ഉപകരണങ്ങൾ 
സ്റമയി൯ സപ്സലയിലും ട്പവർത്തിക്കും. 
(െിട്തം 2 a). പവർ ഷ്ടേ് ഡ്ൗൺ സമയത്ത്, 
സ്റമയിൻ എസിയിവോലക്ക് വോനരിടേ് 
ബന്ധിപ്ിച്ിരിക്കുന് ഉപകരണങ്ങൾ 
ട്പവർത്തനം നിർത്തുകയും, 
ഇൻസ്റവർടേേുമഥായി ബന്ധിപ്ിച്ിരിക്കുന് 
ഉപകരണങ്ങൾ, ഇൻസ്റവർടേ൪ 
ഔടേ്പുടേിന്സ്റേ സഹഥായവോത്തഥാസ്റ്ര, 
ട്പ വ ർ ത്ത ി ച്ു സ്റ ക ഥാ ടെ ി ര ി ക്കു ക യു ം 
സ്റെയ്ും.

 സ്റമയിൻ എസി സപ്സല തിരിസ്റക 
വരുവോ്പഥാൾ, ഇൻസ്റവർടേർ വരീടെും, 
വോലഥാഡ്ിസ്റന എസി സപസ്ല 
ഔടേ്പുടേിവോലക്ക് ബന്ധിപ്ിക്കും. (െിട്തം 2 
ബി)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  2.10.180
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.11.181
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - പവർ ജനറേഷ്നും സബ് റ്റേഷ്നും

താപ സവദ്്യുത നിലയത്ിന്റേ റലഔട്് വരച്് വ്യത്യസ്ത റലഔട്് 
എലറെന്േുകളുറ്ര ട്പവർത്നം തിരിച്േിയുക (Wire up the consumer’s main 
board with MCB & DB’S and switch and distribution fuse box)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• താപ സവദ്്യുത നിലയം സന്ദർശിച്് പ്ലാനേ്ിറല വിവിധ ഘട്ങ്ങൾ (ഭാഗങ്ങൾ) തിരിച്േിയുക 
• താപ സവദ്്യുത നിലയത്ിന്റേ ഓറരാ ഘട്ത്ിന്റേയും ട്പവർത്നം വ്യാഖ്്യാനിക്ുക
• റതർെൽ പവർ പ്ലാനേ്ിന്റേ സ്കരീൊറ്ിക് ഡയട്ഗം തയ്ാോക്ി വരയ്ക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഡ്രയായതിംഗ് ഷീറ്്    - 1 No.
• റെൻസതിൽ (HB)     - 1 No.

• ഇഡെസർ      - 1 No.
• സ്റകയതിൽ -300 എം എം    - 1 No.

നടെടതി്കമം (PROCEDURE)

പവർ റ്റേഷ്ന്റേ വിവിധ ഘട്ങ്ങൾ (ഭാഗങ്ങൾ) സന്ദർശിക്ുന്നതിനും ഓറരാ 
ഘട്ത്ിന്റേയും ട്പവർത്നങ്ങൾ വിശദ്രീകരിക്ുന്നതിനും പരിശരീലകർക്് റട്്രയിനികറള 
അ്രുത്ുള്ള റതർെൽ പവർ പ്ലാന്േിറലക്് റകാണ്ുറപാകാം. 

പവർ റ്റേഷ്നിൽ ട്പറവശിക്ുന്നതിന് െുമ്് ഇൻസ്ട്്രക്്രർ പവർ പ്ലാനേ്ുൊയി ബന്ധറപെട് 
എല്ലാ സുരക്ഷാ ചട്ങ്ങളും റട്്രയിനികറളാ്്ര വിശദ്രീകരിക്ണം.

1 ഒരു തയാെവവ്ദ്്യുത നതിലയത്തിന്റെ ഘട്ടങ്ങൾ 
(ഭയാഗങ്ങൾ) സന്ദർശതിക്ുക. അതയായത്.

 എ. കൽക്രതിയും ചയാരവ്ും വകകയാര്യം                                          
     റചയ്ുന്ന ്കമീകരണം

 ബതി.  നീരയാവ്തി ഉതെ്യാദ്തിപ്തിക്ുന്ന െ്ലയാന്െ്

 സതി. സ്റീം ടർവബൻ

 രതി. ആൾട്ടർഡനറ്ർ

 ഇ.    ഫീര് വ്യാട്ട൪ സെ്വല

 എഫ്. തണുപ്തിക്ൽ ്കമീകരണം

2 നീരയാവ്തി ഉൽപ്യാദ്തിപ്തിക്ുന്ന െ്ലയാന്െതിന്റെ 
ഇനതിപ്െയുന്ന ഘടകങ്ങൾ (ഭയാഗങ്ങൾ) 
തതിരതിച്ചെതിയുകയും അവ്യുറട ്െവ്ർത്നങ്ങൾ 
െട്ടതിക 1 -ൽ ഡരഖറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

3 സ്റീം ടർവബനതിന്റെ വ്തിശദ്യാംശങ്ങൾ 
രയെതിയതിൽ ഡരഖറപ്ടുത്ുക. 

4 ആൾട്ടർഡനറ്െതിന്റെ വ്തിവ്തിധ ഭയാഗങ്ങൾ 
കറടെത്ുകയും െട്ടതിക 2 -ൽ റനയതിം െ്ഡലറ്് 
വ്തിശദ്യാംശങ്ങൾ ഡരഖറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

                                     െട്ടതിക 1

ഘ്രകങ്ങൾ 
(ഭാഗങ്ങൾ)

സ്രപെ്
റജാലി / 

ട്പവ൪ത്നം
a ഡബയായതിലർ

b സൂപ്ർ ഹീറ്ർ

c ഇക്ഡണയാവമസർ

d എയർ ്െീ-ഹീറ്ർ

e ടർവബൻ

f കടെൻസർ

g കൂളതിംഗ് ടവ്ർ

h വ്യാട്ട൪ ്ടീറ്്റമന്െ്
   ഡചമ്പ൪
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െട്ടതിക 2

ഡഫസതിന്റെ എണ്ം _________________ സതിംഗതിൾ / 
മൂന്ന്

ഡശഷതി __________________ KVA / VAT

ഡവ്ഗത ______________________ ആ൪ െതി എം

ഔട്ട്െുട്ട് ഡവ്യാൾഡട്ടജ് _______________ ഡവ്യാൾട്ട്

കെന്െ് _____________________ ആമ്പതിയ൪.

ആവ്ൃത്തി ___________________ റഹർട്സ്

എക്വസഡറ്ഷൻ കെന്െ് _____________ 
ആമ്പതിയ൪.

്കമ നം.___________________________

നതിർമ്യാണ വ്ർഷം___________

ഡമയാരൽ നമ്പർ ____________________

5 നതിങ്ങളുറട റെഡക്യാർരതിൽ നതിങ്ങൾ സന്ദർശതിച്ച 
റതർമൽ െവ്ർ ഡസ്റഷന്റെ സ്കീമയാറ്തിക് രയ്ഗം 
വ്രച്ച്, നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്്ടക്ടറെ കയാണതിച്ച്, 
െരതിഡശയാധതിപ്തിക്ുക.

പരിശരീലനാർത്ികൾക്് റപാതുവായ 
െ ാ ർ ഗ്ഗ ന ി ർ റ ദേ ശ ത് ി ന ാ യ ി 
നൽകിയിരിക്ുന്ന ഒരു റതർെൽ 
പ്ലാന്േിന്റേ ൊതൃകാ സ്കരീൊറ്ിക് 
ഡയട്ഗൊണ്, ചിട്തം 1 ൽ കാണിച്ിട്ുള്ളത.് 
പരിശരീലനാർത്ികൾ അവർ സന്ദർശിച് 
പ്ലാന്േിന്റേ സ്കരീൊറ്ിക് ഡയട്ഗം 
തയ്ാോക്ുകയും വരയ്ക്ുകയും 
റവണം.

6 ്െധയാന റസ്റപ്്-അപ്് ്ടയാൻസ്ഡഫയാർമർ 
സറ്െസതിഫതിഡക്ഷനും കൂളതിംഗ് 
്കമീകരണങ്ങളുറട തരവ്ും ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

7 െവ്ർ ഡസ്റഷനതിൽ നതിന്ന് ്ടയാ൯സ്മതിറ്് റചയ്ുന്ന 
ഡവ്യാൾഡട്ടജ് ഡെഞ്ുകൾ ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

 റബായിലർ റ്രമ്റേച്൪ റേഞ്ും താപനില 
നിയട്ത്ിക്ുന്ന രരീതിയും റബായിലേിൽ 
ഉപറയാഗിക്ുന്ന റതർറൊ കപെിളുകളുറ്ര 
തരങ്ങളും റരഖ്റപെ്രുത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.11.181
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.11.182           
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - പവർ ജനറേഷ്നും സബ് റ്റേഷ്നും

സൈഡൽ പവർ പ്ലാനേ്ിന്റേ റല ഔട്് വരയ്ക്ുകയും വിവിധ റലഔട്് 
എലറെന്േുകളുറ്ര ട്പവർത്നങ്ങൾ തിരിച്േിയുകയും റചയ്ുക (Draw 
layout of hydel power plant and identify functions of different layout elements)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ജല സവദ്്യുത നിലയത്ിന്റേ വിവിധ ഘട്ങ്ങൾ (ഭാഗങ്ങൾ) സന്ദർശിക്ുക
• ജല സവദ്്യുത നിലയത്ിന്റേ ഓറരാ ഘട്ത്ിന്റേയും ട്പവർത്നങ്ങൾ വ്യാഖ്്യാനിക്ുക 
• സൈറട്ഡാ പ്ലാന്േിന്റേ സ്കരീൊറ്ിക് ഡയട്ഗം തയ്ാോക്ി വരയ്ക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

റെറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• ഡ്രയായതിംഗ് ഷീറ്്    - 1 No.
• റെൻസതിൽ (HB)     - 1 No.

• ഇഡെസർ      - 1 No.
• സ്റകയതിൽ -300 എം എം    - 1 No.

നടെടതി്കമം (PROCEDURE)

പവർ റ്റേഷ്ന്റേ വിവിധ ഘട്ങ്ങൾ (ഭാഗങ്ങൾ) സന്ദർശിക്ുന്നതിനും ഓറരാ 
ഘട്ത്ിന്റേയും ട്പവർത്നങ്ങൾ വിശദ്രീകരിക്ുന്നതിനുൊയി പരിശരീലകന് 
റട്്രയിനികറള അ്രുത്ുള്ള ജല സവദ്്യുത നിലയത്ിറലക്് റകാണ്ുറപാകാം.

പവർ റ്റേഷ്നിൽ ട്പറവശിക്ുന്നതിന് െുമ്് ഇൻസ്ട്്രക്്രർ പവർ പ്ലാനേ്ുൊയി ബന്ധറപെട് 
എല്ലാ സുരക്ഷാ ചട്ങ്ങളും റട്്രയിനികറളാ്്ര വിശദ്രീകരിക്ണം.

1 ഒരു ജല വവ്ദ്്യുത നതിലയത്തിന്റെ ഘട്ടങ്ങൾ 
(ഭയാഗങ്ങൾ) സന്ദർശതിക്ുക, അതയായത് (1) 
വഹഡ്രയാളതിക് സ്്ടക്ചെുകൾ (2) വ്യാട്ടർ 
ടർവബനുകൾ (3) ഇലക്്ടതിക്ൽ ഉെകരണങ്ങൾ.

2 ഒരു ജല വവ്ദ്്യുത നതിലയത്തിന്റെ ഇനതിപ്െയുന്ന 
ഘട്ടങ്ങൾ (ഭയാഗങ്ങൾ) തതിരതിച്ചെതിയുകയും 
അവ്യുറട ്െവ്ർത്നങ്ങൾ െട്ടതിക 1 -ൽ 
ഡരഖറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

െട്ടതിക 1

ഘ്രകങ്ങൾ 
(ഭാഗങ്ങൾ)

സ്രപെ്
റജാലി / 

ട്പവ൪ത്നം

a അണറക്ട്ട്

b സെ്തിൽ ഡവ്യ്സ്

c റഹര് വ്൪ക്്സ്

d സർജ് ടയാങ്്

e റെൻ ഡസ്റയാക്ുകൾ

f റടയതിൽ ഡെസ്

g ്രയാഫ്റ്് ട്യൂബ്

h ടർവബൻ

3 വ്യാട്ടർ ടർവബനതിന്റെ ഡവ്ഗതയും മറ്് 
വ്തിശദ്യാംശങ്ങളും ഡരഖറപ്ടുത്തി രയെതിയതിൽ 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക. 

4 ആൾട്ടർഡനറ്െതിന്റെ വ്തിവ്തിധ ഭയാഗങ്ങൾ 
കറടെത്ുകയും െട്ടതിക 2 -ൽ റനയതിം െ്ഡലറ്് 
വ്തിശദ്യാംശങ്ങൾ ഡരഖറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക.

5 നതിങ്ങളുറട റെഡക്യാ൪ര് ബുക്തിൽ, ഒരു ജല 
വവ്ദ്്യുത നതിലയത്തിന്റെ സ്കീമയാറ്തിക് 
്കമീകരണം വ്രച്ച് നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്്ടക്ടറെ 
കയാണതിച്ച്, െരതിഡശയാധതിപ്തിക്ുക.

6 ്െധയാന റസ്റപ്് - അപ്് ്ടയാൻസ്ഡഫയാർമർ 
സ്റെസതിഫതിഡക്ഷനുകളും കൂളതിംഗ് 
്കമീകരണങ്ങളുറട തരവ്ും ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

7 െവ്ർ ്ടയാൻസ്ഡഫയാർമെതിന്റെ കൂളതിംഗ് 
്കമീകരണം വ്യാട്ടർ കൂളതിംഗ് ആഡണയാ, 
അലറ്ലങ്തിൽ, മഡറ്റതങ്തിലും 
തരത്തിലുള്ളതയാഡണയാ, എന്ന് മനസ്തിലയാക്ുക.

8 ്ടയാൻസ്മതിഷൻ വലനുകളുറട ്ടയാൻസ്മതിറ്തിംഗ് 
ഡവ്യാൾഡട്ടജ് ഡെഞ്ും എണ്വ്ും ഡരഖറപ്ടുത്ുക.. 

9 െവ്ർ ഡസ്റഷന്റെ റമയാത്ം സ്യാെതിത ഡശഷതി 
(ഇ൯സ്റയാൾര് കപ്യാസതിറ്തി) യും, െീക്് ഡലയാര് 
സമയങ്ങളതിൽ ഒരുമതിച്ച് ്െവ്ർത്തിക്ുന്ന 
െരമയാവ്ധതി ടർവബനുകളുറട എണ്വ്ും 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക.
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10 നതിങ്ങളുറട നതിരീക്ഷണം െരതിശീലകറന 
കയാണതിക്ുക.

െട്ടതിക 2

ഡഫസതിന്റെ എണ്ം _________________ സതിംഗതിൾ / 
മൂന്ന്

ഡശഷതി __________________ KVA / VAT

ഡവ്ഗത ______________________ ആ൪ െതി എം

ഔട്ട്െുട്ട ്ഡവ്യാൾഡട്ടജ് _______________ ഡവ്യാൾട്ട്

കെന്െ് _____________________ ആമ്പതിയ൪.

ആവ്ൃത്തി ___________________ റഹർട്സ്

എക്വസഡറ്ഷൻ കെന്െ് _____________ 
ആമ്പതിയ൪.

്കമ നം.___________________________

നതിർമ്യാണ വ്ർഷം___________

ഡമയാരൽ നമ്പർ ____________________

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.11.182
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.11.183           
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - പവർ ജനറേഷ്നും സബ് റ്റേഷ്നും

ട്്രാൻസ്െിഷ്ൻ / ഡിസട്്്രിബ്യയൂഷ്ൻ സബ്റ്റേഷ്ൻ സന്ദർശിക്ുക (Visit to 
transmission/distribution substation)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• സബ്  റ്റേഷ്ന്റേ ട്്രാൻസ്െിഷ്ൻ / ഡിസ്ട്്രിബ്യയൂഷ്ൻ സലൻ സന്ദർശിച്്, റട്്രസ് റചയ്ുക 
• ഡിസ്ട്്രിബ്യയൂഷ്ൻ സബ ് റ്റേഷ്ന്റേ സരീക്വ൯ഷ്്യൽ ഘട്ങ്ങളിറല ഉപകരണങ്ങൾ തിരിച്േിയുക 
• റല ഔട്് തയ്ാോക്ുകയും, ട്്രാൻസ്െിഷ്ൻ / ഡിസ്ട്്രിബ്യയൂഷ്ൻ സബ ് റ്റേഷ്ന്റേ സിംഗിൾ 

സലൻ ഡയട്ഗം വരയ്ക്ുകയും റചയ്ുക
• റെജ൪ സബ്  റ്റേഷ്ന്റേ ട്്രാൻസെ്ിഷ്ൻ / ഡിസ്ട്്രിബ്യയൂഷ്ൻ സലൻ സന്ദർശിച്് റട്്രസ് റചയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

റെറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• ഡ്രയായതിംഗ് ഷീറ്്    - 1 No.
• റെൻസതിൽ (HB)     - 1 No.

• ഇഡെസർ      - 1 No.
• സ്റകയതിൽ -300 എം എം    - 1 No.

നടെടതി്കമം (PROCEDURE)

ഇൻസ്ട്്രക്്രർ റട്്രയിനികറള അ്രുത്ുള്ള ട്്രാൻസ്െിഷ്ൻ / ഡിസ്ട്്രിബ്യയൂഷ്ൻ റെയിൻ 
സബ്  റ്റേഷ്നിറലക്് റകാണ്ുറപാകുകയും ഉപകരണങ്ങളുറ്ര റപര്, അവയുറ്ര 
സറ്പസിഫിറക്ഷ്ൻ, ഫംഗ്ഷ്ൻ എന്നിവ വിശദ്രീകരിക്ുകയും റചയ്ാം.

1 ്ടയാൻസ്മതിഷൻ / രതിസ്്ടതിബ്യൂഷൻ ്െധയാന 
സബ്ഡസ്റഷൻ സന്ദർശതിക്ുക.

2 ്ടയാൻസ്മതിഷൻ / രതിസ്്ടതിബ്യൂഷൻ സബ ് 
ഡസ്റഷനുകളുറട സീക്വ൯ഷ്യൽ ഘട്ടങ്ങൾ 
തതിരതിച്ചെതിയുക. 

3 ്ടയാൻസ്മതിഷൻ / രതിസ്്ടതിബ്യൂഷൻ 
സബ്  ഡസ്റഷന്റെ, ജനഡെറ്ർ മുതൽ 
കൺസ്യൂമ൪ ഡെയായതിന്െുകൾ വ്റരയുള്ള, 
്ടയാൻസ് ഡഫയാർമെുകൾ, ഫീരെുകൾ, സർക്യൂട്ട ്
ഡ്ബക്െുകൾ, ഐറസയാഡലറ്ർ, സതിടതി, െതിടതി 
തുടങ്ങതിയ വ്തിവ്തിധ ഉെകരണങ്ങൾ, ്കമത്തിൽ 
തതിരതിച്ചെതിയുകയും മനസ്തിലയാക്ുകയും റചയ്ുക.

4 എർത്തിംഗ് സതിസ്റം ്ശദ്തിക്ുക / 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക. ഡമജ൪ സബ് ഡസ്റഷനുകൾക്്, 
സതിസ്റം എർത്തിംഗ് ആണ് നല്കുന്നത്. 
എർത്് െതിറ്തിൽ ്െദ്ർശതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന്ന 
എ൪ത്് ്െതതിഡരയാധത്തിന്റെ വ്്യത്യസ്ത 
മൂല്യങ്ങൾ ഡരഖറപ്ടുത്ുക. ഏറ്വ്ും കുെഞ്ഞ 
എർത്് റെസതിസ്റൻസ് മൂല്യം ആവ്ശ്യമുള്ള 
ഉെകരണങ്ങൾ / ഇൻസ്റയാഡളഷൻ ഏറതന്നും, 
്കമരഹതിതമയായ മൂല്യം ആവ്ശ്യമുള്ള 
ഉെകരണങ്ങൾ / ഇൻസ്റയാഡളഷൻ ഏറതന്നും, 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക. ഫീരെുകൾ തമ്തിൽ 
ബന്തിപ്തിക്ുന്നതതിന് ഉെഡയയാഗതിക്ുന്ന ഡഹയാഡളയാ 
കടെക്ടെുകൾ ഏറതന്ന് തതിരതിച്ചെതിയുക.

5 എല്ലയാ വ്തിശദ്യാംശങ്ങളും െട്ടതിക 1-ൽ 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക (ഡെര്, സ്റെസതിഫതിഡക്ഷൻ, 
്െവ്ർത്നങ്ങൾ തുടങ്ങതിയവ്).

6 ്ടയാൻസ്മതിഷൻ, രതിസ്്ടതിബ്യൂഷൻ 
സബ്ഡസ്റഷനുകൾ കയാണതിക്ുന്ന, ചതി്തം  1 ഉം 2 
ഉം കയാണുക.

7 ഉെകരണങ്ങളുറട സ്യാനങ്ങൾ മനസ്തിലയാക്തി, 
നതിങ്ങൾ സന്ദർശതിച്ച ്ടയാൻസ്മതിഷൻ, 
രതിസ്്ടതിബ്യൂഷൻ സബ്ഡസ്റഷന്റെ സതിംഗതിൾ 
വലൻ രയ്ഗം വ്രയ്ക്ുക.

ഇത ്നിങ്ങളുറ്ര ൊർഗനിർറദ്ശത്ിനായി 
നൽകിയിരിക്ുന്ന ഡയട്ഗെുകൾ (ചിട്തം 
1 ഉം 2 ഉം) റപാറലയായിരിക്ാം. ഈ 
എക്സ൪സസസിന്റേ അനുബന്ധ 
തിയേിയും കാണുക.

8 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്്ടക്ടെുമയായതി ഡച൪ന്ന്, ഇത് 
െരതിഡശയാധതിക്ുക.
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ക്രെ നം.
ഉപകരണങ്ങളു്രറ 

പറര്
സ്പറസിഫിക്കറഷ്ൻ ഫംഗ്ഷ്ൻ

1
2
3
4
5
6
7
8

െട്ടതിക 1

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.11.183

Fig 1

TRANSMISSION SUBSTATION

Fig 2

DISTRIBUTION SUBSTATION
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.11.184
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - പവർ ജനറേഷ്നും സബ് റ്റേഷ്നും

സന്ദർശിച് സബ്റ്റേഷ്ന്റേ യഥാർത് സർക്യയൂട്് ഡയട്ഗം വരച്്, വിവിധ 
കറമ്ാണന്േുകൾ, അതിൽ സയൂചിപെിക്ുക (Draw actual circuit diagram of sub-
station visited and indicate various components)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• സബ ് റ്റേഷ്ൻ സന്ദർശിക്ുകയും വിവിധ കറമ്ാണന്േുകൾ റരഖ്റപെ്രുത്ുകയും റചയ്ുക
• സബ്റ്റേഷ്ന്റേ യഥാർത് സർക്യയൂട്് ഡയട്ഗം, കറമ്ാണന്േുകൾ സൈിതം, വരയ്ക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

റെറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• ഡ്രയായതിംഗ് ഷീറ്്    - 1 No.
• റെൻസതിൽ (HB)     - 1 No.

• ഇഡെസർ      - 1 No.
• സറ്കയതിൽ -300 എം എം    - 1 No.

നടെടതി്കമം (PROCEDURE)

1 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്്ടക്ടെുമയായതി നതിങ്ങളുറട 
ഇൻസ്റതിെ്െ്യൂട്ടതിന് അടുത്ുള്ള സബ് ഡസ്റഷൻ 
സന്ദർശതിക്ുക. തയാറഴ െെയുന്ന രീതതിയതിൽ, 
ഇൻസ്റയാൾ റചയ്തതിരതിക്ുന്ന വ്തിവ്തിധ 
കഡമ്പയാണന്െുകളുറട വ്തിശദ്യാംശങ്ങൾ 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

• ഇൻകമതിംഗ് സംരക്ഷണ ഉെകരണങ്ങളും 
അവ്യുറട ഇൻസ്റയാഡളഷനുകളും.

• ്ടയാൻസ്ഡഫയാർമർ സറ്െസതിഫതിഡക്ഷൻ - 
ഡവ്യാൾഡട്ടജ് ഡെറ്തിംഗ് കപ്യാസതിറ്തി, തണുപ്തിക്ൽ 
രീതതി, എർത്തിംഗ്, HT, LT റടർമതിനൽ 
കണക്ഷനുകൾ.

• CT കളുറടയും PT കളുറടയും ഇൻസ്റയാഡളഷനും 
അവ്യുറട കണക്ഷനുകളും.

• ഓവ്ർ ഡവ്യാൾഡട്ടജ്, അടെർ ഡവ്യാൾഡട്ടജ്, 
ഓവ്ർ കെന്െ്, എർത്് ഡഫയാൾട്ട് െതിഡലകൾ 
എന്നതിവ്യുറട ഇൻസ്റയാഡളഷൻ, അവ്യുറട 
സംരക്ഷണം - എർത്തിംഗ് - മുതലയായവ്.

• ഐറസയാഡലറ്െുകൾ, എർത്് സ്വതിച്ചുകൾ, 
ഫീരെുകൾ, ഡകബതിൾ റടർമതിഡനഷനുകൾ, 
വലറ്് അെസ്റെുകൾ തുടങ്ങതിയവ്യുറട 
സ്യാനം.

• എ൪ത്് െതിറ്ുകളുറട എണ്ം, അവ്യുറട 
്െതതിഡരയാധ മൂല്യങ്ങൾ, സ൪വ്ീസ് 
റചയ്ുന്നതതിനുള്ള കയാല്കമം, െരതിഡശയാധനയാ 
നടെടതി്കമം – തുടങ്ങതിയ കയാര്യങ്ങൾ.

• ഉെഡഭയാക്യാക്ൾക്്, സബ ്ഡസ്റഷനതിൽ 
സ്വീകരതിച്ചതിരതിക്ുന്ന ഡലയാര് വ്തിതരണ രീതതി. 

• െരമയാവ്ധതി രതിമയാൻരും നതിെഡവ്റ്ുന്നതതിനയായതി 
സബ്ഡസ്റഷനതിൽ െതിന്ുടരുന്ന രീതതികളും, 
അതതിനുള്ള നടെടതി ്കമങ്ങളും.

• സബ് ഡസ്റഷൻ റമയതിന്െനൻസ് ചയാർട്ടും 
വവ്ദ്്യുതതി െൂർണ്മയായും നതിർത്ലയാക്യാറത 
അറ്കുറ്പ്ണതി നടത്ുന്നതതിനുള്ള രീതതികളും.

• സബ് ഡസ്റഷനതിൽ ്ശദ്തിച്ചഡതയാ െഠതിച്ചഡതയാ 
ആയ മഡറ്റതങ്തിലും ഡെയായതിനെ്ുകൾ.

2 നതിങ്ങളുറട ഡനയാട്ട്ബുക്തിൽ, സന്ദർശതിച്ച 
സബ് ഡസ്റഷന്റെ, യഥയാർത്ഥ സർക്യൂട്ട് രയ്ഗം 
വ്രയ്ക്ുകയും വ്തിവ്തിധ കഡമ്പയാണന്െുകൾ 
സഹതിതം, സബ ്ഡസ്റഷന്റെ ഡലഔട്ട് രയ്ഗം 
വ്രക്ുകയും റചയ്ുക.

3 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്്ടക്ടെുമയായതി ഇത് 
െരതിഡശയാധതിക്ുക.
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.11.185
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - പവർ ജനറേഷ്നും സബ് റ്റേഷ്നും

റല ഔട്് പ്ലാൻ തയ്ാോക്ുകയും റസാളാർ പവർ സി്റേത്ിന്റേ വിവിധ 
ഘ്രകങ്ങൾ തിരിച്േിയുകയും റചയ്ുക (Prepare layout plan and identify differ-
ent elements of solar power system)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• റസാളാർ പവർ പ്ലാനേ്് സന്ദർശിച്്, വിശദ്ാംശങ്ങൾ വ്യാഖ്്യാനിക്ുക
• റസാളാർ പ്ലാനേ്ിൽ ഉപറയാഗിക്ുന്ന ഘ്രകങ്ങൾ കറണ്ത്ുകയും തിരിച്േിയുകയും 

അവയുറ്ര ട്പവർത്നങ്ങൾ എഴുതുകയും റചയ്ുക 
• റസാളാർ പവർ പ്ലാനേ്ിന്റേ സ്കരീൊറ്ിക് ഡയട്ഗം തയ്ാോക്ുകയും വരയ്ക്ുകയും റചയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

റെറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• ഡ്രയായതിംഗ് ഷീറ്്    - 1 No.
• റെൻസതിൽ (HB)     - 1 No.

• ഇഡെസർ      - 1 No.
• സ്റകയതിൽ -300 എം എം    - 1 No.

നടെടതി്കമം (PROCEDURE)

പവർ റ്റേഷ്ന്റേ വിവിധ ഘട്ങ്ങൾ സന്ദർശിച്് ഓറരാ ഘട്ത്ിന്റേയും ട്പവർത്നങ്ങൾ 
വിശദ്രീകരിക്ുന്നതിന്, അ്രുത്ുള്ള സൗറരാർജ്ജ നിലയത്ിറലക്് റട്്രയിനികറള 
പരിശരീലകന് റകാണ്ുറപാകാം. 

പവർ റ്റേഷ്നിൽ ട്പറവശിക്ുന്നതിന് െുമ്് ഇൻസ്ട്്രക്്രർ പവർ പ്ലാനേ്ുൊയി ബന്ധറപെട് 
എല്ലാ സുരക്ഷാ ചട്ങ്ങളും റട്്രയിനികറളാ്്ര വിശദ്രീകരിക്ണം.

1 ഡസയാളയാർ െ്ലയാന്െ് സന്ദർശതിച്ച് െ്ലയാന്െതിന്റെ 
വ്തിശദ്യാംശങ്ങൾ ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

i  െ്ലയാന്െതിന്റെ ഡശഷതി _______________ KW / MW

ii  ഔട്ട്െുട്ട ്ഡവ്യാൾഡട്ടജ് __________________________KV

iii അനുവ്ദ്നീയമയായ െരമയാവ്ധതി ഡലയാര് 
സർക്യൂട്ട ്_________ ആമ്പതിയ൪.

ക്രെ 
നം.

ഘ്രകങ്ങളു്രറ പറര്
പ്രവ൪ത്തനങ്ങൾ

സവിശറഷ്തകൾ

1 ആകറ സോളയാർ െയാനൽ ഏരതിയ

2 െയാനലുകൾ മൌണ്ട് ചറയ്തതിരതിക്കുന്ന രീതതി

3 കൺട്രോളർ സർക്യൂട്ടുകൾ

4 ഇൻസ്െ്െയാൾ ചറയ്ത ബയാെ്െെതി സതിസെ്്െം

5 രതിസതി/എസതി ഇൻവ്റർട്ടർ കെ്െയാസതിെ്െതി & 
വ്ോൾട്ടഡജ് െഡെ്െതിംഗുകൾ

6 ഗ്രതിര് കണക്ഷനുകളതിലഡക്കുള്ള വ്തിതരണ 
െയാനൽ

2  സന്ദ൪ശതിച്ച ഡസയാളയാർ െ്ലയാന്െതിൽ 
ഉെഡയയാഗതിക്ുന്ന, ഘടകങ്ങൾ കറടെത്തി 
മനസ്തിലയാക്ുക.

3 െട്ടതിക 1 -ൽ ഉള്ളതുഡെയാറല അവ്യുറട 
്െവ്ർത്നങ്ങൾ ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

െട്ടതിക 1
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4 വ്തിതരണത്തിനയായതി െ്ലയാന്െതിന്റെ 
്െതതിദ്തിന ശരയാശരതി വവ്ദ്്യുതതി ഉൽപ്യാദ്നം 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക. 

5 ഡസയാളയാർ െയാനലുകളുറട സ്റെസതിഫതിഡക്ഷൻ 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക - നതിർമ്യാണം, ഡവ്യാൾഡട്ടജ് 
ഡെറ്തിംഗുകൾ തുടങ്ങതിയവ്.

6 െരമയാവ്ധതി ഔട്ട്െുട്ടതിനയായതി നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 
്ടയാക്തിംഗ് സതിസ്റംസ് രീതതി ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

7 ്െകൃതതിഡക്ഷയാഭങ്ങളതിൽ നതിന്ന ് റസല്ലുകളുറട 
സംരക്ഷണം ്ശദ്തിക്ുക / ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

8 ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ത റസല്ലുകൾ 
തെനതിരപ്തിലയാഡണയാ, ഉയരത്തിലയാഡണയാ, എന്ന് 
്ശദ്തിക്ുക / ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

9 മയാർഗനതിർഡദ്ശ്െകയാരം ഡസയാളയാർ െവ്ർ 
െ്ലയാന്െതിന്റെ സ്കീമയാറ്തിക് രയ്ഗം വ്രയ്ക്ുക. 
(ചതി്തം 1) 

10 ഡസയാളയാർ െവ്ർ ഡസ്റഷന് ആവ്ശ്യമയായ ്െധയാന 
ഘടകങ്ങൾ നതിങ്ങളുറട ഡനയാട്ട്ബുക്തിൽ 
എഴുതുക. 

11 നതിങ്ങളുറട ഡജയാലതി ഇൻസ്്ടക്ടെഎ കയാണതിച്ച,് 
െരതിഡശയാധതിപ്തിക്ുക.

റട്്രയിനികളുറ്ര റപാതുവായ 
െ ാ ർ ഗ്ഗ ന ി ർ റ ദേ ശ ത് ി ന ാ യ ി 
നൽകിയിരിക്ുന്ന റസാളാർ പവർ 
പ്ലാന്േിന്റേ ൊതൃകാ സ്കരീൊറ്ിക് 
ഡയട്ഗൊണ് ചിട്തം 1 ൽ കാണിച്ിട്ുള്ളത്. 
പരിശരീലനാർത്ികൾ, അവർ 
സന്ദർശിച് റസാളാർ പവർ പ്ലാനേ്ിന്റേ 
സ്കരീൊറ്ിക് ഡയട്ഗം തയ്ാോക്ുകയും 
വരയ്ക്ുകയും റവണം.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.11.185
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.11.186      
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - പവർ ജനറേഷ്നും സബ് റ്റേഷ്നും

റല ഔട്് പ്ലാൻ തയ്ാോക്ുകയും കാറ്ാ്രി സവദ്്യുതി 
സംവിധാനത്ിന്റേ വിവിധ ഘ്രകങ്ങൾ തിരിച്േിയുകയും റചയ്ുക 
(Prepare layout plan and identify different elements of wind power system)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• കാറ്ാ്രി സവദ്്യുതി ഉൽപൊദ്ന പ്ലാന്േ് സന്ദർശിച്്, അതിൽ ഉപറയാഗിക്ുന്ന വിവിധ 

ഘ്രകങ്ങൾ തിരിച്േിയുക 
• കാറ്ാ്രി സവദ്്യുതി നിലയത്ിന്റേ സ്കരീൊറ്ിക് ഡയട്ഗം തയ്ാോക്ുകയും വരയ്ക്ുകയും 

റചയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

റെറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• ഡ്രയായതിംഗ് ഷീറ്്    - 1 No.
• റെൻസതിൽ (HB)     - 1 No.

• ഇഡെസർ      - 1 No.
• സ്റകയതിൽ -300 എം എം    - 1 No.

നടെടതി്കമം (PROCEDURE)
പവർ റ്റേഷ്ന്റേ വിവിധ ഘട്ങ്ങൾ (ഭാഗങ്ങൾ) സന്ദർശിച്് ഓറരാ ഘട്ത്ിന്റേയും 
ട്പവർത്നങ്ങൾ വിശദ്രീകരിക്ുന്നതിന് പരിശരീലകർക്് റട്്രയിനികറള അ്രുത്ുള്ള 
കാറ്ാ്രി സവദ്്യുത നിലയത്ിറലക്് റകാണ്ുറപാകാം. 

പവർ റ്റേഷ്നിൽ ട്പറവശിക്ുന്നതിന് െുമ്് ഇൻസട്്്രക്്രർ പവർ പ്ലാനേ്ുൊയി ബന്ധറപെട് 
എല്ലാ സുരക്ഷാ ചട്ങ്ങളും റട്്രയിനികറളാ്്ര വിശദ്രീകരിക്ണം.

1 കയാറ്യാടതി മതിൽ െവ്ർ െ്ലയാന്െ് സന്ദർശതിക്ുക, 
െ്ലയാന്െതിന്റെ വ്തിശദ്യാംശങ്ങൾ ്ശദ്തിക്ുക / 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക. 

i െ്ലയാന്െതിന്റെ ഡശഷതി _______________ KW / MW

ii ഔട്ട്െുട്ട ്ഡവ്യാൾഡട്ടജ് __________________________KV

iii െരമയാവ്ധതി ഡലയാര് കെന്െ്_________________ 
ആമ്പതിയ൪.

2 സന്ദ൪ശതിച്ച കയാറ്യാടതി െവ്ർ െ്ലയാന്െതിൽ, 
ഉെഡയയാഗതിക്ുന്ന ഉെകരണങ്ങൾ / ഭയാഗങ്ങൾ 
കറടെത്തി തതിരതിച്ചെതിയുക. 

3 ഉെകരണങ്ങളുറട ഡെരുകളും അവ്യുറട 
്െവ്ർത്നങ്ങളും െട്ടതിക 1 ൽ എഴുതുക.

4 െ്ലയാന്െതിന്റെ ് െതതിദ്തിന ശരയാശരതി െവ്ർ ഔട്ട്െുട്ട് 
ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

5 ഡെറ്ു റചയത് ഡവ്യാൾഡട്ടജ് നതിലനതിർത്യാൻ 
ടർവബനതിന്റെ ഏറ്വ്ും കുെഞ്ഞ ആർെതിഎം 
്ശദ്തിക്ുക / ഡരഖറപ്ടുത്ുക . 

6 ഡചയാപ്ർ / സർക്യൂട്ട ് സവ്തിഡശഷതകളും 
ടർവബൻ കൺഡ്ടയാളെതിറല അതതിന്റെ 
്െയാധയാന്യവ്ും ്ശദ്തിക്ുക / ഡരഖറപ്ടുത്ുക .

7 ്െകൃതതി ഡക്ഷയാഭങ്ങളതിൽ നതിന്നുള്ള സംരക്ഷണം 
്ശദ്തിക്ുക / ഡരഖറപ്ടുത്ുക.

8 നതിങ്ങളുറട രയെതിയതിൽ കയാറ്് െവ്ർ ഡസ്റഷന്റെ 
സ്കീമയാറ്തിക് രയ്ഗം തയ്യാെയാക്തി വ്രയ്ക്ുക, 
ഇൻസ്്ടക്ടറെറക്യാടെ് െരതിഡശയാധതിപ്തിക്ുക.

റട്്രയിനികളുറ്ര റപാതുവായ 
െ ാ ർ ഗ്ഗ ന ി ർ റ ദേ ശ ത് ി ന ാ യ ി 
നൽകിയിരിക്ുന്ന കാറ്ാ്രി പവർ 
റ്റേഷ്ന്റേ ൊതൃകാ സ്കരീൊറ്ിക് 
ഡയട്ഗൊണ് ചിട്തം 1 ൽ നല്കിയിട്ുള്ളത്. 
റട്്രയിനികൾ, അവർ സന്ദർശിച് 
പ്ലാന്േിന്റേ സ്കരീൊറ്ിക് ഡയട്ഗം 
തയ്ാോക്ുകയും വരയ്ക്ുകയും 
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റവണം.

ട്കെ 
നം.

ഉപകരണങ്ങളുറ്ര/ഭാഗങ്ങളുറ്ര റപര്
സ്റപസിഫിറക്ഷ്ൻ 

/ ഫംഗഷ്്നുകൾ

1 വ്തി൯ര് ബഡ്ലരുകളുറട എണ്ം ___________

2 ഗതിയർ ഡബയാക്സ് ___________

3 ജനഡെറ്ർ ___________

4 എകവ്സറ്ർ ___________

5 ടർവബൻ കൺഡ്ടയാളർ ___________

6 റെക്റ്തിഫയർ യൂണതിറ്് (RU) ___________

7 വലൻ കൺറവ്ർട്ടർ യൂണതിറ്് (LCU) ___________

8 ഉയ൪ന്ന ഡവ്യാൾഡട്ടജ് ്ടയാ൯സ്ഡഫയാ൪മ൪ ___________

9 ആന്രതിക വ്തിതരണ യൂണതിറ്് (ISU) ___________

10 ഡചയാപ്൪ ___________

11 കയാറ്യാടതി യ്ന്ം ___________

12 ്ഗതിര് ___________

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.11.186
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.11.187         
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - പവർ ജനറേഷ്നും സബ് റ്റേഷ്നും

ട്പകാശത്ിനായി റസാളാർ പാനൽ അസംബിൾ റചയ്ുകയും, 
ബന്ധിപെിക്ുകയും റചയ്ുക (Assemble and connect solar panel for illumination)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു പാനലിനായി പരമ്ര / സൊത്ര സംറയാജനം ഉണ്ാക്ാൻ ആവശ്യൊയ റസല്ലുകളുറ്ര 

റൊത്ം എണ്ം കണക്ാക്ുക.
• ലാബിൽ ആവശ്യൊയ സ്ാനങ്ങളിൽ, LED ലാമ്് 12 V/3 W നാല് എണ്ം ഉേപെിക്ുക 
• പാനലിൽ നിന്ന,് ലാബിറല സലറ്ുകളിറലക്് സർക്യയൂട്് വയർ അപെ് റചയ്ുക
• ലാബിറന ട്പകാശിപെിക്ുന്നതിന് നിയട്ത്ണ, സംരക്ഷണ ഉപകരണങ്ങൾ ഉപറയാഗിച്് പാനൽ 

റബാർഡ് ഉേപെിക്ുക 
• െിഡിൽ ക്ലാമ്ിലും േയൂഫ് റ്രാപെിലും റസാളാർ പാനൽ അസംബിൾ റചയ്ത്, സ്ാപിക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Equipments)

• റ്ടയതിനീസ് കതിറ്്    - 1 No.
• മൾട്ടതി മീറ്ർ     - 1 No.
•  അനുഡയയാജ്യമയായ ്രതിൽ \
 ബതിറ്ുകളുള്ള െവ്ർ ്രതില്ലതിംഗ് / 
 ഹയാമെതിംഗ് റമഷീൻ    - 1 Set
• ഡസയാളയാർ െയാനൽ    - 1 No.

റെറ്രീരിയൽ (Material)

• ഡസയാളയാർ റസല്ലുകൾ 0.45 V / 57 mA.
  125 mW / സ്ക്വ റസ. മീ.            - 540 cells
• ബന്തിപ്തിക്ുന്നതതിന് വ്യെുകൾ 
 1 സ്ക്വ. എം എം െതി വ്തി സതി 
 ഡകബതിൾ  - as reqd.
• ഒരു സ്വതിച്ച് ഉള്ള ഗയാംഗ് 
 ഡബയാക്സ് (എഫ് / വടപ്് വ്ൺ ഡവ്) 
 250 V / 5 A  - 4 Nos.
• വ്യർര് ഡസയാളയാർ റസല്ലുകൾ 
 ഉെപ്തിക്യാൻ അനുഡയയാജ്യമയായ 

െയാനൽ റ്ഫയതിം    - 4 Nos.
• ഷയാരും െതിഫ്ലക്ടെും ഉള്ള 
 LED ലയാമ്പ് 12 V / 3 W    - 4 Nos.
• ഫതിക്സതിംഗ് സ്്കൂകൾ, 
 വ്യെതിംഗ് ആക്സസെതികൾ  - as reqd.
• ഡബസ് വെപ്്    - as reqd.
• ഡകയാൺടയാക്റ് ്വെപ്്   - as reqd.
• സഡപ്യാ൪ട്ടതിംഗ് വെപ്്   - as reqd.
• റെയതിൽ സ് െ്വലസ്   - as reqd.
• റെയതിൽ     - as reqd.
• റെയതിൽ ഡകയാടെയാക്ട് എസതി  - as reqd.
• എൻര് ക്ലയാമ്പ്    -  as reqd.
• മതിര് ക്ലയാമ്പ്    -  as reqd.
• M 8 x 25 എം എം സ്്കൂകൾ   - as reqd.
• ഡബയാൾട്ടും നട്ടും    - as reqd.

നടെടതി്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു പാനൽ ട്പകാശിപെിക്ുന്നതിന് ആവശ്യൊയ റസല്ലുകളുറ്ര റൊത്ം എണ്ം    
കണക്ാക്ുക 

(ലാമ്് റവാൾറട്ജ് 12 V ആറണന്നും പവർ 3 W 
ആറണന്നും കരുതുക)

1. സീരീസ് ്ഗൂപ്തിറല ഡസയാളയാർ റസല്ലുകളുറട 
എണ്ം നതിർണ്യതിക്ുക.

സീരീസ് ്ഗൂപ്തിറല റസല്ലുകളുറട എണ്ം = 
ആവ്ശ്യമയായ ആറക ഡവ്യാൾഡട്ടജ് / ഡവ്യാൾട്ട് / റസൽ

1 റസൽ = 0.45 V, 57 mA

                 27 റസല്ലുകൾ.

27 x 0.45 = 12.15 V 

12V
0.45

വലൻ നഷ്ം കണക്തിറലടുക്ുഡമ്പയാൾ, ഡവ്യാൾഡട്ടജ് 
0.15 V അധതികമയായതി എടുക്ുന്നു (വലനുകൾക്് 0.15 
V വലൻ നഷ്ം)

250 mA-ന് ആവ്ശ്യമയായ ഡ്ശണതി ്ഗൂപ്തിന്റെ എണ്ം

= ഒരു ലയാമ്പതിന് ആവ്ശ്യമയായ കെനെ്് / ഒരു  സീരീസ് 
്ഗൂപ്തിൽ ഉള്ള കെന്െ്

(LED വ്തിളക്തിന് 250 mA ആവ്ശ്യമയാണ്) = 250 mA/57 
mA 

= 4.38 = 5 ്ഗൂപ്ുകൾ
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സലൻ നഷ്ം കണക്ിറല്രുക്ുറമ്ാൾ, 
അധിക കേന്േിനായി ഒരു കണക്്രേിൽ 
കുേച്് അധികം റസല്ലുകൾ.

ടയാസ്ക് 2 : റസാളാർ പാനൽ അസംബിൾ റചയ്ുക, അത് ഇൻ്റോൾ റചയ്ുക.

1 ഡസയാളയാർ റസല്ലുകൾ ഡശഖരതിച്ച്, െയാനൽ 
ഡബയാർരതിൽ സീരീസ് കണക്ഷൻ ഉടെയാക്ുക. 
(ഡ്ശണതിയതിലുള്ള 27 റസല്ലുകൾ).

2 അഞ്് സീരീസ് കണക്ഷനുകൾ തയ്യാെയാക്തി 
ചതി്തം 1 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതു ഡെയാറല, 
സമയാന്രമയായതി വ്യർ അപ്് റചയ്ുക.

3 റമയാത്ത്തിൽ, സമയാനമയായ നയാല് ഡസയാളയാർ 
െയാനലുകൾ ഉടെയാക്ുക.

4 അനുഡയയാജ്യമയായ സ്ലങ്ങൾ കറടെത്തി സൂര്യ 
്െകയാശം ഡനരതിട്ട് െതതിക്ുന്ന െൂഫ് ഡടയാപ്തിൽ, 
അവ് ഉെപ്തിക്ുക.

െരങ്ങളുറ്രയും റകട്ി്രങ്ങളുറ്രയും 
നിഴലുകൾക്് കരീഴിലായിരിക്രുത് 
പാനലുകൾ സ്ാപിക്ുന്ന സ്ലങ്ങൾ.

ടയാസ്ക് 3 : ലാമ്ുകളും ഗാംഗ് റബാക്സും ഉേപെിക്ുക

1 നയാല് െയാനലുകൾക്ും, ഡസയാളയാർ െയാനലതിൽ നതിന്ന് 
കഴതിയുന്ന്ത അടുത്യായതി, ലയാമ്പ ് റെയാസതിഷനും 
സ്വതിച്ച്  റെയാസതിഷനും കറടെത്ുക.

2 ഗയാംഗ് ഡബയാക്സതിഡലക്ും ലയാമ്പതിഡലക്ും െയാനൽ 
വ്ൃത്തിയയായതി, വ്യർ അപ്് റചയ്ുക.

ഭംഗിക്് റവണ്ി, പിവിസി റകാണ്്യയൂട്ിറലാ 
പിവിസി റകസിംഗിറലാ ക്യാപെിങ്ങിറലാ 
വയേിംഗ് ന്രത്ാം.

3 ലയാമ്പ ്അസംബല്തി ഉെപ്തിക്ുക, സ്വതിച്ച ്നതിയ്ന്ണം 
സഹതിതം, വ്യെതിംഗ് െൂർത്തിയയാക്ുക. 

4 ഏറതങ്തിലും ഡഷയാർട്ട് സർക്യൂട്ട് (അലറ്ലങ്തിൽ) 
ഓപ്ൺ സർക്യൂട്ട ് തകരയാർ ഉഡടെയാറയന്ന് 
വ്യെതിംഗ് െരതിഡശയാധതിക്ുക.

5 െയാനൽ റടർമതിനലുകളതിഡലക്് വ്യർ ബന്തിപ്തിച്ച ്
ലയാമ്പ ്റടർമതിനലതിൽ ഡവ്യാൾഡട്ടജ് അളക്ുക. 

6 ലയാമ്പ് ബന്തിപ്തിച്ച് ്െകയാശത്തിനയായതി സ്വതിച്ച ്
്െവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

7 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്്ടക്ടെുറട 
അംഗീകയാരത്തിനയായതി െതിഡപ്യാർട്ട് റചയ്ുക.

ടയാസ്ക് 4 : െിഡ് ക്ലാമ്് േയൂഫ് റ്രാപെിൽ റസാളാർ പാനൽ അസംബിൾ റചയ്ുകയും, സ്ാപിക്ുകയും 
റചയ്ുക

1 ഡസയാളയാർ െയാനലുകൾ സ്യാെതിക്ുന്ന ദ്തിശയതിൽ 
കൂടുതൽ സൂര്യരശ്മതികൾ ലഭതിക്ുന്നുറടെന്ന് 
ഉെപ്ുവ്രുത്ുക.

2 M8 x 25 ഡകയാൺടയാക്റ് ് ഡബസ് വെപ്് ഉള്ള 
ഡകയാൺടയാക്റ്് വെപ്് ഡശഖരതിക്ുക.

3 M8 x 25 സ്്കൂ ഉെഡയയാഗതിച്ച് ഡകയാൺടയാക്റ്് 
സഡപ്യാർട്ട് വെപ്ും ഡകയാൺടയാക്റ് ് വെപ്ും 
ഉെപ്തിക്ുക. 

4 2 ഫതിക്സര് വടൽ െയാക്ുകൾ എടുത്്, ചതി്തം 1 
റല ഡെയാറല, അതതിൽ റെയതിൽ സ്യാെതിക്ുക.

5  െയാക്തിൽ ഒരു െയാനൽ സ്യാെതിക്ുക, ഉെപ്തിക്യാൻ, 
2 എൻര് ക്ലയാമ്പുകൾ ഉെഡയയാഗതിക്ുക (ചതി്തം 

2). (െുെഡത്ക്് ഉന്തി നതില്കുന്ന റെയതിലതിന്റെ 
നീളം 25 മതില്ലീ മീറ്൪ - 30 മതില്ലീ മീറ്െതിൽ 
കുെവ്് ആയതിരതിക്ണം).

6 റമയാര്യൂളുകൾ ഒരു മതിര് ക്ലയാമ്പും എൻര് 
ക്ലയാമ്പും ഉെഡയയാഗതിച്ച്, ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക.

7 െയാനലുകൾക്തിടയതിൽ മതിര് ക്ലയാമ്പ് ഉെപ്തിച്ച,് 
െയാനൽ ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക. (ചതി്തം 3)

8 െരമയാവ്ധതി വവ്ദ്്യുതതി ഉൽപ്യാദ്തിപ്തിക്ുന്നതതിന് 
മയാനുവ്ൽ സഹയായഡത്യാറട ഡസയാളയാർ 
െയാനലുകൾക്യായതി ഏറ്വ്ും മതികച്ച/തതികഞ്ഞ 
ആംഗതിൾ തതിരറഞ്ഞടുക്ുക.

9 ്രതില്ലതിംഗ് റമഷീന്റെ സഹയായഡത്യാറട 
െൂഫതിൽ ദ്്വയാരം ്രതിൽ റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.11.187
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10 സ്്കൂകളുറട സഹയായഡത്യാറട റ്ഫയതിം 
ഉെപ്തിക്ുക, റ്ഫയതിമതിൽ െയാനൽ സ്യാെതിക്ുക. 
(ചതി്തം 4)

11  ഇൻസ്്ടക്ടർ ഡജയാലതി െരതിഡശയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.11.187

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



281

പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.12.188
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്മിഷ്ൻ ആൻഡ് ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്ൻ 

തന്ിരിക്കുന് വോവരാൾവോടേജ് വോേഞ്ിൽ HT / LT സലനകുകളിൽ ഉപവോ�രാഗിക്കുന് 
ഇൻസകുവോലറ്റേകുകൾ സ്രാപിക്കുന്ത് പരിശരീലിക്കുക (Practice installation of 
insulators used in HT/LT lines for a given voltage range)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• HT / LT സലൻ ഇൻസകുവോലറ്റേകുകളകുട്ര തരം തിരിച്ചേി�കുക
• HT ഓവ൪ ടെഡ് സലനിൽ, ഷ്രാക്ിൾ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റർ ഇൻസ്റരാൾ ടെയ്കുക
• LT ഓവ൪ ടെഡ് സലനിൽ, പി൯ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റർ ഇൻസ്റരാൾ ടെയ്കുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാമ്തിലനഷൻ   

പ്േയർ 200 എം എം   - 1 No.

• DE സ്പയാനർ റസറ്റ് 6 എം എം   

മുതൽ 25 എം എം വ്റെ    - 1 Set.

• ക്കമീകെതിക്യാവ്ുന്ന സ്പയാനർ 6   

എം എം മുതൽ 25 എം എം വ്റെ    - 1 Set.

• സുെക്യാ റെൽറ്റ്     - 1 No.

• തടതി അേ്റേങ്തിൽ നനലേയാൺ   

മയാേറ്റ് 1/2 കതിലേയാ   - 1 No.

• 6 മീറ്റർ നീളമുള്ള ല�യാവ്ണതി (േയാഡ൪) 

• 25 എം എം വ്്യയാസവ്ും 15 മീറ്റർ  

നീളവ്ുമുള്ള ചണക്യർ  - 1 No.

• വ്യർ സ്റക്ടച്ചർ 25 എം എം     - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500 V    - 1 No.

 ടമറ്റരീരി�ലകുകൾ (Materials)

•  ഷയാക്തിൾ ഇൻസുലേറ്റർ,  

ലപയാർസനേൻ 1 kV  - 4 Nos.

• പതിൻ ഇൻസുലേറ്റർ,  

ലപയാർസനേൻ 1 kV  - 2 Nos.

• സസറ്പൻഷൻ ഇൻസുലേറ്റർ  - 1 No.

•  സ്റക്ടയതിൻ ഇൻസുലേറ്റർ  - 1 No.

• െതിം�് ഇൻസുലേറ്റർ  - 1 No.

• ല്റേ / എഗ്ഗ് ഇൻസുലേറ്റർ  - 1 No.

•  പെുത്തി മയാേതിന്യം  - as reqd.

• നെൻഡതിം�് വ്യർ 14 SWG  

അേുമതിനതിയം  - as reqd.

• 1 മീ. നീളമുള്ള ACSR കണ്ടക്ടെതിന്റെ   

സ്ക്കയാപ്് കഷണം    

(ലെയാ ഉണ്ടയാക്ുന്നതതിന്) - 3 pieces

•  സയാൻഡ് ലപപ്ർ അേ്റേങ്തിൽ എമെതി    

ഷീറ്റ്  - as reqd.

• ഫ്േയാറ്റ് അേുമതിനതിയം ലടപ്്  - as reqd.

• ACSR നേൻ കണ്ടക്ടെതിൽ  

ക്പലയയാ�തിക്യാൻ അനുലയയാജ്്യമയായ  

സംെക്ണ ക്�ീസ്  - as reqd.

• നേൻ ആക്സസെതികൾ  - as reqd.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 :  LT, HT സല൯ ഇൻസകുവോലറ്റേകുകളകുട്ര തരം തിരിച്ചേി�കുക

1 ചതിക്തം 1 മുതൽ 6 വ്റെയുള്ള LT, HT നേൻ 
ഇൻസുലേറ്റെുകൾ ഏറതന്ന് തതിെതിച്ചെതിയുക.

2 അവ്യുറട ലപെുകളും ലവ്യാൾലടേജ്് ലെഞ്ും 
ഉപലയയാ�വ്ും പടേതിക 1 ൽ എഴുതുക.

3 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ കയാണതിച്ച്, ഇത് 
പെതില�യാധതിപ്തിക്ുക.
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പടേിക 1

ട്കമ
 നം.

ഇൻസകുവോലറ്റേിനട്േ വോപര് വോവരാൾവോടേജ് വോേഞ്്
ഇൻസകുവോലറ്റേിന്ടേ 

ഉപവോ�രാഗം
1

2

3

4

5

6

ടയാസ്ക് 2: എച്ച്്രി ഓവ൪ ടെഡ് സലനിൽ ഷ്രാക്ിൾ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റർ ഇൻസ്റരാൾ ടെയ്കുക

ഏറ്റവകും അ്രകുത്കുള്ള സലനകുകൾ 

ഊ ർ ജ്ജ സ ്വല മ രാ ക് ി � ി ടേകു ട ടെ ങ് ി ൽ 

ഷ്ടേ്ഡഡൗൺ ടെയ്കുക. ഒരകു തയൂണിൽ 

വോജരാലി ടെയ്കുവോ്പരാൾ, സകുരക്ഷരാ ടബ്ൽറ്റ് 

ഉപവോ�രാഗിക്കുക.

വോജരാലി ആരംഭിക്കുന്തിന് മകു്പ് 

വോഗരാവണി, സകുരക്ഷരാ ടബ്ൽറ്റ്, 

ബ്ന്ിപ്ിച്ചിടേകുള്ള എല്ലരാ സരാധനങ്ങളകും 

പരിവോശരാധിക്കുക.

1 സുെക്യാ റെൽറ്റ ് �െതിയയായതി ധെതിക്ുക, 

ലകയാവ്ണതി തൂണതിൽ ഉെപ്തിച്ച് വ്യ്ക്ുക.

2 കണ്ടക്ടറെ െീേതിൽ നതിന്ന് വ്തിട൪ത്തി എടുക്ുക, 

യഥയാർത്ഥ സ്പയാനതിന്റെ കൂറട, സയാ�ും 

നെൻഡതിം�ും ലച൪ത്് നീളം അളക്ുക. 

കണ്ടക്ടെുറട െണ്ട് നീളം അളന്ന ് എടുക്ുക. 

(സ ്പയാൻ നീളം + 1 അടതി സയാ�്)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.188
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3 ഷയാക്തിൾ ഇൻസുലേറ്റെതിന്റെ ലകടുപയാടുകൾ 

പെതില�യാധതിച്ച്, നേ്േത് ലനയാക്തി ഒറെണ്ം 

തതിെറഞെടുക്ുക. (വ്ൃത്തിയുള്ളതും, 

കയാർെനണസ് റചയ്തതും മറ്റും ലനയാക്തി)

4 ഷയാക്തിൾ ഇൻസുലേറ്റെതിന്റെ �െതിയയായ 

ഫതിറ്റതിം�തിനയായതി അതതിന്റെ അസംെ്േതി 

പെതില�യാധതിക്ുക. 

5 സഹയായതിലയയാട് ല�യാവ്ണതി പതിടതിക്യാൻ 

ആവ്�്യറപ്ടുക, ന�ഡ് കയെും സ്പയാനർ 

റസറ്റും നകയ്തിൽ കെുതതിറക്യാണ്ട്, ല�യാവ്ണതി 

മുകളതിലേക്് കയെുക.

വോഗരാവണി�ിൽ വോജരാലി ടെയ്കുവോ്പരാൾ, 

ടതന്ി വരീഴരാതിരിക്രാൻ ഒരകു 

സെരാ�ിട�ടക്രാടെ് വോഗരാവണി 

പി്രിക്ണം.

6 ലക്കയാസ്-ആമതിൽ സൗകെ്യക്പദമയായതി സ്യാനത്് 

ഇെതിക്ുക, സുെക്യാ റെൽറ്റതിന്റെ അറ്റം 

ലക്കയാസ് ആമുമയായതി െന്തിപ്തിക്ുക. ന�ഡ് 

കയെതിന്റെ ഒെറ്റം സഹയായതിക്് തയാലഴക്് ഇടേു 

റകയാടുക്ുക. കയെതിൽ, ഷയാക്തിൾ അസംെ്േതി 

റകടേയാ൯  സഹയായതിലയയാട് ആവ്�്യറപ്ടുക. 

ഷയാക്തിൾ അസംെ്േതി മുകളതിലേക്് ഉയർത്ുക.

7 ഷയാക്തിൾ ഇൻസുലേറ്റർ  ‘സതി’ കേ്യാമ്ുകൾ 

ഉപലയയാ�തിച്ച് ലക്കയാസ് ആമതിലേക്് ഉെപ്തിക്ുക. 

(ചതിക്തം 1)

8 ക്�ൗണ്ടതിൽ നതിന്ന് ലക്ഡയാ പുള്ളതി എടുത്് 

ലക്കയാസ്-ആമതിൽ ഉെപ്തിക്ുക. പുള്ളതിയതിേൂറട 

കയർ ഇടുക, മലറ്റ അറ്റം സഹയായതിയതിക്് ഇടേു 

റകയാടുക്ുക.

9 O.H കണ്ടക്ടെതിറന കയെതിൽ �െതിയയായതി റകടേയാൻ, 

സഹയായതിലയയാട് ആവ്�്യറപ്ടുക., കണ്ടക്ടറെ 

ലക്കയാസ്-ആം ഉയെത്തിലേക്് ഉയർത്ുക.

കടെക്്രർ ഉ�ർത്കുവോ്പരാൾ, രടെ ്

എ൯ഡ് കടെക്്രേകുകളകും ആദ്്യം ഒവോര 

സമ�ത്് ഉ�ർത്ണം, തകു്രർന്് 

വോട്കരാസ്-ആം ഫിറ്റിംഗ് ഒഴിവരാക്രാൻ മധ്യ 

കടെക്്രേകുകൾ ഉ�൪ത്കുക.

സെരാ�ി, കടെക്്രർ ക�േകുമരാ�ി 

ബ്ന്ിപ്ിക്കുവോ്പരാൾ, കകുേഞ്ഞത് 1 മരീറ്റർ 

നരീളത്ിൽ കടെക്്രർ അറ്റം, ടകടേിൽ 

നിന്കും സ്വതട്ത്രമരാ�ി വി്രണം.

10 റമയതി൯ നേൻ കണ്ടക്ടെതിൽ കണ്ടക്ടെുറട 

അവ്സയാന ഭയാ�ം പതിെതിച്ച് മുെുക്ുക.  

(ചതിക്തം 2)

11 ഷയാക്തിൾ ഇൻസുലേറ്റെതിറന, അവ്സയാനറത് 

ലക്കയാസ്് ആമതിൽ ഉെപ്തിച്ചതിെതിക്ുന്ന 

കണ്ടക്ടെുമയായതി നെൻഡ് റചയ്ത്, 

െന്തിപ്തിക്ുക.

തരാഴ്ന്തകും ഇ്രത്രവകുമരാ� 

വോവരാൾവോടേജിന്, ഓവർ ടെഡ് 

കടെക്്രേകുട്ര ട്ഗഡൗടെ് ക്ലി�േൻസ് 4.572 

മരീറ്റേിൽ കകുേവരാ�ിരിക്രകുത്.

12 നെൻഡതിം�് പെതില�യാധതിച്ച ല�ഷം തൂണതിൽ 

നതിന്ന് ഇെങ്ങുക.

ടയാസ്ക് 3 : എൽ്രി ഓവ൪ ടെഡ് സലനിൽ പിൻ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റർ ഇൻസ്റരാൾ ടെയ്കുക

1 മുമ്റത് നടപടതിക്കമം പതിന്ുടർന്ന് അടുത് 

തൂണതിൽ കയെുക

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.188
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2 കണ്ടക്ടർ ഉയർത്തി പതിൻ ഇൻസുലേറ്റെതിൽ 

വ്ക്ുക. കണ്ടക്ടർ ഉയർത്യാനും, വ്യർ 

സ്റക്ടച്ചർ ഉപലയയാ�തിച്ച്, നീടേയാനും സഹയായതിലയയാട് 

ആവ്�്യറപ്ടുക.

3 ഇലപ്യാഴറത് തൂണതിന്റെ ലക്കയാസ് - ആമതിലേക്് 

പതിൻ ഇൻസുലേറ്റർ ഉെപ്തിക്ുക.

സ്പരാൻ കകുേവരാടണങ്ിൽ, വോട്ഡരാ പകുള്ളി 

ഉപവോ�രാഗിവോക്ടെതില്ല, ക�േിനട്േ 

സെരാ�വോത്രാട്ര വലിച്ചരാൽ മതി.

4 നടപടതിക്കമം അനുസെതിച്ച് പതിൻ 

ഇൻസുലേറ്റെുകൾ നെൻഡ്റചയ്ുക. 

സബ്ൻഡിംഗ് വ�ർ സലൻ വ�േിന്ടേ 

അവോത വോലരാെം ഉപവോ�രാഗിച്ചകുള്ളത് 

ആ�ിരിക്ണം.

സബ്ൻഡിംഗ് വളടര 

ശക്തമരാ�ിരിക്ണം.

പകരമരാ�ി, െിട്തം 2 -ൽ 

കരാണിച്ചിരിക്കുന്തകു വോപരാടല, പിൻ 

ഇൻസകുവോലറ്റേകുമരാ�ി കടെക്്രടേ 

സബ്ൻഡ് ടെയ്കുന്തിനരാ�ി, 

കടെക്്രേിടന സസഡ് ട്ഗയൂവിലകും 

സ്രാപിക്രാം.

6 ഇെുവ്�ത്ും ഏകലദ�ം 15 ലടണുകൾ നൽകതി, 

നെൻഡതിം�് പൂർത്തിയയാക്ുക.

7 അധതിക നെൻഡതിം�് വ്യർ മുെതിക്ുക, 

റപയാങ്ങതി നതിേ്കുന്ന അറ്റം ൌണ്ട് റചയ്ുക.

8 അലത ലക്കയാസ് ആമതിന്റെ വ്�ത്് മറ്റ് പതിൻ 

ഇൻസുലേറ്റെതിനയായതി, ഇലത നടപടതിക്കമം 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഇേങ്ങകുന്തിന് മകു്പ് സബ്ൻഡിംഗകുകൾ 

പരിവോശരാധിക്കുക. വോട്കരാസ്-

ആമിൽ ഒരകു ഉപകരണവകും വ�േകും 

അവവോശഷ്ിക്രകുത്.

9 കണ്ടക്ടെുകൾ തമ്തിേുള്ള ഇൻസുലേഷ൯ 

ക്പതതിലെയാധത്തിനും, കണ്ടക്ടെുകളും 

എ൪ത്ും തമ്തിേുള്ള ഇൻസുലേഷൻ 

ക്പതതിലെയാധത്തിനുമയായതി, 500 ലവ്യാൾടേതിന്റെ ഒെു 

റമഗ്ഗർ റട്റേ് റചയ്ുക. അളവ്ുകൾ പടേതിക 1 -ൽ 

നൽകുക.

5 നേൻ കണ്ടക്ടെതിന് മുകളതിേൂറട നെൻഡതിം�് 

കണ്ടക്ടെതിന്റെ സ്വതക്ന് അറ്റങ്ങൾ എതതിർ 

ദതി�കളതിൽ, ദൃഡമയായതി നെൻഡ് റചയ്ുക.

(ചതിക്തം 1)

സബ്ൻഡിംഗ് വി്രവില്ലരാത് വിധം, 

ഇേകുകി�തരാ�ിരിക്ണം.

പടേതിക 1

ട്രസ്റ് ഫലം

ട്കമ 
നം. അളവ് എ്രകുത്തിന്ടേ വിവരണം ട്പതിവോരരാധ മയൂല്യം

1

2

3

കണ്ടക്ടെുകൾ തമ്തിേുള്ള ഇൻസുലേഷൻ ക്പതതിലെയാധം 

ആദ്യ കണ്ടക്ടെും എ൪ത്ും തമ്തിേുള്ള ഇൻസുലേഷൻ ക്പതതിലെയാധം

െണ്ടയാമറത് കണ്ടക്ടെും എ൪ത്ും തമ്തിേുള്ള ഇൻസുലേഷൻ 

ക്പതതിലെയാധം

റമല�യാം

റമല�യാം

റമല�യാം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.188
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ടമഗ്ഗർ ട്രസ്റ് തൃപ്തികരമരാകകുവോ്പരാൾ 

മരാട്തവോമ, ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്൯ സലനകുകൾ 

െരാ൪ജ് ടെയ്രാ൯ പരാ്രകുള്ളയൂ. ഇ്രത്രം 

വോവരാൾവോടേജ് സലനകുകൾക്്, ട്പതിവോരരാധ 

മയൂല്യം കകുേഞ്ഞത് 1 ടമവോഗരാം അല്ടലങ്ിൽ 

കയൂ്രകുതൽ, ആ�ിരിക്ണം.

10 ആദ്യറത് തൂണതിൽ കയെതി, നതിേവ്തിേുള്ള 

സപന്േ നേനതിേുള്ള കണക്നുകൾ 

പുതതിയതയായതി സ്യാപതിച്ച നേനതിലേക്് 

െന്തിപ്തിക്ുന്നതതിനയായതി, ജ്മ്െുകൾ റകടേുക. 

മറ്റ് കണ്ടക്ടെുകൾക്ും, ഇലത നടപടതിക്കമം 

തുടെുക.

ഏടതങ്ിലകും ഓവർ ടെഡ് സലനിൽ 

സ്പർശിക്കുന്തിന് മകു്പ്, സലൻ ടഡഡ് 

ആവോണരാ എന്കും എല്ലരാ സകുരക്ഷരാ 

ന്രപ്രികളകും പരാലിച്ചിടേകുവോടെരാ എന്കും 

പരിവോശരാധിക്കുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.188
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.12.189
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്മിഷ്നകും ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്നകും 

ട്്രരാൻസ്മിഷ്ൻ ആൻഡ് ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്ൻ സിസ്റത്ിന്ടേ സിംഗിൾ 
സലൻ ഡ�ട്ഗം വര�്ക്കുക (Draw single line diagram of transmission and 
distribution system)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ട്്രരാൻസ്മിഷ്ൻ, ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്ൻ സിസ്റം സന്ദർശിച്ച്, അതിന്ടേ ട്പവ൪ത്നം മനസ്ിലരാക്കുക

• ട്്രരാൻസ്മിഷ്ൻ, ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്ൻ സംവിധരാനത്ിന്ടേ തകു്രർച്ച�രാ� ഘടേങ്ങളിൽ, 

ഉപവോ�രാഗിക്കുന് ഉപകരണങ്ങൾ തിരിച്ചേി�കുക

• വോലഔടേ് തയ്രാേരാക്ി ട്്രരാൻസ്മിഷ്ൻ, ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്ൻ സിസ്റത്ിന്ടേ സിംഗിൾ സലൻ ഡ�ട്ഗം 

വര�്ക്കുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ലക്ഡയായതിം�് ഷീറ്റ്    - 1 No.

• റപൻസതിൽ (എച്ച് െതി)    - 1 Set.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ടട്്ര�ിനികടള അ്രകുത്കുള്ള ട്്രരാൻസ്മിഷ്ൻ, ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്ൻ 

സലൻ സിസ്റത്ിവോലക്് ടകരാടെകുവോപരാകകുക�കും ഉപകരണങ്ങളകുട്ര വോപര്, അവ�കുട്ര 

സട്പസിഫിവോക്ഷ്ൻ, ട്പവർത്നം എന്ിവ വിശദ്രീകരിക്കുക�കും ടെയ്ണം.

• ഇലെസർ     - 1 Set.

• സ്റകയതിൽ - 300 എം എം     - 1 No.

1 ക്ടയാൻസ്മതിഷൻ ആൻഡ് ഡതിസ്ക്ടതിെ്യൂഷൻ നേൻ 

സതി്റേവ്ും പവ്ർ പ്േയാന്െും സന്ദർ�തിക്ുക. 

2 ക്ടയാൻസ്മതിഷൻ, ഡതിസ്ക്ടതിെ്യൂഷൻ നേൻ 

സതി്റേത്തിന്റെ തുടർച്ചയയായ ഘടേങ്ങൾ 

തതിെതിച്ചെതിയുക. 

3 ക്ടയാൻസ് ലഫയാർമെുകൾ, ഫീഡെുകൾ, സർക്യൂടേ് 

ലക്െക്െുകൾ, ഐറസയാലേറ്റർ, സതിടതി, 

പതിടതി തുടങ്ങതിയ വ്തിവ്തിധ ഉപകെണങ്ങൾ, 

ജ്നലെറ്റ൪ മുതൽ കൺസ്യൂമർ ലപയായതിന്െുകൾ 

വ്റെയുള്ള ക്ടയാൻസ്മതിഷൻ, ഡതിസ്ക്ടതിെ്യൂഷൻ 

സംവ്തിധയാനത്തിന്റെ ക്കമത്തിൽ 

തതിെതിച്ചെതിയുകയും മനസ്തിേയാക്ുകയും റചയ്ുക.

4 എർത്തിം�് സതി്റേം ക്�ദ്തിക്ുക. എർത്് 

പതിറ്റതിൽ ക്പദർ�തിപ്തിച്ചതിെതിക്ുന്ന എ൪ത്് 

ക്പതതിലെയാധത്തിന്റെ വ്്യത്യസ്ത മൂേ്യങ്ങൾ 

ക്�ദ്തിക്ുക / ലെഖറപ്ടുത്ുക.

ഏറ്റവ്ും കുെഞെ എർത്് റെസതി്റേൻസ് മൂേ്യം 

ആവ്�്യമുള്ള ഉപകെണങ്ങളും ഇൻ്റേയാലളഷനും 

ക്കമെഹതിതമയായ മൂേ്യം  ആവ്�്യമുള്ളവ്യും 

ക്�ദ്തിക്ുക / ലെഖറപ്ടുത്ുക. ഫീഡെുകൾ 

തമ്തിേുള്ള െന്ത്തിന് ഉപലയയാ�തിക്ുന്ന 

ലഹയാലളയാ കണ്ടക്ടെുകൾ തതിെതിച്ചെതിയുക.

5 ക്ടയാൻസ്മതിഷൻ സതി്റേത്തിനും ഡതിസ്ക്ടതിെ്യൂഷൻ 

സതി്റേത്തിനും ഉപലയയാ�തിക്ുന്ന 

ഉപകെണങ്ങളുറട വ്തി�ദയാം�ങ്ങൾ പടേതിക 1 -ൽ 

(ലപെ്, സറ്പസതിഫതിലക്ഷൻ, ഫം�്ഷനുകൾ) 

ലെഖറപ്ടുത്ുക.

6 ഉപകെണങ്ങളുറട സ്യാനങ്ങൾ കറണ്ടത്ുക, 

നതിങ്ങൾ സന്ദർ�തിച്ച ക്ടയാൻസ്മതിഷൻ, 

ഡതിസ്ക്ടതിെ്യൂഷൻ സംവ്തിധയാനത്തിന്റെ 

സതിം�തിൾ നേൻ ഡയക്�ം വ്െയ്ക്ുക..
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പടേതിക 1

ട്്രരാൻസ്മിഷ്ൻ സിസ്റം

ട്കമ 

നം.

ഉപകരണത്ിന്ടേ വോപര് സ്ടപസിഫിവോക്ഷ്ൻ ഫംഗ്ഷ്ൻ

1

2

3

4

5

6

7

8

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.189

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



288

പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.12.190
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്മിഷ്നകും ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്നകും 

തന്ിരിക്കുന് പവർ സപ്സലക്രാ�ി കടെക്്രേിന്ടേ കേടെ ് വരാെന 
വോശഷ്ി അളക്കുക (Measure current carrying capacity of conductor for given power 
supply)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• 3 വ്യത്യസ്ത കടെക്്രേകുകൾ, അതരാ�ത് ടെ്പ്, അലകുമിനി�ം, അവോലരാ�് എന്ിവ തിരിച്ചേിഞ്ഞ് 

തിരടഞ്ഞ്രകുക്കുക 

• സർക്യയൂടേ ്ബ്ന്ിപ്ിച്ച ്കടെക്്രേകുട്ര വോട്ബ്ക്ിംഗ് കേന്േ് അളക്കുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റക്ടയതിനീസ് ടൂൾ കതിറ്റ്     - 1 No.

• അമ്ീറ്റർ എം. സതി. 0 - 10 A    - 1 No.

• ലവ്യാൾടേ്മീറ്റർ എം. സതി. 0 - 15 V  - 1 No.

• െതിലയയാ്റേയാറ്റ് 270 Ω 2 A     - 1 No.

• റേഡ് ആസതിഡ് െയാറ്റെതി 12 V 60 AH      - 1 No.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടമറ്റരീരി�ൽ (Material)

• സ്വതിച്ച് 16 A 250 V ഉള്ള,   

തടതിറകയാണ്ടുള്ള ലെയാർഡ്    - 1 No.

• 32 SWG ലകയാപ്ർ കണ്ടക്ടർ,  

അേുമതിനതിയം കണ്ടക്ടർ,    

അലേയായ് കണ്ടക്ടർ  - 10 cm

• െന്തിപ്തിക്ുന്ന വ്യെുകൾ 2.5 സ്ക്വ.    

എം എം റചമ്്     - as reqd.

1 10 റസനെ്ീ മീറ്റർ വ്ീതം നീളമുള്ള 32 SWG 

ലകയാപ്ർ കണ്ടക്ടർ, അേുമതിനതിയം കണ്ടക്ടർ, 

അലേയായ് കണ്ടക്ടർ എന്നതിവ് തതിെറഞെടുക്ുക.

2 റട്റേ് ലെയാർഡതിൽ ഇത് െന്തിപ്തിക്ുക.  

(ചതിക്തം 1)

3 െതിലയയാ്റേയാറ്റ്, അമ്ീറ്റർ, ലവ്യാൾടേ്മീറ്റർ, െയാറ്റെതി 

എന്നതിവ് െന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

4 ലകയാൾഡ് എ൯ഡതിൽ െതിലയയാ്റേയാറ്റ് വ്ക്ുക 

(പെമയാവ്ധതി ക്പതതിലെയാധ സ്യാനം) ‘ഓൺ’ 

റചയ്ുക. അമ്ീറ്റർ, ലവ്യാൾടേ്മീറ്റർ െീഡതിം�ുകൾ 

ക്�ദ്തിക്ുക, പടേതിക 1-ൽ നൽകുക.

5 െതിലയയാ്റേയാറ്റ് മധ്യ സ്യാനലത്ക്് നീക്തി 

അമ്ീറ്റെതിന്റെയും ലവ്യാൾടേ്മീറ്റെതിന്റെയും 

െീഡതിം�ുകൾ ലനയാക്തി, പടേതിക 1 -ൽ നൽകുക.

ഈ ഘടേത്ിൽ കടെക്്രർ െയൂ്രരാവോ�ക്രാം 

(അല്ടലങ്ിൽ) അത് െയൂ്രരാവരാനകുള്ള 

ലക്ഷണം കരാണിക്കും.

6 കണ്ടക്ടെതിൽ നതിെീക്തിച്ചുറകയാണ്ട്, ലഹയാടേ ്

എൻഡതിലേക്് െതിലയയാ്റേയാറ്റ് സ്യാനം സയാവ്ധയാനം 

ക്കമീകെതിക്ുക (കുെഞെ ക്പതതിലെയാധ സ്യാനം). 

കണ്ടക്ടർ ഇലപ്യാൾ ലക്െക്് റചയ്ലതക്യാം.

7 കണ്ടക്ടർ റപയാടേതിയതിടേതിേ്റേങ്തിൽ, കണ്ടക്ടർ 

റപയാടേുന്നത് വ്റെ ലഹയാടേ് അറ്റലത്ക്് 

െതിലയയാ്റേയാറ്റതിന്റെ സ്യാനം കൂടുതൽ 

അടുപ്തിക്ുക, കൂടയാറത പടേതിക 1 -ൽ അനുെന് 

മീറ്റർ െീഡതിം�ുകൾ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

8 കണ്ടക്ടെുറട പെമയാവ്ധതി കെന്െ് കയാെീയതിം�് 

കപ്യാസതിറ്റതി ഇതയാണ്.

കടെക്്രർ ടപരാടേി�ിടേിലട്ലങ്ിൽ, 

കടെക്്രേകുട്ര കനം കകുേ�്ക്കുക 

(അലട്ലങ്ിൽ) ബ്രാറ്റേി മരാറ്റകുക.
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9 അേൂമതിനതിയം കണ്ടക്ടെും അലേയായ് കണ്ടക്ടെും 

റവ്ലവേറെ െന്തിപ്തിച്ച്, 2 മുതൽ 8 വ്റെയുള്ള  

ഘടേങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. കണ്ടക്ടെുകളുറട 

പെമയാവ്ധതി കെന്െ് കയാെീയതിം�് കപ്യാസതിറ്റതി 

കറണ്ടത്തി, െീഡതിം�ുകൾ ലെഖറപ്ടുത്ുക.

10 എേ്േയാ െീഡതിം�ുകളും പടേതികയതിൽ 

ലെഖറപ്ടുത്തി, നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ 

കയാണതിക്ുക.

11 എ  ലകയാപ്ർ കണ്ടക്ടെതിന്റെ പെമയാവ്ധതി കെന്െ് 

കപ്യാസതിറ്റതി ...... ആമ്തിയ൪

െതി. അേൂമതിനതിയം കണ്ടക്ടെതിന്റെ പെമയാവ്ധതി 

കെന്െ് കപ്യാസതിറ്റതി..... ആമ്തിയ൪

സതി. അലേയായ് കണ്ടക്ടെതിന്റെ പെമയാവ്ധതി 

കെന്െ് കപ്യാസതിറ്റതി..... ആമ്തിയ൪

പടേതിക 1

ട്കമ 

നം.
േിവോ�രാസ്റരാറ്റ് സ്രാനം കടെക്്രർ വോവരാൾവോടേജ് കേന്േ് േിമരാ൪ക്സ്

വോകരാൾഡ്

എ൯ഡ്

മിഡ്

എ൯ഡ്

വോെരാടേ്

എ൯ഡ്

1 X X റചമ്്

2 X X

3 X X

4 X X അേുമതിനതിയം

5 X X

6 X X

7 X X അലേയായ്

8 X X

9 X X

മകുകളിടല പടേിക  1ൽ, ‘X’ എന്ത് 

േിവോ�രാസ്റരാറ്റിന്ടേ നിഷ്് ട്കി� 

(ഇനരാക്്രരീവ്) സ്രാനങ്ങടള�കും 

ശയൂന്യമരാ� ഇ്രം സജരീവ (ആക്്രരീവ്) 

സ്രാനങ്ങടള�കും സയൂെിപ്ിക്കുന്കു.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.190
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.12.191
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്മിഷ്നകും ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്നകും 

പിൻ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റേകുകൾ, ഷ്രാക്ിൾ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റേകുകൾ, 
സസ്ടപൻഷ്ൻ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റേകുകൾ - ഇവ വോട്കരാസ്് ആമിൽ 
സ്രാപിക്കുക (Fasten, jumper in pin, shackle and suspension type insulators)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• പിൻ തരം, ഷ്രാക്ിൾ തരം, സസ്ടപൻഷ്ൻ തരം ഇൻസകുവോലറ്റേകുകൾ തിരടഞ്ഞ്രകുക്കുക

• പിൻ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റ൪ തയൂണിനട്േ വോട്കരാസ്് ആമിൽ ഉേപ്ിക്കുക

• ഷ്രാക്ിൾ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റ൪ ഉേപ്ിക്കുക

• സസ്ടപൻഷ്ൻ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റ൪ ഉേപ്ിക്കുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇൻസുലേറ്റഡ് ലകയാമ്തിലനഷൻ   

പ്േയർ 200 എം എം      - 1 No.

• DE സ്പയാനർ റസറ്റ് 6 എം എം   

മുതൽ 25 എം എം     - 1 Set

• ക്കമീകെതിക്യാവ്ുന്ന സ്പയാനർ    

25 എം എം   - 1 No.

• തടതി അേ്റേങ്തിൽ നനലേയാൺ   

മയാേറ്റ് ½ kg     - 1 No.

• 6 മീറ്റർ നീളമുള്ള ല�യാവ്ണതി     - 1 No.

• വ്യർ സ്ക്ടതിപ്ർ 150 എം എം       - 1 No.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : പിൻ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റ൪ തയൂണിനട്േ വോട്കരാസ്് ആമിൽ ഉേപ്ിക്കുക

ടമറ്റരീരി�ൽ (Material)

• സസറ്പൻഷൻ തെം ഇൻസുലേറ്റർ     - 2 Nos.

• ഷയാക്തിൾ തെം ഇൻസുലേറ്റർ  - 2 Nos.

• പതിൻ തെം ഇൻസുലേറ്റർ    - 2 Nos.

• ഫ്േയാറ്റ് അേുമതിനതിയം ലടപ്്       - as reqd.

• നെൻഡതിം�് വ്യർ 14 SWG  

അേുമതിനതിയം      - 5m

• ACSR കണ്ടക്ടർ   - as reqd.

• സുെക്യാ റെൽറ്റ ്     - 1 No.

• ക്േയാമ്്     - as reqd.

• നടേും ലെയാൾടേും        - as reqd.

1 ലകയാവ്ണതി തൂണതിൽ വ്യ്ക്ുക, സഹയായതിലയയാട് 

ല�യാവ്ണതി പതിടതിക്യാൻ ആവ്�്യറപ്ടുക. ന�ഡ് 

കയെും സ്പയാനർ റസറ്റും നകയ്തിൽ കെുതതി, 

ല�യാവ്ണതി കയെുക.

2 തൂണതിന്റെ ലക്കയാസ്-ആമതിൽ പതിൻ നടപ്് 

ഇൻസുലേറ്റർ ഉെപ്തിക്ുക.

3 ഫ്േയാറ്റ ് അേുമതിനതിയം ലടപ്് ഉപലയയാ�തിച്ച് പതിൻ 

നടപ്് ഇൻസുലേറ്റെതിന്റെ കഴുത്് ലടപ്് റചയ്ുക.

4 അേൂമതിനതിയം ലകയാൺടയാക്റ്റർ ്റേീൽ 

െീയതിൻലഫയാഴ്സ്ഡ് (A C S R) കണ്ടക്ടർ ഉയർത്തി 

തൂണതിനും പതിൻ ഇൻസുലേറ്റെതിനും ഇടയതിൽ 

വ്യ്ക്ുക.

5 പതിൻ ഇൻസുലേറ്റെതിന്റെ സ്ലേയാടേതിൽ ACSR 

വ്യർ വ്യ്ക്ുക, ഒെു വ്യർ സ്ക്ടതിപ്ർ 

ഉപലയയാ�തിച്ച് കണ്ടക്ടറെ വ്േതിച്ചുനീടേയാൻ മററ്റയാെു 

സഹയായതിലയയാട് ആവ്�്യറപ്ടുക.

6. ഏകലദ�ം 2 മീറ്റർ നീളമുള്ള നെൻഡതിം�് 

വ്യർ എടുക്ുക. ഇെുവ്�ത്ും തുേ്യ നീളം 

വ്തിടേുറകയാണ്ട്,. പതിൻ ഇൻസുലേറ്റെതിന്റെ 

കഴുത്തിൽ (ചതിക്തം 1 എ) െണ്ട് ലടണുകൾ ചുറ്റുക.

7 നെൻഡതിം�് വ്യെതിന്റെ സ്വതക്ന് അറ്റങ്ങൾ 

ലച൪ത്്, ദൃഡമയായതി, ഒെു റകടേ് ഉണ്ടയാക്ുക. 

(ചതിക്തം 1 െതി)
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സബ്ൻഡിംഗിന് നല്ല ബ്ലം 

ഉടെരാ�ിരിക്ണം.

8 നേൻ കണ്ടക്ടെതിൽ, നെൻഡതിം�് 

കണ്ടക്ടെതിന്റെ സ്വതക്ന് അറ്റങ്ങൾ വ്തിപെീത 

ദതി�കളതിൽ ചുറ്റതി, ദൃഡമയായതി െന്തിപ്തിക്ുക. 

(ചതിക്തം 2)

സബ്ൻഡിംഗ് വി്രവില്ലരാത് വിധം, 

ഇേകുകി�തരാ�ിരിക്ണം. വ്യതി�രാനം 

അല്ടലങ്ിൽ വളവ് വരകുന്ി്രത്്, 

പിൻ ഇൻസകുവോലറ്റേിന്ടേ കഴകുത്ിൽ 

ACSR കടെക്്രർ സബ്ൻഡ് ടെയ്കുന്കു.  

(െിട്തം 3)

9 ഇെുവ്�ത്ും ഏകലദ�ം 15 ലടണുകൾ നൽകതി, 

നെൻഡതിം�് പൂർത്തിയയാക്ുക.

10 അധതിക നെൻഡതിം�് വ്യർ മുെതിച്ച്, റപയാങ്ങതി 

നതിേ്കുന്ന  അറ്റങ്ങൾ ൌണ്്ട റചയ്ുക.

ടയാസ്ക് 2 : ഷ്രാക്ിൾ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റ൪ ഉേപ്ിക്കുക

1 ലകയാവ്ണതി തൂണതിൽ വ്യ്ക്ുക, സഹയായതിലയയാട് 

ല�യാവ്ണതി പതിടതിക്യാൻ ആവ്�്യറപ്ടുക. ന�ഡ് 

കയെും സ്പയാനർ റസറ്റും നകയ്തിൽ കെുതതി, 

ല�യാവ്ണതി കയെുക.

2 ഷയാക്തിൾ ഇൻസുലേറ്റർ ലക്കയാസ് - ആമതിലേക്് 

‘സതി’ ക്േയാമ്് ഉപലയയാ�തിച്ച് ഉെപ്തിക്ുക.

3 ഇൻസുലേറ്റെതിൽ സ്പർ�തിക്ുന്ന സ്േത്് 

ഫ്േയാറ്റ് അേുമതിനതിയം ലടപ്് ഉപലയയാ�തിച്ച് ACSR 

കണ്ടക്ടർ ലടപ്് റചയ്ുക. 

4 O.H കണ്ടക്ടെതിറന, കയെതിലേക്്, �െതിയയായതി 

റകടേയാൻ സഹയായതിലയയാട് ആവ്�്യറപ്ടുക. 

കണ്ടക്ടെതിറന ലക്കയാസ്-ആം സ്യാനലത്ക്് 

ഉയർത്ുക.

സെരാ�ി, കടെക്്രർ ക�േകുമരാ�ി 

ബ് ന് ി പ് ി ക്കു വോ ്പ രാ ൾ , 

സബ്൯ഡിംഗിനരാ�ി, കകുേഞ്ഞത് 1 മരീറ്റർ 

നരീളത്ിൽ കടെക്്രർ അറ്റം, ടകടേിൽ 

നിന്കും സ്വതട്ത്രമരാ�ി വി്രണം.

5 കണ്ടക്ടെതിന്റെ അറ്റത്് അെ മീറ്റർ നീളം 

വ്തിടേുറകയാണ്ട്, ഇൻസുലേറ്റെതിന്റെ ക്�ൂവ്തിന് ചുറ്റും 

കണ്ടക്ടർ ചുറ്റുക. (ചതിക്തം 1 a & 1 b)

6 ഏകലദ�ം 100 മുതൽ 150 മതിേ്േതിമീറ്റർ വ്റെ 

നീളത്തിൽ 14 SWG അേുമതിനതിയം നെൻഡതിം�് 

വ്യർ ഉപലയയാ�തിച്ച്, ACSR കണ്ടക്ടർ റകടേുക 

(ചതിക്തം 2a).

7 ചതിക്തം 2 (b) ൽ കയാണതിച്ചതിെതിക്ുന്നത് ലപയാറേ, ACSR 

കണ്ടക്ടെുറട അറ്റം വ്ളയ്ക്ുക. നെൻഡതിം�് 

ലജ്യാേതികൾ പൂർത്തിയയാക്ുക.

തരാഴ്ന്തകും ഇ്രത്രവകുമരാ� 

വോവരാൾവോടേജിൽ ഓവർ ടെഡ് 

കടെക്്രേകുട്ര ട്ഗഡൗടെ ് ക്ലി�േൻസ് 4.572 

മരീറ്റേിൽ കകുേവരാ�ിരിക്രകുത്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.191
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ടയാസ്ക് 3 : സസ്ടപൻഷ്ൻ സ്രപ്് ഇൻസകുവോലറ്റ൪ ഉേപ്ിക്കുക.

1 ലകയാവ്ണതി തൂണതിൽ വ്യ്ക്ുക, സഹയായതിലയയാട് 

ല�യാവ്ണതി പതിടതിക്യാൻ ആവ്�്യറപ്ടുക. 

ന�ഡ് കയെും സ്പയാനർ റസറ്റും നകയ്തിൽ 

കെുതതിറക്യാണ്ട്, ല�യാവ്ണതി കയെുക.

2 ലക്കയാസ്-ആമതിൽ സസ്റപൻഷൻ നടപ്് 

ഇൻസുലേറ്റർ ഉെപ്തിക്ുക.

3 കണ്ടക്ടെതിറന ലക്കയാസ്-ആം സ്യാനലത്ക്് 

കയെതിൽ �െതിയയായതി റകടേതി ഉയർത്യാൻ, 

സഹയായതിലയയാട് ആവ്�്യറപ്ടുക. 

4 െണ്ട ് ക്േയാമ്ുകൾക്തിടയതിൽ കണ്ടക്ടർ 

സ്യാപതിക്ുക.

5 ക്േയാമ്തിന്റെ ലെയാൾടേും നടേും നന്നയായതി 

മുെുക്ുക.

6 ചതിക്തം 1 ൽ കയാണതിച്ചതിെതിക്ുന്നത് ലപയാറേ, 

സസറ്പൻഷൻ ഇൻസുലേറ്റെതിൽ 14 SWG 

അേുമതിനതിയം വ്യർ ഉപലയയാ�തിച്ച് ACSR 

കണ്ടക്ടർ ദൃഡമയായതി െന്തിപ്തിക്ുക.

7 ലജ്യാേതി പൂർത്തിയയാക്തി നതിങ്ങളുറട 

ഇൻസ്ക്ടക്ടർക്് െതിലപ്യാർടേ് റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.191

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



293

പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.12.192
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്മിഷ്നകും ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്നകും 

തകുേസ്രാ� സ്ലത്് സിംഗിൾ വോഫസ് 240 V വിതരണ സംവിധരാനത്ിനരാ�ി 
ഒരകു ഓവർടെഡ് സർവരീസ് സലൻ വോപരാൾ സ്രാപിക്കുക (Erect an overhead 
service line pole for single phase 240V distribution system in open space)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വോപരാൾ സ്രാപിക്രാനകുള്ള സ്ലം തിരടഞ്ഞ്രകുക്കുക

• സ്രാപിവോക്ടെ തയൂണിനട്േ തരം തിരടഞ്ഞ്രകുക്കുക

• ട്ധകുവത്ിൽ വോട്കരാസ്-ആം ഉേപ്ിക്കുക

• കകുഴി കകുഴിച്ച് വോപരാൾ സ്രാപിക്കുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഡതി. ഇ. സ്പയാനർ റസറ്റ് 6 എം എം   

മുതൽ 32 എം എം വ്റെ       - 1 Set.

• ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ    

200 എം എം     - 1 No.

• റഹവ്തി ഡ്യൂടേതി സ്ക്കൂ നക്ഡവ്ർ   

300 എം എം    - 1 No.

• തൂണതിൽ ക്പവ്ർത്തിക്യാനുള്ള  

സുെക്യാ റെൽറ്റ്      - 1 No.

• ലക്കയാ െയാ൪ 2 മീ. നീളമുള്ളത്,   

40 എം എം വ്്യയാസമുള്ളത്      - 1 No.

• സ്ലപഡ്       - 1 No.

• ലകയാെതിക      - 1 No.

• റക്തഡുള്ള പ്േംെ് ലെയാെ്      - 1 Set

• 15 മീറ്റർ നീളമുള്ള പെുത്തി  

അേ്റേങ്തിൽ ചണ കയർ    - 1 No.

• ലെയാൾപീൻ ചുറ്റതിക 500 ക്�യാം      - 1 No.

• സുെക്യാ റെൽറ്റ്      - 1 No.

• മുള ല�യാവ്ണതി        - 1 No.

• ലക്ഡയാ പുള്ളതി      - 1 No.

• അനേനതിം�് ലെയാഡ്      - 1 No.

• റമറ്റൽ െയാം       - 1 No.

 ടമറ്റരീരി�ൽ (Material)

• 6 മീറ്റർ നീളമുള്ള മെം / ആർ സതി സതി /  

 ഇെുമ്് /ട്യൂ െുേയാർ ലപയാൾ      - 1 No.

• നമൽഡ് ്റേീൽ ആം�തിൾ ഇെുമ്് ലക്കയാസ്-

ആം 50 എം എം x 50 എം എം   

x 6 എം എം വ്േതിപ്ം 240 V വ്തിതെണ  

നേനതിന് അനുലയയാജ്്യമയായത്  - 1 No.

• ആവ്�്യമുള്ള വ്േുപ്ത്തിൽ 

നമൽഡ് ്റേീൽ ‘സതി’ ക്േയാമ്്,    

നടേുകൾ,ലെയാൾടേുകൾ,വ്യാഷെുകൾ   

എന്നതിവ് സഹതിതം    - 2 Sets.

• 2 മീറ്റർ നീളവ്ും 30 റസ. മീ.  

വ്ീതതിയും 5 റസ. മീ. കനവ്ും ഉള്ള    

നയാടൻ മെം പേക       - 1 No.

• കുഴതിയുറട വ്േതിപ്ം അനുസെതിച്ച് 

 സതിമന്െ്, മണൽ, െ്േൂ റമറ്റൽ   

ചതിപ് സ് മുതേയായവ്       - as reqd.

• ല്റേ ഇൻസുലേറ്റർ (എഗ്ഗ് ഇൻസുലേറ്റർ)    - 2 Nos.

• ഡെതിൾ സ്ക്കൂ ല്റേ നടറ്റനർ       - 2 Nos.

• സതി. ഐ. ല്റേ പ്ലേറ്റ ്    - 2 Nos.

• ല്റേ വ്ടതി         - 2 Nos.

• എച്ച്. ഡതി. ജ്തി. ്റേീൽ വ്യർ   

(ല്റേ വ്യർ)7/16 SWG     -16m

• 50 x 12 എം എം വ്േതിപ്ം M.S. 

ലെയാൾടേുകളും നടേുകളും    

വ്യാഷെുകളും   - 2 Nos.

• തൂണതിനുള്ള ലെസ് പ്ലേറ്റ്     - 1 No.

• അനുലയയാജ്്യമയായ ഉയെമുള്ള  

കയാഷ്വെതിന ലപയാൾ        - 4 Nos.

• ലകയാൺക്കീറ്റ ്റപഡ്റേയാൾ  

ഉണ്ടയാക്ുന്നതതിന്, 2 നസഡ് ഓപ്ണതിം  

�ുകളുള്ള അനുലയയാജ്്യമയായ   

വ്േുപ്മുള്ള തടതി റപടേതി       - 1 No.
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നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

1 റകടേതിടത്തിന് സമീപത്യായതി തൂൺ 

ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള സ്േം, സ്പയാനതിന് 

അനുസെതിച്ച,് തതിെറഞെടുക്ുക. 

2 സ്യാപതിലക്ണ്ട തൂണതിന്റെ തെം 

തതിെറഞെടുക്ുക. (ചതിക്തം 1)

3 ലപയാളതിന്റെ ആെതിൽ ഒന്ന് ഉയെത്തിൽ ഒെു കുഴതി 

കുഴതിക്ുക. കുഴതിക്്, തൂണതിന്റെ അടതിഭയാ�റത് 

വ്്യയാസത്തിന്റെ, കുെഞെത്, 3 മടങ്ങ് 

വ്്യയാസമുണ്ടയായതിെതിക്ണം.

4 1 : 2 : 4 എന്ന അനുപയാതത്തിൽ ലകയാൺക്കീറ്റ് 

മതിക്�തിതം തയ്യാെയാക്ുക (ഒെു ഭയാ�ം സതിമന്െ്, 

െണ്ട് ഭയാ�ം പെുക്ൻ മണൽ, നയാേ് ഭയാ�ം 2 റസ.മീ 

െ്േൂ റമറ്റൽ ചതിപ്ുകൾ). കുഴതിയുറട അടതിയതിൽ 

15 റസന്െീമീറ്റർ കനത്തിൽ ലകയാൺക്കീറ്റ ്ഇടുക.

5 ലകയാൺക്കീറ്റ ് െയാം റചയ്ത്, കുെഞെത് 48 

മണതിക്ൂർ ലനെലത്ക്് റസറ്റ് ആകുന്നതതിന് 

അനുവ്ദതിക്ുക. 

6 കുഴതിയുറട അടതിയതിൽ തൂണതിനുള്ള ലെസ് പ്ലേറ്റ ്

വ്ക്ുക.

7 പ്േംെ് നേനതിൽ, ഒെു േംെമയായ സ്റക്ടയതിറ്റ് 

ലപയാൾ, കുഴതിയതിൽ ഉെപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 2 റെഫർ 

റചയ്ുക) .

8 ലപയാൾ റകയാണ്ടുവ്ന്ന് കുഴതിക്് സമീപം വ്യ്ക്ുക, 

തൂണതിന്റെ അടതിഭയാ�ം കുഴതിയുറട അെതികതിേയായതി 

വ്െുന്ന വ്തിധത്തിൽ.

9 തടതി റകയാണ്ടുള്ള പേക (ലെയാർഡ്) കുഴതിയുറട 

ഒെു വ്�ത്്, തൂണതിന്റെ തയാഴറത് ഭയാ�ത്തിന് 

എതതിർവ്�ത്യായതി, േംെമയായതി വ്ക്ുക.

10 തൂണതിന്റെ മുകളതിൽ നതിന്ന് 30 റസന്െതിമീറ്റ൪ 

തയാറഴയയായതി, തൂണതിന്റെ മുകൾഭയാ�ത്്, ‘C’ 

ക്േയാമ്ുകളുറട സഹയായലത്യാറട, ലക്കയാസ്് ആം, 

�െതിയയായതി ഉെപ്തിക്ുക.

11 െണ്ട് കയെുകൾ, ലക്കയാസ് ആമുകൾക്് റതയാടേ ്

തയാറഴയയായതി, റകടേുക.

വോട്കരാസ് ആം ആവശ്യമരാ� 

ദ്ിശ�ിലരാടണന്് ഉേപ്രാക്കുക.

12 കയാഷ്വെതിന ലപയാൾ ലപയാളതിന്റെ മുകളതിൽ നതിന്നും 

1/3 ഉയെത്തിേും, അലതലപയാറേ, ലപയാളതിന്റെ 

അടതിയതിൽ നതിന്ന് 1/3 ഉയെത്തിേും, സ്യാപതിക്ുക.

13 ലകയാൺക്കീറ്റ ്മതിക്�തിതം 1 : 3 : 4 (സതിമന്െ്, മണൽ, 

1 റസന്െീമീറ്റർ െ്േു റമറ്റൽ ചതിപ്ുകൾ) എന്ന 

അനുപയാതത്തിൽ തയ്യാെയാക്ുക.

14 കയെുകളുലടയും കയാഷ്വെതിന ലപയാളുകളുലടയും 

(ചതിക്തം 3) സഹയായലത്യാറട തൂൺ പടതിപടതിയയായതി 

ഉയർത്തി, കുഴതിയതിൽ കൃത്യമയായതി, േംെമയായതി 

സ്യാപതിക്ുക.

15 അനേനതിം�് ലെയാഡും പ്േംെ് ലെയാെും 

ഉപലയയാ�തിച്ച്, തൂണതിന്റെ േംെ സ്യാനം 

പെതില�യാധതിക്ുക. 

16 കുഴതിക്ുള്ളതിൽ, തൂണതിനു ചുറ്റുമയായതി, 

ലകയാൺക്കീറ്റ് മതിക്�തിതം ഒഴതിക്ുക, തുടർന്ന് 

മെറപ്ടേതി തൂണതിനു ചുറ്റും വ്യ്ക്ുക.

17 ലെയാക്സതിൽ ലകയാൺക്കീറ്റ് മതിക്�തിതം 

തെനതിെപ്തിൽ നതിന്ന് 0.5 മീറ്റർ ഉയെത്തിൽ 

ഒഴതിക്ുക. െയാം ഉപലയയാ�തിച്ച്, മതിക്�തിതം �െതിയയായതി 

ഏകീകെണം റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.192
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18 ഏകലദ�ം 48 മണതിക്ൂർ സതിമന്െ് ലകയാൺക്കീറ്റ് 

ക്യൂർ റചയ്ുക.

19 തടതി റപടേതി നീക്ം റചയത്് സതിമന്െ് ലകയാൺക്കീറ്റ്, 

തെയുറട ഉപെതിതേത്തിന് മുകളതിൽ, നേ്േ 

ഫതിനതിഷതിം�് േഭതിക്ുന്നതതിനു ലവ്ണ്ടതി, പേ്യാ്റേർ 

റചയ്ുക.

20 നേനതിന്റെ എതതിർ ദതി�യതിൽ ല്റേ വ്യർ വ്െുന്ന 

വ്തിധത്തിേും, ക്�ൗണ്ട് റേവ്േുമയായതി, 45° മുതൽ 

60° വ്റെ ആം�തിൾ കതിടേുന്ന വ്തിധത്തിേും, അേ്പം 

ദൂറെയയായതി ല്റേ ലെയാഡ് നതിേത്് ഉെപ്തിക്ുക. 

21 ല്റേ വ്യർ തുേ്യ നീളമുള്ള 2 കഷണങ്ങളയായതി 

മുെതിക്ുക.

22 ല്റേ വ്യെതിന്റെ ഓലെയാ ഭയാ�ത്തിന്റെയും 

ഒെറ്റം സ്റക്ടയതിൻ ഇൻസുലേറ്റെതിലേക്് (എഗ്ഗ് 

ഇൻസുലേറ്റർ) ഉെപ്തിക്ുക. 

23 ല്റേ വ്യെതിന്റെ െണ്ടയാമറത് കഷണത്തിന്റെ 

മലറ്റ അറ്റം ല്റേ ലെയാഡതിലേക്് ഉെപ്തിക്ുക. ഒെു 

തതിമ്തിൾ ഉപലയയാ�തിച്ച് മുെുക്ുക.

24 ല്റേ വ്യ൪ ലപയാളതിൽ നന്നയായതി ഉെപ്തിക്ുക.

വോസ്റ വോേരാഡ്, വോവടെട്ത ക്യകുവേിംഗ് ടെ�്ത 

വോകരാൺട്കരീറ്റ് സ്ട്്രകെ്േിൽ, നിലത്് 

നന്രാ�ി ഉേപ്ിച്ചിരിക്ണം.

25 ല്റേ വ്യെതിൽ ഒെു സയാ�് ഇേ്േയാത്  വ്തിധത്തിൽ, 

ല്റേ നടറ്റനർ നടേ് നന്നയായതി മുെുക്ുക.

ഓവർടെഡ് സലനകുകൾ 

വലിച്ചതിന് വോശഷ്ം, ഓവർടെഡ് 

സലനകുകൾ മയൂലമകുള്ള പിരിമകുേകുക്ം 

കകുേക്രാനകും, വോപരാൾ ലംബ് സ്രാനത്് 

നിലനിർത്രാനകും, വോസ്റ വ�൪ നന്രാ�ി 

മകുേകുക്ണം.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.192
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.12.193
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്മിഷ്നകും ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്നകും 

ഗരാർെിക സർവരീസ് സലൻ സ്രാപിക്കുന്ത്, പരിശരീലിക്കുക (Practice on 
laying of domestic service line)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• അ്രകുത്കുള്ള വോപരാൾ കടടെത്കുക. ആവശ്യമരാ� വസ്തകുക്ളകുട്ര ലിസ്്റ തയ്രാേരാക്ി, അളവ്ക 

ണക്രാക്കുക. 

• GI സപപ്് തയ്രാേരാക്കുക, ഒരകു ഗയൂസ് ടനക്് രയൂപത്ിൽ വളച്ച,് ശരി�രാ� സ്രാനത്് അതിടന 

ഇൻസ്റരാൾ ടെയ്കുക 

• (േിംഗ് ഇൻസകുവോലറ്റർ ആ�ി) ടസപ്വോേറ്റേകുകൾ സെിതം സവോപ്രാ൪ടേ ്GI വ�േകും, സർവരീസ് വോകബ്ിളകും 

തയ്രാേരാക്കുക

• സർവരീസ് വോകബ്ിൾ വലിച്ച്, സവദ്്യകുതി മരീറ്റേിവോലക്് ബ്ന്ിപ്ിക്കുക

• ഒരകു ഏരി�ൽ ഫ്യയൂസിലയൂട്ര സർവരീസ് വോകബ്ിളിടന ഓവർടെഡ് സലനകുകളിവോലക്് 

ബ്ന്ിപ്ിക്കുക 

• സർവരീസ് വോകബ്ിൾ സവോപ്രാർടേ് വ�േിന്ടേ രടെറ്റത്കും എർത്് ടെയ്കുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇേക്ക്ടീഷ്യൻ ടൂൾ കതിറ്റ്       - 1 No.

• നപപ്് ജ്മ്ർ 25 എം എം വ്്യയാസം,   

40 റസനെ്ീമീറ്റർ നീളം      - 1 No.

• നപപ്് റെഞ്് 50 എം എം    - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500 V      - 1 No.

• െതിറ്റ് ഉള്ള ലെയാൾ പ്േ�് ടൂൾ   

നമ്ർ 10       - 1 No.

• െ്ലേഡ് 300 എം എം ഉള്ള  

ക്കമീകെതിക്യാവ്ുന്ന ഹയാക്ലസയാ       - 1 No.

• സുെക്യാ റെൽറ്റ്       - 1 No.

• മുള ല�യാവ്ണതി 6 മീ. ഉയെം       - 1 No.

• 15 മുതൽ 40 മതിേ്േതി മീറ്റർ വ്റെ   

ല്റേയാക്് ഉള്ള GI നഡ റസറ്റ്     - 1 Set

 ടമറ്റരീരി�ൽ (Material)

• എർത്് ക്േതിപ്ുകൾ 40 എം എം      - 6 Nos.

• ട്വതിൻ ലകയാർ സർവ്ീസ് ലകെതിൾ 

 റ വ് ത ർ 

ക്പൂഫ് അേ്റേങ്തിൽ പതി വ്തി സതി   

 ഷീറ്റ് റചയ്ത ഇൻസുലേറ്റഡ്  

ലകെതിൾ 2.5 ചതുെക്� മതിേ്േതി മീറ്റർ    

250 V  ലക്�ഡ്  - 20 m

• GI വ്യർ 10 SWG    - 30 m

• GI വ്യർ 12 SWG, 22 SWG       - 15m  

     each

• GI വ്യർ 7/3.15 എം എം വ്േതിപ്ം        - 5 m

• ലപയാർസനേൻ െതിം�് ഇൻസുലേറ്റർ    - 70 Nos.

• GI നപപ്് 40 എം എം        - 3 m.

• GI റെൻഡുകൾ 40 എം എം      - 1 No.

• MS ക്േയാമ്ുകൾ 40 എം എം, 3 എം എം   

കനം         - 4 Nos.

• വ്ുഡ് സക്്കൂകൾ 40 മതിേ്േീ മീറ്റർ    

നം. 8     -8 Nos.

• സതിൽവ്ർ റപയതിന്െ് 200 മതിേ്േതി.    - 1 No.

• ല്റേ ഇൻസുലേറ്റർ     - 2 Nos.

• ലെയാംറെ ആണതികൾ         - 8 Nos.

• ലകെതിൾ �്േയാ൯ഡുകൾ   

(റഹഡ്ുകൾ)      - as reqd.

• ഇഷ്തികകൾ    - as reqd.

• മണൽ       - as reqd.

• ലകെതിൾ ലകയാമ്ൗണ്ട്       - as reqd.

• ലസയാൾഡർ        - as reqd.

• ലകെതിൾ ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള  

ക്േയാമ്ുകൾ     - as reqd.
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നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

സർവരീസ് സലൻ വലിക്കുന്ത് സവദ്്യകുതി വോബ്രാർഡിടല ജരീവനക്രാരകുട്ര വോജരാലി�രാണ്. 

ടട്്ര�ിനികളിൽ െിലർക്് സംസ്രാന സവദ്്യകുതി വോബ്രാർഡിൽ വോജരാലി ലഭിവോച്ചക്രാം. ഒരകു 

സർവരീസ് സലനിൽ ട്പവർത്ിക്കുവോ്പരാൾ, സർവരീസ് വോകബ്ിൾ സർവരീസ് സലനിവോലക്് 

ബ്ന്ിപ്ിക്കുന്തിന് മകു്പ,് സല൯ ഷ്ടേ്ഡഡൗൺ ടെവോയ്ടെത് അത്യത്രരാവോപക്ഷിതമരാണ്.

1 ഏറ്റവ്ും അടുത്ുള്ള ഇേക്ക്ടതിക്ൽ ലപയാൾ 

കറണ്ടത്ുക, ലപയാളതിൽ നതിന്ന ് സർവ്ീസ് 

നേൻ വ്േതിലക്ണ്ട റകടേതിടത്തിലേക്ുള്ള ദൂെം 

അളക്ുക (ചതിക്തം 1).

സർവരീസ് വോകബ്ിൾ സമരീപടത് 

ടകടേി്രത്ിനട്േ ഭരാഗവോത്ക്് 

ക്രക്രാതിരിക്രാൻ ട്ശദ്ിക്ണം. 

െില സന്ദർഭങ്ങളിൽ വോട്കരാസിംഗ് 

ഒഴിവരാക്കുന്തിന്, ഒരകു ഇനേ്ർമരീഡി�റ്റ് 

സപപ്് സ്ട്്രക്െ൪ ആവശ്യമരാ�ി 

വവോന്ക്രാം.

2 വ്ീടതിന് ആവ്�്യമയായ വ്തിതെണം സതിം�തിൾ ലഫസ് 

ആലണയാ 3 -ലഫസ് ആലണയാ എന്ന് തതിെതിച്ചെതിയുക.

3 മീറ്റർ ലെയാർഡതിന്റെ സ്യാനം കറണ്ടത്തി 

സർവ്ീസ് കണക്നയായതി ഉെപ്തിലക്ണ്ട GI 

നപപ്തിന്റെ ഉയെം നതിർണ്യതിക്ുക. ചതിക്തം 

2 കയാണുക, പടേതിക 1 ൽ കറണ്ടത്േുകൾ 

ലെഖറപ്ടുത്ുക.

ജിഐ സപപ്ിടല സർവരീസ് 

വോകബ്ിളിന്ടേ എൻട്്രി വോപരാ�ിന്േ് 

ഉ�രം, വോപരാളിനട്േ  അവോത ഉ�രത്ിൽ 

ആകകുന്തരാണ്, നല്ലത്. വരീ്രിന്ടേ 

ഉ�രം കകുേവരാ�തിനരാൽ ഇത് 

സരാധ്യമല്ടലങ്ിൽ, സരാധ്യമരാ� 

പരമരാവധി ഉ�രത്ിൽ ജിഐ സപപ്് 

ഉേപ്ിക്രാൻ ട്ശമിക്കുക.

4 �ൂസ് റനക്് റെൻഡതിന് ആവ്�്യമയായ നീളവ്ും 

ഭതിത്തിയുറട കനവ്ും നതിർണ്യതിക്ുക. ചതിക്തം 

2 െഫർ റചയ് ത് പടേതിക 1 -ൽ ഇവ് ക്പലത്യകം 

നൽകുക.
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ടമരാത്ം നരീളം

ജിഐ സപപ്ിന്ടേ നരീളം = H+P+T - 
(വ്ളവ്തിന്റെ നീളം) മീറ്റർ.

സർവരീസ് സലൻ സവോപ്രാർടേ് വ�ർ 
ആ�ി GI വ�േിന്ടേ നരീളം =

D+P+3 മീറ്റർ.

സർവരീസ് വോകബ്ിളിന്ടേ സദ്ർഘ്യം

സതിം�തിൾ ലഫസ് = [(D+H+P+T+L) 2] + 10%

3 - ലഫസ് = [(D+H+P+T+L) 4] + 10%

പടേതിക 1

സിംഗിൾ / ട്തരീ വോഫസ് വിതരണത്ിനരാ�ി സർവരീസ് കണക്ഷൻ അളവകുകൾ (മരീറ്റേിൽ)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.193
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സരാധരാരണ�രാ�ി ഒരകു ഗയൂസ് 

ടനക്് ടബ്൯ഡിന് സപപ്ിന്ടേ 

വ്യരാസത്ിന്ടേ 12 മ്രങ്ങ ് വ്യരാസം 

ഉടെരാ�ിരിക്ണം. അതരാ�ത്, ഒരകു 25 എം 

എം സപപ്ിന്, ഗയൂസ് ടനക്് വ്യരാസം 25 x 

12 = 300 എം എം ആ�ിരിക്കും.

5 ഭതിത്തിയുറട അകത്ു നതിന്നും, മീറ്റർ 

റടർമതിനേുകളതിലേക്് ആവ്�്യമയായ 

ലകെതിളതിന്റെ നീളം നതിർണ്യതിച്ച്, പടേതിക 1-ൽ 

അളവ്ുകൾ ലെഖറപ്ടുത്ുക. മുകളതിേുള്ള 

വ്തി�ദയാം�ങ്ങളതിൽ നതിന്ന ്ആവ്�്യമയായ സ൪വ്ീസ് 

ലകെതിളതിന്റെയും ജ്തി ഐ നപപ്തിന്റെയും 

നീളം കണക്യാക്തി പടേതിക 1 -ൽ മൂേ്യങ്ങൾ 

നൽകുക. 

6 L1, L2 എന്നീ െണ്ട് നീളങ്ങളുള്ള, GI നപപ്തിന്റെ 

െണ്ട് കഷണങ്ങൾ അടയയാളറപ്ടുത്തി 

മുെതിക്ുക. ചതിക്തം 3 കയാണുക. 

7 L1, L2 നീളങ്ങളുള്ള െണ്ട് ജ്തി ഐ നപപ്ുകളുലടയും 

ഒെറ്റത്് റക്തഡ് റചയ്ുക.

8 നപപ്് വ്്യയാസത്തിന്റെ 12 ഇെടേതി വ്്യയാസമുള്ള 

�ൂസ് റനക്് െൂപറപ്ടുത്ുന്നതതിനയായതി, 

L1 നീളമുള്ള ജ്തി ഐ നപപ്തിന്റെ ഒെറ്റം 

വ്ളയ്ക്ുക.

9 നപപ്് ജ്മ്ർ ഉപലയയാ�തിച്ച് ചുവ്െതിൽ ഒെു ദ്വയാെം 

ഉണ്ടയാക്ുക - ഘടതിപ്തിക്ുലമ്യാൾ ജ്തി ഐ നപപ്് 

എനർജ്തി മീറ്റർ റടർമതിനേുകളുറട അടുത്് 

എത്ുന്ന വ്തിധത്തിൽ.

ദ്്വരാരത്ിന്ടേ ഉ�രം നിലത്കു നിന്് 

രടെ് മരീറ്റേിൽ കകുേവരാ�ിരിക്രകുത്.

10 ജ്തി ഐ നപപ്തിലേക്് ജ്തിഐ റെൻഡ് 

ഉെപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 3)

11 അസംെതിൾ റചയ്ത നപപ്തിേൂറട ഫതിഷ് വ്യർ 

(20 SWG യുറട ജ്തി ഐ വ്യർ) കടത്തിവ്തിടുക. 

12 എം എസ് ക്േയാമ്ുകൾ ഉപലയയാ�തിച്ച് ജ്തി ഐ 

നപപ്് ഭതിത്തിയതിൽ േംെമയായതി ഉെപ്തിക്ുക. 

(ചതിക്തം 3)

ഭിത്ിക്് മകുകളിൽ ജി ഐ സപപ്് 

സ്രാപിവോക്ടെി വരകുന് സരാെെര്യത്ിൽ 

ജി ഐ സപപ്ിവോലക്് മിനിമം ഒരകു 

വോസ്റ “വോബ്രാ” ഉപവോ�രാഗിക്കുക. (െിട്തം 4a 

ടേഫർ ടെ�് �കുക) വോസ്റ വോബ്രാ�കുട്ര മവോറ്റ 

അറ്റം വോമൽക്യൂര�ിൽ ഉേപ്ിച്ചിരിക്കുന് 

ഐ വോബ്രാൾടേിവോലക്് ഉേപ്ിക്കുക.

13 സതിം�തിൾ ലഫസ് വ്തിതെണത്തിന്റെ കയാെ്യത്തിൽ, 

െണ്ട് റചെതിയ െതിം�് ഇൻസുലേറ്റെുകൾ 

(റസപ്ലെറ്റെുകൾ), അനുലയയാജ്്യമയായ 20 SWG 

ജ്തി ഐ വ്യർ ഉപലയയാ�തിച്ച് ഒെു റസറ്റയായതി, 

െന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 4 െതി കയാണുക).

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.193
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േിംഗ് ഇൻസകുവോലറ്റേകുകൾക്ി്ര�ിൽ 

250 വോവരാൾടേിന് 20 ടസനേ്രീമരീറ്റേകും 440 

വോവരാൾടേിന് 30 ടസനേ്ിമരീറ്റേകും ഗ്യരാപ്് 

വി്രകുക.

14 റമയതി൯ സലപ്യാ൪ടേ് 10 SWG ജ്തി.ഐ. വ്യെതിലേക്് 

അത്െം റസറ്റുകൾ ഒലെലപയാറേ ഉള്ള 

അകേത്തിൽ, െന്തിപ്തിക്ുക. 

15 െതിം�് ഇൻസുലേറ്റെുകളതിേൂറട സർവ്ീസ് 

വ്യർ (ലകെതിൾ) കടത്തിവ്തിടുക, െണ്ടറ്റത്ും 

കണക്ന് ആവ്�്യമയായ, മതതിയയായ നീളം വ്യർ 

അവ്ല�ഷതിക്ുന്ന വ്തിധത്തിൽ.

വോകബ്ിളകുകളകുട്ര രടെ ് അറ്റത്കും 

വോഫസ് എന്കും, ന്യയൂട്്രൽ എന്കും, 

അ്ര�രാളടപ്്രകുത്കുക.

16 സലപ്യാർടേ ്ജ്തി ഐ വ്യെതിന്റെ ഒെറ്റം, േംെമയായ 

നപപ്ുമയായതി, �ൂസ് റനക്തിന് തയാറഴ, ‘U’ 

കേ്യാമ്ുകൾ ഉപലയയാ�തിച്ച ് ഉെപ്തിക്ുക.  

(ചതിക്തം 4a)

സർവരീസ് സലനിനട്േ ഭരാരവകും 

കരാറ്റിന്ടേ ശക്തി�കും ടെലകുത്കുന് 

വലിക്ലിടന വോനരി്രരാൻ ‘U’ ക്ലരാ്പ ്

ഫിക ്െർ വോവടെട്ത ശക്തമരാ�ിരിക്ണം.

17 സലപ്യാർടേ ് ജ്തി ഐ വ്യെതിന്റെ മലറ്റ അറ്റം 

തൂണതിലേക്് ഉെപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 4a)

ഒരകു വോഗരാവണി ഉപവോ�രാഗിക്കുക, 

സകുരക്ഷരാ ടബ്ൽറ്റ് ധരിക്കുക. തയൂണിൽ 

ക�േകുന്തിന് മകു്പ ് സവദ്്യകുതി 

വോബ്രാർഡിൽ നിന്് അനകുമതി 

വരാങ്ങകുക�കും, സകുരക്ഷ�്ക്രാ�ി 

ഷ്ടേ്ഡഡൗൺ ടെയ്കുക�കും വോവണം.

18 നപപ്തിന്റെ െണ്ടറ്റത്ും െുഷുകൾ വ്ച്ച്, 

ഫതിഷ് വ്യർ ഉപലയയാ�തിച്ച് ജ്തി ഐ നപപ്തിേൂറട 

സർവ്ീസ് ലകെതിളുകൾ വ്േതിക്ുക.

19 എന൪ജ്തി മീറ്റെതിലേക്ും തുടർന്ന് കടേ ്

ഔടേുകളതിലേക്ും സർവ്ീസ് നേനുകൾ 

െന്തിപ്തിക്ുക. 

20 ജ്തി ഐ നപപ്തിന്റെ ‘U’ ക്േയാമ്തിനും കൺസ്യൂമ൪ 

റമയതി൯ ലെയാർഡ് എർത്് റടർമതിനേതിനും 

ഇടയതിൽ ഒെു എർത്് കൺട്യൂണതിറ്റതി കണ്ടക്ടർ 

(ജ്തി ഐ 12 SWG) െന്തിപ്തിക്ുക.

21 എർത്തിം�തിനയായതി ജ്തി ഐ നപപ്തിൽ എർത്് 

കേ്യാമ്ുകൾ നൽകുക.

22 സർവ്ീസ് ലകെതിളതിന്റെ ലഫസ് ലകെതിൾ 

ഒെു ലജ്യായതിന്െ് വ്ഴതിലയയാ കണക്ടർ വ്ഴതിലയയാ 

വ്തിതെണ നേനതിന്റെ ലഫസ് വ്യെുമയായതി 

െന്തിപ്തിക്ുക.

െില സവദ്്യകുതി വോബ്രാർഡകുകളിൽ 

വിതരണ സലനിനകും സർവരീസ് 

വോകബ്ിളിനകും ഇ്ര�ിൽ ഏരി�ൽ 

ഫ്യയൂസകുകൾ ഉപവോ�രാഗിക്കുന്കു. ഈവക 

കരാര്യങ്ങളിൽ, ട്പരാവോദ്ശിക നി�മം 

അനകുസരിച്ച് ന്രപ്രിട്കമം പിത്രകു്രരകുക.

23 സർവ്ീസ് ലകെതിളതിന്റെ ന്യൂക്ടൽ ലകെതിൾ 

വ്തിതെണ നേനതിന്റെ ന്യൂക്ടൽ വ്യെുമയായതി, 

ഒെു ലജ്യായതിന്െ് വ്ഴതിലയയാ കണക്റ്റർ വ്ഴതിലയയാ, 

െന്തിപ്തിക്ുക.

സർവരീസ് സലനകുകൾ ഉത്രവരാദ്ടപ്ടേ 

അധികരാരികൾ (ഇ ബ്ി) 

പരിവോശരാധിക്ണം, ഏരി�ൽ ഫ്യയൂസ് 

അവർ മരാട്തവോമ നൽകയൂ.

24 സർവ്ീസ് നേൻ കണക്നുകൾ 

പെതില�യാധതിക്ുക, തുടർന്ന് നേനതിന് പവ്൪ 

സപന്േ നൽകുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.193
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.12.194
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്മിഷ്നകും ഡിസ്ട്്രിബ്്യയൂഷ്നകും 

എൽ ്രി സലനിൽ ബ്സ് - ബ്രാേകും ബ്സ് കപ്ലേകും സ്രാപിക്കുക (Install  
bus-bar and bus coupler on LT line)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ബ്സ് ബ്രാർ ഇൻസ്റരാൾ ടെയ്കുന്തിനകുള്ള സ്ലം നിർണ്ണ�ിക്കുക�കും ബ്സ് കപ്ലർ ഉള്ള ബ്സ് 

ബ്രാർ തിരടഞ്ഞ്രകുക്കുക�കും ടെയ്കുക

• ബ്സ് ബ്രാർ ടമഡൗടെ് ടെ�്ത് ഉേപ്ിക്കുക

• ബ്സ് ബ്രാർ സിസ്റത്ിൽ പ്ലഗ്-ഇൻ-വോബ്രാക്സകുകളകും, കയൂ്രരാടത ബ്സ് കപ്ലേകും സ്രാപിക്കുക. 

• ബ്സ് ബ്രാേിന്ടേ എർത്് തകു്രർച്ച�്ക്കും ഇൻസകുവോലഷ്ൻ ട്പതിവോരരാധത്ിനകും വോവടെി�കുള്ള 

പരിവോശരാധന ന്രത്കുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• ഇേക്ക്ടീഷ്യൻ ടൂൾ കതിറ്റ്       - 1 No.

• DE സ്പയാനർ റസറ്റ് (6 എം എം   

മുതൽ 25 എം എം വ്റെ)       - 1 Set

• ക്കതിമ്തിം�് ടൂൾ     - 1 Set

• ക്കമീകെതിക്യാവ്ുന്ന ഉയെമുള്ള  

ല�യാവ്ണതി       - 1 No.

• ഉയെമുള്ള ്റേൂൾ       - 1 No.

• ഹയാൻഡ് ഹയാക്ലസയാ റക്ഫയതിം 300    

എം എം        - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500 V       - 1 No.

ടമറ്റരീരി�ൽ (Material)

• േഭ്യമയായ കെന്െ് ലെറ്റതിം�തിന്റെ  

അേ്റേങ്തിൽ, ്റേയാൻലഡർഡ്    

നദർഘ്യമുള്ള / ്റേയാൻലഡർഡ്   

കെന്െ് ലെറ്റതിം�ുള്ള െസ് െയാ൪       - 2 Nos.

• പ്േ�് - ഇൻ ലെയാക്സുകൾ 32 A  - 2 Nos.

• െസ് െയാർ തൂക്തിയതിടുന്നതതിനയായതി,  

 െസ് െയാർ ക്െയാക്റ്റുകൾ, M.S  

 ഫ്േയാറ്റ്, അേ്റേങ്തിൽ സലപ്യാർടേതിനയായതി,   

GI നപപ്്, കൂടയാറത എേ്േയാ  

സലപ്യാർടേതിം�് ആക്സസെതികളും     - as reqd.

• െസ്െയാർ എക്്റേൻഷൻ  

്റേയാൻലഡർഡ്  ആക് സസെതികൾക്ുള്ള  

 നടേുകളും, ലെയാൾടേുകളും    

- ആവ്�്യമയായ വ്േുപ്ത്തിേും  

അളവ്തിേും       - as reqd.

• െസ് കപ്േർ         - 1 No.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

1 വ്ർക്് ലഷയാപ്് ലേ ഔടേ് കറണ്ടത്തി, 

മനസ്തിേയാക്ുക. റമഷീനുകളുറട റമയാത്ം 

നവ്ദ്യുത ല�ഷതി, റമയതി൯ പവ്ർ സപ്നേ 

എൻക്ടതി ലപയായതിനെ്് എന്നതിവ് കണക്യാക്ുകയും 

ലെറ്റതിം�് നതിർണ്യതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 െസ്െയാർ ലേഔടേും െസ്െയാെതിന്റെ 

ആവ്�്യമയായ നീളവ്ും നതിർണ്യതിക്ുക. 

3 െസ്െയാർ ഇടുന്നതതിന് ഏത് തെത്തിേുള്ള 

സലപ്യാ൪ടേ് ആണ്  ആവ്�്യറമന്ന്, നസറ്റതിൽ 

നതിന്ന് നതിർണ്യതിക്ുക. 

4 സലപ്യാർടേതിം�് സ്ക്ടക്ചെതിലേക്് െസ്െയാെുകൾ 

റമൗണ്ട ്റചയ്ത് ഉെപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1, ചതിക്തം 2). 

5 പ്േ�് - ഇൻ - ലെയാക്സുകൾ പേ്�് - ഇൻ - 

ലപയായതിന്െുകളതിലേക്് സ്യാപതിക്ുക. (ചതിക്തം 1)

6 െസ് െയാെതിന്റെ മററ്റയാെു നീളം കൂടതി 

ആവ്�്യറമങ്തിൽ, െസ് കപേ്ർ ഉപലയയാ�തിച്ച് 

പുതതിയ െസ്െയാർ റമക്യാനതിക്േയായും 

നവ്ദ്യുതതിപെമയായും െന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 3)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



301

ബ്സ്ബ്രാേിന്ടേ ഏടതങ്ിലകും ഓവർ 

ലരാപ്ിംഗ് അറ്റങ്ങൾ ഉടടെങ്ിൽ, അവ 

വോബ്രാൾടേ് ഉപവോ�രാഗിച്ച ്കയൂടേിവോച്ചർക്കുക.

7 സ്ക്കൂ ലേയാക്തിം�് പ്ലേറ്റുകൾ ഉപലയയാ�തിച്ച ്

െസ്െയാർ സുെക്തിതമയായതി ഉെപ്തിക്ുക.

വരാങ്ങരാ൯ കിടേകുന് ഒരകു ഒരകു കണക്റ്റർ 

അസംബ്്ലി�ിൽ, തരാടഴ പേ�കുന്വ 

ഉൾടപ്്രകുന്കു - 

- േബ്ബർ ടലരാവോക്റ്റിംഗ് േിംഗ്,

- ബ്സ്ബ്രാർ ഇൻസകുവോലറ്റിംഗ് ്ര്യയൂബ്്

കണക്റ്റർ ഇൻസകുവോലറ്റിംഗ് 

്ര്യയൂബ്് “വോനരാക്്ഡ് ഔടേ്” 

അവസ്�ിലരാടണങ്ിൽ. കപ്ലിംഗ് 

സമ�ത്്, കണക്റ്റർ - അസംബ്്ലി 

ശരി�രാ�ി സകുരക്ഷിതമരാടണന്് 

ഉേപ്രാക്കുക.

8 റമറ്റൽ ലകയാണ്ട്യൂറ്റ് െണ്ുകളും അനുലയയാജ്്യമയായ 

ലകെതിളുകളും ഉപലയയാ�തിച്ച്, പ്േ�് 

ഇൻ ലെയാക്സുകൾ ലേയാഡുകളതിലേക്് 

െന്തിപ്തിക്ുക.

9 എ൪ത്് കണ്ടതിന്യൂറ്റതിക്യായതി, െസ് െയാർ സതി്റേം 

പെതില�യാധതിക്ുക.

10 തുടർച്ചയ്ക്ും ഇൻസുലേഷനുകൾക്ുമയായതി 

സതി്റേം പെതില�യാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.12.194
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.13.195
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറുകളും റിബ്ലകളും

റിബ്ലയുട്ര വിവിധ ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിഞ്് ട്പവർത്തനം മനസ്ിലാക്കുക 
(Identify various parts of relay and ascertain the operation)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഒരു ഇലക്ബ്ട്്രാ മാടനെറ്ിക് റിബ്ലയുട്ര രോഹ്്യ നിയട്ത്രണങ്ങളും ഭാഗങ്ങളും തിരിച്ചറിയുക 
• ഒരു സിംഗിൾ ബ്പാൾ ഓവ൪ കറന്റ് റിബ്ലയുട്ര ആത്രരിക ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്് - 1 No. • ഇൻസ്്രരെക്ഷൻ മയാനുവ്ൽ ഉള്ള സതിംഗതിൾ പോ�യാൾ 
ഓവ്൪ കെന്െ് െതിപോേ / എർത്് പോ�യാൾട്് െതിപോേ  
  - 1 No.

നരെ�രെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :   ഒരു ഇലക്ബ്ട്്രാ മാടനെറ്ിക് റിബ്ലയുട്ര രോഹ്്യ നിയട്ത്രണങ്ങളും ഭാഗങ്ങളും 
തിരിച്ചറിയുക 

1 െതിപോേയുറരെ മുന്തിൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന് െതിപോേ 
ഭയാഗങ്ങൾ കറടെത്ുക (ചതി്ര്രം 1) ഭയാഗങ്ങൾ 
്രതിരതിച്ചെതിഞ്് �ട്തിക 1 �ൂരതിപ്തിക്ുക.

2 �ട്തിക 2 -ൽ കെന്െ് പോെഞ്ുകളുറരെ രെയാപ്് റസറ്തിംഗ് 
പോരഖറപ്രെുത്ുക.

3 പോ�യാൾട്് കെന്െ് ്രരെതിപ്തിംഗ് സമയത്തിന്റെ 
ശ്രമയാനം സഹതി്രം മൾട്തി�്േയർ ഡയേതിൽ 
്ര�ദർശതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് സൂചന �ട്തിക 2 -ൽ 
പോരഖറപ്രെുത്ുക.

4 ്രരെതിപ്തിംഗ് കറടെത്ുക. �്േയാഗ് ഇൻഡതിപോക്റ്ർ 
െീറസറ്തിംഗ് റേവ്ൽ ്ര�ടെ് �യാനേതിൽ 
നൽകതിയതിരതിക്ുന്ു.

റിബ്ല ട്്രിപ്് ടെയ് തു കഴിഞ്ാൽ, ഫ്ലാഗ് 
ഒരു െുവന്ന വര കാണിക്കും. ഒരിക്കൽ 
ട്്രിപ്് ടെയ് തു കഴിഞ്ാൽ, അത് ലിവർ 
ട്പവർത്തിപ്ിച്ച് മാനുവലായി, റരീടസറ്് 
ടെബ്യേണ്ടതുണ്ട.്

പട്ിക 1

ട്കമ 
നം.

ഭാഗം 
നമ്പർ

രോഹ്്യ ഭാഗത്തിന്ടറ ബ്പര് ബ്�ാലി / ഉപബ്യാഗം

1 1 ്രരെതിപ്തിംഗ് �്േയാഗ് ഇൻഡതിപോക്റ്ർ ഡതിസ്�്പോേ ്രരെതിപ്തിംഗ് കടെീഷ൯ 

2 2

3 3

4 4

5 5
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303പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.13.195

പട്ിക 2

ട്കമ 
നം.

കറന്റ് ബ്റഞ്് ഫാൾട്് കറന്റ് 
മൾട്ിപ്ലയ൪

സമയം (ടസക്ക൯ഡ്)

1 രെയാപ്് റസറ്തിംഗ് - 
0.25 A

രെയാസ്ക് 2 : ഒരു സിംഗിൾ ബ്പാൾ ഓവ൪ കറന്റ് റിബ്ലയുട്ര ആത്രരിക ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക.

സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനട്റ ആത്രരിക 
ഭാഗങ്ങളും അവയുട്ര ട്പവർത്തനവും 
എങ്ങടന കടണ്ടത്താടമന്ന് 
ഇൻസ്ട്്രക്്രർ വിശ്ദരീകരിക്കണം. 
നിങ്ങളുട്ര ടസക്ഷനിൽ ലഭ്യമായ 
സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ, തിരിച്ചറിഞ് 
ഭാഗങ്ങൾ പട്ികയിൽ ബ്രഖടപ്്രുത്താൻ 
ടട്്രയിനികബ്ളാ്്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർക്ക് 
ആവശ്്യടപ്്രാം.

1 െതിപോേയുറരെ നയാേ് മൂേകളതിൽ ഉള്ള നയാേ് 
പോനയാബുകൾ അഴതിച്ച്, ്ര�ടെ് കവ്ർ നീക്ം 
റചയ്ുക. കവ്െും പോനയാബുകളും ്രശദ്യാ�ൂർവ്ം 
സൂക്ഷതിക്ുക. (ചതി്ര്രം 1)

റിബ്ലയ്ക്കുള്ിൽ ടട്പാ�ക ്റ്് ടെയ് ത 
ഏടതങ്ിലും ഭാഗങ്ങൾ ടതാ്രരുത്, 
(അല്ടലങ്ിൽ) ട്പവർത്തിപ്ിക്കാൻ 
ട്ശ്മിക്കരുത്.

2 സ്�തിൻഡതിേതിന്റെ അരെതിയതിൽ 
ഘരെതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് അേുമതിനതിയം ഡതിസ്ക് 
കറടെത്ുക.

3 സ്�തിൻഡതിേതിന്റെ മുകളതിൽ ഘരെതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് 
ടരെം മൾട്തി�്േയർ റസറ്തിംഗ് (രെതിഎംഎസ്) 
കറടെത്ുക. 

4 സമയ ്രകമീകരണത്തിനയായതി ഉ�പോയയാഗതിക്ുന് 
TMS ഡതിസ്കതിൽ അരെയയാളറപ്രെുത്തിയതിരതിക്ുന് 
ഡതിവ്തിഷനുകൾ �രതിപോശയാധതിക്ുക. 

5 ്രരെതിപ്തിംഗതിന് പോശഷം, ഡതിസ്കതിറന അ്രതിന്റെ 
യഥയാർത്ഥ സ്യാനപോത്ക്് ്രതിരതിറക 
റകയാടെുവ്രയാൻ സ�്തിൻഡതിേതിൻറെ മുകളതിൽ 
ഘരെതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് സ്ട�െൽ സ്്ര�തിംഗ് 
കറടെത്ുക.

6 ്രരെതിപ്തിംഗ് സർക്യൂട്് ്ര�വ്ർത്നക്ഷമമയാക്ുന്, ഡതി 
സ്കതിന് മുകളതിേയായതി സ�്തിൻഡതിേതിപോനയാറരെയാപ്ം 
ഘരെതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന്, “മൂവ്തിംഗ് പോകയാൺരെയാക്റ്”് 
കറടെത്ുക.

7 സർക്യൂട്് ്രരെതിപ്് റചയ്ുന്്രതിന് ഒരു സ്വതിച്ച ്ആയതി 
്ര�വ്ർത്തിക്ുന്, രടെ് റരെർമതിനൽ പോകയാൺരെയാക്റ്് 
പോ�യായതിന്െുകൾ കറടെത്ുക.

ടപാ്രിബ്യാ വളടര ടെറിയ 
വസ്തുക്കബ്ളാ ഉള്ിബ്ലക്ക ് ക്രക്കാൻ 
അനുവദിക്കരുത്. ടപാ്രി പിനിയനിൽ 
നിബ്ക്ഷപിക്കടപ്്രുകയും ഡിസ്കിനട്റ 
െലനടത്ത രോധിക്കുകയും ടെയേും.
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8 ്ര�ടെ് �യാനൽ അരെച്ച് നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെർക്് 
കറടെത്േുകൾ കയാണതിക്ുക. 

9 �ട്തിക 1 ൽ ്രതിരതിച്ചെതിഞ് ഭയാഗങ്ങൾ 
പോരഖറപ്രെുത്ുക.

10 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെറെ കയാണതിച്ച്, അ്ര് 
�രതിപോശയാധതിപ്തിക്ുക.

പട്ിക 1

ട്കമ നം. ഭാഗം നമ്പർ ആത്രരിക 
ഭാഗത്തിന്ടറ ബ്പര്് ബ്�ാലി/ ഉപബ്യാഗം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.13.195
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.13.196
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറുകളും റിബ്ലകളും

റിബ്ല ട്പവർത്തനത്തിനായി പിക്്ക അപ്് കറന്റ്, സ്രം ടസറ്ിംഗ് 
മൾട്ിപ്ലയർ എന്നിവയുട്ര സജ്രീകരണം പരിശ്രീലിക്കുക (Practice setting 
of pick up current and time setting multiplier for relay operation)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• വ്യത്യസ ്ത ഫാൾട്് കറന്റ് ശ്തമാനത്തിൽ കണക്കാക്കുക
• വ്യത്യസ ്ത ഫാൾട്് കറന്റിനായി, കറന്റ് ഇൻ�ക്്രർ യയൂണിറ്് സജ്രീകരിക്കുക
• 50% ഫാൾട്് കറന്റിനായി പിക്ക് അപ്് കറന്റ് സജ്മാക്കുക
• വിവിധ ഫാൾട്് അവസ്ഥകളിൽ, സ്രം ടസറ്ിംഗിനായി, സ്രം മൾട്ിപ്ലയ൪ സജ്മാക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

• മയാനുവ്ൽ ഉള്ള ഓവ്ർ കെന്െ് െതിപോേ 
(മുമ്പറത് എക്സ൪ടസസ് നമ്പ൪ 4. 7. 203 
-ൽ ഉ�പോയയാഗതിച്ച്്ര) - 1 No.

• മയാനുവ്ൽ ഉള്ള കെന്െ് ഇൻജക്രെ൪ യൂണതിറ്് - 1 No.

നരെ�രെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : പിക്കപ്് കറന്റ് തിരിച്ചറിയുക, വ്യത്യസ് ത ഫാൾട്് കറന്റിനായി റിബ്ല ട്്രിപ്് ടെയേുക

1 ഓവ്൪ കെനെ്് െതിപോേ ്ര�വ്ർത്തിക്ുന്്രതിന് 
ആവ്ശ്യമയായ, അ്രതിന്റെ ്രരെതിപ്തിംഗ് 
പോകയായതിേതിപോേക്ുള്ള വ്തി്രരണ പോവ്യാൾപോട്ജ് 
്രതിരതിച്ചെതിയുക.

2 െതിപോേയുറരെ കെന്െ് ഇൻ�ുട്് റരെർമതിനേുകൾ 
്രതിരതിച്ചെതിയുക.

3 NC / NO െതിപോേ പോകയാൺരെയാക്റ്ുകളുറരെ പോഷയാർട്തിംഗ് 
�തിന്ുകൾ ്രതിരതിച്ചെതിയുക.

വ്യത്യസ് ത ഫാൾട്് കറന്റ് ടലവലുകൾ 
നൽകാൻ കറന്റ് ഇൻ�ക്്രർ യയൂണിറ്് 
ആവശ്്യമാണ്. റിബ്ലയിൽ ഉള് ്രാപ്് 
ടസറ്ിംഗിൽ, സമയത്തിനനുസരിച്ചുള് 
ഫാൾട്് കറന്റിനട്റ ശ്തമാനം സഹ്ിതം 
ഫാൾട്് കറന്റ് ടസറ്് ടെയേുന്നു.

4 ്രരെതിപ്തിംഗ് പോകയായതിൽ പോവ്യാൾപോട്ജും �യാൾട്് കെന്െ് 
കണക്ഷനുകളും കെന്െ് ഇൻജക്രെെതിൽ നതിന്് 
െതിപോേയതിപോേക്് മയാനുവ്ൽ നതിർപോദേശ്ര�കയാരം 
ബന്തിപ്തിക്ുക. കെന്െ് ഇൻജക്രെർ യൂണതിറ്തിൽ 
എേ്േയാ കൺപോ്രരെയാളുകളും �ൂജ്യം സ്യാനത്് 
സൂക്ഷതിക്ുക.

െില ബ്കായിലുകൾക്ക് കറന്റ് ഇൻ�ക്്രർ 
യയൂണിറ്ിൽ നിന്ന് എ്രുക്കാവുന്ന ഡിസി 
വിതരണം ആവശ്്യമാണ്.

5. െതിപോേയതിൽ ഉള്ള രെയാപ്് റസറ്തിംഗ്, ഒരു ആമ്പതിയെയായതി 
സജ്ജമയാക്ുക. ഡയേതിൽ നതിന്് മൾട്തി�്േയർ 
കണക്യാക്ുക, കെനെ്് ഇൻജക്രെർ യൂണതിറ്തിൽ 
കെനെ്് സജ്ജമയാക്ുക. �ട്തിക 1 ൽ മൂേ്യങ്ങൾ 
പോരഖറപ്രെുത്ുക.

കുറിപ്് : ്രാപ്് ടസറ്ിംഗ് 1 ആമ്പിയറിലുള്, 
ഒരു സാമ്പിൾ റരീഡിംഗ് പട്ിക 
1-ൽ ബ്രഖടപ്്രുത്തിയിരിക്കുന്നു. 
മൾട്ിപ്ലയർ മയൂല്യം -2. ഡയലിൽ, 
ട്്രിപ്് സമയം 10 ടസക്കൻഡ് എന്ന ്
കാണിക്കുന്നു.

കുറിപ്്: മൾട്ിപ്ലയർ മയൂല്യം 2 
തിരടഞ്്രുക്കുക, അങ്ങടന ടമാത്തം 
ഫാൾട്് 2 ആമ്പിയ൪ ആണ്.  സ്രം 
മൾട്ിപ്ലയർ ഡിസ്ക് സ്ഥാനം, 1 ൽ 
ആടണന്ന് ഉറപ്ാക്കുക.

6 മൾട്തി�്േയർ 2 –നുള്ള, ഡയേതിൽ 
്ര�ദർശതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് അനുബന് സമയം 
പോരഖറപ്രെുത്ുക.

വ്യത്യസ്ത നി൪മ്ാണത്തിൽ, 
വ്യത്യസ്ത സ്ടപസിഫിബ്ക്കഷ്നുള്, 
കറന്റ് ഇ൯�ക്്ര൪ യയൂണിറ്ുകൾ ഉണ്ട്. 
കറന്റ് ഇ൯�ക്്ര൪ യയൂണിറ്ിടനാപ്ം 
നൽകിയ മാനുവൽ ഉപബ്യാഗിച്ച് റിബ്ല 
ഊർജ്സ്വലമാക്കുക.
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7 കെന്െ് ഇൻജക്രെർ യൂണതിറ്് സ്വതിച്ച് ഓണയാക്ുക, 
െതിപോേ ഊർജ്ജസ്വേമയാറണന്് ഉെപ്യാക്ുക. 

8 �തിക്പ്തിപോേക്ുള്ള െതിപോേയുറരെ ഇൻ�ുട്യായ 
കെന്െ് സയാവ്ധയാനം വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

പട്ിക 1

ട്കമ 
നം.

്രി.എംഎസ് 
സ്ഥാനം ്രാപ്്ടസറ്് 

കറന്റ് (എ)
മൾട്ിപ്ലയർ 

മയൂല്യം
സമയം 

(ടസക്ക൯ഡിൽ)

ആടക
ഫാൾട്്
കറന്റ്

പിക്കപ്് 
കറന്റ്

യഥാർത്ഥ 
ട്്രിപ്്

സമയം

1 1 0.5 2 x 0.5 = 1 A 10 റസ. 1 A <1 A

2 1 1.0

3 1 1.5

4 1 2.0

9 കെന്െ് സയാവ്ധയാനം വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക, െതിപോേയുറരെ 
ഡതിസ്ക് നീങ്ങയാൻ ്രുരെങ്ങുന്ു, ഇ്രയാണ് �തിക്പ്് 
കെന്െ്. �ട്തിക 1 ൽ മൂേ്യം പോരഖറപ്രെുത്ുക.

10 രെയാപ്് റസറ്് കെന്െ് മപോറ്റ്രങ്തിേും കെന്െ് 
മൂേ്യത്തിപോേക്് മയാറ്തി, ഘട്ം 5 മു്രൽ 9 വ്റര 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

11. മറ്് മൂേ്യങ്ങൾക്യായതി രെയാപ്് റസറ്് മയാറ്ുകയും 
6 മു്രൽ 10 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുകയും െീഡതിംഗുകൾ 
പോരഖറപ്രെുത്ുകയും റചയ്ുക.

12. കുെച്ച് കൂരെതി രെയാപ്് റസറ്് മൂേ്യങ്ങൾ �രീക്ഷതിച്ച,് 
�തിക്പ്് കെന്െ് �രതിപോശയാധതിക്ുക.

എക്സ൪സസസ് ടെയേുബ്മ്പാൾ 
്രിഎംഎസ് സ്ഥാനം മാറ്രുത്.

രെയാസ്ക് 2 : സ്രം മൾട്ിപ്ലയർ ടസറ്ിംഗ് സജ്രീകരിച്ച,് ട്്രിപ്ിംഗ് സമയം കുറയ്ക്കുക

1 എേ്േയാ കൺപോ്രരെയാൾ പോനയാബുകളും �ൂജ്യം 
സ്യാനത്് സൂക്ഷതിക്ുക.

2 റമയതി൯ സ�്തിൻഡതിേതിൽ ഘരെതിപ്തിച്ചതിട്ുള്ള 
TMS ഡതിസ്ക് ്രതിരതിച്ച്, അ്്ര 0.5 സ്യാനത്് 
സജ്ജമയാക്ുക. 

3 �ു്രതിയ TMS മൂേ്യമയായ 0.5 –നയായതി, രെയാസ്ക്-1 റേ, 5 
മു്രൽ 10 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. 
�ട്തിക 1 -ൽ എേ്േയാ െീഡതിംഗുകളും നൽകുക.

കുറിപ്്: TMS 0.5 ആയി 
സജ്രീകരിക്കുബ്മ്പാൾ, യഥാർത്ഥ ട്്രിപ്് 
സമയം, ്രാസ ്ക് 1-ടല യഥാർത്ഥ ട്്രിപ്് 
സമയത്തിന്ടറ 50% ആയി കുറയുന്നത് 
ട്ശ്ദ്ിക്കുക.

പട്ിക 1

ട്കമ 
നം.

്രി.എംഎസ് 
സ്ഥാനം ്രാപ്്ടസറ്് 

കറന്റ് (എ)
മൾട്ിപ്ലയർ 

മയൂല്യം
സമയം 

(ടസക്ക൯ഡിൽ)

ആടക
ഫാൾട്്
കറന്റ്

പിക്കപ്് 
കറന്റ്

യഥാർത്ഥ 
ട്്രിപ്്

സമയം

1 0.5 0.5A 2 x 0.5 = 1 A 10 റസ. 1 A <1 A

2 0.5 1.0A

3 0.5 1.5A

4 0.5 2.0A

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.13.196
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.13.197
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറുകളും റിബ്ലകളും

സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക, അതിന്ടറ 
ട്പവർത്തനം പരിബ്ശ്ാധിക്കുക (Identify the parts of circuit breaker, check its 
operation)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• എയർ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനട്റ രോഹ്്യഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക
• എയർ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനട്റ ആത്രരിക ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക
• എയർ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനട്റ മാനുവൽ ട്്രിപ്ിംഗ് പരിബ്ശ്ാധിക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

• മൾട്തി മീറ്ർ / ഓം മീറ്ർ  - 1 No.

• എയർ സർക്യൂട്് പോ്രബക്ർ 3 പോ�സ് 415 V 
�രമയാവ്ധതി പോശഷതി 400 KA നതിർപോദേശ മയാനുവ്ൽ 
സഹതി്രം - 1 No.

നരെ�രെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :   എയർ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ രോഹ്്യ ഭാഗങ്ങളും നിയട്ത്രണ സ്വിച്ചുകളും 
തിരിച്ചറിയുക

1 നതിർപോദേശ മയാനുവ്ൽ ഉ�പോയയാഗതിച്ച് എയർ 
സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിന്റെ സവ്തിപോശഷ്രകൾ 
�രതിപോശയാധതിക്ുക. (ചതി്ര്രം 1)

വിവിധ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറുകൾ 
വിപണിയിൽ ലഭ്യമാണ്. ഇവിട്ര 
പരാമർശ്ിച്ചിരിക്കുന്ന എയർ 
സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കർ നിങ്ങളുട്ര 
മാർഗ്ഗനിർബ്ദേശ്ത്തിനുള് ഒരു മാതൃകാ 
ബ്മാഡൽ മാട്തമാണ്. ആവശ്്യടമങ്ിൽ, 
ബ്വണ്ട നിർബ്ദേശ്ങ്ങബ്ളാട്ര 
ഇൻസ്ട്്രക്്രർക്ക് ലഭ്യമായ മാതൃക 
ട്കമരീകരിക്കാവുന്നതാണ്.

2 ചതി്ര്രം 1 -ൽ സൂചതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് 
ബയാഹ്യഭയാഗത്തിന്റെ പോേബൽ നമ്പെുകൾ 
്രതിരതിച്ചെതിയുക.

3 �ട്തിക 1 ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന് പോേബൽ 
നമ്പരുകൾറക്്രതിറര, അനുബന് ബയാഹ്യ 
ഭയാഗങ്ങളുറരെ പോ�രുകൾ എഴു്രുക.

ട്കമ നം. ഭാഗങ്ങളുട്ര 
ബ്ലരേൽ 
നമ്പർ

ഭാഗത്തിന്ടറ 
ബ്പര്

1

2

3

4

5

6

7

8

9

1

2

3

5

6

7

9

13

17

4 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെെുമയായതി ഇ്ര് 
�രതിപോശയാധതിക്ുക.
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രെയാസ്ക് 2 : എയർ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനട്റ ആത്രരിക ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

1 ്ര�ടെ് കവ്ർ ്രശദ്യാ�ൂർവ്ം നീക്ം റചയ്ുക.

എയർ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ 
സ്ഥിരമായ ഭാഗങ്ങൾ നരീക്കം ടെയേരുത്.

2 പോ്രബക്െതിൽ ഘരെതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് ്ര�ധയാന 
ആന്തരതിക ഭയാഗങ്ങൾ (ചതി്ര്രം 1) ്രതിരതിച്ചെതിയുക, 
�ട്തിക 1 -ൽ പോരഖറപ്രെുത്ുക.

3 �തിക്സ്ഡ് റമയതി൯ പോകയാൺരെയാക്റ്ും മൂവ്ബതിൾ 
റമയതി൯ പോകയാൺരെയാക്റ്ുകളും കറടെത്ുക.

4 പോകയാൺരെയാക്റ്ുകളുറരെ ്രുരെർച്ച �രതിപോശയാധതിക്ുക.

5 ്രരെതിപ്തിംഗ് പോകയായതിൽ റരെർമതിനേുകൾ 
കറടെത്ുക.

6 ആർക്തിംഗ് പോചമ്പർ യൂണതിറ്് നീക്ം റചയ്ുക, 
ആർക്് ച്യൂട്ുകളും ടഡപോവ്ർട്െുകളും 
�രതിപോശയാധതിക്ുക.

10 ഓപ്പോെറ്തിംഗ് ഹയാൻഡതിൽ ഉ�പോയയാഗതിച്ച് പോ്രബക്ർ 
മയാനുവ്േയായതി ചയാർജ് റചയ്ുക.

11 ്ര�വ്൪ത്നക്ഷമമയാക്തിയ റമയതി൯ പോകയാൺരെയാക്റ്് 
�രതിപോശയാധതിച്ച് അ്രതിന്റെ ്രുരെർച്ച �രതിപോശയാധതിച്ച് 
ഉെപ്യാക്ുക. 

12 മയാനുവ്ൽ ്രരെതിപ്തിംഗ് സ്വതിച്ച് അമർത്തി, 
പോകയാൺരെയാക്റ്ുകളുറരെ വ്തിചപ്ോേദതിക്ൽ 
ഉെപ്യാക്ുക. 

13 പോ്രബക്ർ വ്ീടെും ചയാർജ് റചയ്ുക, 
റമയതി൯ പോകയാൺരെയാക്റ്ുകൾ വ്ീടെും 
്ര�വ്൪ത്നക്ഷമമയാപോയയാ എന്് ഉെപ്യാക്ുക. 

14 എസതി റമയതിൻ, ആർക്തിംഗ് പോചംബർ എന്തിവ് 
‘ഓ�്’ റചയ്ുക, നീക്ം റചയ്്ര കവ്െുകൾ 
അരെയ്ക്ുക. 

15 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെർക്് െതിപോപ്യാർട്ുകൾ 
സമർപ്തിക്ുകയും, അ്രതിന് അപോദേഹത്തിന്റെ 
അംഗീകയാരം വ്യാങ്ങുകയും റചയ്ുക.

പട്ിക 1

ആത്രരിക ഭാഗങ്ങളുട്ര ബ്പര്

ട്കമ നം. ഭാഗങ്ങൾ 
നമ്പർ

ഭാഗത്തിന്ടറ 
ബ്പര്

ബ്�ാലി / 
ഉപബ്യഗം

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

7 മയാനുവ്േയായതി ്രരെതിപ്് റചയ്ുന്്രതിന്, മയാനുവ്ൽ 
്രരെതിപ്തിംഗ് േതിവ്ർ കറടെത്ുക.

8 എയ൪ സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിറന ്ര�ധയാന 
വ്തി്രരണവ്ുമയായതി ബന്തിപ്തിച്ച ് സ്വതിച്ച് ഓൺ 
റചയ്ുക.

9 ഇ൯ഡതിപോക്റ്തിംഗ്  േയാമ്പുകളുപോരെയും ്രരെതിപ്തിംഗ് 
േയാമ്പുകളുപോരെയും അവ്സ് �രതിപോശയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.13.197
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.13.198
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറുകളും റിബ്ലകളും

ഓവർ കറന്റിനും ബ്ഷ്ാർട്് സർക്യയൂട്് കറന്റിനുമുള് സർക്യയൂട്് 
ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ ട്്രിപ്ിംഗ് സ്വഭാവം പരിബ്ശ്ാധിക്കുക (Test tripping characteristic 
of circuit breaker for over current and short circuit current)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ട്രസ്റ് ട്്രിപ്ിംഗിനായി റിബ്ലയും സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറും രേന്ിപ്ിക്കുക
• ട്്രിപ്ിംഗ് കറന്റിനായി കറന്റ് ഇഞ്ക്ഷൻ യയൂണിറ്് സജ്മാക്കുക
• നിശ്ിത സ്രം ലാഗിനായി ട്്രിപ്ിംഗ് കറന്റ് സജ്മാക്കുക (ഓവർ കറന്റ്)
• എക്സ്ട്്രരീം ഇ൯ബ്വഴ്സ് സ്വഭാവത്തിന് കറന്റ് സജ്മാക്കുക (ബ്ഷ്ാർട്് സർക്യയൂട്് കറന്റ്).

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/(Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• മയാനുവ്ൽ ഉള്ള എയർ സർക്യൂട്് പോ്രബക്ർ 400 
KA 415 V   - 1 No.

• മയാനുവ്ൽ ഉള്ള ഓവ്ർ കെന്െ് െതിപോേ - 1 No.

• മയാനുവ്ൽ ഉള്ള കെന്െ് ഇഞ്ക്ഷൻ യൂണതിറ്് 
  - 1 No.

നരെ�രെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 :  ടസറ്് ബ്ഫാൾട്് കറന്റ് ഉപബ്യാഗിച്ച ് നിശ്ിത സമയബ്ത്തക്ക് സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനട്റ 
ട്്രിപ്ിംഗ്

ഓവ൪ കറന്റ് അവസ്ഥകളിൽ 
നിശ്ിത സമയ ട്്രിപ്ിങ്ങിനും 
ബ്ഷ്ാർട്് സർക്യയൂട്് സാഹ്െര്യങ്ങളിൽ 
എക്സ്ട്്രരീം ഇ൯ബ്വഴ്സ് ട്്രിപ്ിങ്ങിനും, 
റിബ്ല സജ്രീകരിക്കുന്നതിനാണ് 
ഈ എക്സ൪സസസ് 
തയോറാക്കിയിരിക്കുന്നത്. ഈ ബ്മാഡൽ 
റിബ്ലയ്ക്ക് വിവിധ ട്്രിപ്ിംഗ് സ്വഭാവ, 
സവിബ്ശ്ഷ്തകളുട്ര സൗകര്യമില്ല. 
എന്നിരുന്നാലും, സഹ് ഫാൾട്് കറന്റ് 
സാഹ്െര്യത്തിൽ തൽക്ഷണം റിബ്ല ട്്രിപ്് 
ടെയേുന്നതിനായി സ്രം മൾട്ിപ്ലയർ 
ടസറ്ിംഗ് (്രിഎംഎസ്) സജ്രീകരിച്ച് 
ട്ഹ്സ്വ സമയത്തിനുള്ിൽ റിബ്ല ട്്രിപ്് 
ടെയോൻ, ബ്ഷ്ാർട്് സർക്യയൂട്് കറന്റ് 
സാഹ്െര്യം നൽകാം.

1 ബ്പോേയാക്് ഡയ്രഗം റെ�൪ റചയ്ുക. 
അ്രനുസരതിച്ച്, കെന്െ് ഇഞ്ക്ഷൻ 
യൂണതിറ്ുമയായതി െതിപോേ, സർക്യൂട്് പോ്രബക്ർ എന്തിവ് 
ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതി്ര്രം 1)

2 നതിർപോദേശ മയാനുവ്ൽ അനുസരതിച്ച് എേ്േയാ 
കണക്ഷനുകളും �രതിപോശയാധതിക്ുക.

3 രെയാപ്് റസറ്തിംഗ് കെന്െ് 1 ആമ്പതിയെതിൽ 
സജ്ജീകരതിച്ച്, മൾട്തി�്േയർ മൂേ്യവ്ും, സമയവ്ും 
(റസക്൯ഡതിൽ), പോരെബതിൾ 1 -ൽ പോരഖറപ്രെുത്ുക.

4. ഡയേതിൽ അരെയയാളറപ്രെുത്തിയതിരതിക്ുന് 
സ്യാനം 1-ൽ, TMS സജ്ജമയാക്ുക.

5 രെയാപ്് റസറ്തിംഗ് കെടെതിന്റെ റസറ്് മൂേ്യത്തിന്റെ 
�തിക്് അപ്് കെന്െ് �രതിപോശയാധതിക്ുക, �ട്തിക 1 ൽ 
മൂേ്യങ്ങൾ പോരഖറപ്രെുത്ുക.

6. ഡയേതിൽ നതിന്് മൾട്തി�്േയർ ്രതിരറഞ്രെുത്് 
�യാൾട്് കെന്െ് സജ്ജീകരതിക്ുക, 
അ്രതിനനുസരതിച്ചുള്ള സമയം റസക്ൻഡതിൽ 
പോരഖറപ്രെുത്ുക, �ട്തിക 1 ൽ എേ്േയാ മൂേ്യങ്ങളും 
പോരഖറപ്രെുത്ുക.

ഇബ്പ്ാൾ ബ്ഫാൾട്് കറന്റ് ടസറ്് 
മയൂല്യം 2 ആമ്പിയ൪ ആണ്, ഡയൽ 
ഇൻഡിബ്ക്കഷ്ൻ അനുസരിച്ച് റിബ്ല 
കൃത്യസമയത്ത് ട്്രിപ്് ടെയേണം.
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7 കെന്െ് ഇഞ്ക്ഷൻ യൂണതിറ്് ‘ഓൺ’ 
റചയ ്്ര്, കെന്െ് ഇഞ്ക്ഷൻ യൂണതിറ്തിൽ 
ഘരെതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന് ടരെമർ സൂചതിപ്തിക്ുന് 
്രരെതിപ്തിംഗ് പോരഖറപ്രെുത്ുക.

8 TMS ഡതിസ്ക്  0.5 ആയതി സജ്ജീകരതിച്ച്, സമയം 
കുെയ്ക്ുക.

ബ്ഷ്ാർട്് സർക്യയൂട്് കറന്റ് 
ട്പാബ്യാഗികമായി ഉണ്ടാക്കാൻ 
സാധിക്കാത്തതിനാൽ, ഇബ്പ്ാൾ ഉള് 
ബ്ഷ്ാർട്് സർക്യയൂട്് കറന്റ് എ്രുത്ത്, 
ട്്രിപ്ിംഗ് സമയം കുറക്കുന്നു.

9. കെങ്ങുന് അേുമതിനതിയം ഡതിസ്ക്, അ്രതിന്റെ 
യഥയാർത്ഥ സ്യാനപോത്ക്് മരെങ്ങുന്ുറവ്ന്് 
ഉെപ്യാക്ുക. 

10. ഇഞ്ക്ഷൻ യൂണതിറ്് ഓണയാക്തി ്രരെതിപ്തിംഗ് സമയം, 
റസക്ൻഡതിൽ, പോരഖറപ്രെുത്ുക.

ഈ ട്്രിപ്ിംഗ് സമയം ആദ്യ റരീഡിംഗിന്ടറ 
പകുതി സമയമായിരിക്കും.

11. െതിപോേയതിൽ 2 ആമ്പതിയ൪ സ്പോേയാട്തിപോേക്്, രെയാപ്് 
റസറ്തിംഗ് മയാറ്തി, 4 മു്രൽ 9 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. 

12. പോരെബതിളതിൽ െീഡതിംഗുകൾ റെപോക്യാർഡ് റചയ്്ര് 
നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെകര്െെുറരെ അംഗീകയാരം 
പോനരെുക.

പട്ിക 1

സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കർ നിശ്ിത സമയ ൊർട്ുകളുട്ര ട്രസ്റ് ട്്രിപ്ിംഗ്

ട്കമ 
നം.

്രാപ്് 
ടസറ്ിംഗ്
കറന്റ്

്രി.എം.എസ്
മയൂല്യം സമയം മൾട്ിപ്ലയർ

ആടക
ഫാൾട്്
കറന്റ്

യഥാർത്ഥ
ട്്രിപ്ിംഗ് 
കറന്റ്

എറ൪ % ൽ

1

2

3

4

രെയാസ്ക് 2 : എക്സ്ട്്രരീം ഇ൯ബ്വഴ്സ് കാരസ്ററിറ്ിക് അവസ്ഥയിൽ സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ ട്്രിപ്ിംഗ്

1 രെയാസ്ക് 1 -ൽ 1 മു്രൽ 3 വ്റരയുള്ള ഘട്ം 
ആവ്ർത്തിക്ുക.

2 TMS ഡതിസ്ക് 0.2 സ്യാനത്് സജ്ജമയാക്ുക.

3 ഡയേതിറേ �രമയാവ്ധതി കെന്െ് ഇൻ�ുട്തിപോേക്് 
രെയാപ്് റസറ്തിംഗ് �്േഗ് സജ്ജീകരതിക്ുക. 

4 ഡയേതിറേ �രമയാവ്ധതി മൾട്തി�്േയർ മൂേ്യം 
്രതിരറഞ്രെുക്ുക. �യാൾട്് കെന്െും (രെയാപ്് റസറ്് 
മൂേ്യം X മൾട്തി�്േയർ) ്രരെതിപ്തിംഗ് സമയവ്ും 
�ട്തിക 1 -ൽ പോരഖറപ്രെുത്ുക.

5 രെയാപ്് റസറ്് മൂേ്യത്തിനയായതി �തിക്പ്് കെന്െ് 
�രതിപോശയാധതിക്ുക.

6 കെനെ്് ഇൻജക്രെർ യൂണതിറ്തിൽ �യാൾട്് കെന്െ് 
സജ്ജമയാക്ുക

7 സ്വതിച്ച് ‘ഓൺ’ റചയ ്്ര്, യഥയാർത്ഥ ്രരെതിപ്തിംഗ് 
സമയം �ട്തിക 1-ൽ പോരഖറപ്രെുത്ുക.

8 കുെച്ച് കൂരെതി ഉയർന് �യാൾട്് കെന്െ് മൂേ്യം 
�രീക്ഷതിക്ുക, 5 മു്രൽ 7 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 
ആവ്ർത്തിക്ുക. �ട്തിക 1 -ൽ മൂേ്യങ്ങൾ 
പോരഖറപ്രെുത്ുക.

പട്ിക 1

എക്സ്ട്്രരീം ഇ൯ബ്വഴ്സ് ൊർട്ുകൾ

ട്കമ 
നം.

്രാപ്് 
ടസറ്ിംഗ്
കറന്റ്

്രി.എം.എസ്
മയൂല്യം സമയം മൾട്ിപ്ലയർ

ആടക
ഫാൾട്്
കറന്റ്

യഥാർത്ഥ
ട്്രിപ്ിംഗ് 
കറന്റ്

എറ൪ % ൽ

1

2

3

4

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.13.198
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.13.199
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറുകളും റിബ്ലകളും

സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ അറ്കുറ്പ്ണികളും പരിപാലനവും 
പരിശ്രീലിക്കുക (Practice on repair and maintenance of circuit breaker)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ഷ്ട്് ഡൗൺ ന്രപ്രിട്കമം പിത്രു്രരുക
• ഭാഗങ്ങളും അവയുട്ര ട്പവർത്തനങ്ങളും തിരിച്ചറിയാൻ, നൽകിയിരിക്കുന്ന സർക്യയൂട്് 

ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ സ൪വരീസ്, ഓപ്ബ്ററ്ിംഗ് മാനുവലുകൾ പരിബ്ശ്ാധിക്കുക.
• പതിവ് അറ്കുറ്പ്ണികൾ ന്രത്തുന്നതിന് മുമ്പടത്ത ടമയിന്റനൻസ് ടറബ്ക്കാർഡുകൾ 

പരിബ്ശ്ാധിക്കുക
• ബ്ക്രായ ഭാഗം കടണ്ടത്തി അത് മാറ്ിസ്ഥാപിക്കുക
• സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ ടപാതുവായ അറ്കുറ്പ്ണികൾ ടെയേുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ൾ 
(Tools/Instruments)

• ഇൻസുപോേറ്ഡ് കട്തിംഗ് �്േയർ 150 എം എം  
  - 1 No.

• സ്്രകൂ ട്രഡവ്ർ 150 എം എം   - 1 No.
• റഹവ്തി ഡ്യൂട്തി സ്്രകൂ ട്രഡവ്ർ 300 എം എം 

  - 1 No.
• നതിപോയയാൺ റരെസ്റ്റർ 150 എം എം 600 V   - 1 No.
• ഡതി. ഇ. സ�്യാനർ റസറ്് 5 മതിേ്േീ മീറ്ർ മു്രൽ 

20 എം എം വ്റരയുള്ള 9 എണ്ണമുള്ള്ര്  - 1 No.
• 9 എണ്ണമുള്ള, 5 എം എം മു്രൽ 20 എം എം 

വ്റരയുള്ള പോബയാക്സ് സ്�യാനർ റസറ്്  - 1 No.
• റമഗ്ഗർ 500 V - 1 No.
• മൾട്തി മീറ്ർ 20 കതിപോേയാ ഓം / പോവ്യാൾട്് - 1 No.
• ക്േീനതിംഗ് ്രബഷ് ൌടെ ്2.5 റസ. മീ  - 1 No.
• റ്ര്രഡുള്ള �്േംബ് പോബയാബ്  - 1 No.
• സ്�തിരതിറ്് റേവ്ൽ 300 എം എം  - 1 No.
• �്േയാറ്് �യൽ ബയാസ്റ്റയാർഡ് 250 എം എം  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ
• ഉയർന് പോവ്യാൾപോട്ജതിന്റെയും കെനെ്് 

പോെറ്തിംഗതിന്റെയും സർക്യൂട്് പോ്രബക്ർ - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ
• സറ്�സതി�തിപോക്ഷ൯ അനുസരതിച്ചുള്ള െബ്ബർ 

അേ്റേങ്തിൽ പോകയാർക്് ഗയാസ്കറ്്   
  –  ആവ്ശ്യയാനുസരണം.

• സയാൻഡ് പോ�പ്ർ പോ്രഗഡ് “0”    - 1 ഷീറ്്
• ്രഗീസ് - 10 ്രഗയാം.
• �്റേക്സതിബതിൾ പോകബതിൾ 14 / 0.2 - 5 മീറ്ർ.
• ്ര�പോ്ര്യക പോ്രഗഡതിേുള്ള ഡയാഷ് പോ�യാട്് ഓയതിൽ  

    - 200 മതിേ്േതി.
• പോകയാൺരെയാക്റ് ്ക്േീനർ ഓയതിൽ - CRC 2-26   

    - 1 കുപ്തി
• ഇേക്പോ്രരെയാ രെ്യൂബ്    - 25 ്രഗയാം.

നരെ�രെതി്രകമം (PROCEDURE)

ഒരു ടവാബ്ക്കഷ്ണൽ ഇൻസ്റിറ്റ്യയൂട്ിൽ ഉയർന്ന ബ്വാൾബ്ട്�ും കറന്റ് ബ്ററ്ിംഗും ഉള് 
ഒരു സ്വിച്ച് ഗിയർ ലഭിക്കുന്നത് അട്പാബ്യാഗികമായതിനാൽ, സ്ലിപ്് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ 
ബ്മാബ്ട്ാറിൽ ഉപബ്യാഗിക്കുന്ന ബ്റാട്ർ ടറസിസ്റൻസ് സ്റാർട്ർ ബ്പാടലയുള് സൗകര്യങ്ങളുള് 
ഒരു സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിൽ ട്്രരേിൾ ഷ്യൂട്ിംഗ് ന്രപ്രിട്കമം പിത്രു്രരാൻ ശ്ുപാർശ് ടെയേുന്നു. 
. എന്നിരുന്നാലും, ടട്്രയിനി ഒരു വ്യവസായത്തിൽ ബ്�ാലി ടെയേുബ്മ്പാൾ, വലിയ സർക്യയൂട്് 
ബ്ട്രേക്കറുകൾക്ക് ട്്രരേിൾ ഷ്യൂട്ിംഗിനുള് നിർമ്ാതാക്കളുട്ര നിർബ്ദേശ്ങ്ങൾ പാലിക്കണം. 
ഇവിട്ര നൽകിയിരിക്കുന്ന ട്പവർത്തന ഘട്ങ്ങൾ ഒരു ടപാതു സ്വഭാവമുള്തും ഏത് 
സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനും ടെറിയ പരിഷ്്ക്കരണബ്ത്താട്ര ഉപബ്യാഗിക്കാവുന്നതാണ്.

മുൻകരുതൽ: ട്പവർത്തിക്കുന്ന ഏടതങ്ിലും സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ അറ്കുറ്പ്ണികൾ 
ഏടറ്്രുക്കുന്നതിന് മുമ്പ,് െുമതലയുള് എഞ്ിനരീയറിൽ നിന്ന് അനുമതി വാബ്ങ്ങണ്ടത് 
അത്യാവശ്്യമാണ്. ഉപബ്ഭാക്ാവിന് വിതരണം നിലനിർത്താൻ രേദൽ ട്കമരീകരണം 
ആവശ്്യമാബ്ണാ അബ്താ ഷ്ട്്ഡൗൺ ടെയേബ്ണാ എന്ന്, അബ്ദേഹ്ത്തിന് മാട്തബ്മ 
തരീരുമാനിക്കാ൯ സാധിക്കയൂ.
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ഷ്ട്്ഡൗൺ ടെയോനുള് അനുമതി എൻ�ിനരീയറാണ് അട്പയൂവൽ ബ്ഫാമിൽ നൽകുന്നത്. 
സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിൽ അറ്കുറ്പ്ണികൾ ന്രത്തുന്നതിന് മുമ്പ് ഷ്ട്്ഡൗൺ ബ്ഫാമിൽ 
നല്കിയിരിക്കുന്ന എല്ലാ നിർബ്ദേശ്ങ്ങളും പാലിക്കുക. സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന്ടറ രേന്ടപ്ട് 
കൺബ്ട്്രാൾ സ്വിച്ച് ഓഫ് ടെയേുകയും ബ്ലാക്ക ്ടെയേുകയും കൺബ്ട്്രാൾ പാനലിൽ മുന്നറിയിപ്് 
ബ്രോർഡുകൾ ട്പദർശ്ിപ്ിക്കുകയും ബ്വണം. താബ്ക്കാൽ െുമതലയുള് എൻ�ിനരീയറുട്ര 
കസ്റഡിയിൽ സയൂക്ഷിക്കണം. അറ്കുറ്പ്ണി ന്രക്കുന്ന സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിന് സമരീപം ഒരു 
മുന്നറിയിപ്് ബ്രോർഡും ട്പദർശ്ിപ്ിക്കണം.

1 സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിന്റെ സ൪വ്ീസ്, ്ര�വ്ർത്ന 
മയാനുവ്േുകൾ പോശഖരതിച്ച്, അവ് ്രശദ്യാ�ൂർവ്ം 
വ്യായതിക്ുക.

2 സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിന്റെ റമയതിന്െനൻസ് 
റെപോക്യാർഡ് ഷീറ്് പോശഖരതിക്ുക.

യഥാർത്ഥ അറ്കുറ്പ്ണികൾ 
ആരംഭിക്കുന്നതിന് മുമ്പ ് നിങ്ങൾ 
സ൪വരീസ്, ട്പവർത്തന മാനുവലുകൾ 
ട്ശ്ദ്ാപയൂർവ്ം വായിക്കുന്നത് 
അഭികാമ്യമാണ്.

3 സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിന്റെ റനയതിം �്പോേറ്് 
വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ്രശദ്തിക്ുക / പോരഖറപ്രെുത്ുക.

ഉദാഹ്രണം - വർക്ക് ടപർമിറ്ിനട്റയും 
ഷ്ട്് ഡൗണിന്ടറയും വിശ്ദാംശ്ങ്ങൾ 

4 ഇൻകമതിംഗ്, ഔട്് പോഗയായതിംഗ് ബസ് ബയാെുകൾ 
‘ഓ�്’ റചയ്ുക, ്രുരെർന്് ബസ് ബയാെുകളതിൽ 
നതിന്് സർക്യൂട്് പോ്രബക്ർ വ്തിച്പോേദതിക്ുക.

5 സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിന്റെ മുകളതിറേ 
കവ്െുകൾ ്രുെക്യാൻ, സ൪വ്ീസ് മയാനുവ്േതിൽ 
നേ്കതിയതിരതിക്ുന് നതിർപോദേശങ്ങൾ �യാേതിക്ുക.

6 ഭയാഗങ്ങൾ ്രതിരതിച്ചെതിഞ്്, സ൪വ്ീസ് 
മയാനുവ്േുമയായതി ്രയാര്രമ്യം റചയ്ുക.

7 ്രരെതിപ്തിംഗ് സർക്യൂട്ുകൾ കറടെത്ുകയും 
്രതിരതിച്ചെതിയുകയും റചയ്ുക.

8 കരതിഞ് ഗന്ം, റ�യാള്ളപോേറ്്രതിന്റെ ദൃശ്യമയായ 
സൂചന, കുഴതികൾ, നതിെവ്്യ്ര്യയാസം എന്തിവ് ഉള്ള 
ഭയാഗങ്ങൾ ്രശദ്യാ�ൂർവ്ം �രതിപോശയാധതിക്ുക.

9 ്രകരയാെുള്ള ഭയാഗങ്ങറള കുെതിച്ചുള്ള നതിങ്ങളുറരെ 
കറടെത്ൽ സ്തിരീകരതിക്ുന്്രതിന്, 
റമയതിന്െനൻസ് റെപോക്യാർഡ് ഷീറ്് 
വ്തിവ്രങ്ങളുമയായതി ്രയാര്രമ്യം റചയ്ുക.

10 സർവ്ീസ് മയാനുവ്േതിൽ നതിന്് �യാർട്് നമ്പർ 
്രതിരതിച്ചെതിയുകയും പോസ്റ്റയാെതിൽ നതിന്് ഭയാഗങ്ങൾ 
വ്യാങ്ങുകയും റചയ്ുക.

11 പോസ്റ്റയാെതിൽ നതിന്് േഭതിച്ച ഭയാഗത്തിന്റെ 
കൃ്ര്യ്ര �രതിപോശയാധതിക്ുക, ്രുരെർന്് 
സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിറേ ്രകരയാെുള്ള ഭയാഗം 
മയാറ്തിസ്യാ�തിക്ുക.

ടപാതുവായ പരിപാലന ന്രപ്രിട്കമം  
(പട്ിക 1)

12 ശരതിയയായ ഇെുക്ത്തിനയായതി മൗടെതിംഗ് 
പോബയാൾട്ുകൾ / സ്റ്റഡുകൾ �രതിപോശയാധതിക്ുക.

13 �്േംബ് പോബയാബതിന്റെ സഹയായപോത്യാറരെ 
സർക്യൂട്് പോ്രബക്െതിന്റെ േംബ്രയും സ�്തിരതിറ്് 
റേവ്േതിന്റെ സഹയായപോത്യാറരെ ്രതിരശ്ീന്രയും 
�രതിപോശയാധതിക്ുക.

ആവശ്്യടമങ്ിൽ, ബ്രോൾട്ുകൾ 
ഉപബ്യാഗിച്ച് അവ നന്നായി ഉറപ്ിക്കുക.

14 പോസ്റ്റഷനെതി, �തിക്സഡ്, ആർക്തിംഗ്, 
ഇനെ്ർമീഡതിയറ്്, റമയതിൻ പോകയാൺരെയാക്റ്ുകൾ 
�രതിപോശയാധതിക്ുക. ഓക് സതിപോഡഷൻ 
മൂേമുടെയാകുന് നതിപോക്ഷ�ം നീക്ം റചയ്യാൻ 
സ്റ്റീൽ വ്യർ ്രബഷ് അേ്റേങ്തിൽ സയാൻഡ്പോ�പ്ർ 
പോ്രഗഡ് ‘0’ ഉ�പോയയാഗതിച്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 
നതിങ്ങളുറരെ മയാർഗനതിർപോദശത്തിനയായതി ചതി്ര്രം 1 
ഉം 2 ഉം നൽകതിയതിരതിക്ുന്ു.

കുഴികൾ കനത്തതാടണങ്ിൽ, 
കുഴി നരീക്കം ടെയോൻ ഒരു ഫ്ലാറ്് 
ഫയൽ ഉപബ്യാഗിക്കുക. കുഴികൾ 
കാരണം ഉപരിതല വിസ്തരീർണ്ം 
പത്ത് ശ്തമാനത്തിൽ കയൂ്രുതൽ 
കുറയുകയാടണങ്ിൽ, ബ്കാൺ്രാക്റ്് 
ബ്പായിന്റുകൾ മാറ്ിസ്ഥാപിക്കുന്നത് 
നല്ലതാണ്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.13.199
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15 CTC േയായനതി ഉ�പോയയാഗതിച്ച് പോകയാൺരെയാക്റ്് 
വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

16 മയാനുവ്േതിൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന് വ്യെതിംഗ് 
ഡയ്രഗത്തിന്റെ സഹയായപോത്യാറരെ, ആന്തരതിക 
കൺപോ്രരെയാൾ വ്യെതിംഗ് �രതിപോശയാധതിക്ുക. 

17 പോ�യായതിനെ്് മു്രൽ പോ�യായതിനെ്് വ്റരയുള്ള ഓപോരയാ 
വ്യെതിന്റെയും ്രുരെർച്ച �രതിപോശയാധതിക്യാൻ, ഒരു 
കടെതിന്യൂറ്തി റരെസ്റ്റർ ഉ�പോയയാഗതിക്ുക.

ആത്രരിക വയറിംഗ് ബ്കരേിളുകൾക്ക് 
ബ്ക്രുപാ്രുകൾ സംഭവിച്ചിട്ുടണ്ടങ്ിൽ, 
അവ മാറ്ിസ്ഥാപിക്കുക. അയഞ് 
ട്രർമിബ്നഷ്നുകൾ പരിബ്ശ്ാധിച്ച ്
അവടയ ശ്ക്മാക്കുക.

18 ്രരെതിപ്് പോകയായതിൽ ്ര�്രതിപോരയാധം അളക്ുക, 
മുമ്പറത് അളവ്ുമയായതി ്രയാര്രമ്യം റചയ്ുക.

ബ്കായിൽ ട്പതിബ്രാധത്തിൽ ഒരു 
മാറ്വും ഉണ്ടാകരുത്.

19 ്രരെതിപ്തിംഗ് പോെയാഡും ്രരെതിപ്തിംഗ് െതിേീസുകളുറരെ 
ആർപോമച്ചെുകളും ്രരെസ്സപോമയാ ഘർഷണപോമയാ 
ഇേ്േയാറ്ര, സ്വ്ര്രന്തമയായതി നീങ്ങുന്ുപോടെയാറയന്് 
�രതിപോശയാധതിക്ുക.

റിലരീസുകൾ ഘർഷ്ണത്തിന് 
വിബ്ധയമാടണന്ന് കടണ്ടത്തിയാൽ, 
രേന്ടപ്ട് ഭാഗം നന്നായി 
വൃത്തിയാക്കുക.

പട്ിക 1

സർക്യയൂട്് ബ്ട്രേക്കറിനുള് ടമയിന്റനൻസ് ടറബ്ക്കാർഡ് ഷ്രീറ്്

ട്കമ 
നം. തരീയതി വിവരണം പരാതി 

നൽകിയത്

പരാതി 
അറ്൯ഡ് 
ടെയ്തത്

തകരാറിന്ടറ 
വിവരണം

മാറ്ിയ 
ഭാഗത്തിന്ടറ 
വിവരണം

എൻ�ിനരീയറുട്ര  
ഒപ്്

1

2

3

4

5

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 2.13.199
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.14.200
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -ഇലകട്്്രരിക് വാഹനം

വ്യത്്യസ്ത് ചാർജർ സ്പപസരിഫരിക്കേഷ്നുകൾ ട്പദർശരിപ്രികേുക 
(Demonstrate different charger specifications)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• വ്യത്്യസത്് ചാർജർ സ്പപസരിഫരിക്കേഷ്നുള്ള ഇലക്ട്്രരിക് വാഹനം വരിശദരീകരരികേുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

പെറ്രീരരിയലുകൾ (Materials)
• A4 ഷീറ്് - 1 No.
• റെൻസതിൽ - 1 No.

• ഇറെസർ - 1 No.
• വ്്യത്്യസ്ത് ചയാർജെുകൾ  - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

നടെടതിക്കമം (PROCEDURE)

1 ത്യാറഴയുള്ള െട്തിക ഇന്ത്യയതിറെ വ്്യത്്യസ്ത് 
ചയാർജർ സ്റെസതിഫതിറക്ഷന്റെ മയാപ്തിംഗ് 
കയാണതിക്ുന്ു.

ട്കെ 
നമ്പർ

ചാർജരിംഗ്

ക്്റേഷ്ൻ

ക്വാൾക്ടേജ് 

(V)

പവ൪

(kW)

വാഹനത്രിന്പെ 

ത്രം

അനുക്യാജ്യൊയ 

ചാർജെരിന്പെ ത്രം

1 റെവ്ൽ 1 
(എസതി)

240 <=3.5 kW 4 W, 3 W, 
2 W

ടടപ്് 1, ഭയാരത്് എസതി 001

2 റെവ്ൽ 1 
(D C)

>=48 <=15 kW 4 W, 3 W, 2 W ഭയാരത്് ഡതിസതി 001

3 റെവ്ൽ 2 
(എസതി)

380-400 <=22 kW 4 W, 3 W, 2 W ടടപ്് 1, ടടപ്് 2, GB/T , ഭയാരത്് 
എസതി 001

4 റെവ്ൽ 3 
(എസതി)

200-1000 22 മുത്ൽ 
4.3 kW

4 W ടടപ്് 2

5 റെവ്ൽ 3 
(D C)

200-1000 400 kW 
വ്റര

4 W ടടപ്് 2, CHAdeMO, CCS1, CCS2

2022 ജനുവ്രതി 14-ന് ഇ-വ്യാഹനത്തിനുള്ള അടതിസ്യാന 
സൗകര്യങ്ങൾ ചയാർജ് റചയ്ുന്ത്തിനുള്ള െുത്ുക്തിയ 
ഏകീകൃത് മയാർഗ്ഗനതിർറദേശ്ങ്ങളും മയാനദണ്ഡങ്ങളും 
ടവ്ദ്യുത്തി മക്ന്തയാെയം െുെത്തിെക്തി. 
സുരക്തിത്വ്ും വ്തിശ്്വസനീയവ്ുമയായ ആക്സസ് 
റചയ്യാവ്ുന്ത്ും ത്യാങ്ങയാനയാവ്ുന്ത്ും അടതിസ്യാന 

സൗകര്യങ്ങറളയാടു കൂടതിയത്ും െരതിസ്തിത്തി 
വ്്യവ്സ്ക്് അനുറയയാജ്യമയായത്ും ആയ, ഇ-വ്യാഹന 
ചയാർജതിംഗ് ഉെപ്യാക്തിറക്യാണ്്, ഇന്ത്യയതിൽ 
ഇ-വ്യാഹനത്തിന് റവ്ഗത്തിൽ സ്വീകയാര്യത് 
ക്െയാെ്ത്മയാക്ുകയയാണ് െക്്യം..
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.14.201
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -ഇലക്ട്്രരിക് വാഹനം

പപാത്ുസ്ഥലത്് ഇവരി ചാർജരിംഗ് ക്്റേഷ്ൻ സ്ഥാപരികേുക (Perform installation 
of EV charging station for public place)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• പപാത്ു സ്ഥലങ്ങളരിൽ ഇവരി ചാർജരിംഗ് ക്്റേഷ്ൻ സ്ഥാപരികേുന്നത്് വരിശദരീകരരികേുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Equipments)

• ഇെക്ക്ടീഷ്യൻ ടൂൾ കതിറ്് - 1 No.
• റെയാത്ുജനങ്ങൾക്യായതി ഇവ്തി ചയാർജതിംഗ് 

റ്റേഷൻ യൂണതിറ്് - 1 No.

പെറ്രീരരിയലുകൾ (Materials)

• ഇൻസുറെഷൻ റട്റേർ - 1 No.
• ചയാർജതിംഗ് റക്െയാബുകൾ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.
• 6 ചത്ുരക്ശ് എം എം െതി വ്തി സതി റകയാപ്ർ 

ഇൻസുറെറ്ഡ് റകബതിൾ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

നടെടതിക്കമം (PROCEDURE)

1 െരതിശ്ീെകന് റക്ടയതിനതികറള അടുത്ുള്ള ഇ വ്തി 
ചയാർജതിംഗ് റ്റേഷനതിറെക്് റകയാണ്ുറെയാകയാം. 

2 ഇവ്തി ചയാർജതിംഗ് റ്റേഷനതിൽ ക്െറവ്ശ്തിക്ുന്ത്തിന് 
മുമ്് െരതിശ്ീെക൯ ഇ വ്തി റ്റേഷന്റെ എെ്െയാ 
ഘടകങ്ങളും വ്തിശ്ദീകരതിക്ണം. (ചതിക്ത്ം 1)

3 EV റ്റേഷന്റെ ഘടകങ്ങൾ -

a ക്ത്ീ - െതിൻ െ്െഗ് റസയാക്റ്്

b ഓൺ റബയാർഡ് ചയാർജ൪

c ബയാറ്െതി മയാറനജ്റമന്െ് സതി്റേം (B M S)

d ഡതി സതി ഫയാ്റേ് ചയാർജതിംഗ് റ്റേഷൻ

4 സ്റെസതിഫതിറക്ഷൻ ക്െകയാരം ഇ വ്തി ചയാർജതിംഗ് 
റ്റേഷന്റെ വ്തിവ്തിധ ഘടകങ്ങൾ കറണ്ത്ുക. 

5 ഇ വ്തി ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്തിന്റെ ബ്റെയാക്് ഡയക്ഗം 
ക്ശ്ദ്തിക്ുക / റരഖറപ്ടുത്ുക.

6 കറമ്യാണനെ്് അറത്യാെതിറ്തിയുറട അംഗീകയാരം 
റനടുക, ത്ുടർന്് ഏറത്ങ്തിെും ഇ-വ്യാഹനറത് 
(2 -വ്ീെർ അെ്റെങ്തിൽ 4 -വ്ീെർ) ചയാർജതിംഗ് 
യൂണതിറ്ുമയായതി ബന്തിപ്തിച്് റവ്യാൾറട്ജും കെനെ്് 
െീഡതിംഗും റരഖറപ്ടുത്ുക. (ചതിക്ത്ം 2)
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 2.14.202
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) -ഇലക്ട്്രരിക് വാഹനം

ക്ഹാം ഇവരി ചാർജരിംഗ് ക്്റേഷ്നുകളുപ്ര ഇൻ്റോക്ളഷ്ൻ ന്രത്ുക (Perform 
installation of home EV charging stations)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• ക്ഹാം ഇവരി ചാർജരിംഗ് ക്്റേഷ്ന്പെ ഇൻ്റോക്ളഷ്ൻ വരിശദരീകരരികേുക.

ആവശ്യകത്കൾ (Requirements)

പെറ്രീരരിയലുകൾ

• ഇൻസുറെഷൻ റട്റേർ - 1 No.
• ചയാർജതിംഗ് റക്െയാബുകൾ  - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.
• 4 ചത്ുരക്ശ് മതിെ്െതിമീറ്ർ റകയാപ്ർ ഇൻസുറെഷൻ 

റകബതിൾ  - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Equipments)

• ഇെക്ക്ടീഷ്യൻ ടൂൾ കതിറ്് - 1 No.
• വ്ീടതിനുള്ള ഇ വ്തി ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്് - 1 No.
• മൾട്തി മീറ്ർ\ - 1 No.

നടെടതിക്കമം (PROCEDURE)

1 റ്റേയാെതിൽ നതിന്് ഇ വ്തി ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്് 
റശ്ഖരതിക്ുക.

2 ഇ വ്തി ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്തിന് അനുറയയാജ്യമയായ 
സ്െം കറണ്ത്ുക.

3 ചുവ്രതിൽ ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്് ഉെപ്തിക്ുക.

4 അനുറയയാജ്യമയായ െതി വ്തി സതി റകബതിൾ 
ത്തിരറഞെടുക്ുക (4 സ്ക്വ. എം എം).

5 ഇ വ്തി ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്തിറെക്് 230 V സെ്ടെ 
ബന്തിപ്തിക്ുക.

6 ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്തിന് വ്തിത്രണം നൽകുന്ത്തിന് 
മുമ്്, മൾട്തി മീറ്ർ ഉെറയയാഗതിച്് വ്തിത്രണ 
റവ്യാൾറട്ജ് അളക്ുക. 

7 ചതിക്ത്ം 1 -ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ത്ുറെയാറെ, 
റഫയാർ വ്ീെെുമയായതി ഇ വ്തി ചയാർജതിംഗ് യൂണതിറ്് 
ബന്തിപ്തിക്ുക. 

8 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടെതിൽ നതിന്് അനുമത്തി 
റനടുക.

9 അയഞെ കണക്നുകൾ ഒഴതിവ്യാക്ുക.

10 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടറെ കൺറക്ടയാൾ െയാനൽ 
ക്െവ്ർത്നം കയാണതിച്്, അത്തിന് അംഗീകയാരം 
റനടുക.

കുെരിപ്് : നരിങ്ങൾ എക്സ൪സസസ് 
നമ്പ൪. 2. 8. 167 (i) - ൽ പചയ് ത്ത്ുക്പാപല 
വയെരിംഗ് നരീകേം പചയ്ുക, അ്രുത് 
എക്സ൪സസസരിനായരി ഘ്രരിപ്രിച്ച 
ക്ശഷ്രികേുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ 
സൂക്ഷരികേുക

Fig 1
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ക്ട്പാജക്റ്് വർകേ് (Project work)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും
• അവർകേരിഷ്ടെുള്ള ഒരു ക്ട്പാജക്റ്് വർകേ് ത്രിരപഞെ്രുകേുക
• ആവശ്യൊയ വസ്ത്ുകേളുപ്ര ലരി്റേ ്ത്യ്ാൊകേരി അവ ക്ശഖരരികേുക
• ആവശ്യൊയ ഉപകരണങ്ങൾ പടേരികപപ്്രുത്ുക
• പദ്ധത്രിപയകേുെരിച്ച് ഒരു ലഘു കുെരിപ്് ത്യ്ാൊകേുക
• ക്ട്പാജക്റ്് പൂർത്രിയാകേരി എല്ലാ വരിശദാംശങ്ങക്ളാ്രും കൂ്രരി, ക്ട്പാജക്്ര് െരിക്പ്ാർടേ് സെർപ്രികേുക.

കുെരിപ്് : വരിഭാഗത്രിൽ ന്രപ്രിലാകേുന്ന 
ക്ട്പാജക്്ര് ട്പവർത്നങ്ങപളകേുെരിച്ച ്
ഇൻസ്ട്്രക്്രർ വരിശദൊയരി 
വ രി ശ ദ രീ ക ര രി ക് കേ ണ്ട ത് ാ ണ് . 
പസക്ഷനരിൽ ഉള്ള പട്്രയരിനരികളുപ്ര 
എണ്ം അനുസരരിച്ച്, പട്്രയരിനരികപള 
ട്ഗൂപ്ുകളായരി ത്രിരരികോം, കൂ്രാപത് 
പൂർണ്ൊയ ട്പവർത്നക്ഷെത്ക്യാ്രും 
കൃത്്യത്ക്യാ്രും കൂ്രരി, ക്ട്പാജക്റ്് 
എങ്ങപന ത്യ്ാൊകോപെന്നും 
പൂർത്രിയാകോപെന്നും എല്ലാ 
വരിശദാംശങ്ങളും ഇൻസ്ട്്രക്്രർ 
നൽകണം.

• റക്െയാജക്റ്് വ്ർക്് ആരംഭതിക്ുകയും 
െതിന്തുടരുകയും റചയ്ുക.

• ഉൾറപ്ട്തിരതിക്ുന് സയാറങ്ത്തിക 
ക്െവ്ർത്നങ്ങളും അത്തിന്റെ ഭയാവ്തി 
സ്വയാധീനങ്ങളും ഊന്തിപ്െഞെുറകയാണ്്, 
ഇ൯സ്ക്ടക്ട൪ ക്ഗൂപ്തിറന ക്െറചയാദതിപ്തിക്ുക.

• റജയാെതി ത്ുെ്യമയായതി വ്തിഭജതിച്് െൂർണ്ണ 
ത്യാൽപ്ര്യറത്യാറട ഒരുമറയയാറട െറങ്ടുക്ുന്ത്് 
ഉെപ്യാക്ുക. 

• റക്െയാജക്റ്് വ്ർക്് ആരംഭതിക്ുക. ഘട്ം ഘട്മയായതി 
അത്് െരതിറശ്യാധതിച്്, െൂർത്തിയയാക്ുക.

• െൂർത്തിയയാക്തിയ റക്െയാജക്റ്് റജയാെതി അത്തിന്റെ 
ക്െവ്ർത്നക്മത്യ്ക്ും ഉെറയയാഗത്തിനും 
റവ്ണ്തി െരതിറശ്യാധതിക്ുക.

• അത്തിന്റെ സയാറങ്ത്തിക െയാരയാമീറ്െുകൾ, 
സ്റെസതിഫതിറക്ഷൻ, റമറ്ീരതിയൽ 
ആവ്ശ്്യകത്കൾ, അത്തിന്റെ റചെവ്്, 
ക്െവ്ർത്ന നടെടതിക്കമം, അറ്കുറ്പ്ണതികൾ, 
യൂട്തിെതിറ്തി, മയാർക്റ്തിംഗ് മുത്െയായവ് അടങ്ങുന് 
ഒരു റക്െയാജക്ട് െതിറപ്യാർട്് ത്യ്യാെയാക്ുക.

• െതിറപ്യാർട്തിൽ ഭയാവ്തിയതിറെ 
വ്തിെുെീകരണത്തിനുള്ള സയാദ്്യത്കൾ 
സൂചതിപ്തിക്ുക.

• നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടെുമയായതി റച൪ന്്, ഇത്് 
െരതിറശ്യാധതിക്ുക.

ആവശ്യൊയ ന്രപ്രരിട്കെങ്ങളും 
എല്ലാ ട്പവർത്നങ്ങൾകേു ക്വണ്ട  
നരിർക്ദേശങ്ങളും സഹരിത്ം, ക്ട്പാജക്്ര് 
പൂർത്രിയാകേണം.

ക്ട്പാജക്്രും അത്രിന്പെ 
ട്പവർത്നങ്ങളും അനുസരരിച്ച് 
സുരക്ഷാ ഉപകരണങ്ങൾ സ്ഥാപരികേണം. 
അറ്കുറ്പ്ണരി, നന്നാകേൽ 
എന്നരിവകേുള്ള നരിർക്ദേശങ്ങൾ 
വ്യക്തൊയരി സൂചരിപ്രികേണം.

കുെരിപ്് : എല്ലാ പെക്കോ൪ഡുകളും 
െരിക്പ്ാർടേുകളും സഹരിത്ം ക്ട്പാജക്റ്് 
വർകേ് വരിലയരിരുത്ാൻ ഇൻസട്്്രക്്രർ 
ബാധ്്യസ്ഥനാണ്. ക്ട്പാജക്റ്് വർകേരിംഗ്, 
കൃത്്യത്, വർകേ്ൊൻഷ്രിപ്്, സുരക്ഷാ 
സവരിക്ശഷ്ത്കൾ, ക്ട്പാജക്റ്രിന്പെ 
ട്പവർത്നവുൊയരി ബന്ധപപ്ടേ സവവ 
ക്ചാദ്യങ്ങൾ എന്നരിവയ്കേ് ൊർകേ് 
നൽകണം.

ക്ട്പാജക്റ്് വ൪കേുകൾ -

1 ബയാറ്െതി ചയാർജർ / എമർജൻസതി ടെറ്്

2 ടയാങ്് റെവ്െുമയായതി  ബന്റപ്ട്ുള്ള റമയാറട്യാർ 
െമ്തിന്റെ നതിയക്ന്തണം

3 സതിെതിക്ൺ കൺറക്ടയാൾഡ് റെക്ടതിഫയെുകൾ 
ഉെറയയാഗതിച്ുള്ള  ഡതി സതി  റവ്യാൾറട്ജ് 
കൺറവ്ർട്ർ

4 െതിറെകൾ ഉെറയയാഗതിച്ുള്ള  റെയാജതിക് കൺറക്ടയാൾ 
സർക്യൂട്ുകൾ

5 റസൻസെുകൾ ഉെറയയാഗതിച്ുള്ള   അെയാെം / 
ഇൻഡതിറക്റ്ർ സർക്യൂട്ുകൾ

കുെരിപ്് :

1 സയാമ്തിൾ റക്െയാജക്റ്് വ്ർക്ുകളതിൽ 
ചതിെത്് (സൂചനക്യായതി മയാക്ത്ം) ഓറരയാ 
റസമ്റേെതിറനത്തിറരയും നൽകതിയതിരതിക്ുന്ു. 

2 ഇൻസ്ക്ടക്ടർക്് അറദേഹത്തിന്റെ സ്വന്തം 
റക്െയാജക്റ്് രൂെകൽെന റചയ്യാം. കൂടയാറത് 
അത്രം െുത്തിയ റക്െയാജക്റ് ് രൂെകെ്െന 
റചയ്ുന്ത്തിനയായതി, ക്െയാറദശ്തിക വ്്യവ്സയായ 
സ്യാെനങ്ങളതിൽ നതിന്ുള്ള അഭതിക്െയായങ്ങളും 
െരഗണനയതിൽ എടുക്യാവ്ുന്ത്യാണ്.
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3 റക്െയാജക്റ്് അഭതിമയാനെൂർവ്ം, ഒരു ക്െറത്്യക 
റക്ടഡതിറെ െരമയാവ്ധതി സ്കതിെ്െുകളും, ചതിെ 
റക്െയാബ്െം റസയാൾവ്തിംഗ് സ്കതിെ്െുകളും, 
ഉൾറക്യാള്ളുന്ത്് ആവ്ണം. ടീം വ്ർക്തിന് 
ഊന്ൽ നൽകുന്ത്യായതിരതിക്ണം, 
റക്െയാജക്റ്്. സഹവ്൪ത്തിത്്വത്തിന്റെയും 
സഹകരണത്തിന്റെയും ശ്ക്തി 
എറന്തന്് റക്െയാജക്റ്തിൽ െറങ്ടുക്ുന്വ്൪ 
മനസ്തിെയാക്ണം. ഒരു റക്െയാജക്റ്് വ്൪ക്്, 
ഒരു ക്െറത്്യക ക്ഗൂപ്തിറന  (കുെഞെത്് 4 
റക്ടയതിനതികളുറട ക്ഗൂപ്്) ആണ് ഏെ്െതിറക്ണ്ത്്. 
െഠനത്തിന്റെ ആസൂക്ത്ണം, നതിർവ്ഹണം, 
സംഭയാവ്ന, ക്െറയയാഗം എന്തിവ് ക്ഗൂപ്് 
ക്െദർശ്തിപ്തിക്ണം. അവ്ർ റക്െയാജക്ട് െതിറപ്യാർട്് 
സമർപ്തിറക്ണ്ത്ുണ്്.

4 ഒരു ക്െറത്്യക റക്െയാജക്റ് ് റചയ്ുന്ത്തിന് 
കൂടുത്ൽ സമയം ആവ്ശ്്യമയാറണന്് 
ഇൻസ്ക്ടക്ടർക്് റത്യാന്ുന്ുറവ്ങ്തിൽ, 
അത്നുസരതിച്്, െ്െയാ൯ റചയ്ണം. 
ഉചതിത്മയായ സമയത്് കറമ്യാണന്െുകൾ, 
ഉെ അസംബെ്തികൾ എന്തിവ് മു൯കൂട്തി 
നതിർമ്തിക്യാൻ ആസൂക്ത്ണം റചയ്യാവ്ുന്ത്യാണ്. 
അത്യായത്്, മുൻ റസമ്റേെതിറെയാ, സയാധയാരണ 
റക്ടഡ് ക്െയാക്ടതിക്െതിന്റെ സമയറത്യാ, അവ് 
ത്യ്യാെയാക്തി വ്യ്ക്യാം.
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